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EUROMAP Si-50-6
o | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 16 18 [ 20 20 24 28 32
S | Injection stroke Einspritzhub | mm 64 72 72 96 112*2 112
_g Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm’® 13 18 | 23 23 43 69 90
g Injection unit Spritzeinheit | B55D*4 D75D -
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 60 | 76 | 94 94 | 136 | 185 -
Max. injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 300 300 -
g Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa 235.2 235.2 200.9 | 2009(2745) | 235.2(2354) | 182.3 -
'r% Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa 235.2 215.6 196.0 | 2009(2745) | 196.0 147.0 -
e Druckbe m Eneprtogescomindigkeitrequiirza | MPa | - | 1764 | 1764 | 1764 | 1764 | - -
o Enaprigescmindighen betmav bruck reguiarizs | ™M/s | - 200 | 255 | 255 | 225 ) )
~ | Injection unit Spritzeinheit - - - D150D
S | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s - - 136 | 185 | 241
gg Max. injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - - 300
25 | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa - - 235.2(2745) | 235.2 181.3
gé Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa - - 2352(2745) | 176.4 147.0
= imiacti
B8 | i ek bei s Einrtogescmmpdighel requiiri | MPa - - | 1764 | 2009 | -
S I
E | o Emepribgeschmndilet selmae bruckreguiar3 | ™S - - 25 | 255 )
<o | Injection unit Spritzeinheit - - - DH300D *4
?g_‘c;a_ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s - - 226 | 308 | 402
22 Max. injection speed  Max.Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - - 500
2o | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa - - 274.5 235.2 181.3
TT [ Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa - - 274.5 176.4 147.0
- Injection unit Spritzeinheit — BH150D *4 CH300D(D150HD) *4 -
'_?8 Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 141 [ 178 | 219 220(157) | 317(226) | 431(308) -
5 & | Max.injectionspeed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 700 700(500) -
- u%"‘” Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa 254,8 254,8 235,2 | 2548(235,2) | 235,2(215,6) | 182,3(156,8) -
2 Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa 254,8 215,6 196,0 | 2352(2156) | 196,0 | 147,0(142,1) -
< | Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 11.1 14.4 17.6 13.9 25.0 41.0 62.0
& | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 500 350
g- Heater capacity Heizleistung Plastifizierung kw 198 | 228 [ 258 258 | 345 | 550 | 5.85
Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 9.8 19.6
@ | Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
‘2 | Clamping force Zuhaltekraft kN 490
E Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 270
© | Min. mold height WZG-Einbauhdhe min mm 150
E Max. mold height WZG-Einbauhéhe max | mm 380
£ Tie bar clearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (Hx V) mm 360X360
< | Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 500X500
% Ejector force Auswerferkraft kN 19.2
@ | Ejector stroke Auswerferhub mm 70
Mold height motor outpu  WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 0.1
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.2
= ina di ; . . 3429 3525
® | Nasthnenabmessungen (1) < SicH300D.<< >5iDi300p | mm | 3382 | 3382 | 3382 | 3| a3 | <3635y | (38
Maschmenabmessungen (xH) {1H300, DraoaD | ™™ 10121601 (1045x 1613
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 75 (CH300D/DH300D:150)
0 B55D : 10 D75D : 13
Total electric capacity Max. installierte Leistung kVA BH150D : 19 D150D/D150HD : 20
4 CH300D/DH300D : 35
£ | Cable size 200V classe [400V classe *1] mm? 22 8]
£ | KabelgroBe 200V classe[400V classe *1] (CH300D/DH300D : 38 [14])
Machine weight Maschinengewicht t 25 \ 2.8
NOTES Anmerkungen:

[J The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (1IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

0 Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

0 Injection rate and the maximum injection speed are calculated values. These values
may be limited by the setting of injecting pressures.

[OThe capacity of the breaker may be alJected by certain options.

OThe figures ifl [ [J Care optional.

OFigures in [] are the values for wear resistant specification.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

0 20 Injection unit CH300D with ¢ 28mm screw is 96mm injection stroke.[]

[0 30 When set to MAX.injection speed or MAX.pressure,injection stroke.

or speed is regulated automatically.

[0 40 Only wear resistant specification is available for the screw and heat barrel of B55D
(¢ 16),BH150D,D150HD(CH300D),DH300D.

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne

rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geéandert werden.

[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedruickt
(1 Mpa=10,2 kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[J Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kdnnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

0 Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[ Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

[0 Angaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.

*2 Einspritzeinheit CH300D mit Schnecke @ D.28 mm, hat einen Einspritzhub von 96 mm.

*3 Bei Einstellung auf MAX.Einspritzgeschwindigkeit oder MAX.Einspritzdruck, regeln sich

Einspritzhub oder Einspritzgeschwindigkeit automatisch.

*4 Schnecken und Zylinder der Spritzeinheiten B55D (@ 16 mm), BH150D, D150HD

(CH300D) und DH300D, werden nur in verschleil3fester Ausfiihrung geliefert.




Specifications and Dimensions

Si-50-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerat-Montageabmessungen
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[961] L Power inlet/ Grounding M8
Chute (optional) Rubber pads (option)/ Stromeingang Nulleiter M8
Ausfallschacht (ZE) Schwingelemente (ZE)
Injection unit (screw diameter)
Spritzeinheit L L L2 Ls Las W, W> Ws Hi [H-) [Hs] [H.)
(Schneckendurchmesser)
216 3382 633.5 | 3885 882.5 -303 844.5 365 479.5 80 401 481 1693.5
B55D-BH150D | @18 3382 675 430 882.5 -261 844.5 365 479.5 80 401 481 1693.5
@20 3382 716 471 882.5 | -220.5 | 844.5 365 479.5 80 401 481 1693.5
@20 3468 716 471 1189 86 1024 445 579 80 401 481 1693.5
CH300D @24 | 3538.5 | 803.5 | 558.5 1172 156.5 1024 445 579 80 401 481 1693.5
@28 | 3634.5 | 899.5 | 654.5 1172 252.5 1024 445 579 100 401 501 1713.5
D75D-D150HD | @20 3382 716 471 1079 -24 904.5 385 519.5 80 401 481 1693.5
D75D-D150D | @24 | 3428.5 | 803.5 | 5585 1062 46.5 904.5 385 519.5 80 401 481 1693.5
D150HD @28 | 3524.5 | 899.5 | 6545 1062 142.5 | 904.5 385 519.5 100 401 501 1713.5
D150D @32 | 3625.5 | 976 731 | 1086.5 | 243.5 | 904.5 385 519.5 120 497 617 | 1829.5
@24 3476 803.5 | 558.5 | 1109.5 94 1024 445 579 80 401 481 1693.5
DH300D @28 3572 899.5 | 654.5 | 11095 190 1024 445 579 100 401 501 1713.5
@32 3673 976 731 1134 291 1024 445 579 120 497 617 1829.5

105
A. Power inlet (@ 60) . Breaker capacity (factory) 200V Class: 75A (CH300D: DH300D:150A)
400V Class: 50A (CH300D- DH300D:75A) 4—M16x35 ﬂTap 45 |, 140
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.) 4—M16%35 £ Gewinde
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8
* Overall machine height increases by approx.42mm with optional rubber pads attached. 10487 ol =
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. RO. 8 A =
A. Stromeingang (@ 60mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 75A (CH300D- DH300D:150A) H 8 H
400V Klasse: 50A (CH300D- DH300D:75A) o (\C\; $° ~ ¢ ofH
B. Wasser fir Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) Py o § o T
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 O P ———
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 42mm mit Schwingelementen (ZE) =
* L4: Lange bei anliegender Duse
- . 210,210 The detailed size of center hole (movable dieplate)
Ejector pin hole ¢49 Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung (bewegl. Aufspannplatte; A
Auswerferbohrung ¢ 49 1751175 & g (beweg pannplatte)
Ejector pin  ¢25x1 1400140 650 Take out robot
. Auswerf?:s}mdfd,z%g Toshos 4x14-M16x358tap 270 MAX380 mounting surface
jector pin hole 4 - ¢ 4x14-M16x35 £Gewinde ; Flache zur
Auswerferbohrung 4 - ¢ 30 170170 Clg?ﬁb?,ggssxgge MINTS0 Handling-Montage
Ejector pin $25x2 —
Auswerferstift ¢25x2 <
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.C—> - 3 | <
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S g § [380] E
2 g Y Svhgttﬁ The chute can be
Operation side ) g% o ' %’s‘f{;};" at either
. f 568 1] |~ o i
Bedienseite Chute opening | ]~} 2 A Breite Rutsche kann in beide
— F_ . =™ & nacht Jitil Richtungen montiert
2 Offnung Ausfallschacht| werden
) I ' i i
' ! Chute opening
(1710 398 360 (571 finung Ausfallschacht 543
46 758 100 Chute opening
904 *Figures in [ ] show dimensions with options. Offnung Ausfallschacht 665

Seen from A-A Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE. I _ The chute is optional.
Ansicht A-A " . : A Die Rutsche ist eine ZE.

The chute can be installed in two different directions.
Die Rutsche kann in beide Richtungen montiert werden.




EUROMAP Si-80-6
Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 20 24 28 32 28 32 36 40
,S Injection stroke Einspritzhub mm 72 96 112%2 | 112 112 128 144 160
g Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm’ 23 43 69 90 69 103 147 201
=5 Injection unit Spritzeinheit 105 D75D 300 F75D
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s 94 | 136 | 185 - 92 121 | 153 | 188
Max. injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 300 — 150
-,Eu Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa [2009[274.5]/235.2[2354]| 182.3 — 23520274411 2156[235.2]] 191.1 156.8
'r% Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa [2009[2745]] 196.0 | 147.0 —  |2352[2744]] 215.6 | 171.5 137.2
O ckbe i Enepringescmndikeiirequirics | MPa | 1764 | 1764 | — | — | 2156 | — | — | =
o By soesermmdighel beimas brackreguiarizs | ™m/s | 255 | 225 | — | — | 150 | — | = | -
x| Injection unit Spritzeinheit 165 — D150D 300 F200D
2 | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — 136 | 185 [ 241 — 169 | 214 | 264
gg Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 300 — 210
28 | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa —  [2352(2744]| 235.2 | 181.3 - 215.6[264] | 191.1[250] | 215.6
gé Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa —  |235202744]| 176.4 | 147.0 - 2156264 | 191.1[250] | 186.2
<= | Regulate max.pressure at max.injection *
2 2 egx/l:)thracIPb:Sisrga?:ItEin:pritzjgggé)hv;ﬂ%?gkeig requlirx3 | MPa - 1764 | 2009 - - - - -
He) .. . .
<
5 | M lax Erapriogeshmindgker velman.brack requiarza | Mmis | = | 225 | 255 | — | — | — | — | -
Injection unit Spritzeinheit 165 — DH300D x4 200 F200D
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s — 226 | 308 | 402 185 241 | 305 | 377
5o | Max.injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 500 300
E‘g’_é’_ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — 2744 | 235.2 | 181.3 [235.2[2744]|2156[249.9] 191.1[1%] | 161.7
o9 Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa - 2744 | 176.4 | 147.0 |2352[2744]|2156(2254]| 176.4 142.1
S5 o
B | O Brock et max Emaiasscendigkeitrequiarza | Mm/s | = | = | = | — | 1666 1666 | 1568 | —
o Eneprhsossehmndighet man brackreguiarizs | ™m/s | = | = | = | = | 200 | 225 | 260 | ~—
- Injection unit Spritzeinheit - CH300D (D150HD) x4 - -
25 | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s | 2000157) | 317(226) | 431308) | — -
5 & | Max.injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 700 (500) - —
- | §“ | Max.injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa |254.8(235.2)|235.2(215.6)|1823(156.8)] — -
@ v Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa [2352(2156)] 196.0 [147.0(1421)] — -
£ | Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (inPS) | kg/h | 13.9 25.0 410 [ 620 | 410 | 62.0 | 89.0 [ 113.0
& | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min’ 350
& | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW 258 | 345 | 550 [ 585 ] 550 | 585 | 650 | 7.95
Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 19.6 24.5
2 | Clamping system Ausfiithrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force _Zuhaltekraft kN 784
8 Clamping stroke WZG-Offnungsweg mm 320
Min. mold height WZG-Einbauhdhe min mm 150
£ | Max. mold height WZG-Einbauhdhe max | mm 410
‘€ | Tiebar clearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (Hx V) mm 410X410
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 580580
= | Ejector force Auswerferkraft kN 245
& | Ejector stroke Auswerferhub | mm 80
+» | Mold height motor output WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kW 0.1
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.2
S | Mocthmscnbmesmugen (1) < S:craoo << Sora0op | ™ | 3854 | 3854 | 3830 | B85L| ao7a | 175 | 4258 | 4376
Maschinenabmesoungen B (cH300D, DHaoD | ™™ 1087 % 1643) 11801645
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 75 (CH300D/DH300D/F200D/ F 200HD : 150
0D75D : 13 0 F75D: 14
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA D150D/D150HD : 20 0 F200D : 27
8 CH300D/DH300D : 35 0 F200HD : 27
£ | Cable size 200V classe [400V classe *1] mm’ D75D/D150D/D150HD : 22 [8] OF75D:22 [8]
£ | KabelgroBe 200V classe[400V classe *1] CH300D/DH300D : 38 [14] F200D/F200HD : 38 [14]
Machine weight Maschinengewicht t 33 3.8
NOTES Anmerkungen:

[ The information in this document is subject to change without any legal obligation on

the part of the manufacture.
OSpecifications are expressed in Sl units. (IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and

the cycle time.

[ Injection rate and the maximum injection speed are calculated values. These values

may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures in) 0 O Care optional.

OFigures in [] are the values for wear resistant specification.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

0 20 Injection unit CH300D with @ 28mm screw is 96mm injection stroke.[]
0 30 When set to MAX.injection speed or MAX.pressure,injection stroke.
or speed is regulated automatically.

040 Only wear resistant specification is available for the screw and heat barrel of

D150HD (CH300D), DH300D.

[IDie Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geédndert werden.

[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedrtickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[J Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrankt werden.

[ Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschréankt werden.

[ Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

00 Angaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fr die Maschine notwendig.

*2 Einspritzeinheit CH300D mit Schnecke @ D.28 mm, hat einen Einspritzhub von 96 mm.

*3 Bei Einstellung auf MAX.Einspritzgeschwindigkeit oder MAX Einspritzdruck, regeln sich

Einspritzhub oder Einspritzgeschwindigkeit automatisch.

*4 Schnecken und Zylinder der Spritzeinheiten D150HD (CH300D), DH300D werden nur in

verschleil3fester Ausfuhrung geliefert.




Specifications and Dimensions

Si-80-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerét-Montageabmessungen

1052
486_, 566
1500 1308 Li~Lo Ls Wi
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[1036] L Stromeingang
Chute (optional) Rubber pads (option) Grounding M8
Injection unit (screw diameter) Ausfallschacht (ZE) Schwingelemente (ZE) Nulleiter M8
e rehmesser) L L L: Ls La Wi W, Ws Hi [H.] [H:) (GD]
@20 3854 726 471 1189 -164 1024 445 579 80 401 481 1711
CH300D @24 3854 813.5 558.5 1172 -935 1024 445 579 80 401 481 1711
@28 | 3856.5 | 909.5 654.5 1172 2.5 1024 445 579 100 401 501 1731
D75D « D150HD @20 3854 726 471 1079 -274 904.5 385 519.5 80 401 481 1711
D75D-D150D @24 3854 813.5 558.5 1062 -203.5 | 904.5 385 519.5 80 401 481 1711
*DH300D - D150HD | @28 3854 909.5 654.5 1062 -107.5 | 904.5 385 519.5 100 401 501 1731
D150D @232 3854 986 731 1086.5 -6.5 904.5 385 519.5 120 497 617 1847
DH300D @32 3895 986 731 1134 41 1024 445 579 120 497 617 1847
F75D « F200HD @28 4047 909.5 654.5 | 1389.5 220 1148.5 476 672.5 100 401 501 1731
@32 4175 986 731 1414 321 1148.5 476 672.5 120 497 617 1847
F75D - F200D @36 4258 1069 814 1414 404 1148.5 476 672.5 120 497 617 1847
F200HD @40 | 43755 | 1167 | 912 |1433.5| 521.5 | 11485| 476 | 6725 | 125 497 622 1852

# : L3:L4= = = =
A. Power inlet (¢ 60) . Breaker capacity (factory), 200V Class: 75A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:150A) DH300D: L34=+47,5mm W1=+119,5mm W2=+60mm W3=+59,5mm

400V Class: 50A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:75A)

B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.) g
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 107" 35 70
* Overall machine height increases by approx.42mm with optional rubber pads attached. _
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. RO.8 =T~ 4-M16X35 ET?D
4—M16X35 £ Gewinde

A. Stromeingang (@ 60mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Class: 75A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:150A) C} %D I

400V Class: 50A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:75A) o O™ ,H
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) \g Q S 5 ol =il
C. Wasser fir Materialtrichter AUS: Rc 3/8 ** o ﬂ wn [mh)
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 42mm mit Schwingelementen (ZE) S, o |
* L4: Lange bei anliegender Duse J—Lﬂa
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Ejector pin hole ¢80 245_, 245 The detailed size of center hole (movable dieplate)
Auswerferbohrung ¢ 60 .
- ’ 2101210 Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung (bewegl. Aufspannplatte)
Ejector pin ¢ 25x1 _ A
Auswerferstift ¢ 25x1 1751175
Ejector pin hole 4 - ¢30 140 |14Q 4x15-M16x35 £ Tap 730 Take out robot
Auswerferbohrung 4 - ¢ 30 70|70 4X15—M16%35 £ Gewinde 320 MAX410_| mounting surface
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AN At )3 2R oV Auswerferhub NEN=y7) =
M s 100 B s
- e I i o R e e NN ] .
2 [ == w b e e a
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Operation side " | 889 -% J1150r115) =
Bedienseite E ) % § [420] The chute can be
ed at either
) b 50 3 Chute m(%fgoen atetther
- A ge o Width P
Chute opening 590 | [ N % Smﬁcm kann in beide
— Ofinung Ausfallschacht | & ichtungen montiert
~ ¢ Breite Ausfallschacht||Werden
o N \
T T
Chute i
1271 443 370 [100] o Lf‘i"’f”:gsaa
nung Ausfallschacht
43 813 110 Chute opening
966 *Figures in [ ] show dimensions with options. Offnung Ausfallschacht 725 e o |
Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE. e chute is optional.
_ Seen from A-A I A Die Rutsche ist eine ZE.
Ansicht A-A The chute can be installed in two different directions.

Die Rutsche kann in beide Richtungen montiert werden.




[ The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

[Specifications are expressed in Sl units. (LMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

0 Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

O Injection rate and the maximum injection speed are calculated values. These values
may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures il O O Dare optional.

OFigures in [ ] are the values for wear resistant specification.

010 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[ 20 Injection unit CH300D with @ 28mm screw is 96mm injection stroke.[]

0 30 When set to MAX.injection speed or MAX.pressure,injection stroke.

or speed is regulated automatically.

0 40 Only wear resistant specification is available for the screw and heat barrel of
D150HD (CH300D), DH300D, CH450D

EUROMAP Si-100-6
- Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 24 20 24 28 32 28 32 36 40
S | Injection stroke Einspritzhub | mm 96 72 96 |1123%2] 112 112 128 144 160
g Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm’ 43 23 43 69 90 69 103 147 201
5 Injection unit Spritzeinheit | 105 - D75D 300 F75D
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | — 94 | 136 | 185 - 92 121 | 153 [ 188
Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - 300 — 150
3';—, Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa —  |200902745]|2352[2354]] 182.3 — (235207441 2156[2352] 191.1 | 156.8
g Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa —  [2009[2745]] 196.0 | 147.0 — |5202144]] 215.6 | 171.5 | 137.2
e Brockoes i Eepringescmndkeitrequarzs | MPa | = | 1764 |1764 | — | — 2156 | — | — | -
o Encorhmeschindiber velman. bruckreguiarics | Mm/s | = | 255 | 25 | — | — [ 150 | = | — | -
~ | Injection unit Spritzeinheit | 165 - - D150D 300 F200D
§ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s - - 136 | 185 | 241 — 169 | 214 | 264
E.’E Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - - 300 — 210
25 | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — —  |B35202744]| 235.2 | 181.3 — | 21560264] | 191102501 | 215.6
g‘i% Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — — 35202441 176.4 | 147.0 — | 21560264] | 191.1[250] | 186.2
< = | Regulate max.pressure at max.injection P
B | Dt be mox Eepraesnandioketreguiarics | MPa | = | = | 1764 /2009 | — | — - | -
He) N .
2 %
5 | e Ereorisgescmindigiet belman. bruckreguiarics | mm/s | = | = | 225 | 255 | — | — - | -
Injection unit Spritzeinheit 165 - - DH300D 5 300 F200HD
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | — — 226 | 308 | 402 | 185 | 241 | 305 | 377
<o | Max.injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - - 500 300
$§_ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa - - 274.4 | 235.2 | 181.3 [235.2(27441|215.6(2499]/191.1[1%] | 161.7
_5_"’.: Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa - - 274.4 | 176.4 | 147.0 |352(21441)2156[254]] 176.4 | 142.1
B R et be mix Eapraeschandigketreguiarics | MPa | — | — | — | — | — [1666 1666 1568 —
o Eneorsoescindielt bel maw.brackregquiariss | mm/s | — | = | — | — | — | 200 | 225 | 260 | —
- Injection unit Spritzeinheit -~ |CH450D 5| CH300D (D150HD) 5 - -
._g‘-g Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s | 452 [220(157)317(226)/431(308) — —
5 & | Max.injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s | 1000 700(500) — -
. | §“ | Max.injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 294.0 |2548(235.2]|235.2[215.6]|1823[156.8]] — -
@ 2 Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 225.4 [235202156]] 196.0 [14700141]] — -
£ [ Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (inPS) | kg/h | 25.0 | 41.0 | 62.0 | 41.0 [ 62.0 | 41.0 | 62.0 [ 89.0 | 113.0
N | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min" 350
& | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 345 | 258 | 345 | 550 | 5.85 | 550 | 5.85 | 11.20 | 7.95
Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 19.6 24.5
o | Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
‘G | Clamping force Zuhaltekraft kN 980
E Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 360
© | Min. mold height WZG-Einbauhdhe min mm 150
S | Max. mold height WZG-Einbauhdhe max mm 510
€ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 460 X460
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (HxV) | mm 630X%X630
= | Ejector force Auswerferkraft kN 24.5
& | Ejector stroke Auswerferhub | mm 100
" Mold height motor output WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 0,2
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.2
S | Mo eenabmosngen()  <clamb<obims | mm | 4132 | 4130 | 4130 [ 4130 | GIgH, | 4380 | ads | ases | aem2
e Il e I
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V+10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 75 (CH300D/DH300D/F200D/F200HD : 150, CH400D : 200)
D75D:13 F75D: 14
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA 49 D150D/D150HD : 20 F200D: 27
8 CH300D/DH300HD : 35 F200HD : 27
% Cable size 200V classe [400V classe *1] mm 60 D75D/D150D/D150HD : 22 [8] F75D:22 [8]
= | KabelgréRe 200V classe[400V classe *1] [22] CH300D/DH300D : 38 [14] F200D/F200HD : 38 [14]
Machine weight Maschinengewicht t 4.0 4.0 43
NOTES Anmerkungen:

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kénnen jederzeit ohne

rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.
[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN =0,102 ton)

0 Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.
[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und

Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

[ Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
konnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.
[ Die Angaben der Leistung des Hauptschalters konnen durch Zusatzeinrichtungen

beeinflusst werden.
[0 Angaben in () sind Zusatzeinrichtungen.
*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.

*2 Einspritzeinheit CH300D mit Schnecke @ D.28 mm, hat einen Einspritzhub von 96 mm.
*3 Bei Einstellung auf MAX.Einspritzgeschwindigkeit oder MAX.Einspritzdruck, regeln sich

Einspritzhub oder Einspritzgeschwindigkeit automatisch.

*4 Schnecken und Zylinder der Spritzeinheiten D150HD (CH300D), DH300D, CH450D

werden nur in verschleifester Ausfiihrung geliefert.
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Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
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1099
1660 1508 Li~L2 Ls 513 586
1120 P/”ntimeE:imensm"l' required Mold mounting surface Hopper (optional) Wi
for tie - bar remova Epyr——— CyPre o
586 534 : Fléache zur Materialtrichter (ZE) W. W.
mnATEREET | Wiaonag: _ e I
3 T =
Sw00p i B =TOoYO =~y _Z ;
| &
= 8 I s =
- u 2 0 o g imini
: 5 g o =
/ [ 1] s o
= LA E - 11 IL\I/ TR T T & T i
196 390 | 440 [37] / ©/36 50 (B f 513 /éOO 86
T
[1063] 527.5 1528.5 2074 La @ Power inlet
/ L Stromeingang
Chute (optional) / Rubber pads (option) Grounding M8
Injection unit (screw diameter) Ausfallschacht (ZE) Schwingelemente (ZE) Nulleiter M8
e rehmesser) L L L. Lo L W W. We Hs Hel | [Ha] | [Ha

@20 | 4130 761 471 1189 -134 1024 445 579 80 401 481 1704
CH300D @24 | 4130 848.5 | 5585 | 1172 | -63-5 | 1024 445 579 80 401 481 1704
@28 | 4162.5 | 9445 | 654.5 | 1172 32.5 1024 445 579 100 401 501 1724
CH450D @24 | 4131.5 | 883.5 | 593.5 | 1202 1.5 1109 530 579 80 401 481 1704
D75D-D150HD | @20 | 4130 761 471 1079 -244 | 904.5 385 519.5 80 401 481 1704
D75D-D150D | @24 | 4130 848.5 | 558.,5 | 1062 |-173.5| 904.5 385 519.5 80 401 481 1704
[FDH300D - D150HD| @28 | 4130 9445 | 6545 | 1062 | -77.5 | 904.5 385 519.5 100 401 501 1724
D150D @32 | 4153.5 | 1021 731 1086.5| 23.5 904.5 385 519.5 120 497 617 1840
DH300D @32 | 4201 1021 731 1134 71 1024 445 579 120 497 617 1840
F75D«F200HD | @28 | 4380 9445 | 654.5 | 1389.5| 250 |1148.5| 476 672.5 100 401 501 1724
@32 | 4481 1021 731 1414 351 1148.5| 476 672.5 120 497 617 1840

FoD P00 @36 | 4564 | 1704 | 814 | 1414 | 434 |11485| 476 | 6725 | 120 | 497 | 617 | 1840
@40 | 4681.5 1202 912 1433.5| 551.5 | 1148.5 476 672.5 125 497 622 1845
A. Power inlet (¢ 60) Breaker capacity (factory), 200V Class: 75A(CH300D-DH300D-F200HD-F200D:150A/CH450D:200A) *DH300D: L3:.L4=+47,5mm W1=+119,5mm W2=+60mm W3=+59,5mm
400V Class: 50A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:75A/CH450D:100A) 135
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.)
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 4-M16x3 5 £ Tap 35 70
* Qverall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. — n L
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. 4-M16x3 2 £ Gewinde in
P.CD.145 1000 H
A. Stromeingang (@ 60mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 75A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:150A/CH450D:200A) e} |
400V Klasse: 50A (CH300D-DH300D-F200HD-F200D:75A/CH450D:100A) = S =4
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) o$ $c> [} uo'>
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 “* = = H- —
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) =S
* L4: Lange bei anliegender Duse ©
280 280 Locate ring
Ejector pin hole ¢ 100 245_| 245 Zentrierrin Ie
! p ¢ 9 A Take out robot
Auswerferbohrung ¢ 100 210_| 210 M 0 Ta -
Ejector pin ¢ 25x1 175 |175 HAT-EX3 5 TP 870 mounting surface
Auswerferstift ¢ 25x1 40 140 4X17-M16x3 5 £ Gewinde 360 MAXS10 | Flachezr L
Ejector pin hole 4 - ¢.30 Z0(70 Clamping stroke MIN150 andling-Montage
Auswerferbohrung 4 - ¢ 30 Offnungsweg
Ejector pin ¢ 25x2\((7 =
Auswerferstift ¢ 25x2 ( Ll > 7—\ —_ = =
- \ 1%# o 3 Ar—‘—u‘ { i
[T ) w0
leld oS i ?E Q & | F e \l\ = 5
N & | 2 ol veee ol o ok . L
—y=y=[ ] & %) & 100 =1l =1l —
oiolel I 4 [ - Se==SS sy =
ol 22 IS eeee st ol Ejector stroke ;
2 & — soses ] ) A ferhub —
M == 2l .o Y adelas
TN, ERRS - 3
7T
— 4l I I <r |
7 -
2 1 1 A [ o A @
= | H © RO.8 105" ‘ H 3
i - Y
on si 83 N (a5a] Hr150or115]
Operation side ' 9 8. e o go The chute can be
S S 52 <] S
Bedienseite L J - T s | 2 Chute mounted at either
= | ] g ® A = Width osition o
5 = Breife Ausfallschachi|| Butsche kann in beide
Chute opening 650 g ANSCNGENYI | Richtungen montiert
= The detailed size of center hole werden
§ i Gffnung Au;fallschachh_ A (movable dieplate) ‘ : ‘
= Detaillierte Abmessungen f - ‘ .
Zentralbohrung (bewegl. Aufspannplatte Chute opening 675
[37] | 440 390 [87] finung Ausfallschacht
73 830 110 Chute opening 830
1013 “Figures in [ ] show dimensions with options. Offnung Ausfallschacht ) )
Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE. The chute is optional.
Seen from A-A Ie Die Rutsche ist eine ZE.
_ The chute can be installed in two different directions.
Ansicht A-A

Die Rutsche kann in beide Richtungen montiert werden.




O The information in this document is subject to change without any legal obligation on

the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)

OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

[0 Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and

the cycle time.

O Injection rate and the maximum injection speed are calculated values. These values

may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be alJected by certain options.
OThe figures inl O O Care optional.

OFigures in [] are the values for wear resistant specification.

[0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

0 20 When set to MAX injection speed or MAX pressure, injection stroke or speed is

regulated automatically.[]

030 Only wear resistant specification is available for the screw and heat barrel of

DH300D, FH400D

beeinflusst werden.

EUROMAP Si-130-6
Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 24 28 [ 32 28 32 36 40 46
E Injection stroke Einspritzhub | mm 96 112 112 128 144 160
g Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen cm’ 43 69 | 90 69 103 147 201 266
= Injection unit Spritzeinheit 105 — F75D —
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s — 92 | 121 [ 153 [ 188 —
Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 150 —
T | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa - 2352027441 | 156(2352]| 191.1 156.8 -
-,% Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa - 8352[2744]] 2156 | 171.5 137.2 -
O Brukbe mox Emapriageschimdakei requiiria | MPa - 216 | - | - | -~ -
o Erapreschincloket betmax bracvequliric2 | MMV/S - e i e -
x| Injection unit Spritzeinheit | 165 D150D 300 F200D
3 | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 136 | 185 | 241 — 169 | 214 | 264 349
gg Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 300 — 210
28 | Max.injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa |2352(2744]] 235.2 | 181.3 - 21560264] | 191.1[250] |  215.6 166.6
g_é Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa |2352[2744]| 176.4 | 147.0 - 215.6[264] | 191.1[250] | 186.2 147.0
55 . injecti %
E‘g ReguMIgsfqua)él?{)?isrwaex?Eiw?;r;?zjgcetslgl?\;irrﬁ?gkeifregulér>ﬁ<~2 MPa | 1764 | 200.9 - - - - - -
He) .. . .
S | oo Breprhsoesehwindigket bermas bruckrequiarza | mm/s | 225 | 255 | — | = | = | — | = -
Injection unit Spritzeinheit | 165 DH300D %3 F200HD —
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 226 | 308 | 402 185 | 241 | 305 | 377 —
<o | Max.injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 500 300 -
%’_g Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 274.4 | 235.2 | 181.3 |2352[2744]|2156[249.9]| 191.1[19%] | 161.7 -
a9 Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 274.4 | 176.4 | 147.0 |2352[2744]|2156(2254]] 176.4 142.1 -
S, e
B | P Drackves max Empyiosscmandigeirequiarza | MPa | — | — | — | 1666 | 1666 | 1568 | — -
o Eraprigescmindigkelt et maw brackrequiirsa | Mm/s | — | — | — | 200 | 225 | 260 | — -
< Injection unit Spritzeinheit | 450 — — FH400D %3
25 | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — - 322 | 407 | 503 | 665
$ & | Max.injectionspeed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — — 400
= | §9Y | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — 264.0 | 250.0 215.6 166.6
R Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — — 264.0 | 250.0 186.2 147.0
= | Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 25.0 410 | 620 41.0 62.0 89.0 113.0 172.0
E Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 350
& | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW 345 | 550 | 585 | 550 | 585 | 650 | 7.95 11.20
Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 19.6 24.5
o Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
‘& | Clamping force Zuhaltekraft kN 1274
£ | Clamping stroke WZG-Offnungsweg mm 400
G | Min. mold height WZG-Einbauh&he min mm 150
‘S | Max. mold height WZG-Einbauhéhe max mm 550
€ | Tiebarclearance (HxV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 510X510
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 690 X690
= | Ejector force Auswerferkraft kN 34.3
& | Ejector stroke Auswerferhub mm 100
Mold height motor output  WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kW 0,2
£ | Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.2
o T :
5 | Masthmcngbmessanden (1) (Flioos | mm | as1s | asts | asis | ass | 985 | 093 | 3855 | @969
Masehmenabmessumgen (bxH) (oo | ™m 12621734 (1387%1734)
Power source Stromversorgung — Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V+10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 75 (DH300D/F200D/F200HD : 150, FH400D :200)
F75D : 14
D150D: 20 F200D : 29
. | Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA DH300D : 35 F200HD : 27
g F200HD : 49
£ | Cable size 200V classe [400V classe *1] mm? D150D : 22 [22] F75D : 22 [8], F200D/F200HD : 38 [14]
= | KabelgréBe 200V classe[400V classe *1] DH300D : 38 [14] FH400HD : 60 [22]
Machine weight Maschinengewicht t 5.1 5.8
NOTES Anmerkungen:

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kénnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geédndert werden.

0 Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN =0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

[J Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
konnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[J Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen

0 Angaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.

*2 Bei Einstellung auf MAX.Einspritzgeschwindigkeit oder MAX Einspritzdruck, regeln sich
Einspritzhub oder Einspritzgeschwindigkeit automatisch.

*3 Schnecken und Zylinder der Spritzeinheiten DH300D, FH400D werden nur in
verschleiBfester Ausfiihrung geliefert.
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2000 1830 Li~le Ls 1255
Minimum dimension required Mold mounting surface 563 692
1261.5 for tie - bar removal o1 Hopper (optional) Wi
692 _, 569.5 |  min-Apmessungen zum WZG-Montage Materiltichter (ZE) Wo | Ws
[ —
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245 447 | 493 [27] ) 36 50 (B 563 612 80
TT
[1 21 2} 426.5 1848.5 2240 La O Power inlet
L Stromeingang
Chute (optional) Rulober pads (option) Grounding M8
Ausfallschacht (ZE) Schwingelemente (ZE) Nulleiter M8

Tnjection unit (screw diameter)

Sé)riTZEinheii L L L Ls La Wi W Ws Hs [H:] [Hs] [H.]
(Schneckendurchmesser)

D150D @24 | 4515 833.5 558.5 | 1062 | -354.5 904.5 385 519.5 80 401 481 1716

@28 | 4515 929.5 | 654.5 | 1062 | -258.5 904.5 385 519.5 100 401 501 1736

*DH300D @32| 4515 1006 731 |1086.5| -157.5 | 904.5 385 519.5 | 120 | 497 617 1852

F75D«F200HD | @28 | 4584 929.5 654.5 | 1389.5 69 1148.5 476 672.5 100 401 501 1736
@32 | 4685 1006 731 1414 170 1148.5 476 672.5 120 497 617 1852
@36 | 4768 1089 814 1414 253 1148.5 476 672.5 120 497 617 1852

*FH400D @40 | 4885.5 1187 912 |1433.5| 370.5 1148.5 476 672.5 125 497 622 1857
F200D *FH400D | @46 | 5058.5 | 1323.5 | 1048.5| 1470 | 543.5 1148.5 476 672.5 125 562 687 1922

F75D « F200HD « F200D

. ] *DH300D: L3:L4=+47,5mm W1=+119,5mm W2=+60mm W3=+59,5mm
A. Power inlet (¢ 60) Breaker capacity (factory), 200V Class: 75A (DH300D-F200D-F200HD:150A/FH400D:200A) . N o ” . ’ ’
400V Class: 50A (DH300D-F200D-F200HD:75A/FH400D:1 00A) FHAOOD: L3:L4=+50mm W1-W2=+119mm
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.) 180
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 =—=
* Overall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. 105
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. 35
6—M16x35 £ Tap L
A. Stromeingang (@ 60mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 75A (DH300D-F200D-F200HD:150A/FH400D:200A) 6—M16x35 £ Gewinde o
400V Klasse: 50A (DH300D-F200D-F200HD:75A/FH400D:100A) ]
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min)
C. Wasser fir Materialtrichter AUS: Rc 3/8 “* . ° H
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) 10 g 05 = = ]
* L4: Lange bei anliegender Dise — | =
~ ()
<| o /\ 4
= B
“ =3 & N .
20505 2d -
S | T
15 | 5
Ejector pin hole ¢60 4x11-M16X35 2 Ta 7 sy
Auswerferbohrung ¢ 60 XTI M1635 & P [ $ :
Ejector pin ¢25x1 315 315 ym Locate ring
Auswerferstift ¢25x1 s s 9 o Zentrierring IE A
Ejector pin hole 4 - $30 175 1175 T Slot 3 950 Take outrobot |
Auswerferbohrung 4 - ¢ 30 E— mounting surface
Ejector pin ¢25x2 354,35 400 mll?\lx 155%0 Flache zur
o n m = lampi k :
Auswerferstift ¢25x2 oo soke Handling-Montage
Y : I i
L
Vo, 3 2 § "»r.,.,_,\‘ = ﬁ —
ol o = -
o~ & F 2w o7 S Ejector stroke ) U ki
S hS—100 H—=— 1
| Q| wf 1 [} =< o
n| Q| Sy® S A Auswerferryb_‘ A ) k
PRI = 5 i L i
© -
~ n
o
RO.8 2
2
—_ 705+ 28 1N 2_ 734
Operation side & % 38 3 S| | Q. & Chute Opening
Bedienseite 2 by | & B @ o S = .
e - 5 2 Breite Ausfallschacht
I 665 Chute opening 3
! 6ﬁnung Ausfallschachzt @ The detailed size of center hole
= R (movable dieplate) T T T
S 1 LI 2 ] = IS
— Detaillierte Abmessungen i i
Zentralbohrung .
[27] 493 447 (52] (bewegl. Aufspannplatte) _Chute opening 660 [10]
0 940 165 Offnung Ausfallschacht
1175 Chute opening 780
*Figures in [ ] show dimensions with options. Offnung Ausfallschacht
Seen from A-A Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE. I The chute is optional.
Ansicht A-A The chute can be installed in two different directions. Die Rutsche it eine ZE.

Die Rutsche kann in beide Richtungen montiert werden.




EUROMAP Si-180-6
Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 28 32 36 40 | 46 40 46 50 55
§ | Injection stroke Einspritzhub | mm 112 128 144 160 160 184 200 220
g Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm’ 69 103 147 201 266 201 306 393 522
= Injection unit Spritzeinheit 150 F75D — 750 H300D
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’®/s 92 | 121 | 153 [ 188 — 264 349 | 412 | 499
Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 150 — 210
,‘g Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa  [2352[2744]]2156(235.2] 191.1 | 156.8 — | 2056[244]] 215.6 | 186.2 | 156.8
-,% Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa  [2352[2744] 215.6 | 171.5 | 137.2 — | 2056[244]| 196.0 | 166.6 | 137.2
e Britkoe max. Evisgeschmmaighet equarics | MPa | 2156 | — | — | — | — | — | = | — | =
Requemaxpesdal poriectonpesure 83 quss | mmis | 150 | = | = | = | = | = | = | - | -
~ | Injection unit Spritzeinheit | 300 - F200D 950 F200D
3 [ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | — 169 | 214 | 264 | 349 | 251 | 332 | 393 | 475
EE Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 210 200
25 | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — | 2156[264]|191.1[250]| 215.6 | 166.6 [2156(244]%2233.0 % 2| 235.0 | 196.0
g_é Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — | 2156[264]|191.1[250]| 186.2 | 147.0 [)156(244]%2233.0% 2| 215.6 | 176.4
55 | Regulate max.pressure at max.injection speed 3 . MPa — — — — — — — — —
r=p= Max. Druck bei max. Einspritzgeschwindigkeit regular3
He) L o
<=
5 | Enamgescwndigenbo ma bruckreguarzs | ™S | = | = | = | = | = | = | = | = | -
Injection unit Spritzeinheit 300 F200HD — 750
Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’®/s 185 | 241 | 305 | 377 — 377 499 | 589 | 713
<o | Max.injectionspeed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 300 — 300
o é’_ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa  [2352[274.4]|215.6249.9] 191.1[19] | 161.7 - 244.0 | 215.6 | 186.2 | 156.8
_52 Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa |2352[2744]|215602254]] 176.4 | 142.1 - 244.0 | 196.0 | 166.6 | 137.2
SE P
B P ek bet o Eneprisaesmlgketrequiiva | MPa | 1666 | 1666 | 1568 | — | — | — | — | — | —
e Enaartsgestmindgien b mak Druckrequizs | ™M/s | 200 | 200 | 260 | — | — | — | — | = | —
- Injection unit Spritzeinheit | 450 - FH400D *4 -
'.?B Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’®/s — 322 | 407 | 503 | 665 -
5 & | Max.injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 400 —
= | §Y | Max.injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — 264.0 | 250.0 | 215.6 | 166.6 -
2w Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — 264.0 | 250.0 | 186.2 | 147.0 —
5 Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 41.0 62.0 89.0 | 113.0 [ 172.0 | 97.0 [ 157.0 [ 200.0 | 227.0
& | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min” 350 300
& | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 5.50 | 5.85 | 6.50 | 7.95 [11.20 | 7.95 | 11.20 | 13.50 | 16.70
Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 24.5 294
o | Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
‘@ | Clamping force Zuhaltekraft kN 1764
E Clamping stroke WZG-Offnungsweg mm 470
© | Min. mold height WZG-Einbauhéhe min | mm 200
E Max. mold height WZG-EinbauhShe max mm 600
£ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 560X 560
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 780X780
= | Ejector force Auswerferkraft kN 34.3
& | Ejector stroke Auswerferhub mm 120
" Mold height motor output WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kW 0,2
g Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kW .
S | M e e (L) (JEHA%8D | mm | 5216 | 5216 | 5216 | 5216 | 2313 | 5567 | 5740 | 5810 | 5984
m;gbﬁ?ﬁe‘mﬂgg‘g[“;g’g?ﬁ) mm 1346 X 1805 13741805
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V+10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 150 (F75D : 75, FH400D/H300D/H370D/H450D : 200)
F75D:22 H300D :43
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA FF220(())OHDD‘ :2297 :Z;gg gg
4 FH400D : 49
£ | Cable size 200V classe [400V classe *1] , | _F75D:22 [8] F200D/F200HD :38 [14] H300D/H370D: 60 [22]
g KabelgroBe 200V classe[400V classe *1] mm FH400D : 60[22]) H450D : 60 [38)
Machine weight Maschinengewicht t 7.1 8.0
NOTES Anmerkungen:

0 The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

[ Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

O Injection rate and the maximum injection speed are calculated values. These values
may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures in) O O Oare optional.

OFigures in [] are the values for wear resistant specification.

[J 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[J 20 By changing the heat barrel, more high pressure setting available.

[J 30 When set to MAX.injection speed or MAX.pressure,injection stroke.

or speed is regulated automatically.

[ 40 Only wear resistant specification is available for the screw and heat barrel of
FH400D, H450D (240)

(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

Zykluszeiten eingeschrankt werden.

beeinflusst werden.
0 Angaben in () sind Zusatzeinrichtungen.
*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.

verschleiBfester Ausfiihrung geliefert.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.
[J Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und

[0 Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geédndert werden.
[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt

[J Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.
0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen

*2 Durch Austausch des Schneckenzylinders sind hohere Druckeinstellungen maglich.

*3 Bei Einstellung auf MAX Einspritzgeschwindigkeit oder MAX Einspritzdruck, regeln sich
Einspritzhub oder Einspritzgeschwindigkeit automatisch.

*4 Schnecken und Zylinder der Spritzeinheiten FH400D, H450D (@40) werden nur in
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1327
2280 2050 Li~Lo Ls 600 727
Minimum dimension requirec )
1346 for i~ bar emoval Mold mounting surface, | Hopper (optional) Wy
i Flache zur -
740 606 min. Aé)ir:ﬁes:%r;%en 2um WZG Montage Materialtrichter (ZE) W2 Ws
g o W/ T = L=
sHeg-6 . L A == TOYO| S, L :
1 E +
gl o T = J S T e
Q0| O 1, ] il | ; T 5
2R - 2 i s
- 0 o 8
‘ ’ < ‘ 1 ] 2 I
/] | =] &
s pmi = P AT P L Il TT_& 7
= | @/
245 482 | 523 | [25) 36| 50 ® 600 _/647_|| 80
[1275] 4265 2068.5 2721 La @ Pover e
L Stromeingang
Chute (optional), Rubber pads (option) Grounding M8
Ausfallschacht (ZE) Schwingelemente (ZE) Nulleiter M8

Injection unit (screw diameter)

izeinhei | 1 1 4
(Séilzrgﬁggk:r:}jurchmesser) L L [ Ls La w W, Ws H [H:] [Hs] [H.]

F75D-F200HD | @28| 5216 | 969.5 | 654.5 |1389.5| -372 | 11485 | 476 | 672.5 | 100 | 401 | 501 | 1761
@32| 5216 | 1046 | 731 | 1414 | 271 | 11485 | 476 | 672.5 | 120 | 497 | 617 | 1877
@36| 5216 | 1129 | 814 | 1414 | 188 | 11485 | 476 | 672.5 | 120 | 497 | 617 | 1877
F200D *FH400D [ 40| 5216 | 1227 | 912 |1433.5] -705 | 11485 | 476 | 6725 | 125 | 497 | 622 | 1882
F200D *FH400D | @46 | 5318.5 | 1363.5 |1048.5| 1470 | 102.5 | 11485 | 476 | 6725 | 125 | 562 | 687 | 1947
@40| 5567 | 1227 | 912 | 1855 | 351 | 1374 | 628 | 746 | 125 | 497 | 622 | 1882

F75D « F200HD

H300D @46| 5740 | 1363.5|1048.5]1891.5| 524 | 1374 | 628 | 746 | 125 | 562 | 687 | 1947
H450D
H3700 @50| 5810 | 1449.5 |1134.5|1875.5| 594 | 1374 | 628 | 746 | 130 | 562 | 692 | 1952

@55| 5984 1629 1341 | 1870 768 1374 628 746 155 562 717 1977

_ i *FH400D: L3-L4=+50mm W1-W2=+119mm L(@46)=5368.5
A. Power inlet (¢ 60) Breaker capacity (factory), 200V Class: 200A (F75D:75A/F200D-F200HD:150A)

400V Class: 100A (F75D:50A/F200D-F200HD:75A)
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.)
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8

* Overall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. 190
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. ="=
6-M16x35 £Ta 4 100
A. Power inlet (¢ 60) Breaker capacity (factory), 200V Class: 200A (F75D:75A/F200D-F200HD:150A) - H
400V Class: 100A (F75D:50A/F200D-F200HD:75A) 6—-M16X35 £Gewinde [
0 =
B. Wasser fir Materialtrichter EIN: Rc 3/8 * mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) P.C.D.145 10-G0s SHH
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 “*
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) g g =4
* L4: Lange bei anliegender Duse o <) ol N L]
"= a’E\ = o e
20135 2| 9 <
\O|
Ejector pin hole ¢ 100 €15 | = ‘ ) =
Auswerferbohrung ¢ 100 4x9-M16X35 £ Tap i 7 Locate rng A ,E p—
Ejector pin_ 6251 4X9-M16x35 £ Gewinde ] %%_]5 Zentrierting -
Auswerferstift ¢ 25x1 350 350 3472
. . 0 ~o
Ejector pin hole 4 - ¢30 280 _| 280 % 1070 Take out robot
Auswerferbohrung 4 - ¢30 210|210 TSlot = 470 MAX600 mounting surface
Ejector pjn ¢ 25x4 70170 Clamping stroke MIN200 Flache zur
Auswerferstift ¢ 25x4 ;//_‘ === Offnungsweg Handling-Montage
- / =
N @ L . e i i
SNE S D o ol vl | J s
o it & ~
o § o \ 111 "’o’” e & ) i L= ¢l g = )
IS . % ; v 5l E g H O
Sl . s V| M0 120 Ejector stroke 4“2 C YUH b
RS ) = =) Auswerferhub ~ =k i
o = S 4 o
1OR [ " = .
=] [ h " o
=== i ° Ro.s 100 =
" 9 &?88 9 b °'s X
P @
L — K 5 < g 44
Operation side 3 2 hﬁ A % 2 o AN - .
Bedienseite & - 03.22032 38 8 2| e & Chute Opening
S N c © = -
“TI7 o apening 780 % R > Breite Ausfallschacht
= Offnung Ausfallschacht] @ The detailed size of center hole - = ‘
) (movable dieplate) It Hl - [
Detaillierte Abmessungen Chute opening 750 [20]
Zentralbohru ~
[25] 523 482 [51] (beweg. Am’s‘gampme, Offnung Ausfallschacht
77 1005 165 Chute opening 900
1247 *Figures in [ ] show dimensions with options.
Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE. I _ The chute is optional.
M A Die Rutsche ist eine ZE.

Ansicht A-A The chute can be installed in two different directions.
Die Rutsche kann in beide Richtungen montiert werden.

10



Si-230-6

EUROMAP $-230-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 32 36 40 ‘ 46 40 46 50 55 60
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 128 144 160 160 184 200 220
.i_{ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm? 103 147 201 ‘ 266 201 306 393 522 622
- Injection unit Spritzeinheit | 750 - H300D —
B | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — 264 | 349 | 412 | 499 | —
2 | Max.injectionspeed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 210 —
3 Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — 156(244]| 215.6 | 186.2 | 156.8 —
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa — 215602441 | 196.0 | 166.6 | 137.2 —
< | Injection unit Spritzeinheit | 300 F200D 950 H370D
§§ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 169 ‘ 214 ‘ 264 ‘ 349 251 332 ‘ 393 ‘ 475 ‘ 565
é’% Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 210 200
E’% Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa |2156[264] | 191.1[250]| 215.6 | 166.6 |1156[244]%2233.0 % 2| 235.0 | 196.0 | 166.0
£ | Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa |2156[264]|191.112501| 186.2 | 147.0 [156044]52233.0 % 2| 215.6 | 176.4 | 147.0
- Injection unit Spritzeinheit 450 - H450D <3 —
$9 | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s — 377 ‘ 499 ‘ 589 ‘ 713 -
_2»'2?' Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - 300 -
._g‘.:CE” Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa - 244.0 | 215.6 | 186.2 | 156.8 -
Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa - 244.0 | 196.0 | 166.6 | 137.2 —
Injection unit Spritzeinheit | 450 FH400D 3 —
%.U Injection rate Max. Einspritzstrom | ecm®/s | 322 ‘ 407 ‘ 503 ‘ 665 —
E%J_ Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 400 —
§'"’ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 264.0 | 250.0 | 215.6 | 166.6 —
& Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 264.0 | 250.0 | 186.2 | 147.0 —
< | Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | ka/h | 62.0 | 89.0 | 113.0 [ 172.0 | 97.0 [ 157.0 | 200.0 | 227.0 | 242.0
g Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 350 300
5 | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 585 | 6.50 | 7.95 [ 11.20 | 7.95 [ 11.20 [ 13.5 [ 16.70 [ 19.50
Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 24.5 294
o | Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit — Double Toggle Kniehebel
< | Clamping force Zuhaltekraft | kN 2254
E Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 550
© | Min. mold height WZG-Einbauh6he min | mm 250
_ | Max. mold height WZG-Einbauh6he max | mm 680
g Tie bar clearance (HXV)  Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 610X610
& | Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 820X 820
% Ejector force Auswerferkraft kN 51.9
& | Ejector stroke Auswerferhub mm 150
» | Mold height motor output ~ WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 0,4
g Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.2
O | e rgen (L HERIOD | mm | 5813 ‘ 5813 ‘ 5813 ‘(ggg) 6020 ‘ 6193 ‘ 6263 ‘ 6437 ‘ 6609
Maschinenabrmesaungen (BiH mm 1453X1870 1453 X 1870
Power source Stromversorgung — Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 200 (F200D : 150)
H300D :43
. . . . . F200D: 29 H370D:52
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA H450D : 58
" FH400D : 49
5 Cable size 200V classe [400V classe *1] mm? F200D:38 [14] H300D/H370D : 60 [22]
‘T | KabelgroBe 200V classe[400V classe *1] FH400D : 60[22] H450D : 60 [38)
= Machine weight Maschinengewicht t 9.0 9.9
NOTES Anmerkungen:

0 The information in this document is subject to change without any legal obligation on

the part of the manufacture.

[OSpecifications are expressed in Sl units. (1IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)

OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

0 Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and

the cycle time.

OlInjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be alJected by certain options.

OThe figures il O O Oare optional.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[ 2 By changing the heat barrel, more high pressure setting available.

[ 3 Only wear resistant specification is available for the screw and heat barrel of
FH400D, H450D (@40).

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kénnen jederzeit ohne

rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geéandert werden.

[ Die Spezifikationen sind in S| Einheiten ausgedrtickt
(1 Mpa=10,2kg/cm2 1kN = 0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kdnnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

O Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

0 Angaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist flr die Maschine notwendig.

*2 Durch Austausch des Schneckenzylinders sind hohere Druckeinstellungen maglich.

*3 Schnecken und Zylinder der Spritzeinheiten FH400D, H450D (&40) werden nur in

verschleiBfester Ausfihrung geliefert.




Specifications and Dimensions

Si-230-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerét-Montageabmessungen

2690 2310 Li~Lo Ls 1436
Minimum dimension required 657 779
1453 for tie - bar removal Mold mounting surface Hopper (optional) m
Fléache zur altri
7915 661.5 min. Azbirgﬁesr?udré%eu aum WZG Mortage Materialtrichter (ZE) W2 Ws
i o ] ~ -
T\
si-2306 ‘IH . /1 TJOYO| = £ B
e g T
SRS g ol | S =
3|0 | O e L Al ~ z : TS
®| = < 2 \ 2 [ = 1
N mn
- 0 2 =" i
7 y ® _
jan h ~ A 1T IT i i B IT [T & i
N
235 544 | 588 [40] @ﬁ6 50 @ 657 7091170
T
[1407] 539.5 2328.5 2945 La : Power inlet
/ L Stromeingang

Chute (optional) ~ / Rubber pads (option) Grounding M8

Ausfallschacht (ZE) Schwingelemente (ZE) Nulleiter M8
Injection unit (screw diameter)
Sé)filzeinheit L L, L> Ls La Ws W W H [H.] [H:] [H.]
(Schneckendurchmesser)

@32 | 5813 1126 731 1414 -415 1148.5 476 672.5 120 497 617 1914
@36 | 5813 1209 814 1414 -332 1148.5 476 672.5 120 497 617 1914
@40 | 5813 1307 912 |1433.5| -214.5 | 11485 476 672.5 125 497 622 1919
@46 | 5813 14435 | 1048.5| 1470 | -41.5 1148.5 476 672.5 125 562 687 1984
@40 | 6020 1307 912 1855 207 1374 628 746 125 497 622 1919
@46 | 6193 1443.5 | 1048.5|1891.5| 380 1374 628 746 125 562 687 1984
@50 | 6263 1529.5 | 1134.5|1875.5| 450 1374 628 746 130 562 692 1989
@55 | 6437 1709 1314 | 1870 624 1374 628 746 155 562 717 2014
H370D @260 | 6609 1818 1423 | 1933 796 1374 628 746 165 686 851 2148

. ) FH400D: L3:L4=+50mm W1-W2=+119mm L(B46)=5822
A. Power inlet (¢ 60) Breaker capacity (factory), 200V Class: 200A (F200D:150A)
400V Class: 100A (F200D:75A) 10 _8 s

F200D *FH400D

H300D - H450D

H370D

B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.)
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 S — 230
* Qverall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. $ %O
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. SRS 60 100
A. Stromeingang (@ 60mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 200A (F200D:150A) ~ i .= nl
400V Klasse: 100A (F200D:75A) Locate rin 6—M16x35 £ Tap \ {1
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) _Locatering 6—M16x35 £ Gewinde o ”ﬁ?__ﬁ”g
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 ** Zentrierring CN[ET
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) 4o = =
* L4: Lange bei anliegender Duse 20 ig RO.8 ; Dé o th) L 3";
X O — fifdd
C1.5 o o, 2] (=3 e
4 N +0.15 3 7 & nl R LITTH
. ) 7 = (o 8 = ML
Ejector pin hole ¢ 100 < = L\ B
Auswerferbohrung ¢ 100 350 _,_ 350 L T The detaled si (o hole (moveble dieplate) o T e
" - e detailed size of center hole (movable dieplate) i
Ejector pin ¢ 25x2 280_| 280 3J&+g i £ 2 A =B
Auswerferstift ¢25x2 Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung L
Ei i hole 4 210 210 (bewegl. Aufspannplatte)
jector pin hole $30 140 1140 TS0 1230 Take out robot
Auswerferbohrung 4 - ¢ 30 . 550 MAX680 mounting surface
Ejector pin ¢ 25x5 7070 4X9—M20x40 £Gewinde Flache zur
Auswerferstift ¢ 25x5 4X9—M20x40 £Tap Clamping stroke MIN250 Handling-Montage
-~ : — Offnungsweg
Z/ANE B .% A b= i e x | — n
5| N o z = :
= o o\lIl\¢ | p—yjes 4 3 B - n - o
Zglde x R8T | =F 2
N S . N| O o ! ‘
AN/ —\/ ™~ — N ! n
SO Ve e} oo} 150 ! U1 P
ol O { ~ 4 [0 Ejector stroke I~
Q0| = o = & i —a}
DN ‘L‘ o q i |4 o = Auswerferhub _
< .
= 0| N o
‘ i = ERETT b0
| oy © : s b, N
01 52N i : DR ~
) = T+ e ! -
o]
bl N 8 2 819
~ [ g’o B
. . o 5 O -
Operation side & 3 » ps Chute Openi
P © € Upening
Bedienseite <2 e 1 o« é
117 203.2:2032 M- @
b~ NN o
D] ] Chute opening 847 [[[] ] - BT, T
O — —
—, ffnung Ausfallschacht chut ing 760 (201
[40] 588 544 [62] ute opening
H Offnung Ausfallschacht
69 | | 1132 ~ 165 Chute opening 900
1366 . o Offnung Ausfallschacht
Figures in [ ] show dimensions with options. . .
Seen from A-A Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE. Ie A g;g ﬁﬂ?é‘éﬁg (ijs‘%tgjiﬂgl'ZE.

Ansicht A-A
The chute can be installed in two different directions.

Die Rutsche kann in beide Richtungen montiert werden.
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Si-280-6

EUROMAP Si-280-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser mm 50 55 ‘ 60 55 60 ‘ 68 68 75 ‘ 83
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 200 220 220 270 306 375
.i_{ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm? 393 522 ‘ 622 522 763 ‘ 980 1111 | 1656 ‘ 2028
- Injection unit Spritzeinheit | 3000 - — K600D
lg Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s - — 654 ‘ 795 ‘ 974
2 | Max.injectionspeed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - — 180
S [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — 215.6 | 176.4 | 147.0
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa — — 196.0 | 156.8 | 127.4
€ | Injection unit Spritzeinheit | 1500 J370D J450HD -
gé Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 393 ‘ 475 ‘ 565 475 ‘ 565 ‘ 726 —
g.g Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 200 200 —
%g Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 235.0 | 196.0 | 166.6 | 235.2 | 196.0 | 151.9 —
£ | Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 215.6 | 176.4 | 147.0 | 205.8 | 176.4 | 137.2 —
- Injection unit Spritzeinheit | 1500 — JH600D —
3 %‘_ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s — 713 ‘ 848 ‘ 1090 —
_2»'2 Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s - 300 —
._g‘.:CE” Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa - 2254 | 186.2 | 147.0 -
= Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — 196.0 | 166.6 | 127.4 -
2 [Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (inPS) | kg/h | 200 | 227 | 242 | 227 | 242 | 336 | 225 | 297 | 397
@ | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 300 300 200
£ | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 135 | 167 [ 195 | 167 [ 195 | 248 | 248 [ 31.2 | 388
“ [ Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 29.4 39.0 39.0
Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force Zuhaltekraft kN 2744
E | Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 600
S | Min. mold height WZG-Einbauhéhe min | mm 300
= | Max. mold height WZG-Einbauhbhe max | mm 650 [750]
€ | Tiebar clearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 730%X730
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 940X 940
% Ejector force Auswerferkraft kN 60
“ | Ejector stroke Auswerferhub | mm 150
" Mold height motor output ~ WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 0,4
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.4
O | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) mm 6424 ‘ 6539 ‘ 6683 | 6539 ‘ 6683 ‘ 6851 | 7183 ‘ 7183 ‘ 7299
Machine dimension (WxH) Maschinenabmessungen (WxH) mm 1681X2083 1681X%2318
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 200 (J450HD : 250, JH600D : 400) 400
. ’ . . ) J370D:52 J450HD : 63 K600D : 98
g Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA JH600D: 89
S | Cable size 200V classe [400V classe *1] ) J370D: 60 [22] J450HD : 100 [38] K600D : 150 [60]
g KabelgroBe 200V classe[400V classe *1] mm J600HD : 150 [60]
Machine weight Maschinengewicht t 13.4 13.6 15.1
NOTES Anmerkungen:

0 The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

[OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures in) O O Oare optional.

[ 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[1 Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.

[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedruickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

[0 Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

0 Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
konnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

OAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fUr die Maschine notwendig.




Specifications and Dimensions

Si-280-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerét-Montageabmessungen

2890 2500 Li~Le Ls 1607
Mﬂigl{neg%%‘lg‘\ required . 747.5 59.5
1681 min. m Mold mounting surface Wi
888 793 Ziehen des Hoims Fléche zur Hopper (optional) Wa Ws
WZGMontage |/ Weaterattictter (ZE) N
" -3 H:Ldj N TOYO 'Ia ,I; == B
Z ——trl Ty I
S ~ |52 + gl == - =
S w o s E oy TEZ [
N o Q T n
S ! RS (L] ~
e \\4 i ‘ - L = L
259 629_1629\_||[Iw We ||\ 50
R 560 1610 F 900 Ls 128 | L 7 > "
[Ws] \ ~ Wi Ws :
= / L S
Chute (option) Rubber pads (option) @ Power inlet / Grounding M8 N
Rutsche (ZE) Schwingelemente (ZE) Stromeingang Nulleiter M8
Injecti it diamet
b oot L Lo | Le | L | W | e | W | W | We | W |DW| OWl | H | THA | CHA | THA | TH
(éjchneckendurchmesser)
@50 |6424|1585|1135[1720| -59 | 3226|1487 | 685 | 802 | 629 | 629 | 562 | 86 | 1603 | 130 | 570 | 700 |2073|2083
J370D @55 6539|1764 |1314|1715| 115 | 3226 | 1487 | 685 | 802 | 629 | 629 | 562 | 86 | 1603 | 155 | 570 | 725 |2098|2083
@60 | 6683|1873 (1423 |1750| 259 | 3226 | 1487 | 685 | 802 | 629 | 629 | 562 | 86 | 1603 | 165 | 686 | 851 |2224/2083
J450HD @55 6539|1764 |1314[1715| 115 | 3226 | 1487 | 685 | 802 | 629 | 629 | 562 | 86 | 1603 | 155 | 570 | 725 |2098|2083
@60 | 6683|1873 (1423|1750 259 | 3226|1487 | 685 | 802 | 629 | 629 | 562 | 86 | 1603 | 165 | 686 | 851 |2224/2083
JH600D | @68 |6851 | 2071 |1621|1720| 427 | 3226 | 1487 | 685 | 802 | 629 | 629 | 562 | 86 | 1603 | 180 | 686 | 866 |2239|2083
@68 |7183|2071 (1621|1763 | -289 | 3985 | 1418 | 645 | 773 | 732 | 732 | 657 | 39 | 1556 | 180 | 686 | 866 [2239(2318
K600D @75 |7183 (2302 |1852|1763| -58 | 3985 |1418| 645 | 773 | 732 | 732 | 657 | 39 | 1556 | 180 | 686 | 866 [2239|2318
@83 | 7299 | 2476 (2026|1763 | 116 | 3985 | 1418 | 645 | 773 | 732 | 732 | 657 | 39 | 1556 | 180 | 686 | 866 |2239|2318

A. Power inlet (¢ 80) . Breaker capacity (factory) 200V Class: 250A (JH600D. K600D :400A) 300
400V class 1254 (JH600D :175A/KE00D :200A) 6—M16X30 £ tap 60_| 170
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.) 6—M16X30 £ Gewinde
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 o T
* Overall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. 10 0 _Jos [
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. RO.5 ’ =
A. Stromeingang (& 80mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 250A (JH600D, K600D:400A) C 2 o ]
400V Klasse: 125A (JHB00D: 175A/K600D:200A) 8 (-\0 by ol ? S L
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) - S = g S
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 ** S v, o= []
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) - ¢ @
* L4: Lange bei anliegender Dise F
) . 12 The detailed size of center hole (movable dieplate Locate rin =
Ejector pin hole 8- $38 I 520 05 ¢ plate) - Ag L =
Auswerferbohrung 8- ¢ 38 — N, +0.15 Detaillierte Abmesslxjfngen Zentralbohrung Zentrierring E,
- - i (bewegl. Aufspannplatte) :L =
Ejector pin ¢30x4 | ~ =
Auswerferstift $30x4 F }+2 5 m® Ie A | —
ector bi 3
Ejector pin hole 4 - ¢38 03.2 203.2 S 1250(1350] Take out robot
Auswerferbohrung 4 - ¢ 38 > < mounting surface
Eiocior o 63002 89_|889 ——=— 600 MAX650[750] ¢
jector pin ¢ 30x. <=1 T Slot - Flache zur
Auswerferstifiz¢ 30x2 50{8 50.8 Clamping stroke MIN300 Handling-Montage
Offnungsweg o
P - B
i - 1
IS ATt =tp
ol |3 BN o < “
o | © o ’;l‘ o T L\!’
8 % 3 R g Eject 1 ‘?ok = 7 i
~ 0 0 jector stroke ., O —/ -
Auswerferhub 77T [ [ g
o~ I L
oo oo o J R o B =
&g a S e 2
“{ = @ - [
R Y Mer oy :E 2
i - r - - v - i i
3 e e e ter I by @
T T <5 5
‘ 049) [760] nlLe Lo
. ‘ e Chute Width
Bedienst 2L 2100, 4000) Ghue g 500
280-. £ o 450(K) Offnung Ausfallschacht
) % é © Chute opening 1265 L
T__Chute gpening 740 5 o _1750) Offnung Ausfallschacht L
Offnung Ausfallschacht 7. €5 125(K) Obergelee 1265 1/ L
E=i T — N
H H g [ }] [ 1l
574.5 574.5 Chute opening 1300 (Tray)
629 629 Offnung Ausfallschacht Unterseite 1300 (Tray)
(861()) 1258 (86)()) A
[39] (K) Seen from A-A [39]) (K)
Ansicht A-A - . .
The chute is optional. *Figures in [ ] show dimensions with options. ~ Frame (K unit) is different from this drawing.
Die Rutsche ist eine ZE.  *Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Der Rahmen mit K-Einheit unterscheidet
Abmessungen mit ZE. sich von dieser Zeichnung.
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Si-350-6

EUROMAP Si-350-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 55 60 ‘ 68 60 68 ‘ 75 83 90 ‘ 100
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 220 270 270 306 420 450
.i_{ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm? 522 763 ‘ 980 763 1111 ‘ 1351 | 2272 | 2863 ‘ 3534
- Injection unit Spritzeinheit | 1900 - J450D 5500 L750D 2
B | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — 509 | 654 | 795 | 920 | 1081 | 1335
2 | Max.injectionspeed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 180 170
S [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — 215.6 | 166.6 | 137.2 | 215.6 | 186.2 | 151.9
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa — 196.0 | 147.0 | 117.6 | 196.0 | 166.6 | 137.2
< | Injection unit Spritzeinheit | 1900 J450HD - -
;E Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 475 ‘ 565 ‘ 726 — —
E.’_g Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 200 — —
_E‘g Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 235.2 | 196.0 | 151.9 — -
£ | Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 205.8 | 176.4 | 137.2 — —
- Injection unit Spritzeinheit | 1500 JH600D 1900 JH750D —
©9 | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 713 ‘ 848 ‘ 1090 | 848 | 1090 | 1325 —
_2»'2?' Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 300 300 —
E‘:CE” Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 225.4 | 186.2 | 147.0 | 215.6 | 166.6 | 137.2 —
- Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 196.0 | 166.6 | 127.4 | 196.0 | 147.0 | 117.6 -
2 [Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (inPS) | kg/h | 227 | 242 | 336 | 210 | 292 | 386 | 337 | 450 | 612
@ | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min" 300 260 170
£ | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 167 | 19.5 [ 24.8 | 195 [ 24.8 | 31.2 | 388 | 494 | 534
“ | Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 39.0 39.0 39.0
Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force Zuhaltekraft kN 3430
E | Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 700
S | Min. mold height WZG-EinbauhShe min | mm 300
£ Max. mold height WZG-Einbauhbhe max | mm 670 [770]
€ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 810%810
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 1050X 1050
% Ejector force Auswerferkraft kN 60
“ | Ejector stroke Auswerferhub | mm 150
” Mold height motor output ~ WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 0.75(0.74) %3
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.4
& | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) | mm | 7259 ‘ 7259 ‘ 7259 | 7259 ‘ 7259 ‘ 7516 | 8331 ‘ 8370 ‘ 8600
Machine dimension  (WxH)Maschinenabmessungen (WxH) | mm 1872X%2098 1872X%2410
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 250 (JH600D, JH750D, L750D : 400)
. ] . . ) J450HD : 63 J450D : 68 L750D: 127
o Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA JH600D : 89 JH750D: 109
S | Cable size 200V classe [400V classe *1] ) J450HD : 100 [38] J450D : 100 [38]) L750D : 200 [100]
g Kabelgr6Be 200V classe[400V classe *1] mm JH600D : 150 [60] JH750D : 150 [60]
Machine weight Maschinengewicht t 16.8 17.0 20.5
NOTES Anmerkungen:

0 The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

[OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures in) O O Oare optional.

[ 1 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[0 2 The heat barrel (¢ 83) for the L750D Injection unit is not compatible

O with that of the K600D.

0 3 The figure in ( ) is for “Top runner Motor.”

(] Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kénnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.

] Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN =0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

O Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrankt werden.

[ Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[ Die Angaben der Leistung des Hauptschalters konnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

CAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.

*2 Der Schneckenzylinder (@ 83mm) der L750D-Spritzeinheit ist nicht mit der K60OD-

Spritzeinheit kompatibel.
*3 Die Angaben in () gelten fur den ,,Top Runner Motor*.




Specifications and Dimensions

Si-350-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerét-Montageabmessungen

3127 2790 Li~Lo Ls 1798
B - ] Hopper (optional) 831.5_,  966.5
M VI T———
1871.5 fo;ntllgurgadr"r%%]g\gl] reauied Mold mounting surface Materialtrichter (ZE) m
905 _, 8765 | ™ PmeeSim Flache s 155(L uni) Wo | W
VIZGHontage 155 (LEinheit)
| —— T 1 T \ ~ | £l —
ar50-6 'roﬂo EN. ;:g : -
p— ]
| © Ei | 3 [
N o = B T|
g & R I "
— @ oz B un =
R | 3 Pt :
s “ = s Eama i = S
We 6620 | 6620 _ [Ws) 128(J unit Ws || \S0
020 6920 = 586 1900 900 128 (L-Einheit) La W W T
[w-] = L ! °
Chute (optional) Rubber pads (option) @ Power inlet Grounding M8
Rutsche (ZE) Schwingelemente (ZE) Stromeingang Nulleiter M8
Inject unit (screw diameter)
Spritzeinheit L L, Lo | Ls La| Ls | Wi Wo | Ws | We | Ws | We |[W/]| We [[Wel| Hi |[H21|[Hs1|[H«]| Hs | He | H7 | Hs
(Schneckendurchmesser)
J450HD | 955 | 72591799 1314|1715 | -369 | 3745|1487 | 685 | 802 | 662 | 662 | 597 | 1724| 333 | 67 | 155 | 570 | 725 | 2098 | 2083| 550 |1373|201.5
@60 | 7259|1908 | 1423|1750 -225 | 3745|1487 | 685 | 802 | 662 | 662 | 597 |1724| 333 | 67 | 165 | 686 | 851 |2224|2083| 550 | 1373|201.5
JH600D @68 |7259|2106|1621|1720| -57 |3745|1487| 685 | 802 | 662 | 662 | 597 |1724| 333 | 67 | 180 | 686 | 866 |2239|2083| 550 | 1373|201.5
450D @60 | 7259|1908 | 1423|1750 -225 | 3745|1487 | 685 | 802 | 662 | 662 | 597 | 1724| 333 | 67 | 165 | 686 | 851 |2224|2083| 550 | 1373|201.5
@68 | 7259|2106 |1621|1720| -57 |3745|1487| 685 | 802 | 662 | 662 | 597 |1724| 333 | 67 | 180 | 686 | 866 |2239|2083| 550 | 1373|201.5
JH750D | @575 | 7516|2337 1852|1803 | 257 | 3745|1487 685 | 802 | 662 | 662 | 597 | 1724| 333 | 67 | 180 | 686 | 866 | 2239 2083| 550 | 1373|2015
83 |8330.5/2511|2026|2210| -235 |4789.5/ 1503 | 660 | 843 | 782 | 820 | 725 | 1687| 303 | 17 | 210 | 686 | 896 |2346|2410| 627 | 1450| 258
L750D | @90 |8370|2787|2302|2210| 40 [4789.51503| 660 | 843 | 782 | 820 | 725 | 1687| 303 | 17 | 210 | 686 | 896 | 2346|2410| 627 | 1450| 258
©100{8600|3014 2529|2210 270 |4789.5/ 1503 | 660 | 843 | 782 | 820 | 725 | 1687| 303 | 17 | 210 | 686 | 896 | 2346|2410| 627 | 1450 258
A. Power inlet (¢ 80) Breaker capacity (factory), 200V Class: 250A (JH600D, JH750D, L750D:400A)
400V Class: 125A (JH600D, JH750D, L750D:200A)
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.)
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8
* Qverall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. 320
* Lais the size when the endmost of the noozle touch.
6—M24x40 £ tap 70 190, |
A.Stromeingang (@ 80mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 250A (JH600D, JH750D, L750D:400A) 6—M24x40 ¢ Gewinde
400V Klasse: 125A (JH600D, JH750D, L750D:200A)
B. Wasser fir Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) +01
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Re 3/8 “* 154005 P.C.D.180 15805
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE)
* L4: Lange bei anliegender Dise = o
+2 Q I = ﬂ iy
2015 < So o3| So =3
Cis 8 g =2 gl L
s S 8l 8 o
0l 3 < g S eV ||
; % N
T Slot — The detailed size of center hole (movable dieplate) Locate ring ] ]
— Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung Zentrierring
3556 3556 (bem./egl. Aufspannplatte)
Ejector pin hole 8- $38 203.21203.2 Ejector pin hole 4 - ¢38 1370[1470]
Auswerferbohrung 8-¢ 38 : - Auswerferbohrung 4 - ¢ 38 700 MAX670[770 Take out robot
Ejector pin ¢30¢4 i & A Ejer?tortpfitng%)g Clamping stroke MIN300 ?ﬁu?ingsmace
i uswerfersti X Y lache zur
Auswerferstift ¢30x4 sng), |, 08 Offnungsweg Hending Moniage
§ <OF = et
~ | " |
1 ~ = H Ly =
: ¥ Q 3 i :‘:J\\ .| g =3
~ S 2 + = 2 o < k= B o
S S /P N S A=) B =) § Ejector stroke" | . ﬂ
iy = f + Ry ;jé S ool = Auswerferhub —
g srgrgt i *\‘”” =g s Y Pl - LIl 3
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Operation side s 9100 | ST tCh“t?VY'd&;OO. 1J
: . -) ute openiny
Bedienseite Rearside | 200 22 Sifmung Ausiallschach”|
Bediengegenseite 1 | SIS ] ——
~ oyt
I IR
=5 1385(J), 1409(L)  Upper Side)
662 662 EE Chute opening  Offnung Ausfallschacht | Oberseitee
[67] 1324 [67] - 1440(J).1450(L)  (Tray)

Seen from A-A
Ansicht A-A

The chute is optional.
Die Rutsche ist eine ZE.

Frame (L unit) is different from this drawing.
Der Rahmen mit L-Einheit unterscheidet sich von

dieser Zeichnung.

Chute opening  Offnung Ausfallschacht Unterseite

A

*Figures in [ ] show dimensions with options.

Die Angaben in [ ] beziehen si

ich auf Abmessungen mit ZE.
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Si-450-6

EUROMAP Si-450-6
_ | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm | 55 | 60 | 68 | 60 | 68 | 75 | 68 | 75 | 83
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 220 270 270 306 306 375
.i_{ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm? 522 763 ‘ 980 763 1111 ‘ 1351 | 1111 | 1656 ‘ 2028
- Injection unit Spritzeinheit | 1900 - J450D 3000 K600D
B | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — 509 | 654 | 795 | 654 | 795 | 974
2 | Max.injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — 180 180
S [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — 215.6 | 166.6 | 137.2 | 215.6 | 176.4 | 147.0
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa — 196.0 | 147.0 | 117.6 | 196.0 | 156.8 | 127.4
€ | Injection unit Spritzeinheit | 1550 J450HD — -
%E Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 475 ‘ 565 ‘ 726 — —
g_g Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 200 — —
2E | Max.injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 235.2 | 196.0 | 151.9 — -
i§ Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 205.8 | 176.4 | 137.2 — —
- Injection unit Spritzeinheit | 1500 JH600D 1900 JH750D K750D
§ & | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 713 ‘ 848 ‘ 1090 | 848 | 1090 | 1325 | 908 ‘ 1104 ‘ 1353
_2»'2?' Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 300 300 250
._g‘.:CE” Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 2254 | 186.2 | 147.0 | 215.6 | 166.6 | 137.2 | 215.6 | 176.4 | 150.0
- Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa | 196.0 | 166.6 | 127.4 | 196.0 | 147.0 | 117.6 | 196.0 | 156.8 | 150.0
% Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 227 242 336 210 292 386 225 297 397
@ | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min" 300 260 200
£ | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 167 | 195 [ 24.8 | 195 [ 248 | 312 | 248 [ 31.2 | 388
“ | Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 39.0 39.0 39.0
Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force Zuhaltekraft kN 4410
E | Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 800
S | Min. mold height WZG-Einbauhéhe min | mm 350
£ Max. mold height WZG-Einbauhbhe max | mm 800 [900]
€ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 870x870
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 1175X1175
% Ejector force Auswerferkraft kN 98
“ | Ejector stroke Auswerferhub | mm 180
” Mold height motor output ~ WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 0.75(0.74) 2
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.4
8 | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) | mm | 8063 | 8063 | 8063 | 8063 | 8063 | 8110 | 8063 | 8070 | 8244
Machine dimension (WxH) Maschinenabmessungen (WxH) | mm 1943 X2127 19432318
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 250 (JH600D, JH750D, L750D : 400)
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA JASOHD : 63 J450D : 68 K600D : 98
2 JH600D : 89 JH750D: 109 K750D: 117
£ | Cable size 200V classe [400V classe *1] mm? J450D, J450HD : 100 [38]
g Kabelgr6Be 200V classe[400V classe *1] JH600D, JH750D, K600D : 150 [60] K750D :200 [100]
Machine weight Maschinengewicht t 21.5 215 | 23.0
NOTES Anmerkungen:

0 The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (IMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

[OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures in) O O Oare optional.

[ 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

0 2 The figure in () is for “Top runner Motor.”

[1 Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.

[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedruickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

0 Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kénnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

OAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.
*2 Die Angaben zwischen () gelten fur den ,,Top Runner Motor*.




Specifications and Dimensions

Si-450-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerét-Montageabmessungen

3500 3015 Li~le Ls 1855.5
Minimum dimension required 888 _,967.5
for tie - bar removal .
1943 min. A m Mold mounting surface Wi
1012 931 Ziehen des Holms Flache 2ur Hopper (optional) W Ws
WZG-Montage Materialtrichter (ZE)
TOYO -
S ‘ SO © Cl) - [y IN = [ W
sraso6 _ T
”“jl 7 o T @] c
~ ————— o —|
~ ! ; 3|2
e | [ i . isL J "
! g o ® % Ll &
® LIS |
& Y I\L! T I;L! LAILL u ' ‘_L Tl u "
i 925 2025 1 _| 1000 3985 128 1] L 657 ][ \50
247 209 = / L 772 722 n
S -
~ Rubber pads (option) / @ Power inlet Grounding M8 8
Schwingelemente (ZE) Stromeingang Nulleiter M8

Siamnar o oamete) L L, L. Ls L. W, Wa Ws | Hi | [Hd | (Hl | [HJ | Hs
(Schneckendurchmesser)

1450HD @55| 8063 | 1829 | 1314 | 1715 | 579 | 1487 | 685 | 802 | 155 | 570 | 725 | 2098 | 2083
60| 8063 | 1938 | 1423 | 1750 | 435 | 1487 | 685 | 802 | 165 | 686 | 851 | 2224 | 2083
JH600D 68| 8063 | 2136 | 1621 | 1720 | -267 | 1487 | 685 802 | 180 | 686 | 866 | 2239 | 2083
14500 60| 8063 | 1938 | 1423 | 1750 | -435 | 1487 | 685 | 802 | 165 | 686 | 851 | 2224 | 2083
68| 8063 | 2136 | 1621 | 1720 | -267 | 1487 | 685 | 802 | 180 | 686 | 866 | 2239 | 2083
JH750D @75| 8110 | 2367 | 1852 | 1803 | 47 1487 | 685 802 | 180 | 686 | 866 | 2239 | 2083
K600D 68| 8063 | 2136 | 1621 | 1763 | 224 | 1418 | 645 | 773 | 180 | 686 | 866 | 2239 | 2318
@75| 8070 | 2367 | 1852 | 1763 | 7 1418 | 645 | 773 | 180 | 686 | 866 | 2239 | 2318
K750D 83| 8244 | 2541 | 2026 | 1763 | 181 1418 | 645 | 773 | 180 | 686 | 866 | 2239 | 2318

A. Power inlet (¢ 80) Breaker capacity (factory), 200V Class: 250A (JH600D, JH750D, K600D, K750D:400A)

400V Class: 125A (JHB00D: 175A/JH750D, K60OD, K750D:200A)
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.)
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8

* Overall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. 300
* L4is the size when the endmost of the noozle touch. 6-M24x40 ¢ tap 70 190
6—M24x40 £ Gewinde
A.Stromeingang (@ 80mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 250A (JH600D, JH750D, K600D, K750D:400A) = b
400V Klasse: 125A (JHB00D: 175A/JH750D, K60OD, K750D:200A) 15_0
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) =005 = p
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 N o \
*Gesamthdhe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) o L
* L4: Lange bei anliegender Dise B ol &y L]
E I}
#1588 8= N o2l L)
+2 = Z| N
20405 == Le oo
C1.5 IS4 8 gl = \
Ny +o15 34 5/ S 9 =P
i </ g 0?) ® : [ 0 P
[l oy — C =] Locate ring = 3
3813 o N, S - =
+ ol C Zentrierring
T Slot 3 o A
3556 ¢ 1600[1700] Tak by
o " ake out robot
Ejector pin hole 16- 38 203.2 The detailed size of center hole (movable dieplate) 300 AX800[900] Mounting surface
Auswerferbohrung 8- ¢ 38 88.p Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung a Flache zur
Ejector pin ¢30x4 508 (bewegl. Aufspannplatie) C(!-;fmp'”g stroke MIN350 Handling-Montage
Auswerferstift ¢30x4 r nungsweg -
— I
L] FW - — i |
AN i i N —— R = Y
d ! n ~ P
N o €3 T NSRS s : : 5
O G ’@04 108 ’0?) Rl = . - . N Q
QU 1 - 34\(\‘ il 0O Ejector stroke ____ S = |l
i S 0 Auswerferhub | ke i
oy i = = RA ;%,—W-o% JE ’ HE 4
o 0 P W= A\ n P — L
o © | ‘ g ~ T ﬂ 1
STelgl < I . A m T — Enid
N1 { e IES " =) 2 . - v— J 9
3 4 B S A B T I -
i e, ~ = . ENEEN =
Operation side | | HN 120 1= ‘ ® L
Bedienseite 1 Q é 10 T & N 5 s L
Iy ] ’ —
s O Opening (Upper Side) 1001
280 1280 Bear side el N Offnung (Oberseite) —
Bediengegenseite ] .
_ _ Chute iopening 88| _ HINEAI il [ i
Offnung|880 o 1630 Opening (Upper Side
668 668 1630 Offnung (Oberseite)
722 722 Opening (Tray) 1665
1444 Offnung (Unterseite) 1665
__Seen from A-A The chute can not be installed. I A

Ansicht A-A Eine Rutsche kann nicht montiert werden.
Figures in ( ) show dimensions with option
Die Angaben in [ ] beziehen sich auf
Abmessungen mit ZE.
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Si-680-6

EUROMAP Si-680-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 68 75 ‘ 83 83 90 ‘ 100 100 110
-% Injection stroke Einspritzhub | mm 306 375 420 450 500
'GEJ‘ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm’ 1111 1656 ‘ 2028 2272 2863 ‘ 3534 3927 4752
- Injection unit Spritzeinheit | 3000 K600D 5500 L750D 2 7500 | M750D
T | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’s | 654 | 795 | 974 | 920 | 1081 [ 1335 | 1178 | 1425
2 | Max.injection speed Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 180 170 150
& [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa 2156 | 1764 | 147.0 | 2156 | 186.2 | 1519 | 186.2 | 151.9
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa 196.0 | 156.8 | 1274 | 196.0 | 166.6 | 137.2 | 166.6 | 137.2
S | Injection unit Spritzeinheit - - — —
gé Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s - - -
£2 | Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — — —
ég Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — —
:-ug_, Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — — —
- Injection unit Spritzeinheit — K750D - —
3 %’_ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 908 1104 1353 — —
E‘E Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 250 — —
._g'.:%’ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa 2156 | 1764 | 150.0 — —
z Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa 196.0 | 156.8 | 150.0 — —
€ | Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 225 297 397 337 \ 450 \ 612 576 \ 756
g Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 200 170 160
5 | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 248 | 312 | 388 | 388 | 494 | 534 | 534 | 614
“ | Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 39.0 39.0 39.0
> Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
£ | Clamping force Zuhaltekraft kN 6664
£ | Clamping stroke WZG-Offnungsweg mm 900
S | Min. mold height WZG-Einbauhdhe min | mm 400
= | Max. mold height WZG-Einbauhbhe max | mm 800 [900]
€ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 970X 970
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 1320%X1320
% Ejector force Auswerferkraft kN 117.6
< Ejector stroke Auswerferhub | mm 250
»» | Mold height motor output WZG-Einbauhheverstellung Motorleistung kw 1.5
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kW 0.4
8 | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) | mm 9326 9326 | 9543 | 9770 | 9770 [ 10002
Machine dimension (WxH) Maschinenabmessungen (WxH) | mm 2136X2395 2136X2410 2136X2460
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200,220V+10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 400 500
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA K600D : 98 K750D: 117 127 133
8 | Kabelgrase 200V classe 400y cinse 1 mm?{K600D:150 [60] k750D :200 (100} 200 [100]
2 | Machine weight Maschinengewicht |t Ipni-66 ¢ %?é?np:22.1 t]| [Inj:8.6t ?(C)igmpZZZ.ﬂ [Inj:8.8t\%lgr'ngp222.1 t]

NOTES

[ The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (LMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

[OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures i) 0 O Care optional.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[J 20 The heat barrel (¢ 83) for the L750D Injection unit is not compatible

0 0 with that of the K600D.

Anmerkungen:

[0 Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.

[J Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN =0,102 ton)

[J Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

0 Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrankt werden.

[ Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[ Die Angaben der Leistung des Hauptschalters konnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

DAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.
*2 Der Schneckenzylinder (@ 83mm) der L750D-Spritzeinheit ist nicht mit der K60OD-

Spritzeinheit kompatibel.




Specifications and Dimensions

Si-680-6

Overall Machine Dimensions / Mold Fixing Dimensions / Take Out Robot Mounting Dimensions
Maschinenabmessungen / WZG-Aufspannabmessungen / Entnahmegerét-Montageabmessungen

3705 3485 Li~Le Ls 2038
Minimum dimensi Mold mounting surface . 970 _, 1068
2136 required fo 1. bar Temoval Fecear | __Hopoer optional) m
in. Ab - Materialtrichter (ZE
11231013 " enen g Hoims WZE-Monizge falitter (Z6) o Wl We
[ | e ! ] TOYO| - =
’ ar600-6| i I T%
i | — T n -
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Rubber pads (option) Power inlet J Grounding M8
Schwingelemente (ZE) @ Stromeingang ® Nulleiter M8
Inject unit (screw diameter)
(Sé)éli%g]l?eeri}iurchmesser) L Ly L. Ls La Ls W, W W W Hi | [H2] | [Hs] | [H.] Hs He H He He Hio

K600D @68 (9326|2281 162 |1763|-911 [4355|1418| 645 | 773 | 725 | 180 | 686 | 866 |2316(2395| 823 |1450| 258 2345|2054
K750D @75 |9326|2512|1852|1763|-680 (4355|1418 | 645 | 773 | 725 | 180 | 686 | 866 |2316(2395| 823 |1450| 258 2345|2054
@83 9326|2686 2026|1763 |-506 [4355|1418| 645 | 773 | 725 | 180 | 686 | 866 |2316(2395| 823 |1450| 258 2345|2054
@83 9326|2686 |2026|2210| -59 [4355|1503| 660 | 843 | 725 | 210 | 686 | 896 |2346|2410| 823 |1450| 258 2345|2054

L750D @90 (9543|2962 |2302|2210| 217 |4355|1503 | 660 | 843 | 725 | 210 | 686 | 896 |2346|2410| 823 | 1450| 258 |2345|2054
©100(9770(3189|2529|2210| 444 |4355|1503| 660 | 843 | 725 | 210 | 686 | 896 | 2346|2410| 823 |1450| 258 |2345|2054
M750D 2100|9770]3189|2529|2210| 199 |4600|1503 | 660 | 843 | 685 | 210 | 686 | 896 |2396|2460| 873 |1500| 283 |2395|2104
2110]10002/3421|2761|2210] 431 |4600|1503| 660 | 843 | 685 | 210 | 686 | 896 | 2396|2460 873 |1500| 283 2395|2104
A. Power inlet (¢ 80) Breaker capacity (factory), 200V Class: 400A (M750D:500A) 50 200
400V Class: 200A
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal water volume: 5 to 10 £ /min.) 6—-M24x40 £tap 75 230,
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 6—M24x40 £Gewinde
* Overall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached.
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. —j———ﬁ i
A.Stromeingang (@ 80mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 400A (M750D:500A) B
400V Klasse: 200A 4010 N
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) RO.8 153005 o HY. 0@
C. Wasser fUr Materialtrichter AUS: Rc 3/8 ** o %
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) N % | 4
* L4: Lange bei anliegender Duse 15 805 9 8o 8 H
< & % AN Fgey
28135 H a & S o
c1.5 & 3 — 7
~ ool 015 N O,\ 5?\0 1 e A
= S| 5 :
r 3 o §$ 355.6355.6 S S The detailed size of center hole (movable dieplate) ——L—"1
o 503.2 | 2032 0 Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung Take out robot
@ & = Locate ring (bewegl. Aufspannplatte) A mounting surface
ierri Ie Flache zur
T Slot 88/9 889 _— lZ:.;tne;rsmg 1700[1800] Handling-Montage
: i 762 76.2 jector pin hole 12- ¢
Ejector pin hole 8 $55 Auswerferbohrung 12- ¢ 38 9.00 mmﬁ)%o (900]
Auswerferbohrung 8- ¢ 55 50.8 50.8 Ejector pin $30x4 C.!?fmpmg stroke
Elector pin $45x4 - / Auswerferstift ¢30x4 Offnungswes | _
Auswerferstift ¢45x4 = N o Ll
D] ==
o «f o P — = = - L p=ib
2 NI R nlo i B o
JY B9[] [ = g8 ‘ Ji 5
2 8 AT IR LB ) 1e | e j==1
o 7 £ X = Y |k 5 o uswerfer H | — T}
= o = T T =
ol N T ¢¢\«—7 ***** %1991 J?’ = U . i & B Sl
Ag ool T T8, "og B B J2
m Noor T ‘ o T L i IS
® HH @ — I rar gk
A\ i o) —_ - H_m B —|N
Ve ]| N 2 T | N X
] I $120 [ T cCdH
Operation side 2%1 0219 a=s
Bedienseite 0 Rearside  ¥|S
350_| 350 Bediengegenseite Q
l : o o — 1 AR |
980
Opening| 980 1.470
|Offnung Opening — A
633 633 | Offinung
96 1680 35
Seen from A-A The chute can not be installed. *Figures in [ ] show dimensions with options.
Ansicht A-A Eine Rutsche kann nicht montiert werden. Die Angaben in [ ] beziehen sich auf Abmessungen mit ZE.

Frame (M unit) is different from this drawing.
Der Rahmen mit M-Einheit unterscheidet sich
von dieser Zeichnung.
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Si-850-6

EUROMAP Si-850-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 68 75 ‘ 83 83 90 ‘ 100 | 100 | 110 | 110 | 120
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 306 375 420 450 500 500 | 550
.i_{ Theoretical injection capacity  Theoretisches Einspritzvolumen | <cm® | 1111 | 1656 ‘ 2028 | 2272 | 2863 ‘ 3534 | 3927 | 4752 | 4752 | 6220
- Injection unit Spritzeinheit | 3000 K600D 5500 | L750D %2 | 7500 |M750D| 9000 |N1100D
lg Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s | 654 ‘ 795 ‘ 974 | 920 | 1081 ‘ 1335 | 1178 | 1425 | 1425 | 1696
2 | Max.injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 180 170 150 150
S [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa | 215.6 | 176.4 | 147.0 | 215.6 | 186.2 | 151.9 | 186.2 | 151.9 | 171.5 | 143.0
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck MPa | 196.0 | 156.8 | 127.4 | 196.0 | 166.6 | 137.2 | 166.6 | 137.2 | 154.8 | 129.3
S | Injection unit Spritzeinheit — — — — -
£E | Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — — — —
E.‘_.g Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — — — —
22 | Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — — —
i§ Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa - — — —
- Injection unit Spritzeinheit — — — — —
g %‘_ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — — — —
_2»'2 Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — — — —
_g‘.:CE” Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — — —
= Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck MPa — — — —
2 [Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h | 225 [ 297 [ 397 | 337 | 450 | 612 | 576 | 756 | 614 | 780
@ | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 200 170 160 130
£ | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 24.8 | 31.2 | 38.8 | 38.8 [ 49.4 | 53.4 | 534 | 614 | 61.4 | 72.1
“ | Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 39.0 39.0 39.0 58.8
Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force Zuhaltekraft kN 8330
E | Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 1000
S | Min. mold height WZG-EinbauhShe min | mm 450
£ Max. mold height WZG-Einbauhbhe max | mm 1000 [1100]
€ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 1145X1145
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 1540 X 1540
% Ejector force Auswerferkraft kN 177.0
“ | Ejector stroke Auswerferhub | mm 280
" Mold height motor output  WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 1.5
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.4 0.75
O | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) mm 10446 10446 ‘ 10645 (10645 | 10877 | 11374 ‘ 11676
Machine dimension (WxH) Maschinenabmessungen (WxH) mm 2417 X 2490 2417 X 2490 2417X2490 | 2417X2532
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200,220V+10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 400 400 500 600
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA 98 127 133 161
8 | KD sz s oy sse 1) mm? 150 [60] 200 [100] 200 [100] | 250 [100]
£ 37.6 397 39.9 419
2 | Machine weight Maschinengewicht t [Inj:6.7t, [Inj:8.8¢, (Inj:9.0t, [nj:11t,
Clamp:30.91t] Clamp:30.91t] Clamp:30.9t] | Clamp:30.91]
NOTES Anmerkungen:

[ The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

[Specifications are expressed in Sl units. (LMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
[OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

0 Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures i) 0 O Care optional.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

[ 20 The heat barrel (¢ 83) for the L750D Injection unit is not compatible

0 O with that of the K600D.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fur die Maschine notwendig.
*2 Der Schneckenzylinder (@ 83mm) der L750D-Spritzeinheit ist nicht mit der K600D-
Spritzeinheit kompatibel.

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kdnnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.
[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedruickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN =0,102 ton)
[J Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.
] Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kdnnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrankt werden.
0 Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
kénnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.
0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters konnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.
[OAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.
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4130 4210 Li~le Ls 2313
red l%llin{.rnurrlwj dimensior} Mold mounting surface 1112_, 1201
2417 i Fiache zur ~|__Hopper (optional) W,
1262 1155 " Ziehen des Holms WZG-Montage Materialtrichter (ZE) ;:;) Wol Wa
] ——— N [ e e R __ N TOYO| -
,,,,,,, i IN % S
[Tl — | It
2l o it - > 0 |H] i
o I, |TT ﬁ n
NIRY i oL = o ] ol
o~ OJ o 7 ~
A R :E TT s
n m‘ inlal inWatl N« TGl I fu\ I !]_:_U L Hllf \j_:_\‘\ [
862_| 862 1036_| \ 4930 Ls L 685 [ \50 -
E =T
400 293 E L 772] /810 Q
= Rubber pads (option) Power inlet Grounding M8
Schwingelemente (ZE) ® Stromeingang & Nulleiter M8
Inject unit (screw diameter)
Spritzeinheit L L+ Lo Las La Ls Wi W Ws H [H-] [Hs) [H.] Hs He H-

(Schneckendurchmesser)
268 [10446| 2281 | 1621 | 1763 | -1156 | 4480 | 1418 | 645 773 180 | 686 | 866 | 2366 | 2445 | 627 | 873
K600D @75 [10446| 2512 | 1852 | 1763 | -925 | 4480 | 1418 | 645 773 180 | 686 | 866 | 2366 | 2445 | 627 | 873
@83 [10446| 2686 | 2026 | 1763 | -751 | 4480 | 1418 | 645 773 180 | 686 | 866 | 2366 | 2445 | 627 | 873
@83 [10446| 2686 | 2026 | 2210 | -304 | 4480 | 1503 | 660 | 843 210 | 686 | 896 | 2396 | 2460 | 627 | 873
L750D @90 [10446| 2962 | 2302 | 2210 | -28 | 4480 | 1503 | 660 | 843 210 | 686 | 896 | 2396 | 2460 | 627 | 873
@100 |10645| 3189 | 2529 | 2210 | 199 | 4480 | 1503 | 660 | 843 210 | 686 | 896 | 2396 | 2460 | 627 | 873
@100 [10645| 3189 | 2529 | 2210 | 199 | 4480 | 1503 | 660 | 843 210 | 686 | 896 | 2396 | 2460 | 627 | 873

M750D
@110|10877| 3421 | 2761 | 2210 | 431 | 4480 | 1503 | 660 | 843 210 | 686 | 896 | 2396 | 2460 | 627 | 873
N1100D @110|11374| 2761 | 3421 | 2707 | 280 | 5128 | 1698 | 736 | 962 | 210 | 726 | 936 | 2436 | 2532 | 642 | 858
@120|11676| 3063 | 3723 | 2707 | 582 | 5128 | 1698 | 736 | 962 | 210 | 726 | 936 | 2436 | 2532 | 642 | 858
A. Power inlet (¢80) Breaker capacity (factory), 200V Class: 4004 (N1100D:6004) on 430
400V Class: 2004 (N1100D:2504) RO.8 207 100 250
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal watervolume: 5 to 10 £ /min.) 6—M24x40 £ tap =
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 5 - -
* Overall machine height increases by approx. 47mm with optional ruber pads attached. %) 2 6—-M24x40 £ Gewinde ( )
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. IS S » [ [Tt
— I
> 5]
A.Stromeingang (@ 80mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 400A (N1100D:600A) (:\ ﬂ o @\
400V Klasse: 200A (N1100D:250A) n &
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) . . o ™M
C. Wasser fir Materialtrichter AUS: Re 3/8 The detailed size of center hole (movable dieplate) 8 o ® g
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 47mm mit Schwingelementen (ZE) Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung n kb * i
* L4: Lange bei anliegender Dise (bewegl. Aufspannplatte) o e e %L
28 12 s 20 _g0s B —
st i
Lo | nl CH
@l 508 508 gE ——
| NO@ 355.6_|355.6 | B[ Take out robot
‘ o 203.2 | 2032 2 8 mounting surface
N o S S Flache zur
: ! = A terding von
TSt 88.9 88.9 Ejector pin hole 12- $38 Locate rin 2000[2100] andingiontagq
) . 762 761.2 Auswerferbohrung 12- ¢ 38 __ocatering 1000 MAX1000[1100]
Ejector pin hole 12- $55 d : - . Zentrierring ; MIN450
Auswerferbohrung 12-¢ 55 50.| |8[50.| I8 A EJe?tor ‘?f't” ¢§8X2 Clamping stroke
Ejector pin ¢45x4 uswerlerstit ¢30x ‘ Offnungsweg L _
Auswerferstift p45x4 7— i — — i ] Rl
Ee S| gEe B T
o N @ o| © \\‘\\ | o [ ; Q
&8 8 - o |8 R 200 7 : + g
D o~ " g ‘Q 8 Il o Ejector stroke | [ [t 5]
RA Sy _w/{ 6 ¢ N <SS 3 AusstoBschlag |7 f I
K = 2 ) B = J | B =
° 3 ‘EW L v&\ o |9y Jg O 0 r i L
o o | oo N < o £ i T = 2
R | S W, Py B LA
0 Ioi —— =]
b 200210 || . = i e Ml = N 5 sy
al [ l I !‘:ﬂ@ H
Operation side 50,1350 _$120 ©
Bedienseite 420_| 420 %)
amy Rear side 4 N 1 ([ i [ i
1130, Bediengegenseite
Opening |~ Offnung 1773
862 862 Opening
140 1860 162 vffnung A
Seen from A-A A i () show dirensions with opt
—_— igures in () show dimensions with option
Ansicht A-A The chute can not be installed. Dige Angaben in [ ] beziehen sich aufp
Eine Rutsche kann nicht montiert werden. Abmessungen mit ZE.
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Si-950-6

[J The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (LMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures i) 0 O Care optional.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

EUROMAP Si-950-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 83 90 ‘ 100 100 110 110 120
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 420 450 500 500 550
.i_{ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm’ 2272 2863 \ 3534 3927 4752 4752 6220
- Injection unit Spritzeinheit | 5500 L750D 7500 M750D 9000 N1100D
'% Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 920 1081 ‘ 1335 1178 1425 1425 1696
2 | Max.injectionspeed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 170 150 150
3 [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa 215.6 186.2 151.9 186.2 151.9 171.5 143.0
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa 196.0 166.6 137.2 166.6 137.2 154.8 129.3
€ | Injection unit Spritzeinheit - — - -
gé Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s - - —
£2 | Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — - —
ég Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — —
£ | Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — — —
- Injection unit Spritzeinheit — — — —
g é’_ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s — - —
_2'2 Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — — —
._g‘.:%’ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — — —
- Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — — —
% Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 337 \ 450 \ 612 576 \ 756 614 \ 780
‘T | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min" 170 160 130
£ | Heater capacity Heizleistung Plastifizierung | kW | 388 | 494 | 534 534 | 614 614 | 721
® | Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 39.0 39.0 58.8
Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force Zuhaltekraft kN 9310
E | Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 1200
S | Min. mold height WZG-Einbauh6he min | mm 500
£ Max. mold height WZG-Einbauhéhe max | mm 1100 [1200]
£ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 1320% 1320
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 1750X 1750
£ | Ejector force Auswerferkraft | kN 245
“ | Ejector stroke Auswerferhub | mm 300
” Mold height motor output ~ WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 1.5
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 0.4 0.75
8 | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) | mm 11072 | 11271 | 11271 | 11503 | 12000 | 12302
Machine dimension (WxH) Maschinenabmessungen (WxH) mm 2664 X 2680 2664 X 2680
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 400 500 600
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA 127 133 161
H *
g | abissiae 200y dene 00U e ) 200 (100] 200 (10] 250 [100]
£ | Machine weight Maschinengewicht | ¢ [Inj:8.8 t,SC?é?T\pI45.8 8 |9 t,sct%p:4s.8 | linj:11 t,%%r%p:45.8 i
NOTES Anmerkungen:

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kénnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.

[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

[J Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
konnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

CAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fir die Maschine notwendig.
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627(L750,M750D)
642(N1100D)
5745 4725 Li~le Ls 2565
2664 ) dr%/lin{mum bgimensior} Mold mounting surface 1240 1325
required for tie - bar removal =] .
1382 1283 " min. Abmessungen zum Fiache 1t |_Hoper (optional) __ Wi
Ziehen des Hoims WaGontage Meterialtrichter (ZE) 7 Wa | Ws
1 O @& —p 0., ,
= = - e e T T — TOYO
s-950-6 \EN -
o - il = - ]{
g2 = - RS '
= = = n
| @ - | o — Q= ~
|EE| 0 -
s U T T {
L Ei::jlx = L g 3 I (x—»d (x—»b(ﬁ D%’E ‘ T Ty K
NE = s
= \ 5560 4365 (L750D. M750D) -
975_| 975 1147 9925(L750D, M750D) 50013 (N1100D) La 5 X
407 308 10573 (N1100D) 510
f=—"">=+
\ Rubber pads (option) L 923(L750D. M750D) O Power inlet Grounding M8
Schwingelemente (ZE) 908(N1100D) Stromeingang Nulleiter M8
Inject unit (screw diameter)
Sg)ritzeinheit L L Lo Ls La Wi W Ws H: [H-] [H:] [H.] Hs
(Schneckendurchmesser)
@83 | 11072 | 2686 2026 2210 -304 1503 660 843 210 686 896 2446 2510
L750D @90 | 11072 | 2962 2302 2210 -28 1503 660 843 210 686 896 2446 2510
@100| 11271 | 3189 2529 2210 199 1503 660 843 210 686 896 2446 2510
M750D @100| 11271 | 3189 2529 2210 199 1503 660 843 210 686 896 2446 2510
@110 11503 | 3421 2761 2210 431 1503 660 843 210 686 896 2446 2510
N1100D @110| 12000 | 3421 2761 2707 280 1677 740 937 250 686 936 2486 2602
@120 12302 | 3723 3063 2707 582 1677 740 937 250 686 936 2486 2602
A. Power inlet (¢ 100) . Breaker capacity (factory) 200V Class: 400A (N1100D:600A) RO.8 20 +8 !
400V Class: 200 (N1100D:250A) - 400
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer
(Normal water volume: 5 to 10 £ /min.) E 6—M24x40 £tap 100 | 250,
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 9, 39 6—M24x40 £ Gewinde
* Overall machine height increases by approx. 74mm with optional ruber pads attached. 8 (9' ©
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. = T
A. Stromeingang (@ 100mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 400A (N1100D:600A) (/\ 9\ i
400V Klasse: 200A (N1100D:250A) 3 QK
B. Wasser fur Materialtrichter EIN: Rc 3/8 “ mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min)
C. Wasser fur Materialtrichter AUS: Rc 3/8 o X
* Gesamthohe der Maschine erhoht sich um etwa 74mm mit Schwingelementen (ZE) The detailed size of center hole (movable dieplate) Q
* L4: Lange bei anliegender Dise Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung o M
(bewegl. Aufspannplatte) 0 S
20 005 ©2
28 1%5 gl
féo +0.15 o o H
J N 2 od So
<, 508 508 T 4
—S =
487 e 355.6 [355.6 g 8
o 203.2 2032 L Take out robot
~N 5713y = mounting surface
Locate rin I Flache zur
T Slot 889 889 Ejector pin hole 12- $38 Zt:g 2300[2400] Handling-Montage
ntrierrin
Ejector pin hole 16- $55 7612 762 Auswerferbohrung 12- ¢ 38 entrierring 1200 MAX1100[1200]
Auswerferbohrung 16-¢ 55 s 3 08 Ejector pin ¢30x4 Clamping stroke MIN500
Ejector pin ¢45x4 i i Auswerferstift ¢30x4 Offnungsweg
Auswerferstift ¢45x4 i : : { — 1
! Ir‘ | [ i
P
O o ofofw ’ QIR g I i 2 % §
Y o o | oececac]
BA R ANE s ER NN R I =
S L LbyR schee | =
glo| R g > leiglls 0 [ —— = .
R Vs — o N ® olo ~ W [ <t " | b 5 - ™
m & EIINI o ! o 5 - i i 7 r N
o K
] "Ei'- 0 0 ﬂﬁﬁ\ |
Operation side T R |
O ¢120
Bedienseite Off o
LTt ! ung. Rearside "\ _
Chme1 4 °3e8'ng Bediengegenseite ‘ j41 0
975 975 Chute opening
115 2010 128 Offnung A
Seen from A-A
T Ancicht ALA . Figures in () show dimensions with option
Ansicht A-A The chute can not be installed. Die Angaben in [ ] beziehen sich auf
Eine Rutsche kann nicht montiert werden. Abmessungen mit ZE.
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Si-1300-6

[J The information in this document is subject to change without any legal obligation on
the part of the manufacture.

OSpecifications are expressed in Sl units. (LMPa=10.2kgf/cm2 1kN=0.102tonf)
OMaximum injection and holding pressures are attainable maximum set values.

O Maximum injection and holding pressures may be limited by the molding conditions and
the cycle time.

Olnjection rate and the maximum injection speed are calculated values.

These values may be limited by the setting of injecting pressures.

OThe capacity of the breaker may be allected by certain options.

OThe figures i) 0 O Care optional.

0 10 A transformer(Option) is necessary for the machine.

EUROMAP Si-1300-6
- | Screw diameter Schneckendurchmesser | mm 110 120
£ | Injection stroke Einspritzhub | mm 500 550
.i_{ Theoretical injection capacity Theoretisches Einspritzvolumen | cm? 4752 6220
- Injection unit Spritzeinheit | 9000 N1100CD
'% Injection rate Max. Einspritzstrom | cm’/s 1425 1696
2 | Max.injectionspeed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 150
3 [ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa 171.5 143.0
Max. injection holding pressure Max. Nachdruck | MPa 154.8 129.3
S | Injection unit Spritzeinheit - — —
gé Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s - -
E.‘_g Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — —
2E | Max.injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — —
£ | Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — -
- Injection unit Spritzeinheit — — —
g %’_ Injection rate Max. Einspritzstrom | cm®/s - -
_2'2 Max. injection speed  Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s — —
._g‘.:%’ Max. injection pressure Max. Einspritzdruck | MPa — —
- Max. injection holding pressure  Max. Nachdruck | MPa — —
% Recovery rate (PS) Plastifizierleistung (in PS) | kg/h 614.0 780.0
@ | Screw revolution speed Schneckendrehzahl | min™ 130
'E Heater capacity Heizleistung Plastifizierung kw 61.40 | 72.10
® | Nozzle pressing force Diisenanpressdruck kN 58.8
Clamping system Ausfiihrung SchlieBeinheit - Double Toggle Kniehebel
g Clamping force Zuhaltekraft kN 12740
E | Clamping stroke WZG-Offnungsweg | mm 1500
S | Min. mold height WZG-Einbauh6he min | mm 500
£ Max. mold height WZG-Einbauhéhe max | mm 1300
£ | Tiebarclearance (HXV) Lichte Weite zwischen den Holmen (HxV) | mm 1400X% 1400
% Die plate size (HXV) WZG-Aufspannplatten (H x V) mm 2000X% 2000
% Ejector force Auswerferkraft kN 300
“ | Ejector stroke Auswerferhub | mm 450
” Mold height motor output  WZG-Einbauhdheverstellung Motorleistung kw 3.7
E Nozzle touch motor output Diisenanlage Motorleistung kw 5.5
& | Machine dimension (L) Maschinenabmessungen (L) mm 13331 | 13633
Machine dimension (WxH) Maschinenabmessungen (WxH) mm 2926x2823
Power source Stromversorgung - Three-phase Dreiphasig AC200V/200, 220V£10% 50Hz/60Hz
Main breaker capacity Hauptschalter A 600
Total electric capacity Max. installierte Leistung | kVA 185
H *
8 | Kabelatobe 200V clsse 400V casse 1) mm’ 325 [150]
g Machine weight Maschinengewicht t lInj: 16, ggmpﬂo i
NOTES Anmerkungen:

[ Die Informationen die in diesem Dokument enthalten sind, kénnen jederzeit ohne
rechtlich vorgeschriebene Vorankiindigung, geandert werden.

[ Die Spezifikationen sind in Sl Einheiten ausgedriickt
(1 Mpa=10,2kg/cm? 1kN = 0,102 ton)

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte sind erreichbare Sollwerte.

[ Die max. Einspritz- und Nachdruckwerte kénnten durch die Prozessbedingungen und
Zykluszeiten eingeschrénkt werden.

[J Einspritzstrom und die max. Einspritzgeschwindigkeit sind gerechnete Werte. Die Werte
konnen durch die eingestellten Einspritzdruckwerte eingeschrankt werden.

[0 Die Angaben der Leistung des Hauptschalters kdnnen durch Zusatzeinrichtungen
beeinflusst werden.

CAngaben in () sind Zusatzeinrichtungen.

*1 Ein Trafo (ZE) ist fir die Maschine notwendig.
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5250 5680 Li~L2 Ls 2926
. dle/lin{mur%gimensior} . 1398 1528
2926 requw:in'irL oA rem(;\l/f“ Mold mounting surface Hopper (optional) _ Wi
1528 1398 Ziehen des Holms Fléche zur | Materialtrichter (ZE) _ Wl w
WZG-Montage 7 I S
AT LT - T 21| = S P — S e
i s-e506 ToYo lﬁ\&
) - - . = = I Vs L
I ! ) — g 5 z T .U
g g - == | OV N=
INERREEEE R
¢ i E Lol 190, =], l,lm”fm | — T T &l b
- 190 ~ Power inlet
LN B srorone
1120 | 1120 1265 \ 6515 N 5376 L ffomeingang
Jog 278 L o71 }@
Rubber pads (option) Air feed port (Rear side frame cover) ® Grounding M8/
Schwingelemente (ZE) Luftzufuhr (Rtckseite Abdeckung) Nulleiter M8

Inject unlt (screw diameter)

Spritzein L | L | k2| Lo | La | Wil| We | Ws | Hi [[He]|[Hs]]|[H4]]| Hs

( hneckendurchmesser)
$»110 | 13331 3461 2761 2925 175 1802 750 1052 210 916 1126 2676 2517

N1100CD r---r----r----f----r----"1---"-"f----"7----"T----"FT -7 ----"ft----"----T----
$120 | 13633 3763 3063 2925 477 1802 750 1052 210 916 1126 2676 2517
20187
A. Power inlet ( ¢ 80) Breaker capacity (factory), 200V Class: 600A RO.8
400V Class: 300A 100 250
B. Water for hopper throat IN:Rc3/8 with Y-type strainer (Normal watervolume: 5 to 10 4 /min.)
C. Water for hopper throat OUT:Rc3/8 g 10-M24X50 £ tap S —
D. Air feed port Joint for @ 8 (Pressure: 0.6 ~ 0.8 MPa) o So - . 25
* Overall machine height increases by approx. 74mm with optional ruber pads attached. ST SR O E— i 10-M24X50 £ Gewinde o E,
* Lais the size when the endmost of the noozle touch. S § B i
A.Stromeingang (@ 80mm), Leistung Hauptschalter (Werk), 200V Klasse: 600A 0\ < uo7 B :+
400V Klasse: 300A ) z_'Elf ID
B. Wasser fir Materialtrichter EIN: Rc 3/8 * mit Y-Typ-Sieb (Volumen reg. 5-101/min) L‘CI')
C. Wasser fir Materialtrichter AUS: Rc 3/8 ™ 88| @ F -
D. LuftzufuhranschiuB @ 8 (Druck: 0.6 ~ 0.8 MPa) The detailed size of center hole (movable dieplate) LIS o L —1
* Gesamthdhe der Maschine erhoht sich um etwa 74mm mit Schwingelementen (ZE) Detaillierte Abmessungen Zentralbohrung 8
* L4: Lange bei anliegender Duse (beweg!. Aufspannplatte) 20 _80s 2@7 l]]
Nig 5 E&
@ = <
=== e
=) R .
g il
2 H— —
£ e
660.4 _,_660.4 e 400
508 | 508 Ejector pin hole 32- ¢55 ) = Take out robot
355.6/355.6 Auswerferbohrung 32 -¢ 55 Locate ring mounting surface
2032|2032 Ejector pin ¢45x8 Zentrierring Flache zur
1271127 Auswerferstift ¢ 45x8 m A Handling-Montage
849 849 Ejector pin hole 4- ¢ 38 2000
782 | | 782 Auswerferbohrung 4 -¢ 38 1500 MAX1300
50.8 508 Ejector pin ¢ 30x2 Clamping stroke MIN500
Auswerferstift ¢ 30x2 Offnungswe;\
‘ ‘ ‘ i " I N b/ N — id— LN + —
Mo | ‘f‘@,,ﬁ —— P S ——
77’7‘ ‘ ‘ 3 =T o 8 \ﬂiiiﬂom ! Oo[: He| [
s oo ol ===} = 52 451 T mdf o H =)
HER SN B ====10 =S o3 ; R o o )
8|38 2le 2= = 6| &) £ o] |8 Ejector stroke TLF, ) RS
8STs N & © @ <8 8 AusstoBschlag e
ol R ) L) : 3 j of = & - N —
el fsed A s ° - - — (o]
S8 I8E Talad = = I e =2 8- = K 8
8 BB N — 0 = L= Q
TN o
L | E
e o)l || [+ A==
] I I A
IF I} : 1.
[ | «
o — —=
420 | 420
560 560 ) Chute opening 3777 13
Operation side _ Chute opefing 1410 _ Rear side Offnung A
Bedienseite Offnung Bediengegenseite
891 891
80 2080 80
Seen from A-A
Ansicht A-A
T Slot . Figures in () show dimensions with option
The chute can not b‘? '”Sta”ed; Die Angaben in [ ] beziehen sich auf
Eine Rutsche kann nicht montiert werden. Abmessungen mit ZE.
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Dimensions of Nozzle Area

Dimensions of Nozzle Area / Abmessungen Diisenbereich

1 . )
83 83 . — 1
%g’ é%g_go v E

%; %Eﬁ : A -

75 Long nozzle (option)

Verldngerte Duse (ZE)

Screw diameter ~ Schneckendurchmesser
Figures in () show dimensions with long nozzle
(b1 6 ¢1 8 ¢20 Die Angaben in ( ) beziehen sich auf die

A 66.7 (91 ‘7) 66.7 (91 .7) 66.7 (91 ‘7) Abmessungen bei verldngerter Duse.

B 8.3 8.3 8.3

C ¢2 o2 ¢2

D ¢18 18 ¢18

E R26 R26 R26

n

Ry
— %,

= |5 S
e} ™
Om 9Ol
0N 00?
N2 \o &) u*:,:
oo 98 o
29 g:%'g

— n w2
N3 S gz

o= o998 B

<

50

85|Long nozzle (option)

Verlangerte Duse (ZE)

Screw diameter Schneckendurchmesser Figures in () show dimensions with long nozzle

24 28 ¢32 ¢36 Die Angaben in () beziehen sich auf die
A 55 (90) 58 (93) 58 (93) 58 (93) Abmessungen bei verldngerter Diise.
B 15 20 20 20
C $2.5 $2.5 »3 »3
D ¢30 ¢40 ¢40 ¢40
E R37 R39 R39 R39

27



Dimensions of Nozzle Area / Abmessungen Diisenbereich

s | 8
[¢0] [¢0]
~N N
BN FERN g
so & 5 06
Qo ¥ |22
o|o o] w\nEE
o S| g
o S SO ‘ E
N 50 ;
85|Long nozzle (option) !/i
Verlangerte Diise (ZE) 7
Screw diameter ~ Schneckendurchmesser
¢40 ¢46 ¢50
A 25(60) 25(60) 25(60)
B 15 15 15 Figures in () show dimensions with long nozzle
Die Angaben in ( ) beziehen sich auf die
C ¢3 ¢3 ®3 Abmessungen bei verldngerter Diise.
D ¢30 ¢30 ¢30
E R33 R33 R33
MAX. F (]
85 88 C—
% «m % m G ‘r;
Yo gne -
o0 unoo
oSq deg it
oe® ee® B A
50
90 Long nozzle (option)
Verlangerte Diise (ZE) /
Screw diameter  Schneckendurchmesser
¢55 ¢60 68 ¢75 ¢83 ¢90 ¢100 | ¢110 | ¢120
A 56 56 56 56 56 56(81) | 56(81) | 56(81) [98(128)
B 25 25 25 25 25 25(40) | 25(40) | 25(40) | 30(40)
C ¢3 ¢3 ¢3 o4 o4 o4 o4 o4 ¢5
D ¢50 ¢50 ¢50 ¢50 ¢50 ¢50 ¢50 ¢50 ¢60
E R50 R50 R50 R50 R50 R50 R50 R50 R55
F R73 R73 R73 R73 R73 R93 R93 R93 R93
G SR15 | SR15 | SR15 | SR15 | SR15 | SR15 | SR15 | SR15 | SR15

Figures in () show dimensions with long nozzle
Die Angaben in ( ) beziehen sich auf die
Abmessungen bei verldngerter Dise.
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Dimensions of Hopper Mounting Area

Dimensions of Hopper Mounting Area / Abmessungen Trichterbereich

@
,,,,,, 1] .
ﬁ'*H:*
% }
< - fOn0
77777777 = ©
[ R b
Tap 0@07 .
Gewinde S
D _|E
F_ ‘
G,
T JY—\Q o

Screw diameter  Schneckendurchmesser

016918920 @24 ¢28 ¢32 ¢36 ¢40 46
116 190 190 190 190 180 192
62 62 62 85 85 85 85

M8X 104 | M8X15£ | M8Xx 154 [M10%x20£|M10%20£4|M10x20£|M10X20£

51 68 80 90 90 80 90

49 56 56 80.5 80.5 80 136.5
48 ¢48 ¢48 ¢75 ¢75 ¢75 ¢75
¢35 ¢35 ¢35 ¢50 ¢50 ¢50 ¢50
80 80 100 120 120 125 125

IO Mmoo N @ >
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Dimensions of Hopper Mounting Area /Abmessungen Trichterbereich

®
]]: |
il 1)
] -
-©, v—éf’?i
[as) 3 N (] .
< 0O S e
@ |
i el
Tap D |E D
Gewinde
° ®
3
N
F
] G I k-3
I
T & |
ST =
Screw diameter  Schneckendurchmesser
M750D |N1100D | N1100CD | N1100D |N1100CD
»50 | p55 | p60 | p68 | p75 | 83 | $p90 |p100|p110|(p110|p110|p120|p120
A | 180 | 194 | 230 | 234 | 234 | 234 | 170 | 170 | 170 | 180 | 190 | 180 | 190
B 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85
C [M10X18¢|M10x184 |M10X18 M10X184|M10x184 M10X184 M10X204 | M10x204 | M10X204 |M10X15¢| M10x154 | M10Xx154 |M10X154
D 73 85 85 85 82 82 90 90 90 95 90 95 90
E 72 80 90 90 81 81 [113.5(113.5/113.5| 95 90 95 90
F | ¢75 | ¢75 | ¢75 | ¢75 | ¢75 | ¢p75 | $p85 | ¢85 | »p85 | ¢85 | p85 | p85 | p85
G | 50 | ¢75 | ¢75 | 975 | ¢75 | ¢p75 | $p85 | p85 | 85 | p85 | p85 | p85 | p85
H {130 | 155 | 165 | 180 | 180 | 180 | 210 | 210 | 210 | 250 | 250 | 250 | 250
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00 O -0 Series Standard Equipment List

No. Equipment
0 [J Just pack control
0 [0 V mode control (Response variable mode)
u] [0 Multistep, slope injection control (Speed / Pressure)
O [ SNF control
O 0 000 -0 metering system
O [J Pre charge (Intrusion-molding, Flow-molding)
O 0 Compression injection control (Standard spec, 1 to 5 stepsC
O [J Programmable control of injection (2 to 7 steps)
E O [0 Programmable control of metering (1 to 3 steps)
5 0o 0 O Holding pressure changeover via position time and pressure
Lc) oo [0 O Suck-back control (before and after metering)
'% 0o [0 00 NO-back pressure metering in manual mode (Setting possible)
§ oo [J O Melt run-out detection system
g oo [J 0 Automatic purging system (Standard , TWAP,[J purge without screw forward/back, purge without back pressure control)
g 0o [ 0 Nozzle reciprocating function
'§ oo [ O Hopper throat temperature control (PID)
=S 00 [ O Injection during high pressure clamping
oo 0 0 Heater points 0 1 Cylinder 400Nozzlel
oo [ 0 Heater SSR Control
0o [ 0 Heater temperature holding control
oo 0 0 Melt remaining monitor function
oo 0 O Screw cold-start prevention system (with countdown time display)
0o [J 0 Fine PID temperature control (with slope starting, step control functionl]
oo 0 0 PID automatic tuning function
oo 0 O One week automatic heater on-oC calendar
oo [J 0 Nozzle area synchronous heating control
oo Thin type (O ) nozzle (Heater outside diameter ® 26.4) @ 16,9 18, ¢ 20
8 oo Barrel head-integrated nozzle @ 24to@ 36
g og Nozzle separated from barrel head @ 40and up
5 oo High response screwcheck triplet (Locked ring) @ 90 and below
k= 0o High response screwcheck triplet (Free-turning ring) @ 100 and up
2 oo Wear-resistant( [ ) heat barrel ASSYO 00 2
§ 0o Standard heat barrel ASSY
= 0o Purge cover (with interlock)
£ 00 |Heat-insulated heater cover
_f:’_: oo Injection unit swiveling mechanism (with nozzle alignment mechanism)
£ 0o Automatic greasing device on the injection area
og Grease pan on the injection area
00 |Closed-loop control of speed and position for mold opening and closing
oo Closed-loop control of ejection speed and position
0o Emergency stop pushbutton (for operation and non-operation sides)
oo Programmable control of mold opening (2 to 5 steps)
oo Programmable control of mold closing (3 to 5 steps)
oo Programmable control of ejector forwarding (1to 3 steps)
0o 2-step ejector
og Ejector pull back control
° . Center pull back system [0 00 50000 35000
g D0 [Fector pull back system Double pull back system 0 0 0 450 (J [ [J 1300 [
g oo Ejecting during mold opening (by position setting)
< 00  |Pre gating system
g oo Mold exchanging mode (low pressure,low speed)
3 0o Automatic clamping force setup system 00 3
[a} oo Low pressure mold protection system
§ oo Mold protection in mold opening and ejecting] HSP mold protection system(]
a”_; 0o Double safety system (electrical and mechanical)
% 00  |V-Shaped clamp unit
£ Si-50-6 to 100-60] Linear guide
g 0o Movable plate supporting device Si-130-6 to 450-60] Double roller
8 Si-680-6 and up[] Low resistance guide
o 000ooooooood oood
g 00 |Locating ring 00000000000000 0oo0o0/000
00000000000000 0o000/000
Jodoodoodoodnia3oo00d oooo/ood
oo T-slotted 00 [0 0 [0 die plate ooooooooooooon
T-slotted die plate 000000000 130000
oo Core-back molding control (3 steps)
oo Servo motor (with brake system) for the ejector system
00  |Automatic greasing device on the clamping area
0o Grease pan on the clamping area
0o SYSTEM600(] TFT color LCD full touch panel controller(]
0o SMART MOLDING (Molding condition settings navigation system)
og Digital setting of all the parameters
0o Internal memory of 400 mold setups
oo USB interface (1 port) (For memory or printer)
oo Graphic display of injection metering and meter waves (with memory function)
oo Monitor graph indication
” oo Statistical processing of monitored data
:o: 0o Manned/Unmanned mode switching function
S 00  [Hour meter (operated hours indication)
> 00 Multi-counter (injection lot,repeating lot,warning bell initial rejection,continuous failures and operation)
g oo Monitoring function (Up to 32 items selectable; including positions,speeds,times,and revolutions,etc.) Record 200 data
2 00  |Alarm function (cycle,up-down tolerance heater disconnection safty door etc.) Record 400 data
g oo Machine conditions display (operating mode, complation of clamping,and ejection limit, etc.)
8 oo Production control function (job completion ratio,prospective time of job completion,etc.)
?g oo Maintenance function (1-cycle graphic,alarm history,grease timing display,and servo amplifer communication)
5] oo Self-diagnostic function
0o Local language display (English,Chinese(Simplified/Traditional), Thai,Spanish Korean,Hebrew)
oo Changing record of the setting value (300 items)
0o Security function
oo USB memory (TOYO specification) (400 mold setups) O 4
oo CE Type Examination Cetificate(Reg.N0.3089310713)
0o Robot interface] EUROMAP-120]
oo Mold clamp, specialized tool, spare grease
00 Power consumption display

In the left tablé]

000 The standard band
heater can be used for
temperatures up to
3500.

For higher
temperatures,used the
high temperature band
heater.

0 20 Only specific

O jection unit and Screw
Dia. are loaded as
standard specification.
[0 30 When a specially
designed mold is
used,col] ult us.

0 40 The mold setup
capacity when only the
moldl g parl] eters are
stored.



0 O -0 Series Optional Equipment List

No. Equipment Remarks
Screw diameter Chip type nozzle (Heat insulating ring specifications) [ E/J st 5000 0 750 o
fforg 16109 20) i e () ong nozzle (Heater outside diameter ® 264) 0E/) stD 750 O 1200 O 1500 o
. Barrel head-integrated long nozzle 0 E/J st 850 0 1200 0 1500 o
(ng’f("gv Czi'jft‘ge(;ege Thin type (1) long nozzle (Heater outside diameter  314) 0 E/J st 500 [ 850 0 1200 0 1500 o
o Nozzle separated from barrel head [J E/J st 5000 0 850J o
Screw diameter Nozzle separated from barrel head long type 0 B/ st 850 0 1200 O 1500 o
(forg 40tog 50) Nozzle separated from barrel head & thin type (1)) (Heater outside diameter ® 314 0 E/J st 500 O 850 0 1200 O 1500 o
(Sf%rre(\‘/]v gg?gquerlzo) Nozzle separated from barrel head long type [ E/J st 9001 0 1200 0 15000 o
0 2-zone temperature control for the nozzle o
O High temperature use heater band (up to 5000 ) o
O High response screwcheck triplet (Free-turning ring) @ 16 0@ 90 o
O Screwcheck triplet with coating Con'tamlna_te resistant CrN-c.oatlng " - °
Anti-corrosion and wear-resistant C-TiN-coating o
= 0 000 -0 screwcheck triplet o
0 Wear-resistant (1) )
’g u] Wear-resistant screw and barrel Wear_reS!Stant m °
3 Weiar-resmt_ant (D) o
o Anti-corrosion o
s . Contaminate resistant CrN-coating o

2 O Coating screw " " " " "

38 Anti-corrosion and wear-resistant C-TiN-coating o
g O Special roughness of inner surface of heat barrel Contamln_atlon preventloh'spe.uflcatlon °
c Feed rate increasing specification o
'% SAG typel] For inhibition of gas o
3 000 typel For high kneading performance o
g oo Dedicated screw ASSY for specific molding products 000 typel For high kneading performance o
% 0 00O typel For high viscosity resin o
2 000 typel For low viscosity resin o
3 Optics specification For lens / LGP )
= oo Dedicated screw ASSY for specific molding products Connector specmcatl.on.D For flne.connector °
Contaminate resistant specificationC] For medical/container o
High cycle specification For medical/container ]
oo Air-operated check nozzle o
oo Hydraulic check nozzle o
200 O 16to@ 20 o
) 400 O 32to@ 40 °
oo Hopper (with shutter 550 Do 4610 ¢ 55 S
125¢ 0@ 60tog 120 o
00  |Hopper swiveling devicel (for B to J injection unit) o
0o Hopper sliding device (for D ¢ 28 to N injection unit ) o
0o Maintenance step for hopper area / Auxiliary step 0
oo Coating of frame surface to protect it from purged material 8]
oo Transparent cover for the checkup of the injection unit ]
oo Double nozzle touch mechanism Si-280-6 0 950-6 0
oo Automatic clamping force adjustment system(] [ 2 O
oo Servo motor (with brake system) for the clamping system ]
s 0o T-slotted die plate [J da Si-130-6 a 230-6 O
£ 00  |Airejector (1 or 2 lines) o
3 00 3-way valve for air ejector (1 or 2 lines) o
el 0o Air-driven core system (1 to 4 lines) o
g oo Hydraulic core system (1 to 4 lines; independent hydraulic unit) o
% oo Ejector pull back system Double pull back system Si-50-6 [ 280-6 0
a8 oo Unscrewing device with the servo motor Si-50-6 0 230-6 ]
g oo Mold ejector plate return detector (metal contactsC] plug socket contacts) o
L% oo Mold temperature display (2 lines; with magnet sensor) o
§) 00  |Mold temperature contol (2 lines; with magnet sensor) o
a . ) Si-230-6 and below(] General or High precision o
E 00  |Heatinsulating board $i-280-6 and up[ General S
g 0o Mold height extension Si-280 [J 950-60] 100mml O
g oo Automatic open/close safety door ]
oo Non-operating side safety door with the transparent window o
oo Transparent cover for the checkup of the clamping unit O
[mn] Preparation for automatic mold clamping system(magnetic, hydraulic or pneumatic)C O 200 O T-slotted die plates are standard.0 O 5 0
oo Full closed compression injection system [ 2 O
oo High cycle molding specification 0
00  |Increased number of temperature control zones Expand 10ch/20ch 0
0o Motion/No Motion switching function O
00 Conforming to the global safety standard (China, North America, Korea) ]
oo Vacuum device interface o
oo Valve gate interface o
oo Conveyor starting interface o
" og Automatic mold clamping device interface o
§ oo Quality control system] [1 ++[] )
s 0o Mold parameter control software o
s 0o Molding machine monitor system(T-Station[] lite) o
% 00 Automatic melt viscosity control program(meltcon) o
2 0o Indicator light in one color (Red) o
% oo Indicator light in three colors(Red,Yellow and Green,with mode selection function) o
38 oo Unscrewing monitor connecting circuit (with socket) o
o oo Various signal outputs (4 non-voltage normally-open contacts) o
g oo printer )
oo Local-language display(Czech,Frenchltalian,Protuguese, German,Russian,Slovak,Turkish,Polish) o
00  |Compatibility with various voltage source (with transformer) o
0o Automatic entire grease lubricating device 0
0o Mold cooling water line o
0o Cooling water flow gauge o
00 |ChuteD D 4 o
oo Defects sorting-out turn-around chute] Available on the Si- 100-6 or smaller models only [J o
oo Rubber pads o
[mn] Hand grease pump, spanner, hex wrench, screwdriver o

In the left table]

o [0 Options which can be
fitted after shipment.

[ O Options which should
be fitted at TOYO.

0 10 Some technical
documentation about the
screw and the heart barrel
has been prepared .

For more details please
consultit.

0 200 The mold thickness
may be limited. Please
consult us before your
order.

0 30 Contact us for the
Si-100-6 or smaller
models.

040 A chute cannot be
mounted on Si-450-6 or
larger models.

[ 50 Si-280-6 and up
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Si-6 Series Standardausristung

Nr. Ausrustung
0 Steuerung "“just pack" (Kontrolle Nachdruckphase)
0 V Modus Steuerung (Reaktionsmodalitat)
u] Multistep, mehrstufige Einstellung beim Einspritzen (Geschwindigkeit / Druck)
0 SNF — Steuerung
0 SRC Il Dosiersteuerungssystem
O Vorplastifizieren (Intrusionsschaltung)
0 Spritzpragensteuerung (Standard 5-stufige Schaltung)
O Programmierbare Kontrolle des Einspritzens (2 bis 7 Stufen)
é O Programmierbare Kontrolle des Plastifizieren (1 bis 3 Stufen)
E 0o Nachdruckumschaltung tiber Position, Zeit und Druck
g oo Schneckenriickzug (vor und nach Dosieren)
2 0o KEINE Schnecken-Dekompression in manuellen Zyklus (einstellbar)
E oo Alarmfunktion unvollendete Dosierung
g 0o Automatisches Entleerungssystem (Standard ohne Schneckenbewegung, ohne Staudruck)
E. 0o Funktion Diisenbewegung
o oo Temperatursteuerung (PID) Trichterbereich
.l% 00 Einspritzen wahrend Schliessphase (Hochdruckbereich)

oo Heizungspunkte *1  Plastifizierung 4, Duse 1 Zylinder 4, Duse 1

oo Heizungs-SSR-Steuerung

oo Haltesteuerung Heizungstemperaturen

0og Uberwachungssystem Schmelze

oo Vorbeugungssystem Kaltstart der Schnecke (mit Count-Down Zeitangabe)

0o Fein-PID-Temperatur-Steuerungssystem (mit Rampe und Stepeingabe)

oo Automatische Synchronisierung des PID-Systems

og Einwdchige ON-OFF Heizungsprogrammierung

oo Heizungssteuerung Disenbereich

oo Dise dunne Ausfiihrung (I) (Heiz-AuBendurchm. @ 26,4) @16, @18, @ 20lm

00 |lm Zylinderkopf integrierte Diise @ 24 bis @ 36
og Dise vom Zylinderkopf getrennt @ 40 und groRer
oo Hochreaktive Schneckenspitze (mit blockiertem Sperring) @ 90 und kleiner
0o Hochreaktive Schneckenspitze (mit freiem Sperring) @ 100 und groRer

oo VerschleiRfeste (1) Plastifizierungsbaugruppe ASSY *2

oo Standard Plastifizierungsbaugruppe ASSY

0o Dusenschutz (mit Sicherung)

og Isolierte Heizungsabdeckung

oo Schwenkeinheit Einspritzeinheit (mit Diisenzentrierung)

0o Automatische Schmiervorrichtung im Bereich SchlieBeinheit

og Fettpatrone Spritzeinheit

00 [Closed loop von Geschwindigkeit und Position beim WZG Onen/ SchlieRen
oo Closed loop von Geschwindigkeit und Position beim Auswerfer

0o Not-Aus Schalter (Bedienseite und Bediengegenseite)

00  [Programmierbare Steuerung bei WZG-OOnen (von 2 bis 5 Stufen)
oo Programmierbare Steuerung bei WZG-SchlieBen (von 3 bis 5 Stufen)
oo Programmierbare Steuerung beim Auswerfer-Vor (von 1 bis 3 Stufen)
00  |Auswerferbewegung (2-stufig)

oo Kontrolle Auswerfer-Zuriick

Einspritz- / Plastifizier-einheiten

Zentral gefuhrt Si-50-6-~350-6
Doppelt gefiihrt Si-450-6-~1300-6
00  [Auswerfer wahrend WZG-OOnungsphase (Uber Positionseinstellung)

oo Pre-gating System

oo Zyklus WZG-Montage (Niederdruck und niedrige Geschwindigkeit)

0o Automatische SchlieBkrafteinstellung *3

og WZG-Sicherung im Niederdruck

WZG-Sicherung wihrend WZG-Olnen und Auswurf (HSP Formsicherungssystem)

0o Doppelte Sicherheitsvorrichtung (elektrisch und mechanisch)

ogd SchlieReinheit mit Kniehebel in V-Ausfiihrung

oo System Auswerfer-Zurtick

von Si-50-6 bis 100-6: Linearfuhrung

0o Fuhrung der beweglichen WZG-Aufspannplatte von Si-130-6 bis 450-6: Doppelroller

ab Si-680-6: und dariiber: LeichtlauDuhrung
Si-50-6-~80-6: 125

Si-100-6-~280-6: 125/160

Si-350-6-~680-6: 160/200

Si-850-6-~950-6: 200/250

T-Nuten und Bohrbild zur WZG-Befestigung Si-130-6-~230-6

T-Nuten zur WZG-Befestigung Si-280-6-~1300-6

0og Core-Back Steuerung (3 Stufen)

oo Servomotor (mit Bremssystem) fuir Auswerfer

0o Automatische Schmiervorrichtung im Bereich SchlieBeinheit

00 Fettpatrone SchlieBeinheit

0o SYSTEM 600 (TFT Farb-LCD touch-screen Bedieneinheit)

0o SMART MOLDING (Navigationssystem Einstellparameter SpritzgieRen)

og Digitale Einstellung samtlicher Parameter

0o Interne Datenspeicherung von bis zu 400 WZG-Einstellungen

oo 1-port USB Schnittstelle (Fur Speicher oder Drucker)

oo Graphische Darstellung von Einspritzen, Dosieren und Verlauf (mit Speicherfunktion)

oo Bildschirmdiagrammanzeige

oo Statistische Prozessbearbeitung der darg: 1 Daten

0o Einstellfunktion manueller / automatischer Zyklus

oo Stundenzahler (Anzeige elektive Betriebsstunden)

00 Mehrfach-Zahler (Einspritzen, LosgroRe, WiederholungslosgroBe, Alarmzustand, Anfangssausschuf3, kontinuierliche Ausfalle, Betrieb)
oo Uberwachungsfunktion (bis zu 32 Kriterien auswahlbar: einschlieilich Positionen, Geschwindigkeiten, Zeiten, Umdrehungen, usw.), speichert 200 Daten
oo Alarmfunktionen (Zyklus, Toleranzabweichungen, Heizungsfehler, Tursicherungen, usw.) speichert 400 Daten

SchlieReinheit / Auswerfer und Steuerung
O
O

0o Zentrierring

oo

Weitere Kontrolleinheiten / Monitore

00 |Anzeige Maschinenzustande (Betriebszustand, SchlieRvorgang ausgefiihrt, Auswerfer Begrenzung, usw.) In der Tabelle I0] ks:
oo Kontrolle Produktionsstand (ausgefiihrte Produktionsmenge, ausstehende Zeit zur Arbeitsvervollstandigung, usw. ;‘} S‘rtandardlzeizbag_der kscsé\on%n

N N N = N . A N e ur Temperaturen DIs zu °
0o Wartungsfunktion (1 Zyklus Diagramm, gespeicherte Alarmzustande, Schmierzeitanzeige und Informationen zum Servo-Amplifier) Vem,enﬁel werden. Fr hohere

i i i Temperaturen,
og Funktion Selbstdiagnostik Hochtemperaturheizbander
oo Lokale Bildschirmsprache (Englisch, Chinesisch (vereinfacht, traditionell), Thailandisch, Spanisch, Koreanisch, Hebraisch). verwenden. o
P " - o *2 Als Standardspezifikation
0o Anderung der Einstellungswertspeicherung (300 Kriterien) s d nur die spezifische
00 |Sicherheitsfunktion ggr']';éeciehnﬂwg‘hdmesser
. i ifikati i i *, angegeben.

00 USB Spemhejr"(TOYO" Spezifikation) (Datenspeicherung bis zu 400 WZG) *4 & e Falle von Werkzeugen [
oo CE-Konformitétserklarung (Reg. 3089310713) S_ondbe_rausfuhrung wenden Sie
00 |Roboterschnittstelle EUROMAP 12 S o it im Falle
00 |wzG-Spannelemente, Spezialwerkzeuge, Fett-Ersatzpatrone dafs nur die Prozessdaten

- el] gegeben werden
[mn] Stromverbrauchsanzeige .




Si-6 Series Zusatzausrustung

Nr. Ausruistung Remarks
Schneckendurchmesser _PUse Chip Ausfiihr. (Spezifikat. Isolierungsring) 0 E/J std1] 500 0 750 )
(@16mm bis @20mm) giinne Ausf (), verling. Dilse (Heizung aui. @264) 0 EA) std[ 750 0 1200 O 1500 o
im Zylinderkopf integrierte verlangerte Duse 0 E/J stdD) 850 0 1200 0 1500 o
Teokendurchimiessedinne Ausf(). verang, Die (Heizung aut 2314) 0 E/J stdC0) 500 0 850 0 1200 0 1500 °
o Diise vom Zylinderkopf getrennt 0 E/J std[1J 5000 O 850 o
Schneckendurchmesser _Verlang.Dise, vom Zylinderkopf getrennt 0 E/J std[1] 8500 0 12001 0 1500 o
(@40mm bis @50MMm) giinne Ausf(), verling Dilse v. Zyl kopf getr. (Heizung auR. @31.4) 0 E/J std1] 500 0 850 0 1200 0 15000 o
?éggﬁﬁ%‘f;‘%g%ﬁ% verlang.Diise,vom Zylinderkopf getrennt 0 E/3 st[11 9001 0 1200) J 15001 o
] 2-Zonen Dusenheizungskontrolle o
O Heizbander fir erhéhte Temperaturen (bis zu 500° C) o
O Hochreaktiver Schneckenkopf (frei rotierend) 216 - @90 o
) CrN Beschichtung o
- o Beschichteter Schneckenkopf Verschleilfeste C-TiN Beschichtung o
o 0 Schneckenkopf in SCR-IIl Ausflihrung o
5 VerschleiRfest (1) o

5 -

é O Zylinder und Schnecke in verschleiBfester Ausfiihrung xzzz::::g:z: E::?) Z
e korrosionsbestandig o
2 . CrN Beschichtung Verschleifeste und o
.% o SEhTIEE B TS korrosionsbestandige C-TiN Beschichtung o
% O Spezial-Aufrauhung der Zylinder-Innenoberflache Verﬁchmutzungsvermeldlﬂng °
3 Erhdhung der Schmelzstromung o
5 Ausf. SAG: zur Gasvermeidung o
o Ausf. SAT: fiir erhhte Mischleistung o
% oo Schneckengeometrie in Sonderausfiihrung Ausf. MIT: fiir erh6hte Mischleistung o
é Ausf. LOT: fiir hochviskose Materialien o
~ Ausf. HIT: fir niederviskose Materialien o
g Optik-Spezifikationen: fir Linsen / LGP o
2 . L Stecker-Spezif.: furr Sonderstecker o
& DO | Sonderschnecken flr spezifische Anwendungen Anti-Verschmutzung: fiir Medizintechnik/Behalter o
Schnelllaufer: fiir Medizintechnik/Behalter 0
0o Pneumatisch gesteuerte WZG-Heil3kanaldiise o
[m)n] Hydraulisch gesteuerte WZG-HeiRkanaldiise o
20l: von g 16 bis g 20 o
" . . 40l: von g 32 bis g 36 o
00  [Trichter (mit SchlieRklappe) 551 von 40 bis 2 55 S
125I: von @ 60 bis g 120 o
00  [Trichterschwenkvorrichtung (fiir B- bis J-Spritzeinheiten) o
00  [Trichtergleitvorrichtung (fiir D @ 28 bis N-Spritzeinheiten) o
00 [Wartungsstufe fir Trichterbereich / Zusatzstufe ]
00 [Sonderbeschichtung des Rahmens zum Schutz vor Schmelzspritzern O
[m)n] Transparente Abdeckung fiir die Uberwachung der Spritzeinheit 8]
0d Anfahrsystem in doppelter Ausfiihrung Si-280-6 [ 950-6 ]
oo Automatische Korrektur der SchlieBkraft *2 ]
[mjn] Servomotor (mit Bremssystem) fur die SchlieBeinheit 0
o oo T-Nuten fir WZG-Aufspannplatten *3 von Si-130-6- bis 230-6 ]
§ 00 [Pneumatischer Luftauswerfer (1 oder 2 Stck) o
g 00 [3-Wege Ventil fur pneumatischen Luftauswerfer (1 oder 2 Stck) o
% 00 [Pneumatische Kernzugsteuerung (1 bis 4 Stck) o
2 0o Hydraulische Kernzugsteuerung (1 bis 4 Stck, mittels zusatzlichem Beistellaggregat) o
.3 [mjn] Auswerfer mit doppeltem Ruckfahrsystem Si-50-6 [ 280-6 8]
% og Ausdrehvorrichtung mittels Servo-Moto Si-50-6 [ 230-6 0
[in] og Sicherung WZG-Auswerferplatte Zuriick (mechanischer Anschlag - Steckerkontakte) o
fg od Anzeige WZG-Temperatur (2 Linien, mit Magnetsensor) o
g oo WZG-Temperaturkontrolle (2 Linien, mit Magnetsensor) o
§ 00 |warmeisolierte Platten Si.-230-6 und kleiner.: allgemein oderihohe Genauigkeit o
~ Si-280-6 und groRer: allgemein o
E 00  [Erweiterung max WZG-Einbauhdhe Si-280-6 [ 950-6: 100mm O
é [0 [Automatische OUnung/SchlieRung der Sicherheitstiir ]
[mjn] Sicherheitstir mit transparenter Scheibe auf der Bediengegenseite o
og Transparente Abdeckung zur Uberwachung der SchlieReinheit ]
od Vorbereitung filr WZG-Schnellspannsystem (magnetisch, hydraulisch oder pneumatisch) *2 T-Nuten sind Standard *5 0
od Kompressionspritzsystem bei geschlossenem WZG *2 O
oo Spezifikation Schnelllaufer 8]
00  [Erhéhte Anzahl von Temperaturheizkreisen Erweitert auf 10 Stck / 20 Stck 0
00  [Umschaltfunktion Bewegung / Nichtbewegung 0
00 [Anpassung an den globalen Sicherheitsstandard (China, Nordamerika, Korea) ]
00  [Schnittstelle fur Vakuumanlage o
o og Schnittstelle fur WZG-HeiRkanaldiisen o
S oo Schnittstelle fur Start Transportband o
5 od Schnittstelle fur automatisches WZG-Schnellspannsystem o
E ogd Quialitatskontrollsystem (A ++) )
S 0o Software fiir WZG-Kontrollparameter o
é 00 |Uberwachungsystem fiir SpritzgieBmaschinen (T-station) o
E 00 [Automatische Steuerung zur Kontrolle der Schmelzviskositat (meltcon) o
% 00 |Anzeigeleuchte einfarbig (rot) o
é 00 [Anzeigeleuchte dreifarbig (rot, gelb und griin mit Auswahlfunktion) o
g oo Elektrische Ausdrehvorrichtung (mit Steckdose) o
2 od Verschiedene olene Signalausgange (Nr 4 potentialfreie Kontakte) o
§ 00 |Drucker o
§ oo Bildschirmsprache (Tschechisch, Franzsisch, Italienisch, Portugiesisch, Deutsch, Russisch, Slowakisch, Tirkisch, Polnisch) o
g od Kompatibilitat verschiedene Spannungsquellen (mit Trafo) o
00 [Automatische Gesamtschmiervorrichtung (mit Fett) 0
00  [WZG-Wasserkiihlungssystem o
00 [Wasserkiihlungsbatterie o
00  [Rutsche fir Ausfallschacht *4 o
[m)n] Aussortierrutsche fur AusschuBteile (nur fir Si 100-6 und kleiner) o
oo Schwingelemente o
od Manuelle Schmierpumpe, Werkzeuge, Sechskantschlissel, Schraubenzieher o

In der Tabelle links:

o Zusalzemnchtungen die
auch nach d
Maschmenlleferung eingebaut
werden konni

[} Zusatzemnchtungen die
nur im TOYO-Werk ve
Auslieferung montlert Werden
konnen

*1 Technische Dokumentation
zu Schnecken und Zylinder ist
vorhanden. Bitte kontaktieren

Sie uns.

*2 Moglljlche Formhéhe
kénnte egrenzt sein. Bitte
setzten Sie’sich vor der
Bestellung mit uns in
Verbindung.

*3_Kontaktieren Sie uns fir die
SI 100 6 oder kleinere

*4 Rutsche kann bei der Si
450-6 und groleren
Maschinen nlcht montiert

*5 Fur Si 280 6 und groRere
Maschinel
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