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Soguk ezme catal mili profile DIN 5480

&)

Kontrol paneli Fanuc veya Siemens

Dis agma modiilii Yaklasik 3.5%‘a kadar
is parcasi caplari

Dis (mm) @20-120*

Stkma yeri (mm) @ 400 maks.*

Dis sayisi Bagimsiz programlanabilir

(9 Soguk Ezme Tezgahi

Teknoloji

GROB soguk ezme prosesi direk ve evrensel uygulanabilir bir prensip
temeline sahiptir: Toplam form verme icin gereken efor, form
verilen tiim silindirik alan boyunca bir¢ok form verme araliklarina
boltinmiistiir. Bu proses ile iiretilen is parcalarinin ozelligi, soguk
ezmenin genel avantajlari olan, soguk sertlestirme, ileri diizey
malzeme mikroyapisi, malzeme tasarrufu, diisiik sertlestirme
bozulmasinin yani sira olaganiistii hassasiyet ve yiizey bitisidir.

Model (9 esneklik ve verimlilik sunan, orta derecede digli
modiillerini olusturmak icin ekonomik bir yatinm ¢oziimidiir.
(9 duraksiz hatve modu ile alisarak, son derece kisa iiretim
stiresini miimkiin kilar

Genel uygulamalar
(9’un ana uygulama alani, binek arag, ticari arag ve zirai makinalar
icin aktarma organlar mil ve akslari iizerindeki sanziman dislilerini
olusturmaktir.

Diger uygulamalar, mesela tezgah imalati ve techizat iiretimi icin
gereken diisiik maliyetli ve yiiksek kalite gerektiren islerdir.

Avantajlan

GROB soguk ezme tezgahlar, yiv olusturma, dis profil bombeleme
gibi spesifik dzellikler ve farkl dis geometrileri olusturmaya
olanak verir.

Yiiksek devingenli tezgah eksenleri, basit operasyon, kontrollii
diizeltme ve disli hizalama, elastik geri doniis hareketi, batch ile
alakali varyasyonlar gibi kalite ile alakali etkenleri telafiye
olanak saglar.

Her tezgah diizenlemesi, yerlesim, otomasyon drecesi veya fabrika
ozelliklerine gore bireysel miisteri taleplerini yansitir.

*Bu dzellikler is parcasina bagimhidir ve degiskenlik gdsterir.
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(zel amagli paralel yanakl digliler

CoT-

Kontrol paneli Fanuc veya Siemens
Dis agma modiilii Yaklasik 3.5%‘a kadar
Parca caplan

Disli (mm)

- Soguk ezme @20-120*

- Kesintili soguk ezme @14 —90*

Omuz boyu maks. (mm) 10
- Stkma yeri (mm) max. @ 400%

Dis sayisi Bagimsiz programlanabilir

(9T Soguk Ezme Tezgahi

Teknoloji

GROB soguk ezme prosesi direk ve evrensel uygulanabilir bir prensip
temeline sahiptir: Toplam form verme icin gereken efor, form
verilen tiim silindirik alan boyunca bir¢ok form verme araliklarina
boltinmiistiir. Bu proses ile iiretilen is parcalarinin ozelligi, soguk
ezmenin genel avantajlari olan, soguk sertlestirme, ileri diizey
malzeme mikroyapisi, malzeme tasarrufu, diisiik sertlestirme
bozulmasinin yani sira olaganiistii hassasiyet ve yiizey bitisidir.

(9T modeli, hem continous hem de indeksleme modunda orta
derecede disli modiilii olusturur.

indeksleme modu, paralel yanakli ve cok az disli sayisi olan
geometreleri ayrica 10 metreye kadar disli uzunluklan gibi ozel
amacli profillere olanak tanir.

Genel uygulamalar

(9T'nin an uygulama alani, binek arag, ticari arag ve zirai makinalar
icin aktarma organlari mil ve akslan tizerindeki sanziman
diglilerini olusturmaktir. C9T'nin diger cesitli uygulama alanlar,
levhadan iiretilen debriyaj balatasi tasiyici dahil, tezgah ve
techizat sektoriindedir.

Avantajlan

GROB soguk ezme tezgahlar, yiv olusturma, dig profil bombeleme
gibi spesifik dzellikler ve farkl dis geometrileri olusturmaya
olanak verir. Yiiksek devingenli tezgah eksenleri, basit operasyon,
kontrollii diizeltme ve disli hizalama, elastik geri doniis hareketi,
batch ile alakali varyasyonlar gibi kalite ile alakali etkenleri
telafiye olanak saglar.

Her tezgah diizenlemesi, yerlesim, otomasyon drecesi veya fabrika
ozelliklerine gdre bireysel miisteri taleplerini yansitir.

*These specifications are workpiece dependent and may vary.
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