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V04-2021

Kontrol paneli   Fanuc veya Siemens

Diş açma modülü   Yaklaşık 3.5* ‘a kadar 

İş parçası çapları  
Diş (mm) Ø 20– 120*
Sıkma yeri (mm) Ø 400 maks.*

Diş sayısı   Bağımsız programlanabilir

C9 Soğuk Ezme Tezgahı 

Teknoloji  
GROB soğuk ezme prosesi direk ve evrensel uygulanabilir bir prensip  
temeline sahiptir: Toplam form verme için gereken efor, form 
verilen tüm silindirik alan boyunca  birçok form verme aralıklarına 
bölünmüştür. Bu proses ile üretilen iş parçalarının özelliği, soğuk 
ezmenin genel avantajları olan, soğuk sertleştirme, ileri düzey 
malzeme mikroyapısı, malzeme tasarrufu, düşük sertleştirme 
bozulmasının yanı sıra olağanüstü hassasiyet ve yüzey bitişidir.

Model C9 esneklik ve verimlilik sunan, orta derecede dişli  
modüllerini oluşturmak için ekonomik bir yatırım çözümüdür.  
C9 duraksız hatve modu ile çalışarak, son derece kısa üretim  
süresini mümkün kılar

Genel uygulamalar 
C9’un ana uygulama alanı, binek araç, ticari araç ve zirai makinalar 
için aktarma organları mil ve aksları üzerindeki şanzıman dişlilerini 
oluşturmaktır.

Diğer uygulamalar, mesela tezgah imalatı ve teçhizat üretimi için  
gereken düşük maliyetli ve yüksek kalite gerektiren işlerdir. 
 
Avantajları 
GROB soğuk ezme tezgahları, yiv oluşturma, diş profil bombeleme  
gibi spesifik özellikler ve farklı diş geometrileri oluşturmaya  
olanak verir. 

Yüksek devingenli tezgah eksenleri, basit operasyon, kontrollü  
düzeltme ve dişli hizalama, elastik geri dönüş hareketi, batch ile  
alakalı varyasyonlar gibi kalite ile alakalı etkenleri telafiye  
olanak sağlar.  

Her tezgah düzenlemesi, yerleşim, otomasyon drecesi veya fabrika  
özelliklerine göre bireysel müşteri taleplerini yansıtır. 

C9 Soğuk Ezme Tezgahı

} Multi - fonksiyonel    
} Çok kısa devir süresi 
} Yüksek işlem tutarlığı   
}  Universal kullanm,  

minimal değişim süreleri
} Servis ve bakım kolaylığı

*Bu özellikler iş parçasına bağımlıdır ve değişkenlik gösterir.

Soğuk ezme çatal mili profile DIN 5480
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V04-2021

Kontrol paneli   Fanuc veya Siemens

Diş açma modülü   Yaklaşık 3.5* ‘a kadar 

Parça çapları  
Dişli (mm)
- Soğuk ezme Ø 20 – 120*
- Kesintili soğuk ezme Ø 14 – 90*
  Omuz boyu maks. (mm) 10
- Sıkma yeri (mm) max.   Ø 400*

Diş sayısı   Bağımsız programlanabilir

C9T Soğuk Ezme Tezgahı

} Özel Amaçlı Profiller    
} Çok kısa devir süresi 
} Yüksek işlem tutarlığı   
}  Universal kullanm,  

minimal değişim süreleri
} Servis ve bakım kolaylığı

C9T Soğuk Ezme Tezgahı

Teknoloji  
GROB soğuk ezme prosesi direk ve evrensel uygulanabilir bir prensip  
temeline sahiptir: Toplam form verme için gereken efor, form 
verilen tüm silindirik alan boyunca  birçok form verme aralıklarına 
bölünmüştür. Bu proses ile üretilen iş parçalarının özelliği, soğuk 
ezmenin genel avantajları olan, soğuk sertleştirme, ileri düzey 
malzeme mikroyapısı, malzeme tasarrufu, düşük sertleştirme 
bozulmasının yanı sıra olağanüstü hassasiyet ve yüzey bitişidir.

C9T modeli, hem continous hem de indeksleme modunda orta  
derecede dişli modülü oluşturur. 

İndeksleme modu, paralel yanaklı ve çok az dişli sayısı olan  
geometreleri ayrıca 10 metreye kadar dişli uzunlukları gibi özel  
amaçlı profillere olanak tanır.
 

Genel uygulamalar 
C9T’nin an uygulama alanı, binek araç, ticari araç ve zirai makinalar  
için aktarma organları mil ve aksları üzerindeki şanzıman  
dişlilerini oluşturmaktır. C9T’nin diğer çeşitli uygulama alanları,  
levhadan üretilen debriyaj balatası taşıyıcı dahil, tezgah ve  
teçhizat sektöründedir.

Avantajları 
GROB soğuk ezme tezgahları, yiv oluşturma, diş profil bombeleme  
gibi spesifik özellikler ve farklı diş geometrileri oluşturmaya  
olanak verir. Yüksek devingenli tezgah eksenleri, basit operasyon,  
kontrollü düzeltme ve dişli hizalama, elastik geri dönüş hareketi,  
batch ile alakalı varyasyonlar gibi kalite ile alakalı etkenleri  
telafiye olanak sağlar.  

Her tezgah düzenlemesi, yerleşim, otomasyon drecesi veya fabrika  
özelliklerine göre bireysel müşteri taleplerini yansıtır.

*These specifications are workpiece dependent and may vary.

Özel amaçlı paralel yanaklı dişliler
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