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V04-2021

Controllo  Fanuc o Siemens

Modulo dentatura 	 fino	a	ca.	3.5*

Diametro del pezzo  
Dentatura (mm)  Ø 20	–	120*
Punto di bloccaggio (mm) Ø 400	max.*

Numero denti per pezzo   Liberamente programmabile

Rullatrice a freddo C9 

Tecnologia  
Il processo di rullatura a freddo GROB si basa su un principio  
fondamentale semplice e universale: l’intero lavoro di 
deformazione è suddiviso in un gran numero di singole fasi 
che si estendono su tutta la sezione del cilindro della zona di 
deformazione. I pezzi così prodotti convincono per l’elevata 
precisione	e	qualità	della	superficie,	unitamente	ai	ben	noti	
vantaggi	della	deformazione	plastica	a	freddo:	incrudimento,	 
miglioramento	della	struttura	del	materiale,	risparmio	di	
materiale,	distorsione	da	tempra	notevolmente	minore,	ecc.

Il tipo di macchina C9 per la produzione di moduli di dentatura  
di	medie	dimensioni	offre	un	alto	grado	di	flessibilità	e	 
produttività.	La	C9	lavora	in	un	processo	di	divisione	continuo,	 
ottenendo tempi di lavorazione brevissimi.

Applicazione
La C9 è utilizzata principalmente nella fabbricazione di  
scanalature per la trasmissione della coppia su alberi e  
assali per di componenti degli organi di trasmissione per  

autovetture,	veicoli	commerciali	o	veicoli	agricoli.	Viene	 
utilizzata anche per altre applicazioni in cui sono richiesti  
bassi	costi	unitari	a	parità	di	una	qualità	elevata,	ad	esempio	 
nella costruzione di macchine e attrezzature.

Vantaggi
La rullatura a freddo GROB consente la produzione di un’ampia 
gamma di geometrie di dentatura e di caratteristiche speciali  
come l’applicazione di smussi e cilindri sferici.

Gli assi macchina altamente dinamici consentono un utilizzo  
semplice	nonché	la	correzione	e	la	compensazione,	col	 
supporto	del	sistema	di	controllo,	di	fattori	rilevanti	per	la	
qualità,	come	ad	esempio	la	direzione	del	dente	ed	il	gioco,	 
ma anche di scostamenti condizionati dal lotto.

Per ogni impianto vengono prese in considerazione le esigenze  
individuali	del	cliente,	come	il	layout,	il	grado	di	automazione	e	 
le norme di fabbrica.

Rullatrice a freddo C9

} Multifunzionale    
} Tempi ciclo brevissimi
} Elevata stabilità di processo 
}  Utilizzabile universalmente,  

tempi di riattrezzaggio minimi
} Di facile manutenzione

*Questi	dati	dipendono	dal	pezzo	e	possono	variare.

Forcella	per	albero	rullata	a	freddo,	profilo	DIN	5480
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V04-2021

Controllo   Fanuc o Siemens

Modulo dentatura   fino a ca. 3.5*

Diametro del pezzo  
Scanalatura (mm)
- Rullatura a freddo Ø 20 – 120*
-  Rullatura a intermittenz Ø 14 – 90* 

Altezza spallamento max. (mm)   10
- Posizione di bloccaggio (mm) max.   Ø 400*

Numero denti per pezzo   Liberamente programmabile

Rullatrice a freddo C9T

}	 Profili	speciali					
}	 Tempi	ciclo	brevissimi	
}	 Elevata	stabilità	di	processo			
}	 	Utilizzabile	universalmente,	 

tempi di riattrezzaggio minimi
} Di facile manutenzione

Rullatrice a freddo C9T

Tecnologia   
Il processo di rullatura a freddo GROB si basa su un principio  
fondamentale semplice e universale: l’intero lavoro di 
deformazione è suddiviso in un gran numero di singole fasi 
che si estendono su tutta la sezione del cilindro della zona di 
deformazione. I pezzi così prodotti convincono per l’elevata 
precisione e qualità della superficie, unitamente ai ben noti 
vantaggi della deformazione plastica a freddo: incrudimento,  
miglioramento della struttura del materiale, risparmio di 
materiale, distorsione da tempra notevolmente minore, ecc.

Grazie al motore torque, il tipo di macchina C9T per la 
produzione di moduli di dentatura di medie dimensioni opera 
sia in processi di divisione continui che con indicizzazione.

Nel processo di divisione con indicizzazione si possono 
produrre in modo economico anche profili molto speciali, 
ad esempio con fianchi paralleli e un numero di denti molto 
ridotto, ma anche alberi dentati fino a 10 m di lunghezza.

Applicazione
La C9T è utilizzata principalmente nella fabbricazione di  
scanalature per la trasmissione della coppia su alberi e assali  
di componenti degli organi di trasmissione per autovetture  
e veicoli commerciali. La C9T viene utilizzata per varie 
applicazioni nella costruzione macchine e attrezzature, 
compresa la produzione di supporti a lamelle in lamiera.

Vantaggi
La rullatura a freddo GROB consente la produzione di un’ampia  
gamma di geometrie di dentatura e di caratteristiche speciali  
come l’applicazione di smussi e cilindri sferici. Gli assi macchina  
altamente dinamici consentono un utilizzo semplice nonché 
la correzione e la compensazione, col supporto del sistema di 
controllo, di fattori rilevanti per la qualità, come ad esempio 
la direzione del dente ed il ritorno, ma anche di scostamenti 
condizionati dal lotto. Per ogni impianto vengono prese in 
considerazione le esigenze individuali del cliente, come il 
layout, il grado di automazione e le norme di fabbrica.
 

*Questi dati dipendono dal pezzo e possono variare.

Dentatura speciale con fianchi paralleli
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