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Control 	 Fanuc o Siemens

Módulo de dentado 	 Hasta aprox 3.5*

Diámetro pieza de trabajo	
Dentando (mm)	 Ø 20 – 120*
Punto sujeción (mm)	 Ø 400 max.*

Número dientes pieza de trabajo 	 Programable libremente

Laminadora en frío C9 

Tecnología 
El proceso de laminado en frío de GROB se basa en un 
principio sencillo y que se puede aplicar universalmente: La 
deformación completa se divide en una serie de pasos de 
deformación que se extienden por toda la parte cilíndrica de  
la zona de conformado. Las piezas fabricadas de esa forma  
sobresalen por su máxima precisión y calidad de superficie,  
en combinación con las conocidas ventajas de la deformación  
en frío: Mayor rigidez por conformación en frío, mejora de la  
mezcla del material, ahorro de material, deformación menor  
por temple, etc. 

La máquina tipo C9, para mecanizar módulos de dentado de 
tipo medio, ofrece un alto nivel de flexibilidad y productividad.
La máquina C9 trabaja en proceso continuo de división y  
alcanza tiempos de ciclo muy cortos.

Aplicación
La C9 encuentra su apliación principal en la fabricación de  
ejes dentados, para transmisión de par de giro,  en piezas  
en la cadena de transmisión de coches y de vehículos  
industriales y para la agricultura.

Se utiliza también para otras aplicaciones, que requieran  
bajos costes de pieza manteniendo una alta calidad, por 
ejemplo en la fabricación de aparatos y máquinas.
 
Ventajas
El proceso de laminado en frio GROB hace posible crear una 
amplia gama de geometrías de dentados, y particularidades,  
como chaflanes y laminado en forma abombada.
 
Ejes de máquina de alta dinámica permiten un manejo sencillo 
de la máquina, así como correcciones asistidas por el control  
y compensación de factores relevantes para la calidad, tales  
como la dirección del diente y el salto atrás, y también puede  
compensar y corregir desviaciones condicionadas por el  
material de la pieza en bruto. En todas nuestras máquinas se 
tienen en cuenta requisitos individuales del cliente, tales  
como el lay out, grado de automatización y las normas de la  
planta del cliente.

Laminadora en frío C9

}	 Multifuncional    
}	 Tiempos de ciclo muy cortos
}	 Alta estabilidad del proceso  
}	� Uso universal, tiempos de  

preparación mínimos 
}	 Fácil mantenimiento

*Datos dependientes de la pieza de trabajo y sujetos a posibles variaciones.

Eje de horquilla laminado en frío DIN 5480
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Control 	 Fanuc o Siemens

Módulo de dentado 	 Hasta aprox 3.5*

Diámetro pieza de trabajo	
Estría (mm)
- Laminado en frío	 Ø 20 – 120*
- Laminado intermitente	 Ø 14 – 90*
   Altura valona, máx. (mm)	 10
- Posición sujeción (mm) max.  Ø 400*

Número dientes pieza de trabajo 	 Programable libremente

Laminadora en frío C9T

}	 Perfiles especiales    
}	 Tiempos de ciclo muy cortos
}	 Alta estabilidad del proceso  
}	� Uso universal, tiempos de  

preparación mínimos 
}	 Fácil mantenimiento

Laminadora en frío C9T

Tecnología 
El proceso de laminado en frío de GROB se basa en un 
principio sencillo y que se puede aplicar universalmente: La 
deformación completa se divide en una serie de pasos de 
deformación que se extienden por toda la parte cilíndrica de  
la zona de conformado. Las piezas fabricadas de esa forma  
sobresalen por su máxima precisión y calidad de superficie,  
en combinación con las conocidas ventajas de la deformación  
en frío: Mayor rigidez por conformación en frío, mejora de la  
mezcla del material, ahorro de material, deformación menor  
por temple, etc. 

La máquina tipo C9T, para mecanizar módulos de dentado de 
tamaño medio, con su motor de torque trabaja  en proceso de 
división continua y también en proceso de división indexada.

El proceso de división indexado permite fabricar también  
perfiles muy especiales, por ej. de flancos paralelos y muy  
bajo número de dientes, para también ejes dentados de  
hasta 10 m de longitud a bajo coste.

Aplicación
La C9T encuentra su apliación principal en la fabricación de 
ejes dentados, para transmisión de par de giro, en piezas en 
la cadena de transmisión de coches y de vehículos industriales.  
La C9T se usa para distinmtas aplicaciones de producción de  
aparatos y máquinas, entre otras también para fabricar soportes  
de placas de embrague.

Ventajas
El proceso de laminado en frio GROB hace posible crear una 
amplia gama de geometrías de dentados, y particularidades,  
como chaflanes y laminado en forma abombada. Ejes de 
máquina de alta dinámica permiten un manejo sencillo de la 
máquina, así como correcciones asistidas por el control  
y compensación de factores relevantes para la calidad, tales  
como la dirección del diente y el salto atrás, y también puede  
compensar y corregir desviaciones condicionadas por el 
material de la pieza en bruto. En todas nuestras máquinas se 
tienen en cuenta requisitos individuales del cliente, tales  
como el lay out, grado de automatización y las  
normas de la planta del cliente.

*Datos dependientes de la pieza de trabajo y sujetos a posibles variaciones.

Dentado especial, con flancos paralelos
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