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Controllo  Fanuc o Siemens

Diametro pezzo rullatura a freddo  
Area inferiore (mm) Ø 50 – 250
Area centrale (mm) Ø 100 – 300
Area superiore (mm) Ø 150 – 350

Diametro dei particolari per rullatura a intermittenza  
Campo: (mm)  Ø 60 – 200
Altezza spallamento max. (mm)       10

Numero denti per pezzo    Liberamente programmabile 

Rullatrice a freddo T12

Tecnologia   
Il processo di rullatura a freddo GROB si basa su un principio  
fondamentale semplice e universale: l’intero lavoro di  
deformazione è suddiviso in un gran numero di singole fasi  
che si estendono su tutta la sezione del cilindro della zona  
di deformazione. I pezzi così prodotti convincono per l’elevata  
precisione e qualità della superficie, unitamente ai ben noti  
vantaggi della deformazione plastica a freddo: incrudimento,  
miglioramento della struttura del materiale, risparmio di 
materiale, ecc. 

Il motore torque progettato internamente, consente  
un’indicizzazione del pezzo alla massima velocità e quindi  
tempi di lavorazione molto brevi.

Applicazione 
La struttura universale e modulare della rullatrice T12, oltre  
allo scopo d’impiego principale,  la laminazione di dentature  
su lamierati, consente anche l’utilizzo di altri processi GROB  
come la rullatura combinata, la punzonatura a percussione,  
la riduzione e la rullatura dal pieno con un modulo di grandi  
dimensioni. 

Vantaggi 
L’innovativo concetto di macchina consente avanzamenti  
molto elevati per rotazione del pezzo pur garantendo la  
massima qualità del pezzo stesso.

Gli assi macchina altamente dinamici consentono un utilizzo  
semplice nonché la correzione e la compensazione, col  
supporto del sistema di controllo, di fattori rilevanti per la  
qualità, come ad esempio la direzione del dente ed il gioco,  
ma anche di scostamenti condizionati dal lotto.

I tempi di conversione di pochi minuti consentono ai nostri  
clienti una pianificazione flessibile della produzione e una  
produzione orientata alla domanda. Il concetto di macchina 
T12 può essere facilmente ampliato ad una linea di produzione  
completamente automatizzata con altre macchine GROB per  
la produzione di grezzi (macchina di rullatura R3) e per l’ulteriore 
lavorazione di pezzi dentati (punzonatrice S8).

Rullatrice a freddo T12

} Qualità GROB    
} Tempi ciclo brevissimi 
} Elevata stabilità di processo   
}  Utilizzabile universalmente,  

tempi di riattrezzaggio minimi
} Di facile manutenzione 

Supporto lamellare rullato a freddo con dentatura interna e esterna


