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Piece creuse en aluminium avec denture intérieur.

Commande Fanuc ou Siemens

Diametre de la piéce

Piéce terminée @ 50-250*

Longueur de la piece (mm) 180 max.*

Machine de fluotournage R3

Technologie

Le processus de fluotournage GROB repousse des platines
pour en faire des corps creux, a I'aide d’'un mandrin
reproduisant la forme intérieure de la piece.

Les molettes de fluotournage interviennent localement
depuis I'extérieur pour presser le flan contre le mandrin.

Application

La machine de fluotournage GROB est spécialement congue
pour fabriquer des corps creux précis a parois minces,
d’épaisseur constante ou variable et symétrique en rotation.

La machine est prévue en particulier pour fabriquer, a partir
de platines rondes ou de disques, des ébauches pour les
machines de roulage a froid de GROB de la série T12 ainsi

que pour la machine de formage intérieur i9. Elle est toutefois
aussi utilisable de différentes fagcons comme unité autonome

pour fabriquer des piéces par repoussage classique.

Avantages

Des axes de machines hautement dynamiques et un systeme
de chargement ingénieux permettent des cycles extrémement
courts.

Des temps de conversion de quelques minutes permettent a
nos clients de planifier leur production de fagon flexible et en
fonction des besoins.

De par sa conception, la R3 est trés facile a intégrer dans une
ligne de production entiérement automatisée pour I'usinage
ultérieur des piéces repoussées pour faire les dentures
(machine de roulage a froid T12, machine de formage
intérieur i9) ou de piéces poingonnées (poingonneuse S8).

*Ces données dépendent de la piéce et peuvent varier.
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Machine de
fluotournage R3

» Cycles trés brefs

» Adapté au parc de machines
de Grob
Utilisation universelle, temps
de changement d’outil minimaux
Facile a entretenir
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