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Pieza hueca de aluminio con dentado interior

Control Fanuc o Siemens

Diametro pieza de trabajo

Pieza acabada @ 50-250*

Longitud de la pieza (mm) 180 max.*

Maquina de embuticion R3

Tecnologia

En el proceso de embutido de GROB se embuten planchas
para producir cuerpos huecos, el mandril de embutido crea
la forma interna de la pieza de trabajo.

Rodillos de embutido actuan localmente desde el exterior y
aplican la pletina contra el mandril de embuticion.

Aplicacion

La maquina de embuticion GROB esta disefiada especialmente
para fabricar cuerpos huecos precisos, de caras finas y
rotacidn simétrica, con grosor de caras constante o variable.

La maquina se ajustd especialmente para poder producir
piezas en bruto con pletinas redondas o tipo disco, para
las laminadoras en frio de la serie T12 y para la maquina
de deformacion interior i9.

Pero también son posibles miiltiples usos como unidad
auténoma, para producir piezas de trabajo embutidas.

Ventajas
Ejes de maquina de alta velocidad y un refinado sistema de
carga permiten tiempos de ciclo extremadamente cortos.

Tiempos de preparacion de pocos minutos permiten a
nuestros clientes una planificacion flexible de la produccion
y una fabricacion ajustada a las necesidades.

El concepto de maquina R3 se puede ampliar facilmente a
linea de produccion totalmente automatica, con otras maquinas
GROB, para continuar el mecanizado de piezas embutidas a
piezas dentadas (laminadora en frio T12, maquina de defor-
macion interior i9) o piezas punzonadas (punzonadora S8).

*Datos dependientes de la pieza de trabajo y sujetos a posibles variaciones.
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Maquina de
embuticion R3

Tiempos de ciclo muy cortos
Ajustada al parque de
maquinas GROB

Uso universal, tiempos de
preparacion minimos

Facil mantenimiento
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