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Commande 	 Fanuc ou Siemens

Diamètre de la dentures
Partie inférieure (mm)	 Ø 100 – 250*
Partie supérieure (mm)	 Ø 200 – 350*

Capacité de serrage (diamètre, mm)   Ø 450 max.*

Nombre de dents de la pièce 	librement programmable 

Machine de formage intérieur i9 

Technologie  
Le procédé récemment développé de poinçon à frapper à  
l’intérieur pour fabriquer des dentures intérieurs ou des  
géométries analogues à un engrenage donne de nouvelles  
libertés aux constructeurs.  

Dans le formage de pièces très difficiles à réaliser ou  
coûteuses sur le plan de la technique du formage, ce type  
de machines constitue un progrès important.

Application
La machine de formage intérieur i9 couvre une large  
gamme d’applications. C’est ainsi que la i9 permet de  
fabriquer des porte-lamelles légers classiques en tôle,  
des roues creuses pour des engrenages planétaires et  
aussi des éléments de construction à paroi épaisse  
et à cannelures intérieures.

La conception unique de la machine permet de travailler 
non seulement des pièces tubulaires, mais aussi des pièces 
à fond fermé. Cette machine ouvre également de nouvelles 
possibilités dans la technologie de l’assemblage, par exemple 
l’assemblage direct par formage ou par entrelaçage.

Avantages
La technologie du formage permet de réaliser des économies  
substantielles surtout dans la production en grande série  
de pièces d’automobiles.
La production de géométries complexes permet de simplifier  
des fonctions et d’économiser des éléments. Les pièces  
ainsi usinées convainquent par leur extrême précision et la  
qualité de leur surface, combinées aux autres avantages  
connus du formage à froid: augmentation de la dureté en  
surface, amélioration de la structure de la matière, économies  
de matière, etc.

Machine de  
façonnage intérieur i9 
}	 Qualité GROB     
}	 Cycles très brefs
}	 Grande stabilité de processus  
}	� Utilisation universelle, temps  

de changement d’outil minimaux
}	 Facile à entretenir

Denture intérieur selon DIN 5480 sur élément de construction à paroi épaisse

*Ces données dépendent de la pièce à usiner et peuvent varier.


