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Control  Fanuc o Siemens

Diámetro del dentado
Zona inferior (mm) Ø 100 – 250*
Zona superior (mm) Ø 200 – 350*

Diámetro de sujeción (mm) Ø 450 max.*

Número dientes pieza de trabajo  Programable libremente

Máquina para deformación interior i9

Tecnología  
El nuevo proceso de estampado, para fabricación de dentados  
o de geometrías similares al dentado ofrece nuevas posibi-
li  dades a los diseñadores. Esta máquina marca un hito en la 
fabricación de piezas de trabajo que desde el punto de vista 
de la técnica de deformación eran impolsibles de producir 
o solo posibles con un alto coste y con mucha dificultad.

Aplicación
La  máquina para deformación interior i9 cubre una amplia  
gama de aplicaciones. Con la i9 se pueden producir los  
clásicos soportes de placas de embrague, de chapa, y  
engranajes huecos para reductores planetarios, pero también  
piezas de trabajo de paredes gruesas, con dentados de  
inserción interior.

Este concepto único de máquina no solo permite mecanizar 
piezas tipo anillo sino también con un contorno de fondo cerrado.

Esta máquina abre además nuevas posibilidades en la  
tecnología de unión, por ej. unión directa por deformación,  
o unión por clinchado.

Ventajas
La tecnología de deformación permite unos importantes  
ahorros, especialmente en la producción de grandes series  
de piezas de automóbiles. 

La fabricación de geometrías complejas permite simplificar  
funciones y ahorrar componentes. Las piezas fabricadas de 
esa forma sobresalen por su máxima precisión y calidad de 
superficie, en combinación con las conocidas ventajas de la 
deformación en frío: Mayor rigidez por deformación en frío, 
mejora de las fibras del material, ahorro de material, etc.

Máquina para  
deformación interior i9
} Calidad GROB    
} Tiempos de ciclo muy cortos
} Alta estabilidad del proceso  
}  Uso universal, tiempos de  

preparación mínimos 
} Fácil mantenimiento

Dentado interior DIN 5480 en pieza de trabajo con paredes gruesas

* Datos dependientes de la pieza de trabajo y sujetos a posibles variaciones.


