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Controllo  	 Fanuc o Siemens

Modulo dentatura  	 fino a ca. 3.5* 

Angolo d’elica 	 fino a 30°

Diametro del pezzo 	
Dentatura (mm)	 Ø 20 – 120*
Punto di bloccaggio (mm)	 Ø 400 max.*

Numero denti per pezzo   	 Liberamente programmabile 

C9T - Helix

}	 Dentature elicoidali     
}	 Tempi ciclo brevissimi 
}	 Elevata stabilità di processo   
}	� Utilizzabile universalmente,  

tempi di riattrezzaggio minimi
}	 Di facile manutenzione 

C9T - Helix 

Tecnologia   
Il processo di rullatura a freddo GROB si basa su un principio  
fondamentale semplice e universale: l’intero lavoro di 
deformazione è suddiviso in un gran numero di singole fasi 
che si estendono su tutta la sezione del cilindro della zona di 
deformazione. I pezzi così prodotti convincono per l’elevata 
precisione e qualità della superficie, unitamente ai ben noti 
vantaggi della deformazione plastica a freddo: incrudimento,  
miglioramento della struttura del materiale, risparmio di 
materiale, distorsione da tempra notevolmente minore, ecc.

Il tipo di macchina C9T-Helix con teste di rullatura orientabili  
è concepito in particolare per la realizzazione di dentature  
elicoidali.

Applicazione 
L’utilizzo principale della C9T-Helix è nella produzione di  
dentature elicoidali su mandrini, pignoni e ruote dentate  
(es. per ingranaggi epicicloidali).

 

Vantaggi 
La rullatura a freddo GROB consente la produzione di un’ampia  
gamma di geometrie di dentatura e di caratteristiche speciali  
come l’applicazione di smussi e cilindri sferici.

Gli assi macchina altamente dinamici consentono un utilizzo  
semplice nonché la correzione e la compensazione, col  
supporto del sistema di controllo, di fattori rilevanti per la 
qualità, come ad esempio la direzione del dente e il gioco,  
ma anche di scostamenti condizionati dal lotto.

Per ogni impianto vengono prese in considerazione le  
esigenze individuali del cliente, come il layout, il grado di  
automazione e le norme di fabbrica.

*Questi dati dipendono dal pezzo e possono variare.

Dentatura elicoidale


