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C6 Machine de roulage à froid 

Technologie  
Le procédé de roulage à froid GROB est basé sur un principe  
simple: le formage des dentures se fait par une multitude  
d’étapes de martelage qui s’étendent sur toute la partie  
cylindrique à usiner par formage. Les pièces ainsi usinées  
convainquent par leur extrême précision et leur qualité  
de surface, combinées aux avantages connus du formage  
à froid: augmentation de la dureté à la surface, amélioration  
de la structure de la matière, économies de matière,  
moins de déformation due à la trempe etc.

Le type de machine C6 permet de fabriquer des modules  
de dentures d’assez petite taille et offre une large mesure  
de flexibilité et de productivité pour des frais d’acquisition  
modestes. La C6 travaille par le procédé de division en 
continu et atteint des temps de formage très courts.

Application
La principal application de la C6 se situe dans le domaine  
des véhicules, la production de cannelures de transmission  
du couple de rotation sur des arbres et des axes du groupe 
motopropulseur ou dans la fabrication de dentures  

d’extrêmes précisions, par ex. des arbres à cames cannelés  
pour la construction de moteurs. La C6 est également utilisée  
pour d’autres applications exigeant en même temps de faibles  
coûts unitaires et une grande qualité, par exemple dans la  
construction de machines et d’appareils.

Avantages
Le roulage à froid de GROB permet de produire un grand  
nombre de géométries de dentures et de particularités  
comme la mise en place de chanfreins ainsi que le roulage  
de formes bombées. 
Des axes de machines à forte sollicitation dynamique  
permettent une commande simple ainsi qu’une correction et 
une compensation des facteurs de qualité pertinents intégrées 
à la commande, tels que l’orientation des dents et la compen-
sation de l’élasticité de la matière, mais aussi les écarts dus 
à la charge. Nous tenons compte des exigences individuelles 
des clients, par exemple le layout, le degré d’automatisa-
tion et des spécifications d’usine pour chaque installation.

Commande nunérique  Fanuc ou Siemens

Module de la denture  jusqu’à env. 2.3*

Diamètre de la pièce 
Denture (mm) Ø 8 – 80*
Point de serrage (mm) Ø 315 max.*

Nombre de dents de la pièce  Libre programmation 

*Ces données sont variables et peuvent variées selon les pièces à usiner.

C6 Machine de  
roulage à froid
} Avantageux   
} Cycles très brefs
} Grande stabilité du processus  
}  Utilisation universelle, temps  

de changement d’outil minimaux
} Facile à entretenir 

Denture de précision sur arbre à cames


