
Aluminiumgusslegierungen nach DIN EN 1706 – Chemische Zusammensetzung

VDS  
numerisch

Norm
chemisch EN AC- Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Andere Aluminium

226 D AlSi9Cu3(Fe) 46000   8,00 -
11,00 1,30 2,00 -

4,00 0,55 0,05 -
0,55 0,15 0,55 1,20 0,35 0,25 0,25 0,25 Rest

230 D AlSi12(Fe) 44300 10,50 -
13,50 1,00 0,10 0,55 0,15 0,15 0,25 Rest

231 D AlSi12Cu1(Fe) 47100 10,50 -
13,50 1,30 0,70 -

1,20 0,55 0,35 0,10 0,30 0,55 0,20 0,10 0,20 0,25 Rest

239 D AlSi10Mg(Fe) 43400   9,00 -
11,00 1,00 0,10 0,55 0,20 -

0,50 0,15 0,15 0,15 0,05 0,20 0,15 Rest

349 D AlMg9 51200   2,50 1,00 0,10 0,55 8,00 -
10,50 0,10 0,25 0,10 0,10 0,20 0,15 Rest

Ma59 AlMg5Si2Mn 51500   1,80 -
 2,60 0,20 0,05 0,50 - 

0,80
5,00 -
6,00 0,07 0,20 0,01 Rest

Feinzinkgusslegierung nach DIN EN 12844 – Chemische Zusammensetzung

VDS  
numerisch

Norm
chemisch EN AC- Al Cu Mg Pb Cd Sn Fe Ni Si Zn

Z 410 ZnAl4Cu1 ZP5 4,00 1,00 0,05 0,005 0,005 0,002 0,05 0,02 0,03 Rest

Kupferzinkgusslegierungen nach DIN EN 1982 – Chemische Zusammensetzung

VDS  
numerisch

Norm
chemisch EN AC- Cu Pb Al Ni Sn Si Fe Mn P Zn

MS 60 CuZn39Pb1Al-C CC754S 58,00 - 63,00 0,50 - 2,50 0,80 1,00 1,00 0,30 0,70 0,50 0,02 Rest

Tombak CuZn16Si4 CC761S 78,50 - 82,00 0,60 0,10 1,00 0,25 3,00 - 5,00 0,50 0,20 0,02 Rest

Alle Angaben der Legierungselemente als Massenanteil in %

Alle Angaben der Legierungselemente als Massenanteil in %

Alle Angaben der Legierungselemente als Massenanteil in %
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Aluminiumgusslegierungen nach DIN EN 1706 – Mechanische Eigenschaften

VDS  
numerisch

Norm
chemisch EN AC- α1 Rm  

[N/mm2] HBS2 α  
[kg/dm3]

Schwindmaß  
[%]

α3  
[W/(mxK)]

α4  
[MS/m] Verwendungsmöglichkeiten

226 D AlSi9Cu3(Fe) 46000 21 240 80 2,75 0,5 – 0,8 110 – 120 13 – 17 vielseitig angewandte Legierung, auch für verwickelte Gussstücke

230 D AlSi12(Fe) 44300 20 240 60 2,65 0,5 – 0,8 130 – 160 16 – 22 für höherbeanspruchte, korrosionsbeständige und 
schwingungsfeste Gussstücke

231 D AlSi12Cu1(Fe) 47100 20 240 70 2,65 0,5 – 0,8 120 – 150 15 – 20 für verwickelte, dünnwandige Gussstücke

239 D AlSi10Mg(Fe) 43400 21 240 70 2,65 0,5 – 0,8 130 – 150 16 – 21 wie vorstehend, jedoch gute Warmrissbeständigkeit  
und höchste Festigkeit nach Aushärtung

349 D AlMg9 51200 24 200 70 2,60 0,5 – 0,8 60 – 90 11 – 14 sehr korrosionsbeständig, geeignet für technische  
anodische Oxidation ohne dekorative Oberfläche

Ma59 AlMg5Si2Mn 51500 24 300 70 2,63 0,6 – 1,1 105 – 130 14 – 16 bei dünnen Wandstärken hochfeste Legierung ohne  
Wärmebehandlung, sehr gut polierbar

Kupferzinkgusslegierungen nach DIN EN 1982 – Mechanische Eigenschaften

VDS  
numerisch

Norm
chemisch EN AC- α1 Rm  

[N/mm2] HBS2 α  
[kg/dm3]

Schwindmaß  
[%]

α3  
[W/(mxK)]

α4  
[MS/m] Verwendungsmöglichkeiten

MS 60 CuZn37Pb1Al-C CC754S 19,2 350 110 8,5 1,8 – 2,0 65 – 90 4 – 15 allgemeine Konstruktionsteile, gut zerspanbar

Tombak CuZn16Si4 CC760S 18,5 550 150 8,6 1,2 – 1,8 34 – 60 4 – 15 dünnwandige und hochbeanspruchte Konstruktionsteile, hohe 
Festigkeit, sehr korrosionsbeständig auch gegen Salzwasser

Feinzinkgusslegierung nach DIN EN 12844 – Mechanische Eigenschaften

VDS  
numerisch

Norm
chemisch EN AC- α1 Rm  

[N/mm2] HBS2 α  
[kg/dm3]

Schwindmaß  
[%]

α3  
[W/(mxK)]

α4  
[MS/m] Verwendungsmöglichkeiten

Z 410 ZnAl4Cu1 ZP5 27 330 92 6,7 0,4 – 0,6 100 – 110 85 – 92 sehr dünnflüssige Legierung mit optimalen Fließ- 
eigenschaften und geringem Formverschleiß

1 Thermischer Längenausdehnungskoeffizient [10-6/K] (293 bis 373 K) in [μm/mK]      2 Brinellhärte     3 Wärmeleitfähigkeit     4 elektr. Leitfähigkeit

1 Thermischer Längenausdehnungskoeffizient [10-6/K] (293 bis 373 K) in [μm/mK]      2 Brinellhärte     3 Wärmeleitfähigkeit     4 elektr. Leitfähigkeit

1 Thermischer Längenausdehnungskoeffizient [10-6/K] (293 bis 373 K) in [μm/mK]      2 Brinellhärte     3 Wärmeleitfähigkeit     4 elektr. Leitfähigkeit
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