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Alles aus
einem Guss!
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Gemeinsam
Erfolg haben!

Wir haben eine Tradition:
Mit echter Druckguss-Qualitat
Visionen formen.

Wenn es um die maf3genaue Fertigung von
Gussteilen geht, sind wir |hr professioneller
Ansprechpartner. Und das bereits seit rund
65 Jahren mit Firmensitz und eigenem Werk

im norddeutschen Rendsburg.

Es freut mich, dass wir mit unserer Produktion
erstklassig aufgestellt sind. So bieten wir
insgesamt neun verschiedene Aluminium-,

Zink- und Messing-Legierungen an.

Lernen auch Sie uns kennen. Erleben Sie, was
Kundenservice in einem Familienunternehmen
bedeutet und wie erstklassige Druckguss-

Erzeugnisse Wiinsche erfullen.
Ich freue mich auf Sie!
Marco Matthies

Dipl.-Wirtsch.-Ing. (BA)
Geschaftsfihrender Gesellschafter
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Prozesskette

Damit wir unseren Anspriichen gentigen,
nehmen wir Projekte gerne selbst in die Hand -
und zwar vom ersten Beratungsgesprach

uber die Musterabnahme bis hin zur Produktion.
Dabei haben wir das Qualitatsmanagement
immer im Auge. Die Matthies Druckguss-

Prozesskette wird so zu einem starken Prinzip.

Unsere erstklassige Expertise, gesammelt in
rund 65 Jahren Druckguss-Erfahrung, macht
den Unterschied. Das merken Kunden sofort:

Im personlichen Gesprach klaren wir, welche
Anforderungen das gewinschte Produkt erfullen
muss, welche Legierungen dafiir in Frage
kommen und wie die Gussteilkonstruktion
genau aussehen kann.

Bei sehr komplexen Bauteilgeometrien simulie-
ren wir Formfull- und Erstarrungsverhalten

und analysieren Gief3prozesse digital. So stellen

wir von vornherein beste Ergebnisse sicher.

Sie sind zufrieden mit den prasentierten
Erstmustern? Wunderbar.
Denn dann ist es soweit: |hr individuelles

Gussteil geht in die Serienproduktion.

Unser Anspruch ist es, Kunden
exakt das gewtlinschte Ergebnis zu
liefern. Und zwar in einer Qualitat,
die Mafistabe setzt.

Stichprobenprifungen, Rontgenprifung,
Uberwachung der Legierungszusammensetzung,
sowie die Uberpriifung der geometrischen
Formeigenschaften - bei Matthies Druckguss
sind dies feste Bestandteile wahrend der
Produktion. Bereits seit 2003 sind wir mit
unserem Qualitatsmanagement-System nach

ISO 9001 zertifiziert.

Nach Fertigstellung der Serie konnen wir dank
eigener Logistik verpackungsgerecht, termin-
genau und direkt zur Wunschadresse ausliefern.
Von der ersten Idee bis zur Zustellung:

Kunden schatzen die Matthies Druckguss-
Prozesskette nach dem bewahrten Prinzip

JAlles aus einer Hand"!

Wenn alles Hand in Hand ineinander greift,

sprechen wir von Leistung aus einem Guss.

1955
l

Zeitreise

Bau und Einzug in das heutige Werk
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Grijndung der Druck- und Spritzguss W. Matthies KG durch Oberingenieur Willy Matthies

{
1960
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Einsatz erster halbautomatischer DruckgieBmaschinen
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Werkzeugbau

Unser Inhouse-Werkzeugbau ist Dreh-
und Angelpunkt fir die Entstehung der
Druckgussteile - speziell und passgenau

nach Ihren Vorstellungen.

Warum? Weil lhre Idee hier, in der Produktion

fur Druckgief3formen, an Format gewinnt.

Mit allerhochster Prazision, modernsten Ma-
schinen und einem reichen Erfahrungsschatz
fertigen wir DruckgieBformen aus hochwerti-
gen Warmarbeitsstahlen. Das gewahrleistet die
Ausbringung maximaler Stiickzahlen bei

gleichbleibender Qualitat.

Auch die Herstellung von Vorrichtungen fiir
das Entgraten der Druckgussteile sowie fir die
mechanische Bearbeitung finden in unserem
hauseigenen Werkzeugbau statt - fur beste

Ergebnisse und kurze Durchlaufzeiten.

Auflerdem sind wir dank der geschlossenen

Prozesskette in der Lage, flexibel und kurzfris-

tig auf Anderungswiinsche unserer Kunden

zu reagieren. Ohne Umwege kann unser Team
notige Konstruktionsanderungen umsetzen, die
direkten Einfluss auf das Erzeugnis haben. Ein

Service, auf den wir fir Sie nicht verzichten.

1974

Zeitreise

Von der ersten Zeichnung bis zum
prazisen Zuschnitt: In unserem

Werkzeugbau bekommt lhre Idee
Format!

Unsere Ausstattung:

® 3-Achs-HSC Bearbeitungszentren

® CNC-Senk- und Drahterodiermaschinen

® CNC-Drehmaschinen mit angetriebenen Wkz.

® konventionelle Maschinen

® WIG- und Laser-Schweif3en, Hart- und Weichléten
® Harten, Polieren und Gravieren

® Flachschleifen

Unsere Leistungen:

® Konstruktion und CAD/CAM

® Herstellung von DruckgieBformen

B Entgratschnitte, Vorrichtungen und Speziallehren
® Prijf- und Messmittel (auf 1/1000 mm genau]

B Pneumatische und hydraulische Vorrichtungen

Entwicklung der 1. CNC-Maschine

]

Wir haben ein geschultes Auge
fir Genauigkeit und Prazision

1981
I

l

Ubernahme der Geschiftsfihrung durch Dipl.-Ing. TU) Jérn Matthies

1978 Meilenstein in der metallverarbeitenden Branche

I
Einstieg in die CNC-Technik (1. CNC-Drehmaschine)

A



DRUCKGUSS

Druckgieflerel

In der DruckgieRerei, dem Herzen unseres
Unternehmens, wird flissiges Metall erst aus
dem Warmhalteofen in die GieBkammer gefllt
und anschliefend mit hoher Geschwindigkeit in
den Formhohlraum der metallischen Dauerform
gefordert. Ist das Metall erstarrt, haben unsere
Kunden genau das, was sie sich wiinschen: das

exakt nach Maf3 gefertigte Gussteil.

Alleinstellungsmerkmal von Matthies Druckguss

ist unsere einzigartige Legierungsvielfalt.

Neun verschiedene Legierungen aus Messing,
Aluminium und Zink stehen unseren Kunden zur
Auswahl. Und das bereits ab einer Kleinstmenge
von 1.000 Stiick pro Serie. So konnen wir
besonders flexibel auf Kundenwiinsche eingehen,

Gussteileigenschaften zielgenau konstruieren

und Vorstellungen sowie Anspriiche voll und

ganz erfullen.

Die Gussteilherstellung ist fir uns von wenigen
Gramm bis hin zu mehreren Kilogramm pro
Gussteil moglich - ebenfalls eine starke Spanne,
die unsere Druckgieferei auszeichnet. Zudem

sind wir in der Lage, auch besonders komplexe

Neun verschiedene Legierungen
beweisen: Vom Druckguss
bekommen wir nie genug.
Druckguss ist unsere Leidenschaft.

Geometrien zu realisieren. Hinterschnitte, abge-
setzte Bohrungen oder innenliegende Durch-
briche? Fur uns spannende Herausforderungen,
die wir gerne meistern, um lhre Vision greifbar

zu machen.

AuBerdem setzen wir spezielle Anforderungen
um: Ob es um mechanische Eigenschaften wie
Zugfestigkeit und Bruchdehnung, um physikali-
sche Eigenschaften wie elektrische Leitfahigkeit
und Warmeabfuhr oder um chemische Eigen-
schaften wie zum Beispiel Korrosionsschutz
geht. Je nachdem, welche Eigenschaften fir Ihr
Gussteil und dessen Einsatz relevant sind, wird
die richtige Legierung mit entsprechenden

Qualitaten von uns ausgewahlt und verwendet.

Wir bieten eine flexible Fertigung mit erstaunlich
kurzen Zykluszeiten auf dem stets wirtschaft-

lichsten Weg. Je nach Anforderung wird dafir

auf Warm- oder Kaltkammermaschinen gefertigt.

Und das manuell oder vollautomatisiert.

Wahrend des DruckgieBprozesses stehen wir mit
stetiger Kontrolle und zuverlassigen Priifungs-

verfahren fiir gelungene Qualitat.

Druckguss aus: Vorteile:
® Aluminium (Standard- und Sonderlegierungen) ® MindestlosgréBe nur 1.000 Stiick pro Serie
® Messing / Silizium-Tombak (Sondermessing) ® hohe Legierungsvielfalt, neun verschiedene
® Zink Legierungen
® schnell & flexibel

Unsere Ausstattung:
® Schliekrafte von 500 - 5.000 kN
® GussteilgrofBe von 3 x 3 x 3 mm

bis 300 x 300 x 200 mm

® Gussteilgewicht von 1 g bis 12 kg

#MM ;
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Qualitat unter Hochdruck - ~- -
bei uns mit jedem Zyklus i R o ropme e e,
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Zeitreise

Modernisierung der DruckgieBerei durch vollautomatische CNC-DruckgiefBzellen 1999 Kurz vor der Jahrtausendwende

I I
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Umfirmierung in Matthies Druckguss GmbH & Co. KG

[ [
1998 Vorbereitung der EDV auf das neue Millenium
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Die kleine Guss-Ubersicht Hinweise zur Konstruktion

VDS

numerisch

Aluminium

W/(mxKI]

o3

[MS/m]

Verwendungsmoglichkeiten

vielseitig angewandte Legierung,

Aushebeschragen
Im Druckguss sind Entformungs- oder Aushebeschragen notwendig, um das Gussteil fehlerlos aus der Form zu

entnehmen. Ausloser ist die rasche Erstarrung des Metalls im Formhohlraum und die damit verbundene, sofort

226D AlSi9Cu3(Fe] 46000 240 80 2,75 04-07  10-120 13-17 il verwickelte Gusestiicke einsetzende Schrumpfung. In der folgenden Tabelle sind Richtwerte fiir die Auflenflachen und fir die Innenflachen
230D AlSi12(Fel 44300 240 60 265 04-06  130-160 16-22 fuLhéherbea?smughte. erLosionsbestand"ge und der Gussteile aufgefihrt. Bei den Innenflachen wurde noch einmal unterschieden, je nachdem, ob der Bereich
' ’ ’ schwingungsfeste Gussstiicke ) ¢ ) ) >
_ _ _ = durch einen festen Kern oder durch einen beweglichen Schieberkern geformt wird.
231D AlSi12Cu1(Fe) 47100 240 70 2,65 0,4-0,7 120-150 15-20  fir verwickelte, dinnwandige Gussstiicke 5
_ e e e et < Um ein Verformen oder Verbiegen der Gussteile zu verhindern, sollten abstiitzende Flachen in das Gussteil
239D  AISiI10MglFe) 43400 240 70 2,65 04-06  130-150 16-21 “W©Yorsiehend, jecoch gute armrissbestandigke! = . S . ) :
J und hdchste Festigkeit nach Aushartung 5 eingebracht werden, die mit entsprechenden Verstarkungsrippen versehen sind.

sehr korrosionsbestandig, geeignet fiir technische £
349 AlMg? 01200 200 0 2,60 0.5-07 60-90  11-T4  odische Oxidation ohne dekorative Oberflache < . B . B

bei di Wandstarken. hochfeste Leai L Richtwerte fiir allgemeine Aushebeschragen
Ma59  AlMg5Si2Mn 51500 300 70 2,63 06-11  105-130 14-16 E‘ “VQ?E” ba”h ° j[ en. "hc este fg'gr“”g » . .

ohne Warmebehandlung, sehr gut polierbar z AuBenflachen Innenflachen’
Zink % Werkstoffgruppe bei beweglichem Kern bei festem Kern
ZPO410  ZnAl4Cuf PS5 330 92 6,70 04-06  100-110 15-16 Sehrdunnilissige Legierung mit optimalen Flief- 3 Aluminium 0,7-1,0° 0,7-1,0° 1,5-2,0°

eigenschaften und geringem Formverschleif3 ﬂé
Messing < Zink 0,5-1,0 0,5-1,0 0,5-1,0
MS60  Cuzn39PbIAL-C CC7545 350 110 8,50 08-12  65-90 16-21 allgemeine Konstruktionsteile, gut zerspanbar @ Kupfer 10-25 15-20 15-3,0

© " Bis zu einer Kernbreite von 100 mm je Flache zuldssig

diinnwandige und hochbeanspruchte Konstruktionsteile, =

Tombak CuZn16Si4-C CC761S 550 125 8,60 08-1.2 34 - 60 16 - 21 22{1; Eisdtg::\l:l;i:: korrosionsbestdndig auch gegen é Wandstirken und Uberg'&inge

Die Aluminiumlegierungen zeichnen sich

durch ein geringes spezifisches Gewicht sowie durch
gute Warmeleitfahigkeit aus. Gute Bestandigkeit gegen
Witterung und sonstige chemische Einfliisse ist vor allem
bei den kupferfreien Legierungen gewahrleistet.

Fur Gusssticke aus Aluminiumlegierungen gilt die

DIN EN 1706.

Zinklegierungen nach DIN EN 12844 haben ein ausge-
zeichnetes Gief3verhalten. Ein sehr gutes FlieBverhalten
und ein geringer Formverschleif3 stehen im Vordergrund.

Die Qualitat der unbehandelten Gussstiick-Oberflache

Im Druckguss kann sehr dinnwandig konstruiert werden. Dabei sind moglichst gleichmafBige Wanddicken

anzustreben (siehe A der unten folgenden Tabelle).

Bohrungen und Durchbriiche
Ein wesentlicher Vorteil des Druckgiefverfahrens ist das Vor- oder Fertiggieen von Bohrungen. Abhangig von der
Legierung genligt hierbei eine geringe Konizitat. Aufgrund der auftretenden Schrumpfkrafte ist das Verhaltnis vom

Durchmesser zur Lange entscheidend (siehe B der unten folgenden Tabelle).

Bearbeitungszugaben

An Bereichen, an denen die gegossene Genauigkeit nicht ausreichend ist, miissen entsprechende Bereiche mechanisch
nachgearbeitet werden. Dies gilt z. B. fur Dicht- oder Passflachen sowie Bereiche, an denen keine Formschrage
zugelassen ist. Fur diese Stellen am Gussteil werden, abhangig von der Bauteilgroe und der Wahl der Legierung,

unterschiedliche Zugabewerte empfohlen (siehe C der unten folgenden Tabelle).

gestattet ein Galvanisieren oder Beschichten. Aluminium ZALL Kupfer
A Wandstirke [mm] 1,5-2,5 0,5-1,0 2,0-3,0
Messinglegierungen genormt nach DIN EN 1982, haben B Mindest-@ der Bohrung 2,5 mm 0.8 mm 4,0 mm
unschlagbare mechanische und chemische Eigenschaften. max. Linge Durchgang 5x @ 8 x 0 3x 9
Sie sind gut zerspanbar und korrosionsbestandig gegen
) ) ) ) max. Lange Sackloch 3x@ 4LXxD 2x@
Trink- und Brauchwasser, die Sondermessinglegierung
C Bearbeitungszugabe [mm] 0,3-0,6 0,3-0,5 0,3-0,7

CuZn16Si4-C sogar gegen salzhaltige Luft und Seewasser.
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Offiziell zertifiziert, sichtbar effektiv.
Unser Qualitatsmanagement steht fur
lickenlose Begeisterung bis zum
letzten Schiliff.

Qualitats-
manhagement

Unsere Leistungen:

® Taktiles Messen

® Rontgen

® Priifung der Rauheit

® Optische Maf3prifungen

® Farbeindringprufung

® Rundlaufmessungen

® Thermografische Prozesserfassung

® Spektralanalyse

Weitere Services:
® Prozessoptimierungen
® EMPB nach VDA

® Kontinuierlicher Verbesserungsprozess (KVP)

Dass unser Matthies Druckguss-Qualitats-
management bereits seit 2003 offiziell nach

ISO 9001 zertifiziert ist, hat einen Grund. Denn
erst, wenn es wirklich nichts mehr zu beanstan-

den gibt, sagen wir: , Jetzt ist es vollbracht!".

Das ist einer unserer Leitsatze, damit unsere
Kunden auch wirklich vollstes Vertrauen in uns

setzen konnen und zu 100 % mit dem Ergebnis

Kontrolle, Analyse und Optimierung -
das nennen wir Qualitat

zufrieden sind. Denn darauf kommt es an.

2000 Zertifizierung nach 1S0 9001:2000 2004

| I |

Zeitreise

Wie wir diese zuverlassige, fehlerfreie

Produktion gewahrleisten?

Vom Wareneingang der Rohmaterialien

Uber die Erstellung von Muster-Gussteilen,
der Serienfertigung bis hin zur finalen

Auslieferung an unsere Kunden:

Wir sind mit offenen Augen und maximaler

Aufmerksamkeit direkt dabei.

Bereits in der Entwicklungsphase werden
eventuell auftretende Schwachstellen
identifiziert und nach Losungen gesucht.
So konnen wir von Anfang an eine

perfektionierte Gussteilproduktion bieten.

Auflerdem ein elementarer Punkt unseres
Qualitatsmanagements: die regelmafige
Schulung unserer Mitarbeiter.

Schlief3lich ist entsprechendes Know-how

in Kombination mit modernsten Maschinen die
Basis flir das beste Ergebnis, das unsere

Kunden erreicht.

Das zeichnet insgesamt das Matthies
Druckguss-Qualitatsmanagement aus.

Nur so konnen gleichbleibend hohe Qualitat
und unsere Null-Fehler-Politik auch wirklich
greifen. Um diesen Anspruch auch in Zukunft zu
erfillen und stetig zu optimieren, steht unsere
Entwicklung fir Prifsysteme und innovative

Methoden nie still.

Somit konnen unsere Kunden ganz

entspannt sein und sich auf erstklassige

Druckguss-Ergebnisse freuen.

Firmenjubildum so Jahre

]

\/
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Zertifizierung nach DIN EN IS0 9002:1994 2003 Erweiterung der Produktionsflache um 300 m?

[
2005



—

‘*\5\ Prazise mechanische
: Bearbeitung

In der mechanischen Bearbeitung bekom-

men lhre Produkte den nétigen Feinschliff. g
Daflr sind wir mit eigenen, hochmodernen

Maschinen fur Sie am Werk.

'S700X1

wriEEEE.
adladaReEen.

/ Unsere Leistungen:
- ® CNC-Programmierung & Bearbeitung
® Mehrseitenbearbeitung
B Zerspanung ein- und mehrschneidig
® High Speed Frasen (HSC)
® Drehen mit angetriebenen Wkz.
® Gewinden (alle Arten und Steigungen)

® Entgraten, Gleitschleifen, Schleifen

Gut zu wissen:

® Bearbeitung CNC & konventionell

® Herstellung von Passungen bis H7

® Form- und Lagetoleranzen (auf 1/100 mm)]
® Eigener Vorrichtungsbau

® schnelle Bearbeitung

® kurze Durchlaufzeiten

Wir bohren, drehen, frasen und lassen nichts
unangetastet, was nicht eins zu eins zu lhren

Vorstellungen vom geplanten Gussteil fihrt.

Damit das auf elegantestem Weg und mit
minimalem Zeitaufwand gelingt, verwenden wir
CNC-Drehmaschinen und Frasbearbeitungs-
zentren bestiickt mit speziell fir das Produkt

gefertigten Vorrichtungen. Das ermdglicht es

uns, samtliche 3D-Frasbearbeitungen sowie

Bohr- und Gewindearbeiten in allen Achsen

vorzunehmen.

Und das in einer einzigen Aufspannung mit

maximaler Genauigkeit.

n=|._..';_-,,__-_-‘_:

Welche Methode auch zum Einsatz kommt,
unser Grundsatz lautet dabei immer,

nach hochsten Maf3staben zu fertigen.
Prazision und Effizienz haben deswegen

oberste Prioritat.

Prozessbegleitend stehen unseren Kunden
bei Fragen und Anderungswiinschen jederzeit

kompetente Fachkrafte zur Seite.

Im Ergebnis bedeutet das:

Gussteile werden dank der modernen
mechanischen Bearbeitung auf vielseitige Art
und Weise genauso gefertigt und bearbeitet

wie Sie winschen - prazise bis ins Detail.

Produktivitat und Flexibilitat sind
fir uns spanbrechend!

L. 2007 Dipl.—Wirtsch.—Ing. (BA) Marco Matthies steigt als Betriebsleiter in das Unternehmen ein
Zeitreise | I
I | >
Erweiterung des Werkzeugbaus um weitere CNC-Maschinen 2008
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Das ist etwas fiirs Auge:

D ru C kg u SS .Matthies cast design®" bringt
& Hochglanz in groB3er Stiickzahl!
Licht glanz i grofier Stickz

Jetzt kdnnen auch optisch hochwertige
Werksticke im Druckgiefverfahren gefertigt
werden. Bei normalen Anforderungen kommen
diese ohne eine Nachbearbeitung aus und
entsprechen mit ihren Konturen dennoch

hochsten Anforderungen.

Zudem konnen schon wahrend der Fertigung die
fur Druckguss typischen Vorteile genutzt wer-
den. Das erleichtert deren spateren Einbau.

Mit der Entwicklung der Hochglanzpolitur als
Oberflachenveredelung fur Teile aus Aluminium
haben die Einsatzmdglichkeiten von Druckguss
deutlich zugenommen.

So hat Matthies Druckguss wirtschaftliche
Losungen in Sachen Oberflachenveredelung
entwickelt. Dadurch ist die Marke ,Matthies cast

design®" entstanden und es wurde maglich,

den urspringlichen metallischen Glanz sowie

die natlrliche Farbgebung des
Ausgangsmaterials Alumi-
nium zu erhalten. Leichte
Werkstlcke lassen sich
' in groBer Stiickzahl
herstellen.
Ein optischer Gewinn mit
vielen Einsatzmoglichkeiten,
zum Beispiel in der Mobel-
industrie oder bei der Innenaus-

stattung von Fahrzeugen.

2011
|

Zeitreise

hies
cast—

Dadurch, dass bei diesem neuen Verfahren auf
die aufwendige galvanische Verchromung der ma
Teile verzichtet werden kann, wird die Umwelt

geschont und Kosten gesenkt. Der Einsatz von ‘
Sauren, chemischen Reinigern und zusatzlichen DRUCKGIESSER.COM
Polierwachsen entfallt und der Stromverbrauch

® Edle Hochglanz-Oberflache

gesenkt. ® Optischer Hingucker

innerhalb der Fertigungsschritte wird deutlich
Damit iiberzeugt ., Matthies cast design®“auch ® Wirtschaftliche Herstellung
in Sachen Nachhaltigkeit und setzt ein Zeichen m Vielfaltige Einsatzbereiche

in Richtung Klimaschutz! ® Klimaschonende Veredelung

Investition in mehrere Schnittentgratpressen fiir die Gussteilbearbeitung 2015

I |

\/

l
Einstieg in die Formfill- und Erstarrungssimulation

[ !
2014 60 Jahre Matthies Druckguss + Eintragung der Marke Matthies cast design®
g g
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Zugfestigkeiten von 350 - 550 N/mm?

m
talifa Wenn extreme mechanische und ﬂ
U n Se re S p ez I a l_ltat chemische Eigenschaften mit den ermoglichen den Einsatz in vielen technischen mESSIn

Bereichen - sowohl an Land als auch auf hoher
DRUCKGUSS

M ESSI n g d ru C kg u SS Vorz'Ligen 7 Druckguss velischmeLs See. Durch die gute Bestandigkeit gegen

zen, dann ist es Messingdruckguss. MESSING-DRUCKGUSS.COM

Korrosion wird zudem eine ausgezeichnete
Langlebigkeit erreicht. ® Zugfestigkeit 350 - 550 N/mm?

® Korrosionsbestandig gegen Trink-, Brauch-
Gewisse technische Applikationen erfordern Geometrien und die genaue und prozesssichere Matthies Druckguss verarbeitet bereits seit der und Seewasser

spezielle Anforderungen wie eine hohere Abbildungstreue der Bauteile. Konstruktiv Firmengriindung 1955 die im Druckguss am ® Endkonturnahe Fertigung

Zugfestigkeit und eine sehr gute Korrosions- anspruchsvolle Komponenten mit dinnen besten geeigneten Kupfer-Zink-Legierungen. ® Geringe Nachbearbeitung

bestandigkeit, die mit den bekannten Wandstarken sind problemlos gief3bar und fihren ® Keine Oberflachenveredelung notwendig
Druckgusslegierungen nicht oder nur mit zum Entfall einer aufwendigen und kosten- Wir sind damit der alteste Messing-Druckgief3er ® Perfekte Verwendung fir On- und Off-Shore

sehr groem Aufwand realisierbar sind. intensiven Nacharbeit. in Deutschland! ® Antimikrobielle Wirkung

Mit Messinglegierungen lassen sich die im Bauteile mit einem Stiickgewicht von
DruckgieBverfahren typischen Vorteile voll aus- wenigen Gramm bis zu mehreren Kilogramm

reizen, wie z. B. die Realisierung von komplexen sind problemlos realisierbar.

Unsere zugfesten und korrosionsbestandigen
Messingdruckguss-Spezialitaten - individuell fur Sie!

W Ly Lo m{:\?i o

aFa e
R e S
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2018 Ubernahme der Geschiftsfiihrung durch Dipl.-Wirtsch.-Ing. (BA) Marco Matthies 2020 Investitionen

I I I |
! | I l

Zertifizierung nach DIN EN IS0 9001:2015 2019 Firmenjubilaum 65 Jahre bis heute

Zeitreise

\/
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U Mit personlichen Ansprechpartnern, einer ganzheitlich funk-
nser g |
tionierenden Prozesskette und einem starken Know-how aus
Le i t b i ld 65 Jahren Erfahrung sind wir fir unsere Kunden da. Dabei

verstehen wir uns nicht nur als moderne Druckgieflerei,
sondern als innovativer Systemlieferant.

3 ._? 3

.

Das ganze Team von Matthies Druckguss steht " ‘\
Ilhnen zu Diensten - endlich kann man sich mal
auf jemanden verlassen! B

B
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Matthies Druckguss GmbH & Co. KG ﬁ
Bredstedter Straf3e 29 - 31 Schleswig-Holstein
24768 Rendsburg Der echte Norden

Telefon 04331 71253

Telefax 0433177779
info@druckgiesser.com

SGS

1
u ISO 9001

\

n + Gestaltung: Werbung.sf

"Jorg Wohlfromm

SAAR

www.druckgiesser.com
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