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1 Inledning

1.1 Bakgrund

Behovet av batterier okar idag i snabbt i takt med att eldrift erséatter fossila
branslen i till exempel bilar och maskiner. Altris grundades 2017 med malet
att producera hallbara katodmaterial for uppladdningsbara natriumbatterier.
Avsikten ar att det natriumbaserade katodmaterialet ska kunna komplettera
litiumbaserade katoder, eftersom litium ar ett mer sallsynt grunddmne som
bryts pa relativt fa platser i varlden. Fennac, som det natriumbaserade
katodmaterialet kallas, grundar sig i stallet pa mer vanligt forekommande
grundamnen. Forhoppningen ar att detta material kan bidra till mer hallbara
framtida batterier.

Stationar storskalig energilagring ar en av de priméra applikationerna som
fokus ligger pa, eftersom natriumjonbatterier &r mer kostnadseffektiva an
litiumjonbatterier samt att de inte uppnar samma hdga energidensitet som
de mest extrema litiumjonbatterierna. Storleken pa ett stationart batteri ar
inte av samma betydelse som for ett batteri som ska sitta i exempelvis en
mobiltelefon. En annan férdel med natriumjonbatterier baserade pa Fennac
ar att risken for termisk rusning och brand ar avsevart mindre &n for Li-
batterier. Det ar alltsa ett sakrare batteri. | vissa avseenden ar livslangden
for de Fennac-baserade batterierna béattre da de ar mindre kansliga for total
urladdning.

Altris har arbetat med att utveckla en kommersiell produktionsmetod for
Fennac. Produktionsteknik och processer har undersokts i en férsoks-
anlaggning i Uppsala sedan 2021. Fors6ksanlaggningen anmaldes som en
C-verksambhet till Uppsala kommun, diarienummer 2023—-001689-MI.

Under 2022 genomfordes ett samrad infor tillstandsansodkan for
kommersiell tillverkning dar den kemiska processen utgick fran
natriumferrocyanid. Ett &mne som varken ar miljo- eller halsofarligt. Vidare
studier har dock visat att varldsproduktionen fér detta &mne ar liten och att
verksamheten riskerar att bli beroende av en enda leverantor. For att
undvika detta beroende av endast en leverantdr samt for att kunna nyttja
leverantorer i Europa har Altris istallet valt att starta processen fran amnet
natriumcyanid (NaCN). Natriumcyanid &r en kemikalie med stérre potentiell
miljo- och halsopaverkan och detta val gor att Altris anlaggning kommer
klassas som en Seveso anlaggning. Ett férnyat och uppdaterat samrad
genomfors darfor.

Detta samradsunderlag for tillstandsprévning av miljofarlig verksamhet
enligt 9 kap. miljobalken och Seveso-samrad galler en anlaggning for
produktion av katodmaterial inom Sandvikens industripark.
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1.2 Tillstandsprovning av miljofarlig verksamhet

Detta samradsunderlag ar en del i processen for att ansoka om tillstand for
miljofarlig verksamhet. Verksamheten omfattar produktion av katodmaterial.
Produktionen sker genom en kemisk process och verksamheten bedéms
darfor som tillstAndspliktig miljofarlig verksamhet enligt 9 kap. miljobalken.

Den verksamhetskod som bedoms tillamplig pa verksamheten ar 24.32-i,
som beskrivs i 12 kap. 32 8 miljoprovningsforordning (2013:251):

Tillstdndsplikt B och verksamhetskod 24.32-i géller for anlaggning for att
genom kemisk eller biologisk reaktion i industriell skala tillverka hogst

20 000 ton icke-metaller, metalloxider eller andra oorganiska féreningar per
kalenderar. Tillstand for B-verksamhet prévas av miljéprovnings-
delegationen.

Verksamheten omfattas av Seveso-lagstiftningen, den hogre klassningen.

1.3 Syfte med verksamheten

Syftet med Altris verksamhet i Sandviken &r att producera cirka 9 600 ton
per ar av katodmaterialet Fennac (prussian blue analog,
NazFe»(CN)se2H,0)) till kommersiell férsaljning. Forsaljning kommer att
ske till andra verksamheter som satter in Fennac i battericeller.

1.4 Samrad

Syftet med samradet ar att ge berérda majligheten att lamna synpunkter i
syfte att paverka arbetet med miljckonsekvensbeskrivningen och ansokan.
Av det skalet samrader Altris nu bland annat om verksamhetens
lokalisering, omfattning och utformning samt om miljokonsekvens-
beskrivningens innehall och utformning. Da verksamheten ska antas
medféra en betydande miljopaverkan enligt 6 § forsta punkten
miljobedémningsférordningen (2017:966) har inte ndgot undersoknings-
samrad genomforts.

Eftersom verksamheten omfattas av lagen (1999:381) om atgarder for att
forebygga och begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor (den sa
kallade Sevesolagen) innefattar samradet aven hur allvarliga kemikalie-
olyckor till f6ljd av verksamheten ska kunna foérebyggas och begransas.
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1.5 Administrativa uppgifter

Verksamhetsutbvare Altris AB
Bestksadress Byggnad RV09
Fastighet Jarnverket 5:2 (del av)

Fastighetsagare

Alleima AB

Koordinater

6061859361744165, 16796451758996284

Kontaktperson sdkande

Lars Nilsson

lars.nilsson@altris.se

Kontaktperson konsult

Asa Norman, Tyréns

asa.norman@tyrens.se

Verksamhetskod enligt
miljéprovningsforordningen

24.32-i

Verksamheten omfattas av
industriutslappsbestammelserna (IED).
Preliminért omfattas verksamheten av BAT-
slutsatser gallande "Rening och hantering av
avloppsvatten och avgaser inom den kemiska
sektorn” (CWW?) och "Rening och hantering av
avgaser inom den kemiska sektorn (WGC?)

Tillsynsmyndighet

Vastra Gastriklands samhallsbyggnads-
forvaltning

1 common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector
2 Common Waste Gas Management and Treatment Systems in the Chemical Sector
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1.6 Forandringar i forhallande till tidigare samrad

| Tabell 1 finns en sammanstéllning av forandringar i detta reviderade
samradsunderlag jamfort med det tidigare, daterat 2022-03-24.

Tabell1 Sammanstalining av férandringar i detta reviderade samradsunderlag jamfort

med samradsunderlag daterat 2022-03-24.

Kapitel | Féreliggande dokument

1 Inledning
Uppdaterat kapitel, ersatter tidigare.
Redaktionella andringar i avsnitt 1.1 -1.5
Avsnitt 1.6 &r nytt.

2 Beskrivning av platsen
Marginella andringar. Motiv till val av plats kompletterat.

3 Planerad verksamhet
Uppdaterad text med den nu valda ingdngskemikalien och uppdaterad
process.

4 Alternativ
Inga &ndringar av beskrivning av nollalternativ
Kompletterat avsnitt med processalternativ och motiverat andring av
ingdngskemikalie som ravara.
Marginella andringar av lokaliseringsalternativ. Kompletterat med
bedémning utifrdn andring av ingangskemikalie.

5 Forvantade miljoeffekter
Uppdaterat med tydliggdérande av férvantade miljoeffekter och i viss grad
utifrdn valet av ingdngskemikalie som ravara.

6 Riskbedémning for Seveso-verksamhet
Nytt kapitel
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2 Beskrivning av platsen

2.1 Omradet

Tillverkningen av katodmaterialet Fennac kommer att utféras i en
anlaggning inom Sandvikens industripark, tidigare Sandviks
industriomrade, nu tillhérande Alleima AB belaget i Sandvikens kommun.
Anlaggningsnumret for befintlig anlaggning i Sandviken &r 2181-101.

Valet blev Sandviken eftersom omradet redan idag har system for
kemikaliehantering och de tekniska system som behgvs. En ytterligare
fordel &r att det finns goda transportvagar till platsen som minimerar
tilkommande stérningar for omgivningen. Inom industriomradet finns
Sevesoanlaggningar som hanterar Seveso-amnen, gasol, LNG, biogas,
vatgas, fluorvatesyra och eldningsolja. Alleima har etablerade rutiner for
hantering av risker samt en intern plan for raddningsinsatser i h&ndelse av
kemikalieolycka.

Nedan listas industrianldggningens narhet till bostader, viktiga
samhallsfunktioner samt natur.

e 400 meter till narmsta bostad pa Asgatan, vaster om lokalen.

e 600 meter till Foraldrakooperativet Trollstugan pa Malmgatan 4,
vaster om lokalen.

o 730 meter till Storsjon, séder om lokalen.

e 780 meter till narmsta forskola kallad Kulturskolan Flygande draken,
nordvast om lokalen.

e 800 meter till narmsta besoksmal, Smedbacken, sydvast om
lokalen.

e 1000 meter till narmsta grundskola, Sandvikens Internationella
Montessoriskola, sydvast om lokalen.

e 2,2 km till nArmsta naturskyddsomrade, Gunnaruddens
Fagelskyddsomrade med vandringsled, séder om lokalen.

e 6,5 km till nArmsta naturreservat, Langangarnas naturreservat,
vaster om lokalen.
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Figur 1. Lokalisering av anléaggningen i Sandviken. Fennac-fabrikens planerade lokalisering

markerad med stjarna. Rott omrade anger omrade klassat som riksintresse for
kulturmiljovard.

Figur 2. Fabrikens placering i forhallande till ndgra omgivningsintressen.
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2.2 Lokalen

En befintlig byggnad inom Sandvikens Industriparks omrade har
identifierats och valts ut for produktionsanlaggningen.

Inom verksamhetsomradet kommer en byggnad med yta 5 300 m?
anvandas for fabriken inklusive kortare mellanlagring av inkommande och
utgdende material.

Produktionsanldggningen &r indelad i tre huvudzoner, materiallager och
inblandning, processzon samt zon for packning och lager av produkt.
Processzon med reaktor, efterféljande lagertank samt skrubbersystem ar
placerat i ett avskilt utrymme med egen ventilation for att minska risken for
processgaser att komma ut i lokalen. Trucktransporter begrénsas till
omraden for materiallagring och tomning/packning.

Storre lager planeras utanfér byggnad i enkla ouppvarmda lagerlokaler.

Inga rivningsarbeten &r planerade, dock kommer delar av golvet forstarkas
genom palning och golvforstarkning, under tankar, samt invallning av
tankomrade att genomforas.

2.3 Planforhallanden

2.3.1 Oversiktsplan

Sandvikens Industriparks omrade ar en sammansattning av flertalet
verksamheter i byggnader med traditionella material som tegel, puts och
slaggsten. Alleima ar en av de storsta arbetsgivarna i kommunen och ett av
Sveriges storsta stalbolag/material foretag.

Industriparken ligger i anslutning till jarnvagen och Storsjon. Enligt
Sandvikens 6versiktsplan har Sandvikens tatort en kulturhistoriskt vardefull
bebyggelse med varierade miljoer och tidsepoker. Ett omrade klassat som
riksintresse for kulturmiljovard finns i den centrala delen av Sandviken.
Omréadet omfattar bland annat en del av industriparken (se Figur 1). Aven
jarnvéagen intill industriparken ar klassad som riksintresse.

| riktlinjerna for farliga verksamheter star att Sandvikens kommun ska
arbeta for att koncentrera miljéfarliga och stérande verksamheter pa
sammanhallna omraden. Detta for att minska risker och hdga bullernivaer
for ej redan paverkade omraden.

Oversiktsplanen har inte pekat ut omradet som éversvamningskansligt fran
Jadradn och inte heller som riskutsatt for ras, skred eller erosion. Daremot
ar marken inom delar av industriomradet férorenad fran tidigare
verksamheter.

2.3.2 Omradesbestammelser

Industriomradet har omradesbestammelser enligt P1990:182 med
diarienummer 642/88 (Stadsarkitektkontoret, 1990). Dessa beskriver vad
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som behover sokas bygglov for och inte. Krav pa tillstdand med mera enligt
annan lagstiftning (t.ex. lagen om brandfarliga och explosiva varor,
civilférsvarslagen och miljéskyddslagen) paverkas inte av
omradesbestammelserna. Ingen géllande detaljplan for omradet finns.

3 Planerad verksamhet

Detta kapitel ar uppdaterat i forhallande till det tidigare samradsunderlaget.
Detta beror framst pd att produktionsmalet nu har anpassats till den yta
som finns tillganglig for Altris AB:s verksamhet inom Sandvikens
Industripark. Vidare har Altris nu, for att sakra leverantorskedjor och
ravarutillganghet, valt att starta den egna produktionen tidigare i
tillverkningskedjan med en ravara (natriumcyanid) som ar vanligare och
som har ett antal leverantorer i Europa. Den tidigare ravaran saknade
europeiskt alternativ.

Sammantaget innebar detta hantering av mindre mangder ravaror och
produkter, en latt modifierad process samt hantering av andra kemikalier
jamfort med det som angavs i samradsunderlag daterat 2022-03-24.

3.1 Produkten

Den produkt som ska framstallas i anlaggningen ar Fennac,
natriumferrocyanid dihydrat (NazFe2(CN)s*2H.0), som bestar av natrium,
jarn, kol och kvave. Fennac ar ett torrt, blafargat pulver, som har en inre
struktur som gor det anvandbart som katodmaterial till batterier. Den
fardiga produkten férpackas innan den skickas till kunder. Férvantad
producerad mangd per ar vid full produktion uppgar till 9 600 ton.

Fennac ar inte miljoéfarlig och blandning med vatten genererar inga farliga
amnen. Fennac ar en prussian blue analog (PBA) och det finns manga
sakerhetsdatablad for PBA, ingen av dem med en registrerad toxicitet.
Langre tillbaka anvandes pulvret som blatt fargpigment. Fennac kommer att
fa ett eget sakerhetsdatablad nar produktionen kommit igAng och materialet
kan testas och karaktariseras.
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Figur 3  Den fardiga produkten, katodmaterialet Fennac.

3.2 Kemikalier

Produktionen av katodmaterialet Fennac kommer att starta fran
ingdngskemikalien natriumcyanid (NaCN) istallet for fran
natriumferrocyanid (NasFe(CN)g), som tidigare beskrivet i samradsunderlag
daterat 2022-03-24. Natriumcyaniden kommer att hanteras i fast form.
Genom denna processutdkning blir kvalitetssékringen battre for
slutprodukten. Forsorjningen kan dartill ske fran Europa vilket innebar
kortare transporter och darigenom mindre miljépaverkan.

Katodmaterialet Fennac hydrat (Naz:Fe2(CN)e*2H20) ar ett
natriumferrocyanidkomplex. Cyanid bestar av kol och kvave i férening men
i och med att cyaniderna komplexbinder med jarn i Fennac, har strukturen
gemensamma egenskaper med oorganiska foreningar. Natriumcyanid &r
en kemikalie med stor potentiell miljo- och halsopaverkan och gor att Altris
verksamhet, dar hantering och lagring av kemikalien ingar kommer att
omfattas av den hogre kravnivan enligt Seveso-regelverket. Som ett
intermediat i processen bildas aven vatecyanid i gasform i mindre mangder.

Bade natriumcyanid och vatecyanid ar giftigt for organismer, genom att de
bestar av cyanid. Ett antal skyddsatgarder kommer att vidtas inom ramen
for verksamheten. Cyanid hammar citronsyracykeln i cellerna och kan i
varsta fall leda till dodsfall. Tidiga symptom av cyanidforgiftning inkluderar:
huvudvark, yrsel, illamaende, oro och forvirring. Vatecyanid &ar aven
brandfarligt.

Hantering av natriumcyanid kraver stérre utrymme for att hanteras pa ett
sakert satt jamfort med natriumferrocyanid, varfor en (1) produktionslinje
planeras i stallet for tidigare planerade tre produktionslinjer. Full produktion
pa 9 600 ton Fennac vid fabriken i Sandviken bedoms innebéara en
kemikaliehantering enligt vad som framgar av Tabell 2. Fran en halv veckas
lager till tva (2) veckors lager planeras for ravaror och produkter vid full
produktion.
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Natriumsulfat med kristallvatten kallas glaubersalt (Na.SO4¢10 H.O), vilket
utgdr en biprodukt i processen. For att omvandla glaubersalt till
natriumsulfat kravs en torkningsprocess.

Anvandning av sma mangder andra metallsulfater kan ocksa komma att
ske.

Tabell 2 Kemikaliehantering och bedémda mangder vid full produktion i Fennac-fabriken i
Sandviken.

Per ar | lager
CAS (ton) (ton)

In H2S0496% (Svavelsyra) 7664-93-9 10000 90
NaCN(s) 100% (Natriumcyanid) | 143-33-9 10000 100
FeSO4+7H20 (Jarnsulfat) 7782-63-0 18000 120
NaOH 50% vattenldsning (eller 1310-73-2 18000 80
NaOHgs), Natriumhydroxid) (9000) (50)

Ut NazFe2(CN)s *2H-0 (Fennac) 14038-43-8 | 9600 114
NaxSO4 (Natriumsulfat) 7757-82-6 20000 242
(el:e;r Na2S04 * 10H20, Glauber (45000) 300
salt

3.3 Processkoncept for tillverkning av Fennac

Processen ar uppbyggd i en serie reaktorer med kringsystem for indosering
av kemikalier, samt med kringsystem dar huvudreaktionen genomfors,
samt en semi-kontinuerlig processdel dar upparbetningen av produkten
sker. Tillverkningsprocessen finns schematiskt illustrerad i Figur 4.

Produktionen planeras att paga under 5-skift storre delen av aret med ett
langre sommaruppehall for underhall och semester.

Avdriven HCN (véatecyanid) fran reaktor absorberas i skrubber med
natriumhydroxid. Vatecyanid drivs av fran reaktor med ett kvavgasflode i ett
inert system. All vatecyanid absorberas i skrubberkretsen. All processgas
passerar skrubbersystem innan utslapp over tak. Systemet ar designat av
branschexperter enligt basta majliga teknik for att absorbera vatecyanid
och utgdende gas uppskattas ha mycket laga koncentrationer HCN.

Skrubbervatska fors Over till ett eget reaktorkarl dar den toppas upp med
Jarnsulfat och natriumcyanid som far reagera och bli till prekursor
(startmaterial i den kemiska reaktionen). Nar ateraktiveringen ar klar
pumpas prekursor Over till reaktor for att starta en ny batch (sats). Pa sa
satt anvands all cyanid for bildandet av katodmaterial.
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Figur 4  Schematisk beskrivning av tillverkningsprocessen. Jamfort med tidigare beskriven
process i samradsunderlag daterat 2022-03-24, har ett nytt processteg inforts,
ateraktivering och hantering av NaCN. Detta steg har markerats med egen farg i
processflodet.

Efter reaktorn mellanlagras produkten i en lagringstank varifran den
pumpas till den semikontinuerliga processdelen dér den avvattnas, tvattas

och torkas. Den fardiga produkten packas och férseglas i hermetiskt
tillslutna sackar/big bags.

Efter separering av produkten hanteras processvattnet fér att avlagsna
bildat glaubersalt, som eventuellt torkas till natriumsulfat. Natriumsulfatet
packas for vidare forsaljning till kund. Kvar blir rent vatten som ateranvands
i processen och eventuellt vattendverskott planeras foras till
industriavloppet hos Alleima AB, se vidare 3.7 Glaubersalt kan vara
svarare att avyttra i det fall den inte torkas till natriumsulfat men avsikten ar
att forsoka salja aven detta om behovet uppstar.

Fennac-produkt och biprodukt placeras pa pallar for transport il
mellanlager innan transport till slutanvandare.

Kringsystem som kravs forutom produktionslinjen &r bland annat:

e Kvavgassystem for att halla viktiga processteg under inerta
forhallanden. Primart levereras kvavgasen via det fasta
kvavgasnatet pa industriomradet.

e Varmevaxlare och kyltorn for ateranvandning av energi.

e System for hantering av in- och utgdende kemikalier.

e Lagringstankar for H,SO4 och NaOH.

3.4 Transporter

Fasta ravaror som metallsulfater kommer ocksa de att levereras pa pall i
big bags. Detta galler aven natriumcyanid men den transporten sker med
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extra skydd i form av vattentat plastpase och plywoodbox runt varje
forpackning. Har kan det aven bli aktuellt med metallbehallare som da ar
aterbrukbara.

Svavelsyra och natriumhydroxid levereras med tankbil. | h&ndelse av
overgang till fast natriumhydroxid kommer leveranser troligen att ske i
storsackar pa pall, sa kallade big bags.

Beddmd omfattning av transporter till och fran omradet &r totalt 8 lastbilar in
och 8 lastbilar ut per dag, foretradelsevis mandag till fredag. De antas kora
narmaste vag fran industriomradet till E16 och vidare mot exempelvis
Géavle hamn. Transporterna anvander det stérre vagnatet och tillkommande
trafik ar marginell. Paverkan pa bullernivéer och emissioner &r i princip
obefintlig.

3.5 Energi

Energianvandningen i fabriken kommer fran uppvarmning av ingdende
utrustning i anlaggningen. Den kommer fran el och befintligt system for
angdistribution. Alleima ansvarar for angproduktionen. Det pagar ett
kontinuerligt arbete med att hitta satt att atervinna energin, bade internt
inne i fabriken och externt i dialog med Alleima. Dialogen med Alleima
handlar om ett mer omfattande arbete pa industriomradet med att anvanda
Overskottsvarme for att vdrma byggnader.

Utbver ovan kommer pumpar, ventilation, kylning, och dvriga kringsystem
att anvanda energi.

En preliminar uppskattning av elanvandningen per ar ar cirka 3 500 GWh.

Sakerhetskritiska funktioner, sdsom skrubber och funktion for tillsats av
natriumhydroxid, forses med energibackup. Utgangspunkten ar att
energibackup kan erhallas fran/via eget batteri, men om detta inte ar mojligt
kan en dieselgenerator bli aktuell, eventuellt fran Alleima.

3.6 Skyddsatgarder

Processzon med reaktor, efterféljande lagertank samt skrubbersystem ar
placerad i ett avskilt utrymme med egen ventilation, for att undvika risker for
lackage av processgaser till 6vriga utrymmen. Behov av skyddsatgarder
kommer att fortsatta utredas. Redan nu har dock Altris tagit fram en
riskanalys avseende omgivningspaverkan fran akuta olycksrisker.

For Alleima AB:s verksamhet i Sandviken finns det évergripande
nodlagesberedskap samt lokala nodlagesberedskapsplaner for 6vriga
verksamheter inne pa industriomradet. En tillhérande nodlagesorganisation
finns. Altris verksamhet kommer att inkluderas i den befintliga
nodlagesberedskapen sa att god sékerhet uppnas. Altris utbildar och
samovar med lokal raddningstjanst och deltar ocksa vid, for industriparken,
gemensamma 6vningar och sakerhetsgenomgangar. Inom varje lokal
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nodlagesberedskap har riskerna identifierats och relevanta handlingsplaner
tagits fram. Lokal nédlagesberedskap finns dokumenterad inom respektive
lokal enhet.

3.7 Utslapp till aviopp

Processen kommer att anvanda kylvatten som ar kopplat till Alleima AB:s
kyl- och dagvattensystem (AD). Alleima har ett eget system for rening och
ateranvandning av vatten.

Visst dverskottsvatten fran Altris AB:s process kan komma att slappas till
avloppet for surt/alkaliskt avloppsvatten hos Alleima AB for rening i deras
anlaggning. Vattnet kan komma att innehalla metallsulfater, natriumsulfat
och eventuellt spar av cyanid. Innehallet i avioppsvattnet kommer att
specificeras efter fullstindig design av Altris AB:s processanlaggning.
Dialog med Alleima pagar.

Vid krishantering ar utslappet kopplat till en dumpkassun. For detta avfall
bestalls sedan avhamtning fran auktoriserad aktor for destruktion i enlighet
med regelverk.

3.8 Slackvattenhantering

Vid brand eller kemikalieolycka dar risk for kontaminerat vatten foreligger
ska utslapp till surt/alkaliskt avlopp, mark och recipient forhindras eller
begréansas. For eventuell brandh&ndelse kommer Altris AB, i samarbete
med Alleima AB, tag fram rutiner for hantering av sléckvatten under och
efter insats.

3.9 Avfall

Processen ar designad och kemikalier valda pa det sattet att det endast
uppstar en biprodukt (natriumsulfat) i processen. Planen ar att sélja detta
vidare.

| 6vrigt s genereras vanligt industriavfall i form av packningsemballage,
samt mindre mangder smorjolja och smarjfett for rorliga delar i maskineriet.
Kontorsavfall fran den administrativa verksamheten bidrar med en del
vanligt avfall. Allt avfall kéllsorteras och skickas till godkand
mottagningsanlaggning for avfall.
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4 Alternativ

4.1 Nollalternativ

Om detta projekt inte skulle genomfdras, innebérande att Altris
katodtillverkning inte skulle genomforas i Sandviken skulle lokalen hyras ut
till annan aktor och Altris skulle leta vidare efter en lokal pa annan plats. |
kommande miljokonsekvensbeskrivning kommer konsekvenserna att
relatera lokalt till nulaget inom Sandviks industripark.

4.2 Processalternativ

Altris har studerat olika alternativ for den kemiska processen. | tidigt skede
var planen att starta processen fran natriumferrocyanid som varken &r ett
miljo- eller halsofarligt &mne. Vidare utredning av verksamheten och
affarsmodell har dock visat att varldsproduktionen for detta amne har gatt
ner de senaste aren. Det finns numera enbart en fabrik i varlden, i
Mongoliet, som tillverkar natriumferrocyanid i volym. Deras tillverkning
utgar fradn natriumcyanid.

For att undvika detta beroende av endast en leverantdr, minimera
leveransrisker och langa transporter har Altris efter utredning avfardat detta
alternativ och istéllet valt att starta processen fran amnet natriumcyanid
(NaCN). Natriumcyanid &r en vanligare kemikalie med flera europeiska
leverantorer vilket ses som betydligt battre alternativ ur ett langsiktigt
affarsperspektiv. Genom denna processuttkning, jamfort med tidigare
alternativ, kommer globala transporter minskas, kvalitén pa slutprodukten
stabiliseras och forsorjningskedjan bli kortare och tryggare.

Natriumcyanid ar en kemikalie med storre potentiell miljo- och
halsopaverkan och detta val gor att Altris anlaggning kommer klassas som
en Seveso anlaggning. Trots amnets giftighet om det hanteras fel, bedomer
Altris att detta ar det basta alternativet. Det finns etablerade sékerhets-
rutiner som omgardar tillverkningen och transporterna av amnet, vilket gor
att det ses som mgjligt att anvanda i en industriell process. Lokaliseringen i
Sandvikens industripark med redan etablerad beredskap for
kemikalieolyckor starker ocksa Altris bedémning att NaCN ar det
lampligaste processalternativet for verksamheten.

4.3 Lokaliseringsalternativ

Altris har letat lamplig lokalisering pa flera platser i Sverige. Nagra platser
foll bort da de inte uppfyllde verksamhetens behov av exempelvis el och
vatten samt hade begransade utbyggnadsmajligheter. En alternativ plats i
Skultuna/Vasteras har utvarderats mer i detalj, med hansyn till bade
tekniska krav och omgivningspaverkan. En évergripande redogorelse 6ver
de huvudsakliga lokaliseringsalternativen redovisas nedan.
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4.3.1 Verksamhetens behov

For produktionen krévs servicemedia och kemikalier som i detta fall

omfattar:

e Anga, 5bar

o Kylvatten, max 30 C

o Rent vatten for tvatt av fardig produkt

e NaOH, 30-50 %

e H2S04, 96-98%

e Kvavgas, max 5 ppm syre

e Vattenrening avloppsvatten

Anga kréavs for indunstning av processvatten men tillgang pa anga
underlattar i hég grad &ven varmning av olika processteg. Varmning med
anga ger enklare process, lagre driftkostnader samt lagre
investeringskostnader.

Kylvatten behdvs for kylning av produkt, skrubbersystem samt
indunstningen av processvatten.

Rent vatten behdvs for tvatt av produkt.

Inert atmosfar med kvavgas kravs for att skydda produkten i vatt tillstand.

4.3.2 Utvardering

kapacitet finns.

Kriterie Sandviken Skultuna
Anga Befintligt system finns som | Angpanna och rérsystem
kan utokas till Iag kostnad. | behdver installeras. Mer
kostsamt.
Kylvatten Kylsystem med stor System med kylning av

industrivatten finns.
Kapaciteten p& system och
pumpar ar oséker.

Rent vatten

Vatten finns.

Vatten finns.

NaOH, H2S04 Lossningsstation for Lossningsstation saknas
svavelsyra finns. Stationen | och behdver byggas. Det
kan kompletteras med ny finns [Amplig plats nara
lossning for NaOH. byggnad.

Kvévgas Tillgang till flytande kvave. | En liten anlaggning finns,

dock ingen med flytande
kvéave.

Vattenrening

Tva egna reningsverk finns
for avloppsvatten, ett for
sanitart avlopp och ett for
surt avlopp.

Avlopp kopplat till
kommunalt aviopp.
Mojlighet att slappa i aviopp
behover utredas.

Transporter

Géavle hamn, som har en
valutbyggt kemiterminal

Malarhamnar nara Skultuna
har inte ledig kapacitet for
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ligger néra till Sandviken
med goda transportvagar
till industriomradet.

flytande kemikalier.
Enskilda foretag kan sdka
tillstand och bygga egen
depa vid hamnen.

Kemikaliehantering

Alleima har befintligt
system for liknande
flytande kemikalier
hantering inne i omradet.

Skultuna industriomradet
har ingen befintlig
verksamhet med
anvandning av flytande
kemikalier, darmed saknas
motsvarande kemikalier
hantering.

Geografiskt lage,
arbetsmarknad

Langre fran Uppsala dar
de flesta anstéllda idag
arbetar. Bra potential att
hitta arbetskratft till
verksamheten.

Néarmare Uppsala dar de
flesta anstallda idag
arbetar. Bra potential att
hitta arbetskratft till
verksamheten.

Valet blev Sandviken utifran att omradet redan idag har kunnig personal
samt de system for kemikaliehantering och tekniska system som behdvs.
Kostnaderna for utbyggnad blir sannolikt l&gre. Att det finns system for
kemikaliehantering minskar @ven risken for stérningar p& omgivningen &an

en etablering pa en plats dar det behdver byggas upp. En ytterligare fordel
ar att det finns goda transportvagar till platsen som minimerar tillkommande
storningar fér omgivningen.

Andringen av ingadngskemikalie i processen féranleder ingen dndrad
beddmning av lokaliseringens lamplighet. Det starker snarare motivet att
Sandvikens industriparks omrade ar en lamplig lokalisering eftersom det
redan finns erfaren personal och en organisation med etablerade rutiner
och beredskap for olyckor inom omradet.

5 Forvantade miljoeffekter

Verksamheten byggs upp inom ett befintligt industriomrade varfor paverkan
pa omgivningen generellt sett blir liten bade i uppbyggnadsskedet och i
driftskedet. De huvudsakliga miljdeffekterna av verksamheten bedéms
kunna bli utslapp till luft och i viss man vatten samt risker kopplade till
hantering och transporter av miljo- och halsofarliga &mnen.

Altris arbetar med att optimera den kemiska processen och det pagar
arbete med att utreda utslappshalter till luft. Malsattningen ar att utslapp
fran ventilation av halsofarliga amnen under drift ska vara mycket laga.
Rutiner for saker hantering av kemikalier kommer att etableras sa att det
under normal drift inte riskerar att bli nagon paverkan pa omgivningen.
Dessa rutiner ar ocksa vasentliga for att uppna en saker arbetsmiljo.

Risker kommer att belysas noggrant i den kommande tillstdndsansokan
eftersom verksamheten kommer att hantera kemikalien natriumcyanid samt
att vatecyanid uppkommer i processen. Altris har redan i detta skede
arbetat fram riskanalyser for verksamheten och transporter. Risker omfattar
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bland annat brand inom verksamheten som kan generera giftiga gaser
(féljer med brandgaserna) och kontaminerat slackvatten, men aven risker
kopplat till transport av natriumcyanid till omradet. Risk avseende
dammexplosion for Fennac kan vara aktuell, vilket beror sakerheten
inomhus/arbetsmiljo, och ska utredas framéver.

Vilka olyckshandelser inom anlaggningen som kan innebéra risker for
omgivningen har utretts i en riskanalys och skyddsatgarder kommer att
genomfdras sa att risken for att omgivningen paverkas ska bli liten. Aven
risknivaer for olyckor kopplade till transporter av farligt gods har utretts och
risktillskottet lAngs med infartsvagarna ar valdigt litet och bedéms inte krava
nagra ytterligare atgarder.

Processvattnet forvantas innehalla mycket laga halter av féroreningar och
leds till industriomradets reningsverk. Avsikten ar att paverkan pa
omgivningen ska bli obetydlig.

Verksamheten kommer inte att generera ytterligare omgivningsbuller.
Ventilation kommer att kravstéllas sa att bullernivaerna totalt sett kvarstar
som idag i omraden runt industriomradet. En genomford bullerutredning
visar att det stélls rimliga krav pa maximal ljudniva for ventilation och annat.

Transporter till och fran omradet kommer att ga pa det storre vagnatet och
beddms preliminart inte orsaka mérkbara 6kade storningar for boende. Det
gar redan idag mycket tung trafik pa detta vagnat. Tillskottet fran
verksamhetens transporter ar marginellt.

Verksamheten kommer att anvdnda en stor mangd energi men kommer
ocksa att arbeta med energibesparande kringsystem som varmevaxlare
och kyltorn. Hushallnings- och klimataspekter bedoms innebara positiva
miljokonsekvenser pa stérre geografisk skala genom att verksamheten ger
forutséattningar for tillverkning av mer miljdanpassade batterier, jamfért med
de som finns idag.
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5.1 Avgransning av miljdaspekter

De miljoeffekter Altris ser behtver belysas sarskilt i kommande
miljokonsekvensbeskrivning ar;

Befolkning och ménniskors hélsa kommer att vara en viktig del av
den kommande miljdkonsekvensbeskrivningen genom bland annat
anvandningen av natriumcyanid (NaCN) som ravara. Hantering,
utslapp och olycksrisker férenade med detta &mne kommer att
beskrivas och beddmas.

Redovisning sker &ven av utslapp till luft av HCN. Preliminart
planerar Altris att anvanda en metod fér bedémning som utgar fran
forutsattningen med konservativa lagrisknivaer utanfor industri-
omradet och simulera vad det motsvarar som utslapp i skorstenen.
Metoden utgar fran yrkeshygieniska gransvarden som sedan raknas
om konservativt, for att kunna relateras till exponering for
allménheten.

En genomford bullerutredning visar att med en rimlig kravstallning
pa ljudnivan fran ventilation kommer inte bullerspridningen till
omgivningen att 6ka och verksamheten bidrar inte kumulativt till
Okat buller. Utredningen kommer att slutféras och redovisas i
MKB:n.

Mark och jord belyses da fororenad mark inom omradet kan
forekomma. Resultaten fran den miljétekniska markundersokningen
visar att fororeningshalter generellt ar laga, under Naturvards-
verkets generella riktvarden for mindre kanslig markanvandning
(MKM). Arsenik och bly har dock patraffats i halter éver riktvarde
avseende dricksvatten.

Allt processavloppsvatten leds till avloppsreningsverk inom
Sandvikens industriomrade. Omhandertagande av vatten vid normal
drift liksom vid extraordinara handelser kommer att redovisas i
MKB.

Hushallningsaspekter avseende energihushallning, elanvandning,
uppkomsten av avfall och vattenférbrukning redovisas och bedéms
tilsammans med atgarder.

Sarbarheten for klimatforandringar bedéms preliminart som liten
men kommer att dversiktligt redovisas i MKB:n.

5.1.1 Olycksrisk

Miljdaspekter kopplade till spill, lackage, brand och andra typer av olyckor
kommer att utredas och beskrivas i MKB:n. Sarskilt kommer risk for utslapp
av halsofarliga amnen till luft att utredas. Aven risker fran narliggande
verksamheter som skulle kunna paverka Fennac-fabriken belyses.
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Riskhandelserna fran verksamheten kommer att férebyggas genom bland
annat tydliga rutiner och kontrollsystem samt lampliga forvaringskérl och
utrustning for hantering av respektive amne. Se aven avsnitt 5.2
brandspridning

5.1.2 Miljdaspekter som beskrivs dversiktligt

Nagra aspekter bedoms inte behtva belysas i miljokonsekvens-
beskrivningen. Placeringen inom ett befintligt industriomrade innebéar att
naturmiljo inte ar en betydande aspekt. Aven konsekvenser pa
landskapsbild, bebyggelse och kulturmiljo kommer med utgadngspunkt i
forvantad paverkan att belysas mycket 6versiktligt.

5.2 Spridningsberakning-brandgaser och spill

En spridningsberakning har genomforts i syfte att beskriva konsekvenserna
till foljd av spill av natriumcyanid respektive omfattande brand vid
anlaggningen.

Utredningen visar att inga farligt hdga nivaer av natriumcyanid eller
vatecyanid skulle forekomma utanfor anlaggningen vid handelse av brand
eller spill. Langsta avstand till AEGL-3, 30 min (risk for dodsfall efter 30
minuter exponering) berédknas till 120 meter, vilket inte nar ndgon
omgivande bebyggelse. Langsta avstand till AEGL-2, 30 min (risk for
irreversibla effekter efter 30 minuter exponering) beraknas till 170 meter,
vilket inte heller det nar ndgon bebyggelse. For motsvarande berakningar
avseende brand ar det langsta avstandet till AEGL-2 (risk for irreversibla
skador) 130 meter. Risk for dodsfall (AEGL-3) beddms endast kunna
uppnas i direkt anslutning till byggnaden (< 50 meter) i handelse av brand.

Eftersom scenarierna som beraknats har relativt kort paverkan i termer av
tid bedoms det som effektivt att skydda sig genom att ta sig inomhus och
stanga ddrrar, fonster och ventilation. Darfor &r det viktigt att i hAndelse av
brand eller spill snabbt kunna varna allmanheten for att undvika obehag.

5.3 Risker transporter

En riskanalys for planerade infartsleder med transporter av natriumcyanid,
svavelsyra och natriumhydroxid har genomforts i syfte att analysera de
olycksrisker som kan paverka manniskors liv och halsa. Kemikalierna
forvantas transporteras pa det rekommenderade vagnatet for farligt gods.
Transporterna med de aktuella kemikalierna kan ta sig till industriomradet
bade via Mossvagen (fran Trafikplats Sandviken Ostra) och via
Vasterled/Satragatan (fran Trafikplats (Sandviken Vastra).

Analysen av kemikalietransporter visar att frekvensen for transportolyckor
med de aktuella transporterna ar mycket lag. Olycksscenarier som
studerats har valdigt 1ag sannolikhet att intraffa. Darav blir risken som
transporterna forknippas med ocksa mycket 1ag. Givet att en trafikolycka
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sker och natriumcyanid lacker ut pa sadant sétt att vatecyanid avgar, kan
konsekvenser inte uteslutas for omgivningen. Framforallt bedoms det da
vara det direkta naromradet som berors och dar sanering av miljon kravs.
Detta ar dock inte specifikt for de aktuella vagstrackorna utan galler
generellt for kemikalietransporter pa alla vagar.

Risker kopplade till transporterna och att manniskor ska omkomma som en
direkt foljd av olyckan, &r i sig sjalva férsumbara men de kommer teoretiskt
att bidra till riskbilden som finns kring de transportleder for farligt gods som
finns utpekade av kommunen i Sandviken, om &n mycket marginellt.
Framraknat bidrag till den totala risknivan ligger inom acceptabla granser
utan vidare atgarder.

For att balansera den bild av risk som kan framkomma i denna typ av
riskanalys ar det viktigt att notera att sdkerheten kring transporter med
farligt gods generellt sett &r god. Transportbehallare ar robusta och aven
allvarliga olyckor kan intréffa utan att godset slapps ut.

Savitt kant har det, i Sverige, under hela 1900/2000-talet inte intraffat farligt
godsolyckor dar nagon bland allménheten omkommit till foljd av godsets
egenskaper.

6 Riskbedomning for Seveso-verksamhet

Altris avser hantera diverse farliga kemikalier, varav natriumcyanid samt
vatecyanid utgor farliga &mnen enligt bilaga 1 till Férordning (2015:236) om
atgarder for att forebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor. Natriumcyanid utgor farlig kemikalie enligt posterna H1
(hélsofara) samt E1 (miljofara). Vatecyanid utg6or en farlig kemikalie enligt
posterna H2 (halsofara), P5a (fysikalisk fara), samt E1 (miljéfara). Den
mycket begransade mangden véatecyanid (10 kg momentant) medfor att
denna inte behover beaktas vid faststallande av den totala méngd farliga
amnen som férekommer inom verksamheten, se punkt 6, bilaga 1 till
Forordning (2015:236) om atgarder for att forebygga och begransa
féljderna av allvarliga kemikalieolyckor.

Mangden natriumcyanid som kommer hanteras, 100 ton momentant i
anlaggningen, medfor att verksamheten omfattas av den hogre kravnivan.
Momentan mangd éverskrider den hogre kravnivan 20 ton for halsofara
(H1) och tangerar den lagre kravnivan 100 ton for miljéfara (E1). Detta
innebér att verksamheten omfattas av de skyldigheter som anges i Lagen
(1999:381) om atgarder for att forbygga och begransa foljderna av
allvarliga kemikalieolyckor.

Riskanalys avseende omgivningspaverkan fran akuta olycksrisker ar
genomford. | riskanalysen har risker for allvarliga kemikalieolyckor
forknippade med verksamheten identifierats och bedémts. De stérsta
olycksriskerna som skulle kunna paverka tredje man bedéms vara:
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e Miljopaverkan till foljd av utslapp av natriumcyanid via spill eller
slackvatten, samt

e utslapp av vatecyanid/damm av natriumcyanid till luft till foljd av
storskaliga olyckshandelser, inkluderat brand.

Riskerna beddms hanterbara givet den beskrivning av verksamheten som
givits har och i riskanalysen. Riskanalysens slutsatser ar avhangiga av att
de rekommendationer som listats nedan i avsnitt 6.1 f6ljs.

Aven risker frAn omgivningen pa Altris verksamhet har utretts med fokus pa
att beddma risken for kollaps av byggnad for Altris verksamhet. Risken har
beddmts som acceptabel. Narmaste verksamheter (fluorvatesyra m.m.) har
inte nagra sarskilda brand- eller explosionsrisker som medfor nagra
kumulativa risker. Luftburna rér- och kabelgator (vatgas, gasol) i nara
anslutning till byggnaden ar férsedda med sakerhetssystem som kanner av
tryckfall och darmed inte beddéms medféra risk for lokal kollaps av Altris
byggnad. Hantering av gasol sker pa 1100 meters avstand fran Altris
verksamhet. Det langa avstandet tillsammans med den laga sannolikheten
for riskhandelse medfér att den inte bedéms kunna leda till kollaps av
byggnad.

6.1 Rekommendation

Foljande rekommendationer har identifierats i arbetet med riskanalysen.
Hur atgarder och rutiner ska hanteras kommer att redovisas i ansokan.

o En dammexplosionsutredning ska uppréttas for slutprodukten
Fennac. Om risk for dammexplosion foreligger ska en detaljerad
utredning genomforas och erforderliga sakerhetsatgarder vidtas.
Detta kommer att redovisas i ansokan.

o Eventuellt spill av natriumcyanid vid lossning ska férhindras spridas
till miljon och kylvattendammen. Detta kan ske genom att tata
dagvattenbrunnar i naromradet och direkt upptag av utspillt pulver.
Rutinen ska dokumenteras.

e Lager innehallandes natriumcyanid ska utforas som egen brandcell i
minst brandteknisk klass EI60.

o En HAZOP (metod for att identifiera risker i system och processer)
bor genomforas pa den fardigprojekterade processen for att
identifiera och hantera eventuella processrisker.

o Det ska finnas en god samverkan och tat dialog mellan Fennac-
fabriken och de 6vriga verksamheterna inom industriomradet sa att
radande risker ar val kanda.

e Fennac-fabrikens risker ska inarbetas i industriomradets befintliga
beredskaps- och handlingsplaner.

o En insatsplan ska tas fram avseende natriumcyanid.

e Rutin for transport av natriumcyanid inom industriomradet ska tas
fram.
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e Rutin for lossning av natriumcyanid ska tas fram.

e Rutin for uppsamling och hantering av spill med natriumcyanid ska
tas fram.

o Rutin for hantering av slackvatten ska tas fram.

I 6vrigt ska nddvandig dokumentation tas fram for att uppfylla kraven enligt
lagen (1999:381) om atgarder for att forebygga och begréansa foljderna av
allvarliga kemikalieolyckor, innefattande bland annat handlingsprogram,
sakerhetsledningssystem, sakerhetsrapport samt intern plan for
raddningsinsatser.
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