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Sterling+
1. Zusammensetzung
Ag 97.20 %
Cu 00.00 %
2. Physikalische Eigenschaften
Schmelzintervall 890 - 940°C
Dichte 10.40 g/cm3
Farbe weiss
3. Mechanische Eigenschaften
Elastizitatsmodul 80 GPa
Zustand kaltverformt weich
Zustandsbedingung 75.00 % kv 400°C/60'/H20
Harte HVb 135 60
Zugfestigkeit (RM) 490 MPa 218 MPa
0.2% Dehngrenze (Rp 0.2%) 415 MPa 94 MPa
Bruchdehnung 8.20 % 53.00 %
4. Bearbeitungsempfehlung
Loéten Mit dem Brenner oder im Ofen. Empfohlene Lote: Sterling+ Lot

29M (Art. Nr. 5.3041 / 733 — 793C°) und
Sterling+ Lot 28H (Art. Nr. 5.3042 / 785 — 845C°).
Laser Neue Erkenntnisse ergeben sehr gute Resultate mit Laser.

Beizen Mit heisser verdiinnter Schwefelsaure (H,SO,4, 10 %).
Verfarbungen, die beim Beizen auftreten konnen, lassen sich
durch Polieren beseitigen.
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Bemerkungen Weichglihen (fir Einzelteile):

5. Zertifizierung

60 Minuten bei 400°C gefolgt von Abschrecken in Wasser. Um
Oxidation zu vermeiden, sollte in reduzierender Atmosphére ge-
gluht werden.

Aushérten:
Die Legierung l&sst sich nicht aushérten

Richten und Trovalisieren:
Diese Operationen kénnen zu einem leichten Anstieg der Harte
fUhren.

Gute Eignung fur alle Verfahren der Kaltverformung (Walzen,
Ziehen, Hammern, Pragen/Stanzen, Biegen, Driicken, usw.)

Spanabhebende Bearbeitung wie Drehen, Bohren, Frasen, Dia-
mantieren, usw. sind vorzugsweise an kaltverformten Material vor-
zunehmen.

Fur den Prézisionsguss nach dem Wachsaufschmelzverfahren
sollte die Legierung unter Vakuum oder unter Schutzgas er-
schmolzen und vergossen werden.

Herstellung erfolgt unter standiger Uberwachung geméss Qualitdtsmanagement
nach ISO 9001.
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6. Graphische Darstellungen
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