
0514 / GOLD 14K ROT ETWA 5N
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ZUSAMMENSETZUNG
Au 585 ‰
Ag 90 ‰
Cu 325 ‰

VERWENDUNG
Stanzen
Tiefziehen
Gesenkschmieden
GUT

Walzen
Drahtziehen
Ziehen
GUT

Zerspanung
GUT

Polieren
Diamantzerspanung
GUT

Wachsausschmelzguss
(Feinguss)
GUT

LEGIERUNG 14 KARAT ROT NAHE 5N, GUT ZUR KALTVERFORMUNG (BIEGEN,
STANZEN, WALZEN) GEEIGNET.
DIESE LEGIERUNG KANN DURCH THERMISCHE BEHANDLUNG GEHÄRTET WERDEN.

Physikalische
Eigenschaften Dichte Schmelzbereich Farbe

13.3 g/cm3 850-885 °C Rot ~5N

Mechanische
Eigenschaften Härte [HV1] Rp0.2 [MPa] Rm [MPa] A5 [%]

Geglüht 160 350 550 45
Kaltverformt 75% 270 800 1000 1.5
Thermisch gehärtet 260 700 600 12

Thermische
Behandlungen Temp. [°C] Zeit [Min.] Schutzgas Abkühlung

Geglüht 650 30 N2+H2
Schwarz

Abschrecken

Härtung 260 60 N2+H2 Nicht kritisch

KALTUMFORMGRAD (%)

0 20 40 60 80
100

150

200

250

300

350
GLÜHTEMPERATUR (°C)

0 200 400 600 800

HÄRTUNGSTEMPERATUR (°C)

100 200 300 400 500

B o u l e v a r d  d e s  E p l a t u r e s  4 2  •  C a s e  p o s ta l e  •  C H - 2 3 0 4  L a  C h a u x - d e - F o n d s  •  S u i s s e
T.+41 (0)32 924 02 00 •  F.+41 (0)32 924 02 10 •  pxprecinox@pxgroup.com •  www.pxgroup.com

A
L

L
IA

G
E

S
 E

T
 P

R
O

D
U

IT
S

 D
E

 M
É

T
A

U
X

 P
R

É
C

IE
U

X

Patentes de commerce, de fondeur et d’essayeur
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