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0555 / GOLD 18K SPEZIAL ROT ALLGEMEINE ANWENDUNG

KALTUMFORMGRAD (%) GLUHTEMPERATUR (°C) HARTUNGSTEMPERATUR (°C)
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LEGIERUNG 18 KARAT SPEZIAL ROT FUR DIE FERTIGUNG VON SCHMUCK,
TRAURINGEN, UHRENGEHAUSEN UND -ARMBANDERN.

KANN DURCH THERMISCHE BEHANDLUNG GEHARTET WERDEN.

SPEZIALLEGIERUNG : GEHARTET/STABILISIERT FUR DIE BEARBEITUNG ODER
GEGLUHT FUR DAS STANZEN.

15.1 g/cm3 920-925 °C spezial Rot
Gegliiht 170-210
Kaltverformt 75% 260-300 920 960 0.5
Thermisch gehartet 250-310 620 950 8

Gegluht Ny +H, Abschreckung
Hartung 250 30 Ny +H, Nicht kritisch
Stabilisierung 650 30 Ny +Ho Langsam

PATENTES DE COMMERCE, DE FONDEUR ET D’ESSAYEUR
UNE SOCIETE DE PXGROUP

ZUSAMMENSETZUNG
Au 750 %o

Ag 5 %o

Pt 4 %o

(Cu + Zusatze) 241 %o

VERWENDUNG
Stanzen
Tiefziehen
Gesenkschmieden
GUT

Walzen
Drahtziehen
Ziehen

GUT

Zerspanung
GUT

Polieren
Diamantzerspanung
GUT

Wachsausschmelzguss
(Feinguss)
GUT
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