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2027 -
ENDLICH GEHT ES
WIEDER LOS

Die Welt, die Menschen jung und alt, die Industrie, der Ma-
schinenbau und auch die Messtechnik haben sehr schwere
15 Monate hinter sich. Wer hatte im Marz 2020 gedacht,
dass diese Pandemie so lange, so wiederkehrend und so

intensiv unser Leben und unser Geschift beeinflusst und HEIKO & HEIKE WENZEL

bedroht. Wir zumindest nicht - zum Gliick! GESCHAFTSFUHRUNG DER WENZEL GROUP

Der Blick in die Zukunft, die Suche nach der neuen
Chance, eine positive Grundeinstellung; nie waren diese
Eigenschaften fiir viele Unternehmer und Unternehmen
wichtiger als in dieser Phase. Jeder Tunnel hat ein Ende
und danach wird es heller, hoffentlich sonnig. Wir bei

WENZEL haben versucht, mit dieser Einstellung das Tal WIr freuen unsl dass WIr Sle nun
zu durchschreiten; gemeinsam mit unseren Mitarbei- Wieder persanlich treffen kannen!"

tern, Partnern und natiirlich vor allem den Kunden haben
wir es geschafft: Wir sind wieder voll da und freuen uns
darauf, wenn die viel zu lange Phase der Online-Mes-
sen, Online-Meetings und -Demos endlich wieder auf ein
normales, gesundes Malk schrumpfen wird. Man muss
sich nicht immer treffen, man muss nicht alles ,anfas-
sen’ konnen, aber manchmal eben doch und genau diese

Uber WENZEL Unser
WENZEL Weltweit Stammsitz

Gegriindet 1968, ist WENZEL heute der groite  Mehr als 600 Mitarbeiter Weltweit Wiesthal, Deutschland
familiengefiihrte Messtechnikhersteller.

Niederlassungen & Vertretungen in mehr als Gesamtflache:
Mehr als 10.000 installierte Maschinen welt- 50 Landern 54.000 m?
weit davon Gebaude: 15.500 m?
davon klimatisiert: ~ 5.000 m?
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menschlichen Treffen, der Dialog miteinander machen doch den
Unterschied aus, auf den wir uns nun wieder freuen!

Trotz aller Widrigkeiten haben wir und unsere Kunden natirlich
keinen Winterschlaf gehalten, sondern wir durften gemeinsam
mit Ihnen viele, innovative Losungen schaffen und in Betrieb
nehmen. Eine kleine Auswahl dieser Losungen haben wir in
unserer diesjahrigen Metrology World fir Sie zusammengefasst.
Aus unserer Sicht zeigen diese Kundengeschichten viele Werte

/74

auf, flr die wir als WENZEL bei Ihnen stehen wollen: wir liefern
innovative Losungen auf technisch hochstem Niveau, genau
abgestimmt auf die Bediirfnisse der Kunden, produziert und ins-
talliert von einem Team voller Kompetenz und Leidenschaft!

Wir freuen uns auf lhre Riickmeldung und viele spannende
Projekte mit Ihnen, die wir dann hoffentlich bald gemeinsam rea-
lisieren durfen.

Wir freuen uns auf SIE!

+»IM DIALOG ENTSTEHEN GEMEINSAM GUTE

IDEEN UND WIR SETZEN DIESE DANN IN IHRE

MESSTECHNIK-LOSUNG UM. INNOVATIV UND
NACHHALTIG!,

L.
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WENZEL ERNEUT TOP 100

TOP-100-SIEGEL

Wiesthal - Preisgekronte Innovationskraft: Die WENZEL
Group GmbH & Co. KG aus Wiesthal hat das TOP-100-Siegel
2021 verliehen bekommen. Damit wurde das Unternehmen nach
2016 und 2018 bereits zum dritten Mal mit dieser Auszeich-
nung fiir besonders innovative mittelstandische Unternehmen
geehrt. Zuvor hatte WENZEL in einem wissenschaftlichen Aus-
wahlverfahren seine Innovationskraft bewiesen.

WENZEL ist weltweit einer der fiinrenden Anbieter in der indus-
triellen Messtechnik. Das Unternehmen ist spezialisiert auf
Losungen der Koordinatenmesstechnik in der Qualitatssicherung
und der Fertigung sowie der industriellen Computertomographie.
Im Mittelpunkt der Innovationsstrategie von WENZEL steht die
digitale Transformation der Industrie. ,Sicherlich waren die letz-
ten Monate nicht einfach, um das Thema Innovation immer im
Fokus zu behalten. Aber mit der Zuversicht, dass wir ab 2021 die
schweren Zeiten tiberwinden, haben wir weiter investiert, um uns
neue Wettbewerbsvorteile zu erarbeiten’, erlautert die geschafts-
flihrende Gesellschafterin Dr. Heike Wenzel.

Die Messtechnik ist ein wesentlicher Teil der Qualitatssiche-
rung und entwickelt sich immer starker zu einem elementaren
Bestandteil der kundenspezifischen Produktion. Optische Senso-
ren werden zunehmend gebraucht, um schnell und direkt Teile
zu vermessen, und die Qualitat der Messergebnisse wird wesent-
lich durch die Nutzerfreundlichkeit der Applikationssoftware
bestimmt. Auch die Computertomographie hat sich einen festen
Platz in der Messtechnik erarbeitet. Fiir all diese Aufgaben hat
WENZEL eigene Produkte und Losungen entwickelt und diese
durch starke Partnerschaften ergdnzt. Die Kombination von
Eigenentwicklungen mit flihrenden Partnerlosungen ist  flr
WENZEL als Losungsanbieter der Garant, dass die Kunden nicht
nur eine qualitativ fiihrende Messmaschine erwerben, sondern

diese auch in den mehr als 20 Jahren der Nutzung immer wieder
mit den passenden Innovationen erneuert werden.

So hat WENZEL in den letzten 12 Monaten viele neue Produkte
entwickelt und erfolgreich in den Markt gebracht. Zudem sorgt
ein exzellenter Service dafiir, dass die Kunden sehr lange Freude
an den Maschinen haben. Mehr als 10% seines Umsatzes inves-
tiert der Maschinenbauer in Forschung und Entwicklung. Das
liegt Uber dem Branchendurchschnitt. ,In diesem Marktumfeld

100)
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missen wir als groltes familiengefiinrtes Unternehmen in der
Branche einfach innovativ sein’, erklart Dr. Heike Wenzel.
Evaluierung der Preistrager TOP 100 durch Innovationsforscher
Im Auftrag von compamedia, dem Ausrichter des Innovations-
wettbewerbs TOP 100, untersuchten der Innovationsforscher
Prof. Dr. Nikolaus Franke und sein Team die Innovationskraft von
WENZEL. Die Forscher legten rund 120 Prifkriterien aus fiinf
Kategorien zugrunde: Innovationsforderndes Top-Management,
Innovationsklima, Innovative Prozesse und Organisation, Aulen-
orientierung/Open Innovation und Innovationserfolg. Im Kern
geht es um die Frage, ob Innovationen das Ergebnis planvollen
Vorgehens oder ein Zufallsprodukt sind, also um die Wiederhol-
barkeit von Innovationsleistungen. Und darum, ob und wie sich
die entsprechenden Losungen am Markt durchsetzen (weitere
Informationen zu den Priifkriterien unter www.top100.de/pru-
efkriterien). Aufgrund der aktuellen Situation gab es bei dieser

TOP 100 Siegel I‘

Runde zudem einen Sonderteil, in dem die unternehmerische
Reaktion auf die Coronakrise untersucht wurde.

Offizielle Preistibergabe findet im November statt

Prof. Dr. Nikolaus Franke, der wissenschaftliche Leiter von TOP
100, ist von den ausgezeichneten mittelstandischen Unter-
nehmen beeindruckt. ,Die TOP 100-Unternehmen haben sich
konsequent danach ausgerichtet, moglichst innovativ zu sein”,
stellt er fest.

Am 26. November gibt es noch einmal einen Anlass zum Feiern:
Dann kommen alle Preistrager des aktuellen TOP 100-Jahrgangs
zusammen, um auf dem 7. Deutschen Mittelstands-Summit in
Ludwigsburg die Glickwiinsche von Ranga Yogeshwar entge-
genzunehmen. Der Wissenschaftsjournalist begleitet seit zehn
Jahren den Innovationswettbewerb als Mentor.

DIE GESCHAFTSLEITUNG PROF. DR. HEIKO

WENZEL-SCHINZER UND DR. HEIKE WENZEL

MIT DEM TOP-100-AWARD VOR DEM SHOP-

FLOOR-MESSGERAT SF 1210, DAS 2020 AUF
DEN MARKT KAM.
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WENZEL NEWS

2027 AUF EINEN BLICK

Trotz der schwierigen Umstande im vergangenen Jahr konnten wir bei WENZEL einige Neuheiten verkiinden. Neben zahlrei-
chen Produktneuerungen konnten wir auch weitere groBBe Projekte verwirklichen, die uns in den kommenden Jahren viel Freude

bereiten werden.

DIGITALE MESSEN

Vom 5. bis 7. Mai 2020 veranstalteten wir erstmals eine virtu-
elle Messe — die WENZEL EXPO 2020. Die virtuelle Messe fand
auf einer Online-Plattform im Internet statt, auf der sich Inter-
essenten und Kunden vom Schreibtisch aus ber das Internet
die Neuheiten von WENZEL in der industriellen Messtechnik
anschaulich prasentieren und erklaren lassen konnten. Der vir-
tuelle Messerundgang war einfach und intuitiv. Wie auf einer
realen Messe entschied jeder Kunde selbst, ob er nur etwas
stobern wollte oder sich zu seinen individuellen Anforderungen
live beraten lieR.

Wir prasentierten unser breites Losungsportfolio fiir den
Messraum und die Fertigung: Koordinatenmessgerate in
Kombination mit taktilen und optischen Sensoren, industrielle
Computertomographen, verschiedene Messsoftware-Pakete
als Allround- oder Speziallosungen, etliche Serviceoptionen und
-aktionen (welche immer mehr zum Alleinstellungsmerkmal
von WENZEL werden) sowie nicht weniger als fiinf Weltneu-
heiten. Auch die weltweiten WENZEL Niederlassungen sowie
Sales-, Vertriebs- und Technologiepartner stellten sich mit
einem eigenen Stand vor.

Fazit

Die WENZEL EXPO 2020 ging erfolgreich zu Ende! - Die
Resonanz war mit tber 1.500 Registrierungen uberwaltigend.
Unsere Erwartungen wurden bei Weitem ubertroffen. An drei
Tagen hatten wir unsere Innovationen in der Messtechnik in
35 Webinaren, 16 Produkt- und Servicestanden sowie 35 Part-
nerstande einem breiten Publikum vorgestellt. Mit dem neuen
Format waren wir ein Vorreiter und sind mit dem Ergebnis mehr
als zufrieden.
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WENZEL UK eroffnet neues Technologiezentrum

Das neue WENZEL UK Technologiezentrum ist ercffnet und geht in den Betrieb mit einer
breiten Palette von Messsystemen, von optischen beriihrungslosen Losungen bis hin zu
werkstatttauglichen KMGs. Das Zentrum selbst befindet sich in Mittelengland in Coalville.

Die Lage ermaglicht den Kunden aus dem Norden und Siiden einen zentralen Zugang fiir
Produktvorfiihrungen und Bauteilpriifungen.

~_WENZEL UK
NEW TECHNOLOGY CENTRE

COALVILLE

W WAREMKORS

MESSEASTER ~ TUBEHGR - PFLEGERMTTEL 'WEITERE PRODUNKTE ~ LIRER UMSERE MASCHINH -

WEnN&EL Online Shop

WENZEL Metrology Shop - Jetzt Online!

Unser brandneuer Online-Shop fiir eine groe Auswahl an Zubehor- und Ersatzteilen ging
im November 2020 an den Start! Erwerben Sie ab sofort schnell und direkt Taster, Zube-
hor, Bedienpulte, Referenzkugeln, Arbeitskleidung oder kulinarische Kostlichkeiten der Villa
Marburg. Schauen Sie doch einfach mal vorbei! Es wird sich lohnen.
www.wenzel-metrology.shop
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GPS-WERKZEUGE GEWINNBRINGEND EINSETZEN

AUKOM FORM & LAGE SEMINAR BEI MALL//HERLAN

Die Kunst GPS-Werkzeuge in der Messtechnik gewinn-
bringend einzusetzen liegt in einem bereichsiibergreifenden
gemeinsamen Verstandnis fiir die Thematik und setzt eine
entsprechende Qualifikation voraus. Dies ist grundlegend
fiir eine gelungene Kommunikation iiber Abteilungsgrenzen
hinweg. AUKOM Form & Lage Toleranzen sowie neue GPS-
Normen haben hochste Prioritat bei der Qualifikation von
Mitarbeitern aus der Technik. AUKOM Form & Lage war das
Thema der Seminargruppe der Mall + Herlan GmbH aus Pfinz-
tal. Diese bestand aus Mitarbeiter verschiedener Abteilungen
wie Entwicklung, Konstruktion und Messtechnik. Der Trainer
war Ekkehart Jesser, AUKOM Verantwortlicher bei der WENZEL
Metrology GmbH (Bild 1).

Die Mall + Herlan GmbH ist einer der weltweit flihrenden Her-
steller von Maschinen und kompletten Produktionslinien fir
Monoblock-Metallverpackungen, die fiir die Produktion von Alu-
miniumdosen und Aluminiumflaschen verwendet werden (Bild
2). In diesen werden spéter Pharmazeutika, technische Produkte
und Produkte fiir die tagliche Pflege sowie fiir Lebensmittel ver-
packt.

Dass mall//herlan zu den Markfihrern zahlt, ist der jahrelangen
kontinuierlichen Entwicklungsarbeit zu verdanken. Innovative
Losungen gepaart mit Spitzenqualitat sichern den Erfolg von

AUKOM Form & Lage war das Thema der Se-
minar-Gruppe bestehend aus Mitarbeitern aus
Entwicklung, Konstruktion und Messtechnik, ge-
schult von Ekkehart Jesser Trainer und AUKOM
Verantwortlicher von WENZEL Metrology
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Produktpalette von Mall + Herlan
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heute und den von morgen. Die optimale Qualifikation der Mitar-
beiter ist dabei die Basis fiir den Erfolg. Denn nur wer qualifiziert
ist, kann auch in der oft bereichsiibergreifenden Kommunikation
mit Kollegen zu gelungenen Ldsungen beitragen. Durch gute
Kommunikation sind dann erst co-kreativ erzeugte Losungsan-
sdtze und damit Innovation maglich. Die Mitarbeiter von mall//
herlan werden aus diesem Grund nicht nur einzeln sondern auch
bereichsiibergreifend in Gruppen geschult.

WENZEL ACADEMY
IHR DUALES AUSBILDUNGSPROGRAMM

Erwerben Sie ,zwei Qualifikationsstandbeine” durch unsere duale Ausbildung auf fiinf Ebenen
Jede Ausbildungsebene besteht aus gerate- und softwarespezifischen Modulen von WENZEL, die in
Kombination mit einem AUKOM Seminar die optimale Wissensbasis fiir Fertigungsmesstechniker bildet.

ZERTIFIKAT
WENZEL KOORDINATENMESSTECHNIKER

Bei Teilnahme an
= AUKOM Form & Lage
= AUKOM Stufe 1
= AUKOM Stufe 2
= WM | Quartis Basis
= WM | Quartis Aufbau
= WM | Quartis Form & Lage in der Praxis

FORM & LAGE

WM | QUARTIS

AUFBAL GEOMETRIE

Bei Teilnahme an
= AUKOM Form & Lage
= AUKOM Stufe 1
= AUKOM Stufe 2

Ahamneam Boltles

Mall + Herlan GmbH

Woschbaches Sase 33

DE-oary Pingle/Getmany

PHOOE: =49 721 940 04 0

Fax: 140 Tn sad o199
infalatimall-hartancom

Ahminium Tubes

Beim Thema Weiterbildung setzt mall//herlan auf Trainer von
WENZEL Metrology, die ihr Wissen nicht nur Messtechnikern,
sondern auch Mitarbeitern aus Entwicklung, Konstruktion und
Fertigung vermitteln, damit Fragen zu Funktion, Herstellung,
Messtechnik und Qualitat gemeinsam gewinnbringend gelst
werden konnen.

Die Trainer von WENZEL verfiigen iber langjahrige Erfahrung
beim Training und in der Beratung von Mitarbeitern von Unter-

nehmen aus allen Bereichen der Technik. Aktiv gestal-
ten sie Schulungsmodule des AUKOM e.V. mit, die
anerkannt

weltweit  als  Industriestandard

werden.

WH DU.ﬂRTiS

WM | QUARTIS™,

AUFBAL FREIFORM

WM | QUARTIS B
GEOMETRIE
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Das Trainingsangebot reicht von AUKOM his hin zur
WENZEL-eigenen Messsoftware. Form & Lage Toleranzen bzw.
die zugehorigen neu Uberarbeiteten GPS-Normen haben heute
fur viele Unternehmen hdchste Prioritat in der Qualifikation ihrer
Mitarbeiter. Sie bieten die Grundlage zur Definition der Spezifi-
kation (Zeichnung) durch die Konstruktion und der Verifikation
(Messung) durch die Messtechnik. Sie besitzen einen ,Toolbox-
Charakter”, so dass ein zielgerichtetes Spezifizieren moglich ist
(Bild 4).

WENZEL METROLOGY WORLD

mall//herlan hat erkannt, dass im gemeinsamen Verstandnis der
neuen GPS Werkzeuge ein enormes Potential zur Einsparung von
Zeit und Kosten liegt. Auch die Kommunikation im Kunden Liefe-
rantenverhaltnis kann entscheidend verbessert werden.

Das neue Wissen kann direkt in der Praxis angewendet werden.
Konstrukteur und Messtechniker erarbeiten gemeinsam die opti-
male Aufspannstrategie. Dabei ist es wichtig, dass das Bauteil
wackelfrei gespannt und alle Merkmale optimal erreichbar sind.
Eingesetzt wird fiir die Messung die WENZEL Koordinatenmess-
maschine Typ LH 1512 in Kombination mit der Messsoftware
WM | Quartis, welche den hohen Genauigkeitsanforderungen von
mall//herlan entspricht.

Die Anforderungen an Messtechniker sind hoch. Eine staat-
liche Berufsaushildung fiir Messtechniker gibt es nicht. Die
Messtechniker sind flr die Verifikation zustandig, d.h. sie sind
verantwortlich fiir die Messstrategie. Diese enthalt wichtige Ein-
zelstrategien wie Aufspann-, Ausricht-, Antast-, Auswerte-, und
Dokumentationsstrategie. Enthalt eine Strategie Fehler, so wirken
sich diese direkt auf die Messergebnisse aus. Das hat zur Folge,

- ? ?
T; Z3t1+0'1 @ z01|alB| C
; A L
§ ?
- = [G]
50 l [T]
PO 1y i wll

dass korrekt gefertigte Bauteile als nicht in Ordnung oder Bau-
teile, die fehlerbehaftet sind als in Ordnung bewertet werden. In
beiden Fallen kann es zu erheblichen Mehrkosten kommen.

Diese konnen durch Qualifikation der Messtechniker vermieden
werden. Die Messtechniker von mall//herlan sind alle zertifizierte
AUKOM Messtechniker. Dazu haben sie die Seminare AUKOM
1, AUKOM 2, AUKOM Form & Lage und AUKOM 3 bei WENZEL
in Wiesthal besucht. Regelméaflig nehmen sie an AUKOM-
Update-Seminaren teil, um ihr Wissen zu aktualisieren. WM |
Quartis-Trainings halten sie in der optimalen Nutzung ihrer Mess-
software fit.

Erfasste Achse
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Konstrukteur und Messtechniker erarbeiten ge-
meinsam die optimale Aufspannstrategie

KONTAKT
SEMINARE & TRAINING

Tel.: +49 6020 201-8410
Fax: +49 6020 201-8199

E-Mail:
academy@wenzel-metrology.de

Anmeldung unter:
www.wenzel-group.com/academy

WENZEL Metrology GmbH
Werner-Wenzel-Stralle
97859 Wiesthal
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VOM GRANIT ZUM REKORD KMG

MADE BY WENZEL

W 5 : 3
Das letzte Jahr haben wir 'mit einem neuen Rekord beendet. Die LH 2617 Gantry Koordinatenmessmaschine war die grofite eigen-
stabile Maschine, die wir his dato gebaut hatten. Dieses Jahr haben wir den Rekord noch einmal verbessert. Mit einem enormen
Messvolumen von 2600 x 6.000 x1.750 [mm] ist bei der neuen Koordinatenmessmaschine die Y-Achse noch einmal um 1.500 mm

langer. Schritt fiir Schritt haben:wir d‘ré“Fe'rtigsteIIung unseres neuen Rekord-KMGs fiir Sie dokumentiert.

o '..\ it
- Technische Daten: . '\ \ —
3-Koordinaten- Messmaschln‘e Syster'n LH 1\%5 =
X-Achse : 2600 mm S N |
: _Y-Achse 26000 mm '_ 1', \ \
Z-Achs&:: 1750 mm N i

Basisplatte ausiNatur-Hartgestein | 3 \
Messunsmherhelt nach DIN EN ISO 10360 \v‘
Temperaturbereich: 20°C + 1K, 0,5 K/h 0,5 K/m )
Mit Messtaster SP25M: N A )
PFTU, MPE (um) = 3,3 A

EO, MPE (m) = 3,3 + L/450 (L in mm) \
E150, MPE (gm) = 3,3+ L/450 (Linmm) '\ "%,

RO, MPL (um) = 3,3 N
MPETHP:(um) = 3.9
MPT [sec] =72 * G A
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DIE GANZE WAHRHEIT UBER DIE FORM

50% SCHNELLER UND WESENTLICH MEHR MESSPUNKTE

Mit einer neuen Messmaschine von WENZEL, ausgestat-
tet mit dem 5-Achsen-Scanning-Taster REVO von Renishaw,
ist es Epiroc Construction Tools PC AB in Kalmar, Schweden
moglich, die Messzeit um die Hilfte zu verkiirzen. Aber das
Wichtigste ist die hohe Zuverlassigkeit des Messergebnisses.
»Jetzt bekommen wir die ganze Wahrheit dariiber, wie die Form
ist”, sagt General Manager Niclas Hejdenberg.

Starker Umsatzanstieg im Herbst

Trotz der Pandemie wuchs der Umsatz im Herbst 2020 so stark,
dass sogar die urspriingliche Prognose vom Januar getoppt
wurde. ,Deshalb haben wir im Herbst hart daran gearbeitet,
unsere Kapazitaten zu erweitern”, so Niclas. So wurde bereits
im Herbst 2019 in ein 5-Achsen-Koordinatenmessgerat (KMG)
LH 1210 von WENZEL investiert. Die alte Messmaschine begann
zu verschleien, wahrend neue Produkte, die gemessen werden
mussten, so gro waren, dass sie nicht auf die alte Maschine
passten.” Also begannen wir, ein konkretes Pflichtenheft zu ent-
wickeln”, sagt Projektleiterin Ann Blom

Construction Tools PC AB stellt Hydraulikhammer, Verdichter und
Gesteinshohrer her und steht wie alle produzierenden Branchen
heute vor den Herausforderungen der Digitalisierung. ,Unsere
Zukunft dreht sich groBtenteils darum, wie wir unsere Produkte
miteinander verbinden und dem Kunden Vorteile bringen konnen,
wahrend wir unsere Dienstleistungen weiter entwickeln. Auch die
Digitalisierung unserer Produktion und Produktentwicklung ist
ein wichtiger Teil davon’, erklart Niclas.

Man kauft nicht nur eine Maschine, sondern eine Partnerschaft
Gemeinsam mit dem Messtechniker Leif Gottfridsson entwickelte
Ann eine sorgfaltige Spezifikation, fir die Produkte, die gemes-
sen werden sollten sowie flr die Erwartungen an das KMG, die
Software und den Service. Anschliefend holten sie Angebote von
flinf Anbietern ein, von denen drei flr die Probemessung ausge-
wahlt wurden. ,Wir bewerteten alles, was uns umgab, teils nach
unseren Erfahrungen mit den Messergebnissen, teils nach der
Verfligharkeit und dem Service der potenziellen Anbieter. Man
kauft nicht einfach eine Maschine, man kauft Zusammenarbeit.
Wir haben uns fiir die Maschine mit REVO entschieden, was ein
Technologiesprung im Vergleich zu dem Messkopf ist, den wir
heute haben. Das ist eine spannende, neue Technologie, von der
wir sehr berzeugt sind”, erzahlt Ann.
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Die Wahl fiel schliefilich auf Ravema und ein WENZEL LH 1210
KMG. Im letzten Friihjahr, kurz vor der SchlieRung von Europa,
hatte eine kleine Delegation von Epiroc in Kalmar Zeit fUr einen
Besuch mit Mustermessung bei WENZEL in Wiesthal, Deutsch-
land. Im Marz wurde eine Bestellung aufgegeben und die
Maschine wurde im September geliefert, als der neue Messraum
in Kalmar fertiggestellt war.

Glatte Winkelmessung und mehr Messpunkte

,Die Zeitersparnis war fiir Epiroc nicht der entscheidende Faktor
bei der Wahl des KMG. Es ging mehr um Genauigkeit und Zuver-
lassigkeit.” Aber natirlich wird es schneller sein. Die Messung
eines Details mit der alten Maschine dauerte zwischen 20 und 35
Minuten. Ich glaube, mit der neuen Maschine ist das in der Halfte
der Zeit maglich, vielleicht sogar schneller”, sagt Leif.

Die Agilitat der Winkelmessung ist ein weiterer groer Gewinn.
Mit einer zusatzlichen Achse an einem beweglichen Messkopf
lassen sich schwer erreichbare Winkel auf ganz andere Weise
erfassen. ,Und wir bekommen insgesamt mehr Messpunkte, was
die Messdaten zuverldssiger macht”, sagt Ann. - Niclas stimmt
zu: ,Jetzt bekommen wir die ganze Wahrheit dariiber, wie die
Form ist, das ist ein grofter Unterschied.'

Uber Epiroc
Construction Tools PC AB

Zum Unternehmen gehart die Epiroc-Gruppe, die ein welt-
weit fiihrender Produktivitdtspartner flir die Bergbau- und
Infrastrukturindustrie ist. Epiroc Construction Tools PC AB in
Kalmar hat etwa 150 Mitarbeiter und einen Umsatz von ca.
500 Mio. SEK.

WENZEL at Work
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Service und Support ohne Verzogerung

Die Investition in die neue Messmaschine ist ein wichtiger Schritt
fur die Zukunft von Epicroc. ,Wir sehen uns den Herausforderun-
gen in der Branche gegeniiber gewachsen und haben uns auf
den Weg gemacht, unser Werk aufzuriisten und zu modernisie-
ren. Dies ist ein Schritt auf dem Weg, unsere Qualitat weiter zu
sichern und die besten Produkte zu liefern”, erklart Ann.

Die Zusammenarbeit mit Ravema als Lieferant ist neu und ein
gutes Zeichen flr die Zukunft. ,Wir haben einen direkten und ein-
fachen Dialog geflihrt. Es fiihlt sich wie ein sicherer Partner an,
der auch geografisch ganz in unserer Nahe ist’, sagt Ann. ,Und
mit den digitalen Tools konnen Service und Support ohne Ver-
z6gerung erfolgen.” - ,Ich habe gestern mit Ravema gesprochen,
als sie mir bei einer Programmierfrage per Splitscreen geholfen
haben und es hat sehr gut funktioniert. Die heutige Technologie
ist reibungslos”, sagt Leif.

Ravema ist stolz darauf, ein Teil der Reise von Epiroc Construc-
tion Tools in die Zukunft zu sein. ,Wir haben eine sehr offene und
engagierte Diskussion tiber Losungen geflihrt, die ihren Heraus-
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forderungen entsprechen, um schneller, genauer und effizienter
zu messen. Jetzt ist es unsere Herausforderung, ihnen best-
moglich zu helfen, indem wir sie unterstitzen und ein flexibler
Lieferant sind", sagt Stefan Wilberg, Anwendungstechniker bei
Ravema.

Stefans Aufgabe in diesem Projekt ist es, die Kunden aufzuklaren
und ein Programm zu erstellen, damit sie so schnell wie moglich
mit ihrer Messung beginnen konnen. ,Meine Aufgabe ist es auch,
ihnen bei Fragen und Problemen zu helfen, die jetzt am Anfang
auftreten. Bei der besonderen Situation, in der wir uns wahrend
der Corona-Pandemie befinden, ist es gut, die Moglichkeit zu
haben, aus der Ferne zu helfen’, sagt Stefan.
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Produktpalette von Epiroc

LH 1210
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Seit Januar 2021 ist die groBte bis dato entwickelte und
gebaute Einzelstiick-Messmaschine von WENZEL im Einsatz.
Platziert wurde Sie bei der Firma Forma Maschinenbau Zerspa-
nungstechnologie GmbH & Co. KG, die damit ihr ohnehin schon
iiberragendes Leistungsportfolio in eine neue Dimension fiihrt.

Grol denken, aber bitte aufs Tausendstel genau. So lasst sich die
Philosophie der Forma Maschinenbau Zerspanungstechnologie
GmbH & Co. KG auf den (Mess)Punkt bringen. Das Unternehmen
mit Sitz im munsterlandischen Borken gehort zu den ,Big Playern®
der Branche - und das im Wortsinn. Denn mit Fertigungskapazi-
taten fiir Werkstiicke bis 24 Meter Lange, 5 Meter Hohe und 160
Tonnen Gewicht sprengt man deutlich die Ublichen Leistungsdi-
mensionen.

,Nun ja, wir sind nicht unbedingt die Garagen-Firma"“, klingt das
dann bescheiden aus dem Mund von Senior-Firmenchef Norbert
GroB-Onnebrink, der Forma gemeinsam mit seinem Sohn Tobias
leitet.

In der Tat: Alles ist hier etwas groRer und eindrucksvoller als
gewohnt. Angefangen bei iber 10.000 Quadratmeter moderns-
ter Hallenflache tber eine komplett mit Solarmodulen bestiickte
Gebaudefront (T MW gesamt Leistung) bis hin zu modernen
Liftungsanlagen in allen Hallen, die insgesamt 100.000 Kubik-
meter temperierte Frischluft pro Stunde bereitstellen. Ganz zu
schweigen von dem imposanten modernen Maschinenpark mit
7 GroBmaschinen, 10 Bearbeitungszentren und 4 Drehmaschi-
nen fir die hier in hochster Qualitat entstehenden GroBteile oder
Kleinteile als Einzel- oder Serienteil.
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Neues ,GroRaufgebot” der Messtechnik

Und ,think big” gilt bei Forma jetzt auch im Bereich Messtechnik:
In Gestalt der bis dato grofiten jemals gebauten WENZEL Gantry-
Messmaschine. Einem Leistungsgiganten mit einem Messbereich
von 600 x 4.500 x 1.750 Millimetern und einem Gesamtgewicht
von 27.330 Kilogramm, wobei allein die aus einem Granitblock
feinstgeldppte Basisplatte bereits 18 Tonnen schwer ist.

Entwickelt und realisiert wurde das LH 2617 benannte ,GroRauf-
gebot" auf Basis der WENZEL LH 2015, deren Messbereich von
2.000 x 3.000 x 1.500 Millimeter entsprechend erweitert wurde.
Kein leichtes Unterfangen, denn grundsatzlich galt die Leistungs-
kapazitat der hochentwickelten Ausgangsmaschine LH 2015 als
technologisch ausgereizt. Aber eben nur grundsatzlich...
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Motivatoren und Inspiratoren

Denn WENZEL ware nicht WENZEL, hatte man sich in der Ent-
wicklungsabteilung nicht doch daran gemacht, bisherige Grenzen
zu ,sprengen’. Nicht zuletzt auch motiviert von den Forma-Unter-
nehmenslenkern, die eine WENZEL-Losung nach intensivem
Marktvergleich absolut priorisierten. Und befliigelt vom langjahri-
gen WENZEL-Partner Ingenieurbtiro Klostermann aus Remscheid,
dessen Vertrauen in die Losungskompetenz von WENZEL letzt-
lich der inspirierende Funke fiir das Projekt war.

Ein Vertrauen, das sich auszahlen sollte: Denn bereits bei der
ersten Abnahme durch Forma im Lieferwerk wurde die gefor-
derte Genauigkeit von ,unter 5 Mikrometer" geradezu spielerisch
erreicht — und letztlich bis auf 3,8 + L/300 [pm)] prazisiert. Dies
nicht zuletzt auch dank der herausragenden Umgebungsbedin-
gungen im eigens neu ausgelegten, klimatisierten Messraum
bei Forma. Entscheidend fiir dessen Nutzung war es auch,
hier eine Messmaschine zu platzieren, die ohne zusétzliches
eigenes Fundament auskommt. Wie es beim Baukonzept einer
Einzelstiick-Messmaschine der Fall ist — mit dem geforderten
Messbereich aber bis dato am Markt nicht verflighar war.

Bis dato ... bis WENZEL ins Spiel kam. Grof denken bis auf Tau-
sendstel ist seitdem fiir Forma auch bei der (Lohn)Messung
sicher beherrschtes Tagesgeschaft.

WENZEL LH 2617
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MEHR PROZESSSTABILITAT

MIT HILFE INDUSTRIELLER COMPUTERTOMOGRAPHIE

"

Pr'aizision in allen Bereichen ist unser Anspruch”, lautet
das Motto von Jorg Becker, Geschiaftsfiihrender Gesell-
schafter der GROTE + BROCKSIEPER GmbH + Co. KG aus
Kierspe. Er weiB}, wovon er spricht, denn bei der Fertigung
von komplexen Kunststoffteilen wie z. B. Zahnradern,
kommt es auf hochste Qualitat und Prazision an. Durch
die Anschaffung eines Computertomographen (CT) von
WENZEL kann neben der schnellen und exakten Messung
und Priifung der Bauteile nun auch ein Blick in das Innere
der Werkstiicke geworfen werden, ohne sie zu zerstoren.

Die GROTE + BROCKSIEPER GmbH + Co. KG ist Hersteller
von Spritzgiefwerkzeugen und technischen Kunststoffteilen.
Als Lieferant vieler Industriebranchen - Automobil- und Fahr-
radindustrie, Aerosol- und Pumpenindustrie, Haushalts- und
Mobelbranche, Medizintechnik und der Elektro- und Elektronik-
industrie sowie der Baubranche - verfugt das Unternehmen tiber
umfassendes Know-how bei der Verarbeitung unterschiedlichs-
ter Thermoplaste, vom Standard- bis zum High-Tech-Kunststoff.
Zur Qualitatskontrolle wird seit letztem Jahr eine Vielzahl von
Produkten mit Hilfe des neuen Computertomographen exaCT S
von WENZEL ausgewertet.

WENZEL exaCT S Computertomograph
bei der GROTE + BROCKSIEPER GmbH

o ST, i
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Zahnrader fiir
Ladesteckerverriegelungen von
Elektrofahrzeugen

Zahnrader fiir
Ladesteckerverriegelungen von
Elektrofahrzeugen

Die von GROTE + BROCKSIEPER hergestellten Bauteile stellen hochste Anforderungen an die Prazision der Spritz-

gieBwerkzeuge und Spritzgiefmaschine.

CT als wichtiger Baustein in der Prozesskette

Im friihen Stadium der Produktentwicklung ist die Beratung und
Ausarbeitung von Qualitatssicherungskriterien bei GROTE +
BROCKSIEPER von groBer Bedeutung. Kritische Messteilmerk-
male werden durch aussagekraftige Erstmusterpriifberichte
und Grafiken zusammengestellt und mit den 3D-Modellen und
Konstruktionszeichnungen abgeglichen. Dafiir ist der Einsatz
geeigneter Messgerate innerhalb der Prozess- und Qualitatskon-
trolle erforderlich. Der Einsatz des Computertomographen exaCT
S von WENZEL ist ein wichtiger Baustein in der Prozesskette und
sorgt nun fiir mehr Prozessstabilitat.

Der Computertomograph bietet unter anderem eine Hilfestellung
bei der Kontrolle der Kompensation von Schwund und Verzug, ein
allgegenwartiges Thema im Formen- und Werkzeugbau. Beson-
ders zeigt sich dieser Effekt bei komplexen Kunststoffbauteilen
mit hohen Genauigkeitsanforderungen. Die Prazision und Wieder-
holgenauigkeit der eingesetzten SpritzgieRmaschinen bei GROTE
+ BROCKSIEPER ermdglicht es, im Zuge der Bemusterungen ziel-
gerichtet Korrekturen der im eigenen Werkzeugbau hergestellten
SpritzgieBwerkzeuge einzuleiten. Voraussetzung ist, dass diese
mittels Computertomographie zerstorungsfrei verifiziert werden.
So kann die gewiinschte Malhaltigkeit des Bauteils mit weni-
ger Korrekturschleifen erzielt werden, was zu einer erheblichen
Kosten- und Zeitersparnis fiihrt.

Davor wurde taktil (iber externe Dienstleister gemessen. Nach
Aussage von GROTE + BROCKSIEPER gibt es in Deutschland nur

wenige zertifizierte Messinstitute, die eine Vermessung von z. B.
filigranen Zahnradgeometrien, mit Toleranzen von bis zu 0,03 mm
und einer hohen Anforderung an die Rundlaufgenauigkeit, abbil-
den konnen. Daher gingen die Entscheider auf die Suche nach
einer Messlosung, um die gesamte Prozesskette von der Kons-
truktion und Herstellung des SpritzgieRwerkzeugs bis hin zur
Serienfreigabe autark abbilden zu kénnen. ,Letztlich gelingt es
uns dadurch, die Phasen zwischen Erstbemusterung, Werkzeug-
korrekturschleifen und Serienstart zu verkiirzen®, so Jérg Becker.

Jorg Becker
Geschaftsflihrender Gesellschafter der

GROTE + BROCKSIEPER GmbH + Co. KG
o= e .

sLetztlich gelingt es uns dadurch, die

Phasen zwischen Ersthemusterung,
Werkzeugkorrekturschleifen und Serien-
start zu verkiirzen”

WENZEL at Work I‘
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Vertrauen in Mensch und Maschine

Der Kontakt zu WENZEL kam (iber deren Werksvertretung fiir
Nordrhein-Westfalen, der Klostermann Ingenieurbiro und Ver-
triebsgesellschaft mbH aus Remscheid zustande, die schon
viele Jahre vertrauensvoll mit GROTE + BROCKSIEPER zusam-
menarbeiten. ,In der gesamten Projektphase konnten wir mit
dem Vertrieb und der Anwendungstechnik einen Austausch in
hoher Frequenz fahren. Fragen wurden umgehend beantwortet
und technisch fundiert untermauert. AuBerdem haben uns die
Synergieeffekte des Computertomographen mit den Auswerte-
moglichkeiten der Zahnradsoftware GearPro von OGP iiberzeugt”,
erlautert der Technische Leiter Fabian Crummenerl.

,Bedingt durch die bestehende langjahrige Zusammenarbeit mit
GROTE + BROCKSIEPER, welche auch die Multisensormessma-
schinen von uns vor einigen Jahren bezogen haben, wurden wir
sehr friih in den Entscheidungsprozess einbezogen und erhielten
letztendlich das Auftragspaket, bestehend aus Computertomo-
graph, Zahnradsoftware und einem Schulungsvolumen von 28
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Tagen’, freut sich Christian Klostermann.

,Bei der Suche nach einem Anbieter fiir CT Systeme haben wir
neben Wenzel natlrlich auch weitere Hersteller besucht”, erklart
Fabian Crummenerl. ,Auffallend bei WENZEL war, dass von
Anfang an eine vertrauensvolle Gesprachsbasis vorherrschte
und alles, was bei unserem Besuch technisch prasentiert und
kaufmannisch kommuniziert und zugesichert wurde, hat sich
im Nachhinein als verbindlich herausgestellt. Unsere Kaufent-
scheidung hat sich im Rahmen der mehrmonatigen Anwendung
bestatigt und als richtig erwiesen".

Beeindruckt war man auch von der hohen Fertigungstiefe, die
sich GROTE + BROCKSIEPER bei WENZEL anschauen konnte.
Jorg Becker flihrt aus: ,Das Potential eines Maschinenbauers mit
mehr als 50-jahriger Expertise schlagt sich auch in vielen Kom-
ponenten unseres CT Systems nieder. Hartgestein-Bearbeitung,
Prazisions-Drehtische und die generell hochwertige Verarbei-
tungsqualitat haben iberzeugt”.

WENZEL exaCT S Computertomograph
bei der GROTE + BROCKSIEPER GmbH
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Funktionsprinzip der Computertomographie

Die exaCT Computertomographen von WENZEL ermdglichen
eine ganzheitliche Analyse der Priifobjekte. Durch die Verwen-
dung industrieller Computertomographie kann eine vollstandige
dreidimensionale Rekonstruktion des Priifobjektes hergestellt
werden, die es dem Priifer ermdglicht, kleinste innere Strukturen
und Defekte zu analysieren, ohne dabei das Objekt zu zersto-
ren. Fir den CT-Scan wird das Objekt im Computertomographen
zwischen Rontgenquelle und Detektor platziert. Der Priifkorper
wird schrittweise um 360° gedreht. Nach jedem Schritt wird
ein 2-dimensionales Durchstrahlungshild auf dem Detektor
erzeugt. Dabei handelt es sich um so genannte Projektionen. Aus

WENZEL at Work I

den einzelnen 2- dimensionalen Bildern wird im Anschluss ein
3-dimensionales Volumenmodell rekonstruiert. Aus diesem Volu-
menmodell werden Oberflachendaten erzeugt, welche die Basis
fiir alle folgenden Auswertungen darstellen.

33
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PRAZISE MESSTECHNIK

DIREKT AUF DEM SHOPFLOOR




WENZEL METROLOGY WORLD

WENZEL at Work I‘

Wenn Spezialisten mit Spezialisten zusammenarbeiten: Das neue Messgerat der CNC-Technik Heil GmbH steht mitten in
Klostermann erfiillt mit der WENZEL SF 87 fiir einen CNC-Tech-  der Fertigung, denn genau hierflir wurde es entwickelt: Das CNC-
nik-Profi im 5-Achs-Bereich gleich mehrere Anforderungen: Koordinatenmessgerat SF 87 von WENZEL braucht aufgrund
Prazision bei der Messung, Integration in die Fertigung und ein  seines intelligenten Maschinenkonzepts weder einen eigenen
iiberzeugendes Preis-Leistungs-Verhiltnis.

Raum noch einen Druckluftanschluss. Gleichzeitig bietet es ein
hohes Messvolumen und eine effiziente Messtechnik. ,Unser
Kunde suchte eine flexible Losung, die neben verlasslichen Mess-
ergebnissen auch deren Dokumentation erlaubt”, sagt Christian
Klostermann. Er stand Thorsten Heil bei der Anschaffung seines
ersten eigenen 3D-Messgeréates zur Seite.

Durch die Messtechnik in unmit-

telbarer Produktionsnahe sind wir
flexibler und effizienter. Und fiir
das Aufstellen des Gerates war
nichts weiter als eine Steckdose
erforderlich”

Torsten Heil, Inhaber CNC-Technik Heil GmbH
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Vielfaltige Einsatzmoglichkeiten

Das SF 87 ist ein 3D-Koordinatenmessgerat zur Messung kleiner
bis mittelgroBer Fertigungsteile. Seine kompakte Konstruktion
stellt inshesondere in der spanenden und umformenden Indus-
trie eine Losung dar, wenn prazise Messergebnisse zu erzielen
sind. Die Umsetzung der Anfrage von Torsten Heil durch WENZEL
lag nicht nur deshalb nahe: Das Gerat bietet die Moglichkeit, auch
nachtraglich mit zusatzlicher Sensorik ausgestattet zu werden.
So sind beispielswese schaltende Tastsysteme oder optische
Laserliniensensoren einfach nachzuriisten. Dadurch bietet das
SF 87 vielfaltige und zukunftsfahige Einsatzmdglichkeiten.

Das ist flr Torsten Heil von Vorteil: Als Spezialist fir das Pro-
grammieren und Frasen im 5-Achs-Bereich produziert er
ausschlieBlich Prototypen fiir den allgemeinen Maschinenbau,
unter anderem fur die Luftfahrtechnik und die Automobilindus-
trie. Diese Teile werden nach individuellem Bedarf hergestellt
und haben den hochsten Prazisionsanspruch. Das neue Mess-
gerat schaffte er an, um effizienter und flexibler zu arbeiten und
in seiner Produktion selbst Messungen vornehmen zu konnen,
damit die Teile sein Werk nicht ungepriift verlassen. Das spart
Zeit fur die Abstimmung fir ihn und seine Kunden.

Mit der Integration in die Fertigung lieferte Christian Kloster-
mann das entscheidende Argument flir das KMG SF 87. Mit dem
groBen Messvolumen von 800 x 700 x 700 mm bei kleiner Stell-
flache ist das Gerat flr die Anforderungen in dem Remscheider
Betrieb ideal.

KLOSTERMANN

Inganieurbire und Vertriebsgesellschaft mbH
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3D-Koordinatenmesstechnik

Als  Vertriebsunternehmen  fiir
arbeitet die Klostermann GmbH als Werksvertretung fur flinrende
Unternehmen. Mit ber 900 bereits verkauften Messmaschinen
und einem breiten Dienstleistungs- und Schulungsangebot ver-
steht sich die Klostermann GmbH als Kompetenzzentrum fiir
Qualitatssicherung und Messtechnik. Fiir die CNC-Technik Heil
GmbH empfahl Christian Klostermann ein Messkonzept des Her-
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stellers WENZEL. Neben dem Verkauf von Messmaschinen liegt
die Starke des Remscheider Spezialisten vor allem im Angebot
von schlisselfertigen Qualitatslosungen fiir individuelle Anspri-
che. So zahlen neben dem Vertrieb von Messmaschinen- die
Projektierung von Messraumen sowie das Konfektionieren von
Spannsystemen fir die Bauteilaufnahme mit zu den Kernaufga-
ben.
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ERWEITERUNG DER INSPEKTIONSKAPAZITATEN

5-ACHSEN-MESSUNGEN BEI K & G MANUFACTURING
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Stolz - K&G Manufacturing aus Faribault, Minnesota, USA,
ist stolz darauf, die Spezifikationen fiir unternehmenskriti-
sche Komponenten piinktlich fiir seine Kunden zu erfiillen.
Aufgrund dieses Engagements fiir Qualitat und Kundenzufrie-
denheit freuen wir uns iiber die Partnerschaft mit K & G und die
Erfahrungen, die sie mit unseren KMGs und unserer Software
gemacht haben(,) zu berichten.

Erhebliche Zeitersparnis mit REVO an einer LH KMG

WENZEL at Work I

Angefangen mit der OpenDMIS-Software auf einer gebrauchten
Messmaschine und einem LH 87 KMG im Jahr 2010, ist K&G ein
langjahriger Kunde. Im Laufe der Zeit dnderten sich jedoch die
Anforderungen und die Investition in puncto mehr Produktivi-
tat und es war der ndachste Schritt notwendig. 2017 nahm K&G
seinen ersten REVO in Kombination mit einer LH 1210 in Betrieb.
Diese Maschine steigerte die Inspektionsmoglichkeiten mit ihrem
groBeren Messvolumen und der Flexibilitat, die nur der 5-Achsen-
Messkopf REVO bieten kann.

Aber wie es oft der Fall ist, wuchs die Kundennachfrage weiter und gab K&G die Maglichkeit, 2021 eine zweite LH mit REVO anzuschaf-
fen. Angetrieben durch die hohe Nachfrage nach einem einzelnen Kundenteil, wurde der Bedarf fiir diese Maschine durch Zeitstudien
nachgewiesen, welche die Produktivitat zeigten, die ein zweites Messsystem bringen konnte, wahrend sie immer noch Kapazitat fir

zukiinftige Anforderungen hat.

,Die betrachtliche Zeitersparnis hat uns mehr Moglichkeiten gegeben, mit modernen Methoden zu messen. Der betrachtliche Durch-
satzvorteil, der durch das neue System LH Standard 12.20.10 erzielt wurde, wird besonders bei der Inspektion der sogenannten
,Flossen‘-Schaufel deutlich, da die REVO-Tastung eine viel schnellere Inspektion ermaglicht als jede andere Tasterkonfiguration auf
dem Markt", erklart(_)Brad Holloway, Senior Account Manager bei K&G.

Die Laufzeit mit REVO betragt 7 Minuten pro Teil. Die Laufzeit mit
alternativer Antastoption (PH10 SP25) liegt bei iiber 14 Minuten pro

Teil.

K&G Manufacturing verdoppelt jetzt den Priifdurchsatz mit REVO.

K&G Manufacturing erzielt erhebliche Kosteneinsparungen bei der

Analyse pro Teil.
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Umstellung aller Maschinen auf Messsoftware WM | Quartis
Fallstudien-Szenario: Wenn wir 1.000 Teile messen, kann K&G
dies in 118 Stunden auf dem REVO-Gerat im Vergleich zu 236
Stunden auf dem PH10 SP25-Gerat erledigen. Wenn der Satz des
KMG-Bedieners 20 $/Stunde betrégt, fiihrt dies zu einer Kosten-
einsparung von 2.360 S pro 1.000 gemessener Teile. Dariiber
hinaus werden zusatzliche 118 Stunden frei, um sich auf andere
Aufgaben zu konzentrieren. Diese Kosteneinsparungen ermog-
lichen es K&G, bei jedem Auftrag profitabler zu sein und bieten
die Moglichkeit, die Kosten fiir ihre Kunden zu senken oder bei
zukiinftigen Angeboten wettbewerbsfahiger zu sein.

,K&G verwendet derzeit auf allen unseren KMGs die Software
OpenDMIS und wird im Jahr 2021 alle Maschinen auf die Software
WM | Quartis umstellen. Die Benutzerfreundlichkeit von Quartis
und die einfache Programmerstellung haben unseren Program-
mierern groes Vertrauen in ihre Fahigkeiten gegeben, die Zukunft
zu gestalten. K&G ist der Meinung, dass wir Programme schnel-
ler und mit weniger Klicks als je zuvor erstellen und modifizieren
konnen, was es unserem Offline-Inspektionsteam ermaglicht, die
Programmiereffizienz erheblich zu verbessern und einen unserer
ursprunglich engagierten Programmierer komplett anderweitig
einzusetzen. Dies ist ein weiterer Kosteneinsparungsvorteil, der
sich direkt auf unser Endergebnis auswirken wird.

Das ,Sahnehaubchen” der WENZEL-Losung ist die in Quartis
integrierte SPC-Funktionalitat. K&G hat sich bisher auf einen
Drittanbieter von SPC-Software verlassen, was nun nicht mehr
notwendig ist. Durch die Einbindung in unsere KMG-Software
konnen wir statistische Daten regelmaRiger analysieren und
durch die genaue Vorhersage von Werkzeuganderungen einen
erheblichen Teil der Nacharbeit vermeiden.” - Eric Gustafson, K&G
Mfg, Betriebsleiter

B
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QUALITATSSICHERUNG IN DER
SCHIFFFAHRTSINDUSTRIE

OPTISCHE UND TAKTILE MESSUNG MIT DEM SHAPETRACER

FHI0M

Die Mokpo National
Maritime University

Die Mokpo National Maritime University ist eine Weltklasse-Uni-
versitat. Die Absolventen werden bestens geschult flir die maritime
Logistik, die Schiffsbauindustrie sowie die maritime IT-Industrie.
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F'Lir die hochprazise Messung von groBen und schweren Teilen in der Schiff-
fahrtsindustrie wie z. B. Motoren oder Propellern, vertraut das Support Center
fiir Schiffsreparaturen der Mokpo National Maritime University aus Siidkorea
auf eine ganzheitliche Messlosung von WENZEL. WENZELS langjahriger Partner
fiir die Region iMeasure Co., LTD erwies sich dabei einmal mehr als zuverlassi-
ger Losungsanbieter.

Das Support Center produziert grole Verarbeitungsreparaturanlagen und Messge-
rate, die flr die Reparatur von Schiffen und Schiffskomponenten notwendig sind.
Es bildet die Basis fiir Schiffsreparaturen durch kleine und mittlere Schiffsbau- und
Schiffsausriistungsunternehmen in der Region. Der erste Kontakt von iMeasure
zum Kunden fand auf der Messe SIMTOS 2018 in Seoul statt. Forscher der Mokpo
National Maritime University suchten Maschinen fir den Start des Support Centers
fiir Schiffsreparaturen sowie eine Koordinatenmessmaschine (KMG) LH 1210 mit
optischer und taktiler Sensorik. Schnell wurde Vertrauen in das langjahrige Know-
how der Messtechnikexperten von iMeasure und die Qualitat der WENZEL KMGs
aufgebaut.

Alles aus einer Hand

Uberzeugen konnte iMeasure vor allem durch die universellen Einsatzmdglich-
keiten der LH Serie von WENZEL fir taktiles und optisches Messen und den
Komplettservice. Durch das breite Produktspektrum bietet WENZEL Messlosun-
gen als Full-Service-Dienstleister. Beim ,Alles-aus-einer-Hand-Service" werden die
beteiligten Spezialisten fiir Hardware, Software und Service zusammengefiihrt
und konnen sich sehr gut untereinander abstimmen. Fiir den Kunden gibt es keine
Terminverzogerungen oder hohere Kosten. Auch die Transparenz des Angebots-
preises festigte von Anfang an das Vertrauen.

Der 3D Linienscanner SHAPETRACER von WENZEL in Kombination mit dem Koordi-
natenmessgerat LH 1210 bildet das ideale Tool zur Erfassung und Bearbeitung von
Punktewolken. Die Messlosung eignet sich optimal fir die Erfassung und Bearbei-
tung von Qberflachen und Konturen der Werkstiicke. Der WENZEL SHAPETRACER
wird vom Softwarepaket WM | PointMaster gesteuert und arbeitet mit einer extrem
schnellen Scangeschwindigkeit von bis zu 48.000 Punkten pro Sekunde und einer
Genauigkeit von 20 ym.

Durch die beschriebenen Vorteile hat sich die Messlosung von WENZEL gegen
namhafte Wettbewerber durchgesetzt. Das Projekt fir das Support Center fiir
Schiffsreparaturen an der Mokpo National Maritime University wurde schliefilich
im Oktober 2020 finalisiert. Inzwischen hat iMeasure sogar ein Biro im Unter-
stiitzungszentrum eroffnet. Das Support Center in Mokpo hat durch die neue
Messelosung bereits einige zusatzliche Reparaturdienstleistungen im Ausland
gewonnen.

43



“ WENZEL at Work

44

WENZEL METROLOGY WORLD

QUALITAT & SICHERHEIT IM HERZSTUCK DES FLUGZEUGS

WENZELS 5-ACHS-HIGH-TECH-MESSLOSUNG IM EINSATZ BEI HYATECH

Fiir die Produktion von Luftfahrtmotoren, dem Herzstiick des
Flugzeugs, ist ein strenges Qualititsmanagement vorgeschrie-
ben. Hyatech ist ein junges High-Tech-Unternehmen, das sich
der Forschung, Entwicklung, Produktion und dem Vertrieb der
kritischen Teile von Luft- und Raumfahrtmotoren widmet. Das
Unternehmen produziert hauptsachlich Hochleistungsteile wie
Verdichterschaufeln, rotierende und strukturelle Teile von Luft-
fahrttriebwerken(Integralscheiben, Gehéduse, Turbinenscheiben
und Verdichterscheiben, Gleichrichter, Rotorbaugruppen).

Anspruchsvolle Struktur und Verarbeitung

Um die Qualitat des Herzstiicks des Flugzeugs zu gewahrleisten,
steht Hyatech vor einer groBen Herausforderung: Aufgrund der
komplizierten Struktur der Produkte, an denen Hyatech beteiligt
ist, wie z. B. dem Diffusor, ist eine stabile, effiziente und prazise
Messlosung erforderlich, die in der Lage ist, komplexe Geomet-
rien zu testen.

WENZEL LH 1210 mit
5-Achs-Kopf REVO

-
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WENZEL LH 1210
im alten Design
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X [T

Vorbeugende Tests in der Qualitatskontrolle
Auf Wunsch von Hyatech lieferte WENZEL die 5-Achsen-Hoch-

geschwindigkeits-Messlosung, eine  hochprazise WENZEL
Koordiantenmessmaschine LH 1210 mit dem stufenlosem REVO
High-Speed-Messtaster von Renishaw. Diese Losung gewahr-
leistet hochprazise Messungen, um sicherzustellen, dass die
Dimensionen und Spezifikationen der Teile qualifiziert sind und
im Rahmen des Qualitatssicherungsprozesses ggf. praventiv ein-
gegriffen werden kann.

Der Hochgeschwindigkeitstaster REVO erfordert einen sehr
prazisen mechanischen Aufbau, und genau das ist eine der
Eigenschaften des WENZEL LH1210 Koordinatenmessgerates
(KMG). Das KMG ist aus Granit gefertigt und garantiert die glei-
chen thermodynamischen Eigenschaften in allen Achsen. Durch
seine physikalischen Eigenschaften ist Granit fir den Einsatz

W |

in der Messtechnik bestens geeignet. Durch in die Basisplatte
integrierte Luftlagerfiihrungen und hochprazise gelappte Fiih-
rungsflachen  gewahrleistet das System eine hervorragende
Langzeitstabilitat.

Das ergonomische Design gewahrleistet eine sichere und komfor-
table Bedienung. Der Messbereich der X- Y- und Z-Achse betragt
1.200 mm, 2.000 mm und 1.000 mm bei einem maximalen Belas-
tungsgewicht von bis zu 2.300 kg. Die Langenmessunsicherheit
von nur 2,0 um (MPEE) sorgt flir hohe Prazision. Zhang Leiyy,
Ingenieur bei Hyatech erklart: ,Die stufenlose Indexierungspri-
fung ermaglicht es uns, Produkte mit sehr komplexen Geometrien
hochprazise zu testen, was einen neuen Durchbruch fiir unsere
zukiinftige Entwicklung bringen wird."

WENZEL at Work I‘
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Seit 2015 hat die WENZEL 5-Achsen-Hochgeschwindigkeitslosung die
Messeffizienz in unserem Hause stark verbessert und dem Unterneh-
men geholfen, Priifzeit und Kosten zu sparen.”

Zhang Leiyu, Ingenieur bei Hyatech
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Kostengiinstige Messlosung

Das WENZEL-Koordinatenmessgerat ist mit dem 5-Achsen-Tas- ~ Stabilitdt erfassen. ,Die WENZEL 5-Achsen-Hochgeschwindig-
ter ausgestattet, der einen hoheren Messdurchsatz bewaltigen  keitslosung ist in der Lage, den Bruch, die Oberflache und das
kann und prazisere Messergebnisse liefert als 3-Achsen-Mess-  Wurzelprofil der Turbinenschaufel kontinuierlich abzutasten, was
systeme. Ohne die Notwendigkeit, den Tasterwinkel separat zu  den Messzyklus erheblich verkirzt hochprazise zu testen und
kalibrieren, kann der REVO die Messung flexibel in jeder Vektor-  somit einen neuen Durchbruch fiir unsere zukiinftige Entwicklung
richtung durchfiihren. Neben der 100%igen Messabdeckung kann  bringen wird."

er auch sehr komplexe Oberflachen mit einer ausgezeichneten

Messaufgabe

Die Messlosung von WENZEL steigert die Effizienz im Vergleich zu einem herkommlichen Universal-Koordinatenmessgerat erheblich.
Ingenieur Zhang fuhrt aus: ,Seit 2015 hat die WENZEL 5-Achsen-Hochgeschwindigkeitslosung die Messeffizienz in unserem
Hause stark verbessert und dem Unternehmen geholfen, Priifzeit und Kosten zu sparen.” Die jahrzehntelange Entwicklung von
WENZEL und die solide mechanische Struktur machen das System nachhaltiger und erfolgreicher. ,Die jahrelange Entwicklung

verkorpert die Stabilitat und die Messleistung der WENZEL-Gerate", ist Zhang uberzeugt.

1 Turbinenschaufel - 46 Minuten
29 Turbinenschaufeln - 22 Stunden 14 Minuten

Abtastgeschwindigkeit 200 mm/s

1
ﬂt 9 Fraktur-Scans, 8 Langs-Scans, 2 Wurzelprofil-Scans und 1 Innenver-
zahnungs-Scan fiir jede Klinge

47



WENZEL at Work

DIE INSPEKTION VON

GROSSEN KOMPONENTEN !l

g e b b b L L 4 S LT

LA 2075

48



WENZEL at Work I‘

Die 1993 gegriindete Jin Tong Ling Technology Group Co.
Ltd. aus China ist ein dienstleistungsorientiertes Unterneh-
men, das Forschung und Entwicklung sowie die Herstellung von
technologieintensiven modernen High-End-Geraten integriert.
Das Unternehmen bietet als Hauptprodukte Kompressoren,
Gebldse, Dampfturbinen und verschiedene Spezifikationen von
energiesparenden Fliissigkeitsmaschinen an. Diese sind in der
Eisen- und Stahlverhiittung, der thermischen Stromerzeugung,
der Petrochemie, dem Schiffbau, der Kernkraft und anderen
Bereichen weit verbreitet. Mit dem schnellen Wachstum der
chinesischen Marktwirtschaft sind diese Produkte in den letz-
ten Jahren verstarkt auch im internationalen Markt gefragt.

Mit dem stetigen technischen Fortschritt hat Jin Tong Ling auch
das Qualitatsmanagement seiner Produkte immer weiter voran-
getrieben. Davor galt es, einige Herausforderungen zu meistern.
So wurden z. B. einige grofte Werkstiicke mit traditionellen oder
manuellen Methoden gemessen, die nicht sehr effizient waren
und zum Teil zu ungenauen Messparametern flihrten. AuBerdem
konnten einige komplexe Oberflachenabmessungen und -formen
mit den herkommlichen Messmethoden nicht erkannt werden,
was sich unweigerlich auf die Qualitat der Produkte auswirkte.

Herausragende Messgeschwindigkeit und Prazision

So suchte das Unternehmen nach einer langlebigen, effizienten
und genauen Messlosung flr die optimale Inspektion insbeson-
dere grofer Komponenten. Um diese Maglichkeit zu nutzen, bot
WENZEL eine groe Koordinatenmessmaschine LH 2015 der LH
Gantry Serie in Kombination mit dem 5-Achsen-Messkopf REVO
von Renishaw. So konnte die Scangeschwindigkeit des Koordina-
tenmessgerates (KMG) enorm gesteigert werden.

Die LH Gantry 2015 wurde speziell fir die Inspektion von
groBvolumigen und schweren Werkstiicken konzipiert. Die Kom-
paktbauweise mit aktiver pneumatischer Schwingungsdampfung
und automatischer Temperaturkompensation, gestattete die
Aufstellung ohne spezielles Fundament. Die hochgesetzten Fiih-
rungen in der Y-Achse sorgen zusatzlich fiir hochste Stahilitat,
auch bei dynamischen Bewegungen. Die LH Gantry ist somit bes-
tens flr die Anwendungen von Jin Tong Ling geeignet, die sowoh!
Geschwindigkeit, als auch hochste Prazision erfordern.

Wu Yafei, Ingenieur bei Jin Tong Ling, beschreibt seine Erfahrung
mit dem neuen WENZEL KMG durchweg positiv: ,Unser Unter-
nehmen hatte hisher keine so groflen CNC-Messmaschinen zur
Verfligung, was es unmoglich machte, grofte Komponenten in
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hoher Stiickzahl zu messen. Die Einflihrung der LH 2015 machte
es jedoch maglich, den Messdurchsatz wesentlich zu erhohen
und erganzt damit eine Schwachstelle der bisherigen Qualitats-
prifung.”

Verbesserung der Messeffizienz

Im Gegensatz zu den herkommlichen Messverfahren ist die LH
Gantry 2015 mit REVO fur die leistungsstarke 5-Achsen-Messung
bestens ausgestattet. Mit dieser Messtechnik kann der Mess-
taster eine Messung entlang eines kontinuierlichen Pfades um
das komplexe Werkstiick herum erreichen, so dass die Taster-
baugruppe ausgetauscht oder der Messsitz positioniert werden
kann, ohne die Messflache zu verlassen. Die Abtastung durch
die flinfachsige Synchronbewegung beschleunigt die Daten-
erfassung und ermdglicht eine aufierordentliche Messflexibilitat.
So kann z. B. die Innenbohrung uber einen Schaltpunkt, eine
Kreisabtastung oder eine Helixabtastung gemessen werden. Fir
Oberflachen- und Kantenmessungen konnen die Messpunkte
durch die ,Head-Touch'-Abtastung schnell erfasst werden,

WENZEL METROLOGY WORLD

was die Genauigkeit und Wiederholbarkeit verbessert. In der
Zwischenzeit stellt die stufenlose Positionierungsfunktion die
Messung der optimalen Merkmale sicher, minimiert die Anzahl
der Messtasterwechsel und verbessert die Messzeit erheblich.
Diese Messtechnik kann nicht nur Kosten fiir den Anwender
sparen, sondern auch die Messeffizienz erheblich verbessern und
genaue Messergebnisse erzielen.

GuBteil
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Mit diesem 5-Achs-Messsystem konnen wir unsere Bauteile noch
genauer und effizienter messen. AuBBerdem ist die Anlage seit zwei
Jahren in Betrieb und weist in dieser Zeit eine geringe Ausfallrate und
eine hohe Genauigkeit auf."

Wu Yafel, Ingenieur bei Jin Tong Ling

Perfekter After-Sales-Service

WENZEL bietet seinen Kunden eine exzellente Produktqualitdat —eine groBe Hilfe, ob per Telefon, Video oder vor Ort. Wir sind sehr
und ist zudem immer bestrebt, durch einen perfekten After-Sales-  zufrieden mit den Dienstleistungen, die sie erbracht haben” Auch
Service ein bestandiger und zuverldssiger Partner der Kunden in Zukunft wird WENZEL an seiner Philosophie festhalten, um
zu sein. Wu betont: ,Als wir starteten mit dem 5-Achsen-Mess-  kontinuierlich die besten Messlosungen fir seine Kunden anzu-
system zu arbeiten, war das After-Sales-Team von WENZEL bieten.
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PLANSEE in Shanghai ist spezialisiert auf die Herstellung
von Refraktiarmetallen sowie deren Legierungen und Ver-
bundwerkstoffen wie Wolfram, Molybdan, etc. Das Know-how
von Plansee China umfasst die gesamte Fertigungskette:
Aufbereitung des Pulvers, Herstellung endkonturnaher,
gepresst-gesinterter Produkte sowie alle Aspekte der Weiter-
verarbeitung und Montage komplexer Bauteile.

Die wertschopfungsintensiven Produkte von PLANSEE stellen
sehr hohe Anforderungen an geometrische Abmessungen und
Produkttoleranzen. PLANSEE muss ein hohes Mal an Fachwis-
sen Uber die Maschinenherstellung und das Messen entwickeln.
Das Unternehmen ist in den letzten Jahren in China stark
gewachsen und hat in dieser Zeit sukzessive ein WENZEL Koordi-
natenmessgerat LH 108 und neun XOrbit-Koordinatenmessgerate
angeschafft.

Diese Gerate sind sehr hilfreich bei der geometrischen Vermes-
sung komplexer Teile und der Messung verschiedener Form- und
Lagetoleranzen wie z. B. Profile. Es ist das Beharren auf hochster
Qualitat, das die flihrende Position von PLANSEE in der pulver-
metallurgischen Fertigung von Werkstoffen seit langem festigt.

Ausgezeichnete Produkte

Warum hat sich PLANSEE beim ersten Kontakt mit WENZEL fiir
WENZEL als Lieferanten entschieden? Weil die beiden Unter-
nehmen die gleiche Geschaftsphilosophie teilen, namlich
Premiumprodukte zu liefern. Das Design, die Herstellung und der
hohe Grad an interner Produktion gewéahrleisten die hohe Qualitét
und Langlebigkeit der Messmaschinen von WENZEL, von denen
viele nach jahrzehntelangem Einsatz ihre stabile Leistung beibe-
halten haben, so das Feedback der Kunden. Wang Qiang, Leiter der
Messtechnik bei PLANSEE, lobt die Messlosungen von WENZEL:
,Die Koordinatenmessmaschine LH 108 mit einer Y-Achse von
1.600 mm wird speziell fiir die Messung einiger groRformatiger
Produkte eingesetzt. Sie ist seit mehr als acht Jahren im Einsatz
und ist stabil geblieben und so prazise wie neue Gerate mit 1,8
pum. Es ist beeindruckend, eine so hohe Genauigkeit nach acht
Jahren Einsatz zu behalten "

Seit 2015 kauft und nutzt PLANSEE die XO-Koordinatenmessge-
rate von WENZEL. Um dem schnellen Wachstum in den letzten
sechs Jahren gerecht zu werden, beschafft PLANSEE jedes Jahr
Messmaschinen. Fiir einige seiner Produkte werden zwei bis vier
Messmaschinen bengtigt.

"R—

/

,WENZEL hat die Produkte immer piinktlich geliefert, obwoh! wir
ihre Gerate oft kurzfristig brauchen. Wenn unsere Kunden den
Fortschritt eines Projekts beschleunigen oder wir einen Termin
in unserer Produktion einhalten mussen, hat WENZEL Verstand-
nis fir uns und stellt unsere Bediirfnisse in den Vordergrund.
Sie liefern in einem Wettlauf gegen die Zeit vorzeitig und stellen
gleichzeitig die Qualitat sicher, damit wir den Termin einhalten
konnen”, sagt Wang.

Wang Qiang war auch von der Benutzererfahrung beeindruckt:
,Die XO-Serie ist eine kostenglinstige Messmaschine, deren Pra-
zision unseren Anforderungen entspricht und sich bei unserer
Prazisionsbearbeitung als sehr hilfreich erweist. Jetzt werden
unsere hochprazisen Teile fast alle mit der XO-Serie gemessen.*
,Wenn wir wollen, dass unsere Kunden auf eine prazise Verarbei-
tung unserer Produkte vertrauen, miissen wir sicherstellen, dass
unser Messbericht einer Uberpriifung standhalt. Wir kénnen die
Schuld sicherlich nicht auf unsere Kunden abwalzen. Wir verwen-
den die Gerate von WENZEL schon so viele Jahre, aber es gab
noch nie eine Divergenz der Messergebnisse zwischen unseren
und denen unserer Kunden. Das beweist auch, dass die Mess-
maschinen von WENZEL unsere Anforderungen an die Prazision
erflllen. Unsere Kunden sind nach der Messung sehr zufrieden
mit der Produktqualitat”, freut sich Wang.

Bis heute hat PLANSEE neun XO-Koordinatenmessgerate von
WENZEL gekauft. In Zukunft méchte WENZEL weitere innovative
Losungen liefern, die die Erwartungen der Kunden Ubertreffen.
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MIT MESSTECHNIK ZUM CLOSED-LOOP

VERZAHNUNGEN & GEOMETRISCHE TEILE AUF EINER MASCHINE
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Zahnréider sind hadufig verwendete und wichtige mecha-
nische Teile, deren Qualitat einen direkten Einfluss auf die
Lebensdauer und Sicherheitsleistung der Maschinen haben, in
denen sie verbaut sind. Die Sinergy Gearing Technology Co.,
LTD aus Nanjing, China, hat sich auf die Verarbeitung und den
Vertrieb von hochprazisen Zahnradern spezialisiert. Diese
werden meist in der Windkraft, Stahlindustrie, Metallurgie,
Baustoffindustrie und Petrochemie etc. eingesetzt.

WENZEL at Work I‘

Da diese Markte in den letzten Jahren schnell gewachsen sind,
ist die Qualitatspriifung von GroBgetrieben immer wichtiger
geworden. Die Kunden von Sinergy befinden sich iberwiegend in
Europa, wo sehr strenge Anforderungen an die Qualitat der Pro-
dukte gestellt werden. Als Antwort darauf hat Sinergy konsequent
hohe Standards beibehalten. Nach eingehender Kommunikation
und Vergleichen mit anderen Messmaschinenherstellern und
Experten in der Branche entschied sich Sinergy fur eine groRe
hochprazise Koordinatenmessmaschine in Portalbauweise LHF
3020 von WENZEL.

Wir nutzen die WENZEL LHF nicht

nur zur Messung der Zahnrader,

sondern auch zur Messung des
,Pin Hole"” und vielen Positionen
sowie geometrischen Merkmalen,
um einen Closed-Loop-Prozess zu
erreichen”

Zhu Baojun, Geschaftsfihrer von Sinergy
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Mit der WENZEL LHF konnen wir Offline-Messungen im gleichen
Produktionszyklus mit einer bestimmten Frequenz durchfiihren und
hochste Produktstabilitat erreichen”

Zhu Baojun, Geschaftsfihrer von Sinergy

Messlosungen fiir Windkraftanlagen-Getriebe

Die hochprazisen Getriebe von Sinergy sind in groen Wind-
kraftanlagen in China und anderen Landern weit verbreitet. Es
versteht sich von selbst, dass die Qualitdt des Getriebes fir
Windkraftanlagen von groBer Bedeutung ist. Deshalb hat Zhu
Baojun, Geschaftsfihrer von Sinergy, hohe Erwartungen und viele
Anforderungen an das Messgerat gestellt: ,Als Hersteller von
grofformatigen Windkraftgetrieben muissen wir nicht nur die geo-
metrischen Abmessungen des Produkts messen, sondern auch
die technischen Indikatoren, die mit dem Getriebe zusammenhan-
gen, wie z. B. die Durchmessersteigung, die Profilschraglage und
die Modifikation im Produktmessprozess. Wir bendtigen kombi-
nierte Messgeréte, die eine Zahnradinspektion und professionelle
Koordinatenmessung durchfiihrenkonnen und Berichte und Daten
liefern, die mit den internationalen technischen Hauptstandards
kompatibel sind. Nach Voruntersuchungen und ausfiihrlichem,
grundlichem technischen Austausch haben wir erfahren, dass
WENZEL der beste Hersteller von professionellen Koordinaten-
messgeraten und professionellen Verzahnungsmessgeraten in
der Branche ist. Sinergy hat sich nach reiflicher Uberlegung fiir
das WENZEL LHF 3020 entschieden, da es unsere Anforderungen
an die Produktmessung erfiillt. Die Messung aller wichtigen tech-
nischen Indikatoren von 6 MW Windkraftgetrieben abdeckt und
Messberichte liefert, die unsere Kunden anerkennen.”

Reduzierung von Aufwand und Kosten

Bevor Sinergy den WENZEL LHF 3020 einflihrte, musste eines
seiner Produkte auf zwei verschiedenen Gerdten gemessen
werden. So wurden beispielsweise die Position des ,Pin-Hole"
auf der traditionellen Koordinatenmessmaschine und die
Verzahnungsgenauigkeit der Innenverzahnung auf der Ver-
zahnungsmessmaschine gemessen. Im Vergleich dazu kann
Sinergy mit dem WENZEL KMG einen Pin-Hole-Report, einen
Positionsreport und einen Verzahnungsreport (inklusive Ver-
zahnungssteigung, Durchmessersteigung, Profilschragung) auf
demselben Bearbeitungsnormal und demselben Messnormal

erstellen und auch zwei Messreports auf demselben Bearbei-
tungsbenchmark generieren, was in der Vergangenheit auf zwei
verschiedenen Geraten erfolgen musste.

Das WENZEL LHF 3020 kombiniert Koordinatenmessung und
Verzahnungsmessung in einem Gerat und nutzt das Messmo-
dul WM | GEAR in der neuen Messsoftware WM | Quartis, das
eine professionelle Verzahnungsmessung sowie die Analyse
und Auswertung der Messergebnisse realisiert. Ausgestattet mit
WENZELs einzigartiger Messkompatibilitat kann die LHF nicht
nur die professionelle Messung von Verzahnungen, sondern auch
die Koordinatenmessung von geometrischen Teilen durchfiihren.
Durch die Integration der Funktionen von Verzahnungsmess-
maschine und Koordinatenmessmaschine in einem Gerat hilft
das WENZEL KMG Sinergy, Arbeits-, Zeit- und Kapitalkosten zu
minimieren, den gleichen Messstandard zu iibernehmen und die
Verzahnungskonstruktion auf diesem Gerat abzubilden.

Closed-Loop-Regelung zur Verbesserung des Wir-
kungsgrads

Das industrielle Layout von Sinergy konzentriert sich auf die Rege-
lung, die eine entscheidende Rolle bei der Gewahrleistung der
Stabilitat und Zuverlassigkeit der Massenproduktion spielt. ,Mit
der WENZEL LHF konnen wir Offline-Messungen im gleichen Pro-
duktionszyklus mit einer bestimmten Frequenz durchfiihren und
hochste Produktstahilitat erreichen. Wir konnen es nicht nur zur
Messung der Zahnradbearbeitung, sondern auch zur Bearbeitung
des ,Pin Hole" und vielen Positionen sowie zur geometrischen
Prazisionshearbeitung einsetzen, um eine Closed-Loop-Regelung
zu erreichen. Das ist fiir uns sehr hilfreich, um in der weiteren
Zusammenarbeit neue Auftrage von Kunden zu gewinnen’, erklart
Zhu Baojun.



WENZEL METROLOGY WORLD

Innovation trifft auf Tradition

Da die wirtschaftliche Integration die Industrie weiter seg-
mentiert, den Grad der Produkthomogenitat erhoht und den
Wettbewerb auf dem Markt verscharft, haben die Kunden nicht
nur hohe Anforderungen an die Funktion und Qualitat eines Pro-
dukts, sondern legen auch grofien Wert auf einen umfassenden
Kundendienst und die Werte, die dieser Service fiir sie schaffen
kann. WENZEL hat den Kunden immer an die erste Stelle gesetzt
und gibt sich die grofite Miihe, die Kundenbeddirfnisse zu befrie-
digen. Zhu Baojun aulerte sich sehr positiv tber den Service von
WENZEL: ,Unsere Bediener waren anfangs nicht mit der Benutzer-
oberflache vertraut, weshalb wir viele Male mit den Ingenieuren
von WENZEL kommuniziert und sie eingeladen haben, zu uns zu
kommen. Sie reagierten immer zeitnah auf unsere Anfragen und
besuchten mehrmals unsere Produktionsstatten, um unseren
Bedienern und Ingenieuren den Umgang mit dem Gerat zu erlau-
tern. Sie haben sogar die Software speziell an die Eigenschaften
unserer Produkte angepasst, was mich sehr beeindruckt und

WENZEL at Work I‘

meine Erwartungen Ubertroffen hat. Wir freuen uns auf das wei-
tere gemeinsame Wachstum von WENZEL in China.”
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INNOVATIONEN MADE BY WENZEL

2020/2021

WM | QUARTIS R2021-1 ab sofort verfiighar
3.01.2021 - Piinktlich zum Start des neuen Jahres prasentieren wir die neue WM | Quartis R2021-1 mit zahlreichen Verbesserun-
gen und neuen Features.
Profitieren Sie unter anderem von folgenden Neuerungen:
Optisch Messen und Auswerten auf Basis von Punktwolken - Elemente extrahieren
Verbesserte Integration der Linienscanner, u. a. am PHS-2 Dreh-Schwenkkopf
Merkmale nach aktuellen ISO und ASME Normen auswerten
Erweiterte DMIS-Funktionalitt, u. a. fiir OpenDMIS Kompatibilitat
Neue und aktualisierte CAD-Schnittstellen

WENZEL
| W- | Quartis® -

= Geomelry, freeform 2o curve

® Supports manual and CHG me:

® Soannng with tactile and optical sensor
= Formn and poshtion evalisation

= DMIS 5.2 Standard e

= Report generalor o0
= Operator-friendly operation
= Roady for spectal applications thankston ois interfaces and add-ons

WM | QUARTIS R2021
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WENZEL baut seine LHF-Baureihe weiter aus

Die neue LHF 5025 mit einer enormen Portalgréfe von 5 m x 2,5 m (X-, Z-Achse) und einer kundenspezifischen Y-Achsenldnge ist
auch fiir die Messung iberdimensionaler Bauteile bestens geeignet. Dies ermdglicht dem Anwender zudem eine noch effizientere
Bestiickung bei duBerster Bewegungsfreiheit und gewahrleistet ihm hochste Sicherheit.

"

LHF 5025

Erweiterung des Sensor-Portfolio

WENZEL erweitert sein Sensor-Portfolio um den kompakten WM | LS 50 und den von Nikon entwickelten NIKON L100. Mit den
neuen Sensoren erweitert WENZEL sein Portfolio an optischen Sensoren und kann jedem Kunden den richtigen Sensor in Bezug
auf Messzeit, Genauigkeit und Detaillierungsgrad anbieten.
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as KMG-Modell LH 2015 ist ab. sofort als Stapdérdf}qoq'eu Bauweise mit hochgesetzten Y-Fiihrungen ausgeliefert. Durch die
innerhalb der LH-Baureihe filr Portalmessgerite efhaltiich. Die  neue Entwicklung kénnen die Kunden bei Kauf des KMGs sparen, da
Neukonstruktion hat einen groBziigigen Messb_e-rejéh in der X-'und  damit die LH 2015 alternativ um einiges preiswerter angeboten wird.
Z-Achse von 2.000 x 1.500 [mm]. Die Y-Achse gibt es in den Standard- ~ Weitere Vorteile sind die noch bessere Zuganglichkeit fiir die Bela-
grofen 3.000, 4,000 und 5.000 mm und kann kundenspezifisch fir  dung des Messgerétes mit groRen Bauteilen und das neue, moderne
SondergréRen mit tiber 5.000 mm konfiguriert werden. Bisher wurde Industriedesign.
. das Koordinatenmessgerat in-dieser GroBe ausschlieBlich in Gantry-
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WAS MACHT EINE GUTE MESSLOSUNG
FUR DEN SHOPFLOOR AUS?

Schnelle Reaktionszeiten und direktes Feedback machen
eine in die Fertigung integrierte Messtechnik attraktiv. Damit
die Losung gelingt, muss Maschinenbau, Ergonomie und Ser-
vice ein zukunftsfahiges Gesamtkonzept ergeben.

Die Messtechnik erfahrt seit einiger Zeit einen Wandel vom Mess-
raum hin zur Fertigungsumgebung oder in die vollautomatisierte
Produktionslinie. Die spannende Frage ist nun, was bedeutet dies

fr die Messmaschine? Oder etwas weiter gefasst: Was bedeutet
dies flr die Messlosung in der Zukunft?

Viele Hersteller schatzen die Vorteile einer Messung in der
Produktion. Der Materialfluss ist einfacher zu handhaben, das
Ergebnis liegt viel schneller bei den Menschen vor, die sofort
eingreifen konnen - den Anwendern. Das vermindert den Aus-
schuss, da der Werker bereits Trends entgegenwirken kann bevor
es zu spat ist.
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Was unterscheidet Fertigung und Messraum?

Die Anforderungen der Produktion unterscheiden sich in wichti-

gen Aspekten vom Qualitatshereich insbesondere der Bedienung,
der Umgebung und der geforderten Zuverldssigkeit.

Materialfluss @

Einfache Bedienung

——@Direktes Ergebnis

——® Nihe

Shopfloor Losungen I‘

Stellflache

Zukunftssicher

Servicekonzept

Abbildung 1: Zentrale Faktoren in der Werkstattumgebung sind die Menschen, also die Werker als Bediener
der Maschine, die Umgebung mit Fertigungsmaschinen, die wiederum eine zuverlassige Losung unbedingt

voraussetzen.

Idealerweise flihrt der Werker die Messung in der Nahe der Fer-
tigungsmaschine selbst durch. Eine einfache Bedienung und
ein sofort verfiigbares, einfach lesbares Ergebnis lasst Zeit fur
das Wesentliche, die Fertigung. Hier ist die Software gefragt mit

Go with the flow

Fir kurze Wege steht die Messmaschine nahe an der Fertigungs-
maschine und damit ist eine geringe Stellfliche (Footprint)
Pflicht. Mit modernen Fertigungsmethoden und durch Design-
technologien wie Topologieoptimierung und FEM-Simulationen
lassen sich die Maschinen extrem kompakt und leicht aufbauen
und die Steuerung und Elektronik in die Maschine integrieren.
Oft sind es aber auch Kleinigkeiten wie ein geschickt integrierter
Tasterwechsler flir maximale Messflache, die flr den Bediener

intuitiven Bedienelementen und Ubersichtlichen Reports und
Trendanalysen. Es gibt bereits heute Losungen, die zwischen
Programmierer und Bediener unterscheiden und eine Program-
mierung teilautomatisieren.

den Unterschied machen. Im Falle der Portalmaschinen kann zum
Beispiel ein ebener Abschluss der Basisplatte zu allen Seiten hin
entscheidend fur eine einfache Beladung sein. Damit ldsst sich
die Maschine in einer beliebigen Orientierung in die bestehende
Halle leicht integrieren.
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Messtechnik im Takt der Fertigung

In der Fertigung entscheidet der Takt Uber die Geschwindigkeit,
wahrend bisher der Fokus auf der genauen und riickfiihrbaren
Messung lag. Wie geht man damit nun um, denn je genauer
gemessen werden soll, desto mehr Zeit wird ublicherweise
benotig. Gliicklicherweise gibt es hochgenaue Messsysteme bei
denen die Messung tiber die sehr schnelle Kopfbewegung abge-
bildet werden kann und optische Sensoren, die grofie Flachen mit
ausreichender Genauigkeit extrem schnell erfassen.

Und wenn dies immer noch nicht ausreicht, kann man einen
schnellen Komparator verwenden oder die Messmaschinen in
einem schnelleren Modus betreiben. Hier bleibt die Wiederhol-
barkeit erhalten und Trends lassen sich weiterhin beobachten.
Die Messungen werden in Stichprobenmessungen gegen genaue
Absolutmesswerte abgeglichen.

.-E‘:___""‘-'--__

Abbildung 2: Eine moderne Fertigungsmessmaschine
ist auf minimale Stellflache (hier gerade einmal 2,3
m?) optimiert und ergonomisch fiir einfache Bedie-
nung aufgebaut.

-

‘%( Optisch

Schaltend mit
Kopfbewegung

i|  Scannend

.|  Schaltend

()
-
o
©
=
=
=
(3
»
[
o

Genauigkeit

Abbildung 3: Schematische Einteilung der Messsysteme nach Geschwindigkeit und Genauigkeit.
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Die Zukunft - Life is what happens while you're making plans
Auch die Produktion wandelt sich tiefgreifend. Schneller
Serienwechsel und demographischer Wandel verandern die
Rahmenbedingungen fundamental. Daher ist es wichtig eine
zukunftsfahige Losung zu finden:
* Flexibilitat
Nachriistbarkeit fiir Sensorik und leichter Ortswechsel bietet bei
einer neuen Serie Anpassungsfahigkeit

* Automatisierbarkeit
Vorkonfigurierte Automationslosungen des Herstellers oder
Vorriistungen machen die Maschine leicht erweiterbar

« Uberwachungsmaoglichkeiten
Online-Uberwachungstools sind bereits Standard und bieten
die Grundlage fiir vorausschauende Wartung

Zuverlassigkeit durch exzellenten und planbaren Service

Die schonste Maschine niitzt nichts, wenn sie steht. Gerade in der
Fertigung ist man es gewohnt mit hoher Verfligharkeit zu planen
und diese durch Servicevertrage zuverlassig und planbar abzu-
bilden. Am Ende entscheidet das Gesamtpaket: Natiirlich ist ein
attraktiver Anschaffungspreis wichtig aber mindestens genauso
wichtig sind verniinftige Betriebskosten (Cost-of-Ownership) und
Verfiigharkeiten sobald die Maschine im Regelbetrieb ist.

Neben dem zuverldssigen Maschinenbau, weltweiter Ver-
fligharkeit der Teile, bieten die Hersteller bereits modulare
Serviceprogramme an, die viele Vorteile bieten:

* Aktuelle Software - WENZEL Software-Pflegevertrag

* Garantierte Reaktionszeit - erweiterte Servicebereitschaft
* Planbare Kosten - WENZEL Full Service

* Erweiterte Garantien - GAtop & GAplus

Gerade diese Aspekte begleiten den Anwender im alltaglichen
Ablauf.

Robuster Maschinenbau
So vielfaltig wie die Teile sind auch die Fertigungsumgebungen,
denen wir bei Kunden begegnen.Im Maschinendesign achtet man
bei werkstatttauglichen Maschinen auf einige neue Aspekte im
Vergleich zum Messraum.

* Temperaturverhalten
Die Materialauswahl und Verbindung der einzelnen Komponen-
ten ist essenziell flir eine maglichst gleichmafige Veranderung
der Maschine. Die Restfehler werden dann in der Klimakam-
mer in aufwendigen Messungen erfasst (siehe Abbildung) und

Shopfloor Losungen I‘

konnen durch eine Kompensation beim Messen herausgerech-
net werden.

* 24/7-Betrieb
Hier kommen moglichst erprobte und robuste Antriebs- und
Flihrungssysteme zum Einsatz. Auch die Einbaulage kann
entscheidend sein fiir die Schmutzresistenz wie zum Beispiel
vertikale Montage der Messsysteme und geschiitzte Antriebs-
stangen (siehe Abbildung).

* Vibrationen
Die langjahrige Erfahrung bei Kunden zeigt, auch Luftlager sind
fur die Fertigungsumgebung geeignet. In schwierigen Umge-
bungen kommen eine luftgefederte, aktive Dampfung oder
besonders robuste Linearfiihrungen zum Einsatz.

Abbildung 4 und 5: Links: Eine Fertigungsmess-
losung durchlauft ausgiebige Tests in Klima-
kammern und Vibrationsmessplatzen bis sie fit
fur die Werkstatt ist. Rechts: Auf kleine Details
kommt es an, wie geschitzte Malistabe und
Antriebseinheiten. Auch die Einbaulage spielt
eine Rolle.

Am Ende entscheidet das Paket

Natiirlich ist ein hochwertiger Maschinenbau mit einer Sensorik
zugeschnitten auf die jeweilige Anwendung eine Voraussetzung.
Damit daraus eine runde Messlosung wird kommen wichtige
Punkte hinzu:

* Ergonomie: Die Losung ist effizient, wenn sie in den Material-
fluss passt

* Bedienkonzept: Der Werker kann die Losung zuverldssig
bedienen

» Zukunftssicherheit: Die Maschine ist leicht an neue Ablaufe
anpasshar und mit moderner Sensorik erweiterbar

* Cost-0f-Ownership: Zuverlassiger und planbarer Service mit
moderner Software erleichtern den Alltag

Stimmt das Paket, werden Sie Freude an lhrer Mess-
losung haben!
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FROST & SULLIVAN INNOVATION AWARD

GEHT AN WENZELS COMPUTERTOMOGRAPHEN EXACT L

LONDON, U.K. - 18. November 2020 - Auf der Grundlage
seiner jiingsten Analyse des weltweiten Marktes fiir indus-
trielle Computertomographie (CT) verleiht Frost & Sullivan
den ,Global New Product Innovation Award 2020' an die
WENZEL Group GmbH & Co. KG (WENZEL). WENZEL hat seine
umfangreiche industrielle exaCT-Serie mit dem neuen, wei-

terentwickelten exaCT L erweitert, einem der kompaktesten,
hochwertigsten und kostengiinstigsten Angebote in der Leis-
tungsklasse 225kV und 1.600 Watt. Die drei unabhiangigen
Achsen der Losung ermoglichen eine beschleunigte Messung
und einen einfachen und effektiven Arbeitsablauf iiber den
gesamten CT-Prozess hinweg.

Die Geschaftsfiihrer Dr. Heike Wenzel und Prof.
Dr. Wenzel-Schinzer mit dem Award vor dem
exaCT L

| exatC L 225
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,Im Vergleich zu vielen taktilen oder optischen Messmaschi-
nen, die Messungen am Bauteil durchfiihren, kann das exaCT L
innen und aufien liegende Objekte mit hoher Prazision messen.
Das exaCT L verfligt Uber eine iiberlegene Rontgenleistung in
Kombination mit einem schnellen Detektor, so dass es Objekte
und Defekte schnell messen kann”, so Mariano Kimbara, Senior
Industry Analyst. ,\WENZEL hat mit einer intuitiven Benutzer-
flihrung, die mit intelligenter Software alle Messparameter
automatisiert und damit einen robusten Kundennutzen bietet,
einen wichtigen Schritt in den Markt gemacht.”

Die exaCT-Serie von WENZEL, einschliefllich des neuen exaCT
L, kann verschiedene Anwendungen der Messtechnik und zer-
storungsfreien Priifung unterstiitzen, darunter Steckverbinder,
Horgerate, Aluminiumguss, Verbrennungsmotoren oder Fern-
bedienungen. Das Unternehmen stattet die Version exaCT L
150kV mit einer hochauflésenden Mikrofokus-Rontgenquelle
mit einem 6.000-Pixel-Detektor aus. Mit einer der leistungs-
starksten Rontgenguellen im 225-kV-Segment setzt der exaCT
L neue Malistabe und bietet bis zu 1.600 Watt Leistung bei
hoherer Flexibilitat in der Anwendung fiir groBere Messvolu-
mina. Ein weiterer Zusatznutzen ist das konfigurierbare und
modulare System von WENZEL fiir individuelle Anforderungen.
Im Gegensatz zu konkurrierenden Losungen kann das Produkt
von WENZEL an die Anforderungen der Anwender angepasst
werden.

exaCTM

exaCT S ™

exaCTL

F&S Award I‘

exaCT L kann je nach Anwendungsanforderung an vorhandene
Stromquellen und Detektoren von CT-Systemen angepasst
werden. Mit einer Ausgangsspannung von 225kV dauert das
Scannen von Materialien mit hoher Dichte, wie Kunststoffe,
Metall und Multimaterialien, nur wenige Minuten. Diese Uber-
legene Scan-Fahigkeit macht die Losung zuverldssiger und
flr den Betrieb von OEMSs relevanter. Dartber hinaus hat die
Losung mit einem 225kV-Ausgang die kleinste Stellfliche in
ihrer Klasse, was den geringen Platzbedarf der Kunden bertick-
sichtigt.

i
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DIE NEUE'GT BAUREIHE

VERZAHNUNGSMESSTECHNIK

PRAZISION

e Flr hochste Prazision sind die Linearachsen
luftgelagert.

 Basisplatte und Fuhrungen der Linearachsen sind
aus Granit. So wird das gleichmaBige thermische
Verhalten des gesamten Messsystems gewahrleistet.

e Der Standard-WENZEL-Controller WPC
garantiert eine hervorragende 4-Achsen
Messperformance und die Maschinenkorrektur
in Echtzeit.

» Fir hochste Genauigkeit des Drehtisches, ist dieser -
je nach GroBe und Ausstattung der GT - entweder
luft- oder hydraulisch gelagert.

» Hochauflosende Mafistdbe sorgen fir eine
exakte Positionierung des Messgerates und prazise

Messergebnisse.

ERGONOMIE

Die offene Bauweise und der radial verfahrbare
Gegenhalter der GT 900 und GT 1200
ermoglichen das einfache und unkomplizierte
Beladen des Verzahnungsmessgerates.

e Durch die Verwendung von grafischen Eingabe-
masken der parametrisierten Software, konnen
komplexe Messprogramme und aussagekraftige
Messberichte schnell und einfach generiert werden.

 Die optimierte Arbeitsergonomie erlaubt die komfor-
table und sichere Bedienung des Messgerates
mittels Handbedienpult.

e Durch die kompakte Bauweise und die geringe

Stellflache, kann die GT platzsparend integriert

werden.
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LANGLEBIGKEIT

Die massive Basis der GT besteht aus Granit und
garantiert somit hochste Stabilitat.

Alle Achsen sind mit Abdeckungen vor
Verschmutzung durch Staub und Ol geschiitzt.

Die Luftlagertechnologie in Verbindung mit dem
verarbeiteten Granit steht fiir absolute Verschleil3-
freiheit und Langlebigkeit hinsichtlich Material und
Genauigkeit.

Das modulare Systemkonzept der GT ermoglicht

die Anpassung an sich andernde Anforderungen und
bietet hochste Investitionssicherheit fiir die Zukunft.
Die ausschlieBliche Verwendung hochwertiger
Komponenten sichert hohe Maschinenlaufzeiten.

Mehr Informationen sowie den aktuellen
Produktkatalog zur neuen GT Baureihe finden Sie unter:

WARTUNGS-
FREUNDLICHKEIT

o Um Wartungszeiten zu reduzieren sind samtliche
Austauschkomponenten gut zuganglich.

o Das weltweite Netz aus Niederlassungen und
Vertretungen gewahrleistet eine hohe und schnelle
Ersatzteilverfiigharkeit.

e Die Hotline unterstitzt unsere Kunden in
service- und anwendungstechnischen Fragen.
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INNOVATION MEETS TRADITION

Die WENZEL Group ist ein Marktfthrer in innovativer  Luftfahrt, Energiegewinnung und Medizin. WENZEL blickt
Messtechnik. WENZEL bietet ein umfassendes Produkt-  heute auf eine installierte Basis von tber 10.000 Maschi-
portfolio in den Bereichen Koordinatenmesstechnik, nen weltweit. Niederlassungen und Vertretungen in mehr
Computertomographie und Optisches High Speed als 50 Landern unterstiitzen den Verkauf und stellen den
Scanning. Die Technologie von WENZEL wird in allen  After Sales Service fiir unsere Kunden sicher. Die WENZEL
Industriezweigen eingesetzt, u. a. im Bereich Automotive, ~ Group beschaftigt heute mehr als 600 Mitarbeiter.

IHR ANSPRECHPARTNER VOR ORT

WENZEL GROUP GMBH & CO. KG

Werner-Wenzel-Stralte

97859 Wiesthal

Telefon: +49 6020 201-6006
E-Mail: sales@wenzel-group.com

Wir sind weltweit flr Sie da. Unsere Niederlassungen, Vertriebs- und Servicepartner
finden Sie unter www.wenzel-group.com.

Folgen Sie uns & bleiben Sie auf dem Laufenden!
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