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Onde podemos atuar na Logística para redução de emissões de CO2?

Combustíveis/energia 
alternativos

Reestruturação e eficiência da 
malha logística

Inovação de produto

Ex: números de CDs, modais, 
ocupação do caminhão, 

localização de fornecedores, 
fábricas etc.

Ex: otimização da 
embalagem (caixas/pallets), 

produtos concentrados, 
produtos a granel etc.

Foco desta sessão



Metodologia de impacto ambiental para combustíveis

Nova metodologia “Well to Wheel” abrange todas as etapas da cadeia 

2011 2020 2030 2039

TGT: -40% CO2 TGT: -50% CO2e

TGT: -100% CO2e
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TANK TO WHEEL METHODOLOGY
(TTW – CO2)

• CO2 correspondente à 
combustão dos motores

• Somente caminhões de 
vendas (Outbound)

WELL TO WHEEL METHODOLOGY
(WTW – CO2e)

• Inclui emissões de CO2 de toda a cadeia

• Novo escopo: Inbound, International e Outbound

• Outros gases reportados como CO2 equivalente (CO2e)

• Km vazios e idade da frota considerados

2021



Combustíveis alternativos
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Index de comparação de emissão CO2e Index de comparação de emissão CO2e

Mix de soluções para diferentes demandas de frota
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Quilometragem AnualBaixo Alto

Carga 
pesada

Longa 
Distancia

Transporte 
urbano

Construção 
Pesada

Transporte 
Metropolitano

Combustão (CNG/LNG)

Célula de Combustível (H2)

Eletrificação

• Diesel base 100

• Medição “Well-to-wheel”

• Eletricidade considerando 
fontes de geração fósseis

• Mudança de sistema motor

Fonte: consulta com montadoras em Setembro/2021
*oferta limitada

• Não haverá uma solução única para a 
redução de GHG

• Motores a combustão ainda exercerão 
um papel importante no médio prazo

• H2 é a tecnologia mais incipiente hoje

Previsão de 
disponibilidade

GNV/LNG Elétrico Hidrogênio

Heavy Duty Disponível* 2023 2025

Light/Medium Duty Disponível Disponível 2025



o Louveira x Atibaia = 
120 km
o Atibaia x Pouso = 280 
km

CD Louveira

Fáb. Vinhedo

CD Pouso Alegre

Fáb. Aguaí Fáb. Pouso Alegre

Fáb. Valinhos

Fáb. Indaiatuba

Bloco 3
Louveira

Bloco 2
Atibaia

Bloco 1
Imediato: Pouso Alegre

Médio Prazo: Entre Aguaí e Pouso Alegre

Case de aplicação UL – Desenho de operação abastecida por biogás (circuito sudeste)

Escopo

• Substituir Diesel por Biometano

gerado no polo de fábricas e CDs do sudeste. 

▪ 3 Circuitos Dinâmicos

▪ 73 cavalos 

▪ Pot. Redução C02: 8,8k tons/ano

▪ Previsão de Início: 2023

Solução pipeline virtual

Solução pipeline virtual + físico

Capacidade: 5,9 km³ útil/carga
Cavalos movido a Biometano

Bloco 2 - Atibaia

Bloco 3 - Louveira

1 Pit Stop
2 Dispensers
Sistema Fast Filling
Operação 24 horas

Certificação dos resíduos sólidos:
•Destinação
•Descaracterização
•Logística não diesel

2 cavalos e 5 carretas

2 Pit Stops
4 Dispensers
Sistema Fast Filling
Operação 24 horas

• ~37% saving (biometano vs. Diesel)

• Potencial de consumo: 237k nm³/mês 
• Custo ainda desafiador por preço dos 

cavalos (+40% versus diesel)

Operação 24 horas

City 
Gate

Gasoduto Postos
200 km

• ~17% saving (biometano vs. Diesel)

• Modalidade SWAP
• Potencial de consumo: 263k nm³/mês 
• Custo ainda desafiador por preço dos cavalos
• Desafio de desenvolver novo modelo de negócio 

envolvendo distribuidora e postos

Viabilidade 
financeira

(payback atingível)

R$/L Diesel 4,2 4,7

R$/m³ Biogás 2,7 3,2

km/L Diesel 2,1 2,7

km/m³ Biogás 2,3 2,9

R$/km Diesel 2,0 1,7

R$/km Biogás 1,2 1,1

R$/L Diesel 4,2 4,7

R$/m³ Biogás 3,8 4,2

km/L Diesel 2,1 2,7

km/m³ Biogás 2,3 2,9

R$/km Diesel 2,0 1,7

R$/km Biogás 1,7 1,4



Case de aplicação UL - Circularidade (Pouso Alegre)

Escopo Desenho operacional

▪ Substituir Diesel por Biometano gerado 

na Fábrica de Pouso Alegre

▪ 3 Circuitos Dinâmicos

▪ 8 cavalos 

▪ Pot. Redução C02: 397 tons/ano

▪ Previsão de Início: Q4/2022

Louveira

CD
Pouso Alegre

Fábrica
Pouso Alegre

Waste de Fábrica

(ETE, Maionese)

Purificação

Biometano
(>95% CH4)

Biogás
(52% CH4)

Biodigestor

Capacidade 
mensal Biogás

60k m³

Beneficio em combustível
(R$/km - R$0,5/1,00 vs. R$1,5/2,00)

Até 60%

Nivel de pureza de gás

95%
• Projeto com saving 

operacional. Sem 
impacto de custo

• Sinergia de uso com a 
fábrica

• Características 
circulares

• Autossuficiência

O Projeto de fusão da operação de
abastecimento tem apoio no conceito
de circularidade: Refugos da fábrica
servirão de insumos para a
biodigestão e geração do Biogás.



Principais mensagens

Postos de 
combustível Embarcadores

Distribuidoras Transportadoras

Produtores de Biogás

Sustentabilidade

AssociaçãoMontadoras



Obrigado


