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Navistar Engines
Headquarter, Chicago

Planta de Huntsville

USA

MWM 

Motores e Geradores
Planta de São Paulo

CDP Jundiaí 

Brasil

MWM MOTORES E GERADORES DE ENERGIA

Desde 1953
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• 25 células de testes

• Centro de Desenvolvimento de Protótipos

• Laboratório de Instrumentação & Eletrônica

• Laboratório de Validação SW & Diagnoses

• Banca de Fluxos de Cabeçotes

• Câmara Fria: até -25°C

• Engenharia de Ruído e Vibrações (NVH)

• Desenvolvimento de Grupos Geradores
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Capabilidade Multi-combustíveis

CENTRO TECNOLÓGICO DE DESENVOLVIMENTO



4VISÃO TECNOLÓGICA DE COMBUSTÃO & COMBUSTÍVEIS
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BIOGÁS – METANO RENOVÁVEL
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55-70%
Metano CH4

90-95%
Metano CH4

Biogás Biometano

• Comprimido ou liquefeito

• Similar ao GNV (ANP regulation)

Filtragem

BIOMETANO VS DIESEL – VEÍCULO COMERCIAL SEMI-PESADO

Biometano Diesel

Emissão de NOx 40-50% menor Baseline

Emissão de CO2 NEGATIVA Baseline

Material Particulado Próx. de Zero Baseline

Cons. de Combustível 5-10% menor Baseline

Custo de Manutenção 1,5x maior Baseline

Custo por km* 10-15% menor Baseline

Ruído 20% menor Baseline

Disponibilidade Comb. Baixa cobertura Larga Cobertura

*Comb + Custo de manutenção por km até 300.000 km para um caminhão MD/ MH Euro 3 and 5



7BIOMETANIZAÇÃO – SEGMENTOS DE ATUAÇÃO

Laticínios

Frigoríficos

Resíduo Sólido Urbano

Sucroalcooleiro

Transformação Veículos

100% Biometano
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