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Como Tecnolndustries hizo mas eficiente
su programa de produccion a través de |la
deteccion de fallas.

Tecnoindustries es un proveedor lider de productos de construccion, contando
con una amplia gama de revestimientos de calidad mundial.

La empresa deseaba aumentar su productividad, pero no contaban con toda la
informacién necesaria para encontrar las oportunidades de mejora. Hasta el dia
de hoy, intentaban registrar las detenciones de maquina y problemas de la planta
en forma manual, lo que involucraba un esfuerzo de varias horas al dia por parte
del personal de la planta, y la informacion obtenida eraincompleta e imprecisa.

En Pulsar encontraron un sistema automatico de detecciéon de paros en tiempo
real, que les expone cudles son sus principales pérdidas productivas en forma
simple, grafica e inmediata. Este sistema les ha permitido entender y analizar
sus problemas operacionales con total confiabilidad, y no perder el tiempo en la

recopilacion de informacion. _
JAVIER GARCIA.

“Pulsar te da ese dinamismo de poder comparar causas y paros, y te das cuenta de Gerente de Operaciones, Tecnolndustries
donde estd el problema real y cémo podrias hacer para aumentar la produccién”

Esta nueva capacidad de detectar y categorizar las detenciones en forma automa-
tica, ha reducido los tiempos de registro y potenciado la toma de decisiones estra-
tégicas. Especificamente, se descubrid que las mayores pérdidas productivas se
daban por los turnos de comidas, los cambios de linea 'y los cambios de molde. Esta
informacién hizo que Tecnoindustries replanteara su programa de produccién:

>  Se aumentaron 30 minutos de produccién diaria, al implementar nuevos
turnos rotativos de comida.

> Seganaron 2 horas de utilizacién diaria en algunas maquinas, al decidir
realizar el cambio de molde fuera de turno.

>  Seobtuvo un ahorro estimado de 2 horas de personal de trabajo al dia
por maquina, al no tener que registrar y digitalizar las detenciones en
forma manual.

> Aumenté en al menos un 10% la produccion, al mejorar el almacenamiento
de producto y asi no interrumpir el trabajo por cambios de linea.
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