IONSTAR

ANTISTATIC GUN

Instrukcja obstugi

Model nr: 14882

IONSTAR — Instrukcja obstugi
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1. Zakres dostawy

* Pistolet antystatyczny IONSTAR
* Instrukcja obslugi urzadzenia

2. Wskazania do stosowania

Instrukcje obstugi nalezy przeczyta¢ w catosci przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czg¢s¢ pistoletu IONSTAR i nalezy ja zachowac
dla kazdego kolejnego uzytkownika. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen i instrukcji
bezpieczenstwa.
IONSTAR jest urzadzeniem do jonizacji wspomaganym sprezonym powietrzem i jest catkowicie
bezpieczne w obstudze, jesli jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem okreslonym w niniejszej
instrukcji.

W instrukcji obstugi zastosowano nast¢pujace hasta i symbole ostrzegawcze :

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Nieprzestrzeganie moze skutowaé.....
e Lekkim obrazeniom ciata.

OSTRZEZENIE!

Nieprzestrzeganie moze skutowat.....
e Lekkimi uszkodzeniami sprzetu,
ktore mogg doprowadzi¢ do
nieprawidtowej pracy i awarii
pistoletu.

Zwroc¢ uwage: Wazne wskazowki, uwagi
oraz pomocne informacje.

Usuniecie tabliczki znamionowej skutkuje utrata gwarancji!
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3. Bezpieczenstwo

Wszystkie prace z pistoletem moga by¢ wykonywane wytgcznie przez operatrow
upowaznionych przez osobe¢ odpowiedzialng/Kierownika.
Operator musi:

e By¢ zaznajomiony z obstugg urzadzen spr¢zonego powietrza,

e przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje¢ obstugi.

Pistolet jonizujacy IONSTAR nie zawiera zadnych cze¢sci, ktore moglyby by¢ naprawiane przez
operatora. Jakiekolwiek nieautoryzowane zmiany w urzadzeniu sa zabronione ze wzgledow
bezpieczenstwa.

Nigdy nie wolno uzywac¢ uszkodzonego pistoletu - grozi to porazeniem pradem.

W przypadku wystgpienia widocznych uszkodzen nalezy natychmiast wylaczy¢ urzadzenie z
eksploatacji (wytaczy¢ pistolet, odtaczy¢ od sieci spr¢zonego powietrza).

A

NIEBEZPIECZENSTWO!

Urzadzenie IONSTAR wytwarza wysokie napigcie. Kontakt z ciecza moze powodowac
zwarcie.

* Nigdy nie wolno uzywac pistoletu mokrymi r¢kami!
» Jesli urzadzenie zostato zamoczone jakimkolwiek plynem, nalezy je wyczysci¢ i pozostawi¢
do wyschnigcia.

OSTRZEZENIE!

Wilgo¢ moze spowodowac iskrzenie (wytadowanie tukowe) oraz uszkodzi¢ lub spowodowac
zwarcie w urzadzeniu.

* Nalezy chroni¢ pistolet przed wilgocia!
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Prady zwarciowe lub iskrzenie wynikajace z wilgoci lub zabrudzen, moga w istniejagcym
srodowisku wybuchowym stanowi¢ zrédto zaptonu.

* Nalezy chroni¢ pistolet przed wilgocig!

* Nalezy regularnie sprawdza¢ urzadzenie pod katem zabrudzen i zanieczyszczen.

* Jesli pojawi si¢ wyladowanie tukowe (iskrzenie), nalezy natychmiast wylaczy¢ urzadzenie z
eksploatacji.

4. Wskazowki dotyczace prawidlowego uzytkowania

IONSTAR stuzy do usuwania fadunkow elektrostatycznych z roznych powierzchni, zwlaszcza
przeznaczonych do lakierowania. Nalezy przestrzega¢ warunkow eksploatacji podanych w
niniejszej instrukcji.

Uzywanie urzadzenia w obszarach zagrozonych wybuchem

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w strefach niebezpiecznych 2 strefy i jest oznakowane
zgodnie z dyrektywa WE 2014/34/UE.

CE&ES 136 hp T80°C

Certyfikat EX (ATEX), CE i UKCA

Uzasadnienie zgodnosci strefy EX 2 dla IONSTAR
(zgodnie z definicja strefy EX 2 w europejskiej dyrektywie ATEX 2014/34/UE)

1. Lakiernie/kabiny lakiernicze z wentylacja sg standardowo klasyfikowane w strefie EX 2 Tylko w obrebie strumienia lakieru
samego pistoletu natryskowego moze by¢ zdefiniowana strefa EX 1 podczas pracy

2. Jonizacja odbywa si¢ przed procesem lakierowania. W tym czasie chwilowo nie ma atmosfery EX-Zone

3. Podczas jonizacji generator wysokiego napigcia w IONSTAR, jako potencjalne zrédto zaptonu, jest przedmuchiwany przez
napedzajace sprezone powietrze, a ewentualna atmosfera strefy EX-Zone jest przemieszczona

Proces jonizacji IONSTAR sprawia, ze ocena zgodnosci jako EU ATEX EX-Zone 2 (tj. nadaje si¢ do stosowania w kabinach
lakierniczych) jest catkowicie wystarczajaca dla urzadzenia.

Ta procedura oceny zgodnosci zostala przeprowadzona zgodnie z ATEX-RL 2014/34/EU Artykut 13 (1) ¢) z Aneksem VIII
Modut A.
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5. Opis urzadzenia

Dysza jonizatora \

spustowy

Diada operacyjna
zielona

Etykieta
konserwacji

Tabliczka
zanmionowa
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6. Rozpoczecie pracy

Podtaczy¢ pistolet IONSTAR do zrdédta sprezonego powietrza.

Urzadzenie jest uziemione przy pomocy weza sprezonego powietrza.

e Nalezy zastosowaé przewdd sprezonego powietrza przewodzacy prad elektryczny.

e Ustawic ci$nienie sprezonego powietrza na 2,5 — 3,5 bara / 0,25 — 0,35 MPa / 36 — 50 psi

Urzadzenie jonizujgce jest gotowe do pracy.

7. Zastosowanie

Skieruj IONSTAR na element przeznaczony do oczyszczenia i nacisnij przetacznik spustowy.
e (dlegtos¢ 10 —40 cm

e Podczas pracy przy ci$nieniu 2,5 — 3,5 bara / 0,25 — 0,35 MPa / 36 — 50 Psi dioda LED
swiecl na zielono

e >4bar/>0,4 MPa/>58 Psi dioda ostrzegawcza §wieci si¢ na czerwono

e W przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem urzadzenic IONSTAR jest rowniez
zgodne z przepisami technicznymi TRGS 727, wersja 8/2016, ,,Unikanie elektrostatycznych
zagrozen pozarowych”

Pomocne wskazowki dotyczace lakierowania natryskowego

e Uzywanie $Sciereczki antystatycznej do kurzu: Jesli uzywasz $ciereczki, zawsze uzywaj ja
PRZED jonizacjg za pomocg IONSTAR, NIGDY w tym samym czasie co IONSTAR

e Doktadnie zjonizowa¢. Nie zapomnij o czgéciach takich jak o$cieznice, kotnierze, listwy itp.
e Powloka powinna by¢ nakladana bezposrednio po jonizacji

e Powierzchnie poddane dziataniu IONSTAR pozostajg antystatyczne przez 30 — 60 minut

e Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, jonizuj pomi¢dzy nalozeniem kazdej warstwy

* Nie dotykaj pojazdu po jonizacji za pomoca IONSTAR. Jesli jednak to zrobisz,
NIEZBEDNE jest doktadne ponowne zjonizowanie

e Daj sobie czas na ukonczenie opisanego procesu, w ten sposdb zapewnisz sobie osiggnigcie
optymalnych rezultatow
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8. Konserwacja i gwarancja

Gwarancja IONSTAR rozpoczyna si¢ w dniu zakupu przez klienta koncowego.

e Konserwacja ze standardowa gwarancja (2 lata)

Coroczna kontrola nie jest obowigzkowa dla IONSTAR, ale zdecydowanie jg zalecamy.
Rutynowe kontrole komercyjnych systemow elektrycznych sg zwykle wymagane przez

prawo oraz w celach ubezpieczeniowych i/lub przeciwpozarowych.
e Konserwacja z przedluzona gwarancjg (5 lat)
Regularna kontrola IONSTAR jest obowigzkowa, przynajmniej raz w roku

Aby uzyska¢ wigcej informacji na temat konserwacji 1 gwarancji, skontaktuj si¢ z nami pod

numerem +49 (0) 9762 9397 624.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji pn-czw 9-17 oraz pt 9-15.

9. Rozwiazywanie probleméw

Problem:

Przyczyna:

Konieczne dzialanie:

Brak jonizacji

Ustawiono zbyt niskie
cisnienie powietrza

Ustawi¢ ci$nienie powietrza na 2,5 -
3,5 bar

IONSTAR nie dziata

Przerwany przeptyw
sprezonego powietrza

Sprawdz ztacza, uktad sprezonego
powietrza i sprezarke

Lampka ostrzegawcza
S§wiecl na czerwono

Ustawiono zbyt wysokie
ci$nienie powietrza

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza
wlotowego tak, aby wynosito
maksymalnie 3,5 bar

Lampka ostrzegawcza
miga na zielono

Ustawiono zbyt niskie
cisnienie powietrza

Zwigksz cisnienie powietrza
wejsciowego do min. 2,5 bar

Wytadowanie lukowe
(iskrzenie)

Urzadzenie jonizujace jest
uszkodzone

Natychmiast wycofa¢ urzadzenie z
eksploatacji

Uwaga: W przypadku wystapienia usterki lub nieprawidlowego dzialania, ktérych nie
mozna usuna¢ za pomocg opisanych powyzej srodkdw, urzadzenie mozna przesta¢ do nas,
producenta Herrmann Innovations GmbH, w celu sprawdzenia na ponizszy adres.

Herrmann Innovations

GmbH

Abt. Service / Technik

Bahnhofstralle 32
93483 Posing
Germany

Internet:  www.herrmann-innovations.com
E-Mail: info@herrmann-innovations.com
Tel.: +49 (0) 9762 9397 624
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10. Dane techniczne

Dopuszczalne cisnienie robocze: 2,5 - 3,5 bar / 0,25 - 0,35 MPa/ 36 - 50 psi
Zakres temperatur; -15° - 50°C / 5° - 122°F / 258° - 323°K
Zalecany przeplyw powietrza: 150 1/min. / 5,3 cfm

Napigcie znamionowe: 12 V
Wysokie napiecie: 5,1 kV / ED 20%

Wymiary:
Wysokos$¢: = 190 mm
Szerokosé¢: = 110 mm
Giebokos¢: =~ 34 mm
Tabliczka znamionowa:

Producent: Herrmann Innovations GmbH

c € EE 113G hp T80°C

Certyfikat EX (ATEX), CE i UKCA
IONSTAR Model nr: 14883

Zaprojektowany, skonstruowany i wyprodukowany w Niemczech

11. Poprawna utylizacja

Wyrzucanie urzadzen zawierajacych czgsci elektryczne wraz z odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych jest zabronione.

Urzadzenia elektryczne musza by¢ zbierane oddzielnie i poddawane bezpiecznemu i
ekologicznemu procesowi recyklingu.

Utylizacja musi by¢ zgodna z krajowymi 1 lokalnymi przepisami dotyczacymi odpadow.
Miejsca zbiorki zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych sa wyznaczone przez
wtadze lokalne.

Jesli nie ma mozliwosci prawidlowej utylizacji pistoletu jonizujacego IONSTAR, mozna go
przesta¢ do producenta — firmy Herrmann Lack-Technik GmbH na ponizszy adres:

Herrmann Innovations GmbH Internet: www.herrmann-innovations.com
Bahnhofstr. 32 E-mail: info@herrmann-innovations.com
D-93483 Posing Tel.: +49 9762 9397 624

Gemany
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EU-Konformitatserklarung

Declaration of Conformity

Herrmann Innovations GmbH

gemaR Richtlinie 2014/34/EU (ATEX-Richtlinie) vom 26. Februar 2014
in accordance with guideline 2014/34/EU (ATEX-Directive) 26.02.2014

Der Hersteller: Herrmann Innovations GmbH
Manufacturer Bahnhofstr. 32

93483 Pdsing

Germany

erklart hiermit, dass das nachstehend beschriebene Produkt
declares that the following product:

Bezeichnung: lonisierungsgerat IONSTAR
Description IONSTAR ionising device
Artikelnummer: 14883

Iltem N°

Baujahr: 2022

Year of manufacture

Kennzeichnung: C€ gs 113G hp T80°C

Identification marking

Die Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen

folgender EU-Richtlinien erfullt:

Meet the health and safety

ATEX-Richtlinie 2014/34/EU
ATEX-Directive 2014/34/EU

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

requirements of the following EU EMV-Directive 2014/30/EU

directives

Angewandte nach o.a. Richtlinien
harmonisierte Normen:

The following harmonised standards
are applied according to the above-
mentioned directives

DIN EN ISO 80079-37 Explosionsfahige Atmosphéren - Teil 37: Nicht elektrische Gerate fur den Einsatz in explosionsféhigen
Atmospharen — Schutz durch Konstruktive Sicherheit ,c*

DIN EN 60079-2 Explosionsgefahrdete Bereiche Teil2: Gerateschutz durch Uberdruckkapselung "p"

DIN EN 60079-18 Explosionsgefahrdete Bereiche - Teil 18: Gerateschutz durch Vergusskapselung "m*"

DIN EN 61000-6-3 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3: Fachgrundnormen - Stéraussendung fur
Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe

DIN EN 61000-6-4 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-4: Fachgrundnormen -

Stdraussendung fir Industriebereiche

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die in der Betriebsanleitung angegebenen technischen Daten und den
bestimmungsgemafRen Gebrauch haben, die Maschine also wesentlich verandern, machen diese Konformitatserklarung ungdltig!
Design changes that affect the technical data specified in the operating instructions and the intended use, i.e., change the machine significantly, make this
declaration of conformity invalid!

Angaben zur Person des Unterzeichners:
Personal data of the signatory

Ort, Datum, Unterschrift
Place of signing, date, signature

David Lynes
Head of Sales

Herrmann Innovations GmbH
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Herrmana Innovations GmbH

Herrmann Innovations GmbH
BahnhofstraRe 32

93483 Poésing

Germany

Vertrieb / Sales
Tel.: +49 (0) 9762 9397 624
E-Mail: info@herrmann-innovations.com

Service

Herrmann Innovations GmbH
Abt.: Service & Technik
BahnhofstraRe 32

93483 Posing

Germany

Tel.: +49 (0) 9762 9397 624
E-Mail: info@herrmann-innovations.com

www.herrmann-innovations.com

Designed, Engineered and Made in Germany



