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FILTROS EN “Y"” (STRAINER)

Y TIPO “T"
CON MALLA FILTRANTE DE LAMINA PERFORADA INOXIDABLE

FILTRO "Y"
(STRAINER)

FIG.: 234 y D234

FILTRO
CANASTAOTIPO T

FIG.: 232 y D232 DOS
TIPOS DE INSTALACION

DESCARGA INFERIOR
TREAL

‘\ DESCARGA SUPERIOR
T INVERTIDA

"INDUSTRIAS BELG-W, S A DE C.V.

Fabricantes de la linea mas completa de vaIvuIas y conexiones



FILTROS RUD PARA LINEAS
DE CONDUCCION

Los Filtro “RUD" proporcionan una proteccion segura y efectiva,
contra cuerpos extranos arrastrados por el agua dentro de las
lineas de conduccién. Evitando dafos y disfunciones a
medidores y valvulas de control.

Todos sus modelos cuentan con malla filtrante construida de
ldmina perforada de acero inoxidable

FILTRO (Strainer) “Y" para todo tipo

de fluidos y aplicaciones hidraulicas —
FIG.: 234 — S /

CUERPO DE HIERRO GRIS
CLASE 125,125 SWP /200 WOG

yFIG:D234
CUERPO DE HIERRO DUCTIL
CLASE 150 DUCTIL, 150 SWP / 275 WOG

T 1 |

FILTRO CANASTA O TIPO T, CON DOS TIPOS DE INSTALACION
ACCESO SUPERIOR, O INFERIOR PARA SU LIMPIEZA,
ES IDEAL PARA CAJAS DE VALVULAS.

FIG.: 232 CUERPO DE HIERRO GRIS Y FIG.: D232 CUERPO DE HIERRO DUCTIL
CLASE 125, 125 SWP / 200 WOG CLASE 150 DUCTIL, 150 SWP / 275 WOG
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FIG.: 234 y D234 FIG.: 232y D232
No Parte Material DIMENSIONES EN PULGADAS FIG.: 232 y D232 CANASTA
1 | Malla Filtrante Acero Inox 316
2 | Cuerpo Hierro* DN 2 2 3 4 6 8 10 12
3 Reten del filtro Hierro* A 8 8% 9% 11%| 14 19 24| 27
3.1|Tornillos del Reten' | Acero Inoxidable
3.2| Junta Superior’ Neopreno
3.3| Junta Inferior’ Neopreno DIMENSIONES EN PULGADAS FIG.: 234 y D234 “Y”
4 |Tornillos y Tuercas | Acero Galvan.** bDNl 2 12w 3 4 6 8 |10 |12 | 14 |16
5 | Tapa Hierro*
6 | Tapon para Drene’ | Maleable Galvan. | A |8 % 87 9% (12 ' 16 2 19 %|23 % 27 %/ 29 V5 31

*Hierro Gris ASTM A 126-B / Ductil ASTM A 536
**Acero Inoxidable a solicitud
1No estén a la vista 2Valvula esfera a solicitud

OPERACION Y MANTENIMIENTO FILTRO “Y”

Para su mantenimiento y limpieza solo desenrosque el tapdn
macho (Abrir la vélvula de esfera) en la Tapa del filtro "Y”, asi
podra remover los elementos extrafios, que saldaran por
gravedad o bien al abrir parcialmente la valvula compuerta,
saldrén por si mismos empujados por el flujo.

Una vez que todos los elementos extrafios han salido y después de cerrar la valvula compuerta
“RUD” si lo considera necesario, podran desmontar la tapa del Filtro “Y” para un completo vaciado de
este y la seccion de linea. Posteriormente, si fuera necesario, desmontar el anillo retén de la malla
filtrante para asi poder removerla y limpiarla de incrustaciones producidas por agua dura.
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OPERACION Y MANTENIMIENTO DEL FILTRO CANASTAo TIPO T

FILTRO INSTALADO
COMO T INVERTIDA

Para su mantenimiento y limpieza solo desmonte
la Tapa superior, la malla filtrante permaneceré en
su sitio gracias al anillo retén asi podra remover
manualmente los elementos extrafios, o bien al
abrir parcialmente la valvula compuerta, saldran
por si mismos empujados por el flujo.

FILTRO .. em— FILTRO
COMO T REAL = e INSTALADO EN
i ' T INVERTIDA
N

Una vez que todos los elementos extrafios han salido y

después de cerrar la valvula compuerta “RUD" si lo

considera necesario, podran abrir el dren inferior para un FILTRO

EN T REAL

completo vaciado del filtro y la seccion de linea.
Posteriormente, desmontar el anillo retén para asi poder
remover la malla filtrante y limpiarla de incrustaciones
producidas por agua dura.
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Blvd. Isidro Lopez Zertuche # 4000
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