


WENZEL -
INNOVATION
MEETS TRADITION

Die WENZEL Group GmbH & Co. KG ist ein fiihrender DR. HEIKE WENZEL & PROF. DR. HEIKO WENZEL-SCHINZER
Hersteller innovativer Messtechnik-Losungen. Der Erfolg

desgroftenfamiliengefiihrten UnternehmensderBranche GESCHAFTSFUHRUNG DER WENZEL GROUP

basiert auf deutscher Qualitatstechnik, Flexibilitat und
starken Partnerschaften.
1968 gegriindet, steht der Name WENZEL heute vor

Mit unserem Produktprogramm konnen wir alle lhre
Messaufgaben unterstiitzen. Als Familienunternehmen
streben wir eine langfristige Partnerschaft mit unseren

allem fiir hochste Prazision, Zuverldssigkeit und techno- Kunden an — dafiir investieren wir in eine herausragende
logische Kompetenz. Qualitat unserer Maschinen und bieten Ihnen einen
In den letzten Jahren hat sich die Messtechnik sehr stark hervorragenden Service

gewandelt. Die Messaufgaben werden sowohl im Mess-
raum als auch an oder in der Fertigung durchgefiihrt.
Neben der hochgenauen taktilen Messung haben auch
optische Sensoren sowie neue Technologien wie die

Computertomographie ihren Platz in der Messtechnik Unsere neue GT-Reihe basiert auf unserer erfolgreichen Tradition
gefunden. Wir als WENZEL haben hier in den letzten bei der Entwicklung und Produktion spezialisierter Zahnrad-
Jahren zahlreiche innovative Losungen auf den Markt messmaschinen. Wir haben bei der Neuentwicklung viele,
gebracht, um unseren Kunden hier die passenden Pro- entscheidende Details verbessert. Die neue GT-Reihe arbeitet
dukte anbieten zu konnen. Uber das reine Produkt hinaus mit unserer Standard-Steuerung WPC und wird mit einer voll-
liefern wir Thnen schllsselfertige Losungen. Das macht kommen neuen Software von WENZEL genutzt. Mit der GT-Reihe
uns zum flexiblen Experten fUr innovative Messtechnik- setzen wir MaRstabe: die Zahnradmesstechnik wachst mit der
Losungen. universellen Messtechnik zusammen: taktil und optisch!

Uber WENZEL Unser
WENZEL WELTWEIT Stammsitz

Gegriindet 1968, ist WENZEL heute der groite  Mehr als 600 Mitarbeiter weltweit Wiesthal, Deutschland
familiengefiihrte Messtechnikhersteller.

Niederlassungen & Vertretungen in mehr als Gesamtflache: 54.000 m?

Mehr als 10.000 installierte Maschinen 50 Landern davon Gebaude: 15.500 m?
weltweit davon klimatisiert: ~ 5.000 m?




WENZEL GT BAUREIHE

WENZEL Losungen

OUR APPLICATIONS

OUR PRODUCT LINES

Messtechnik ist seit 1968 unsere Profession und die haben wir
mit den Jahren bis zur absoluten Perfektion entwickelt. WENZEL
steht fiir hochsten Qualitatsanspruch und Verlasslichkeit — ohne
dabei zu vergessen, dass nur bestehen kann, wer die Zukunft im
Visier und seine Vision standig vor Augen hat.

WENZEL bietet fiir die Messung von Verzahnungen und rotati-
onssymmetrischen Werkstiicken innovative Losungen an, die wir
in der vorliegenden Broschiire vorstellen. Um die hohen Genau-
igkeitsanforderungen in der Verzahnungsmesstechnik prazise,

UNTERNEHMENSBEREICHE
UNSERER KUNDEN

Qualitatssicherung
Fertigung
Entwicklung
Oberflachenpriifung
Prototypenbau

Erstbemusterung
Reverse Engineering
R&D

... und viele mehr

HGH SPEED
Y MW-DESTRUCTIVE (ETROL O

N
-~ OUR FOCUS INDUSTRIES

einfach und schnell zu erfiillen, wurden die Verzahnungsmessge-
rate der neuen GT-Baureihe aus dem Hause WENZEL konzipiert.
Die GT-Baureihe zeichnet sich durch hervorragende Arbeitser-
gonomie, einfache Bedienbarkeit und umfangreiche Mess- und
Analysemoglichkeiten aus. Die GT-Baureihe verfligt tiber ein leis-
tungsstarkes Software Paket, welches auch die CAD-basierten
Anforderungen des Marktes abdeckt. Die Software ist kompa-
tible zu beispielsweise standardisierten GDE-Daten. Auch eine
nenndatenbasierte Priifplanerstellung ist moglich.

UNSERE
KERN-BRANCHEN

Automobilindustrie
Bahn- & Schienenverkehr
Energieindustrie
Fordertechnik
Industriegetriebe
Agrartechnologie

Luft- und Raumfahrt
Maschinen- & Anlagenbau
Nutzfahrzeuge

Windkraft

..und viele mehr




WENZEL GT BAUREIHE

WENZEL GT BAUREIHE

APPLIKATIONEN & ANWENDUNGSGEBIETE

Die GT-Baureihe bietet die passende Losung fir Ihre
Messaufgabe: fiir kleinmodulige Verzahnungen und rotations-
symmetrische Bauteile, z. B. aus der Automobilindustrie tber
verzahnte Werkstiicke und Wellen, die beispielsweise in Nutz-
fahrzeugen, Bahngetrieben oder Bau- und Landmaschinen
verwendet werden, bis hin zur Messung von Schiffsgetrieben.
Fir das einfache Aufspannen von Wellen kann das Verzahnungs-
messgerat optional mit einem Gegenhalter ausgestattet werden.

LUFT- UND
RAUMFAHRT

In der Luftfahrt sind technische Anforderungen an
Verzahnungen hinsichtlich hohem Wirkungsgrad,
geringer Gerauschemission und hoher Lebensdauer
grundlegend. Die Messung dieser Bauteile erfordert
zuverlassige und prazise Verzahnungsmessgerate.
Zudem muss die Software eine liickenlose
Dokumentation ~ der  Messergebnisse  nach
zertifizierten Standards problemlos ermaglichen.
Diese Kombination aus Hard- und Software bieten
die Verzahnungsmessgerate der GT Baureihe.

NUTZFAHRZEUGE &
INDUSTRIEGETRIEBE

Die Getriebe von Nutzfahrzeugen sind extremen
mechanischen und klimatischen Belastungen
ausgesetzt. Um dennoch eine hohe Lebensdauer
sicherzustellen, mussen die komplexen Einzelteile
genau gemessen und nachvollziehbar dokumentiert
werden. Dabei spielt neben der Verzahnung auch
die Messung von geometrischen Referenzen an
den Bauteilen und ihre Auswertung hinsichtlich
Malhaltigkeit sowie Form und Lage eine signifikante
Rolle. All diese Messaufgaben kdnnen mit einer GT
gelost werden.

Unter Verwendung des Gegenhalters konnen Durchmesser von
bis zu 1.200 mm gemessen werden. Bauteile deren Messung
keinen Gegenhalter erfordern, sind sogar bis zu einem Durchmes-
ser von 1.600 mm prazise messbar. Damit unterstiitzt WENZEL
die verschiedensten Branchen und stellt Losungen fiir die Auto-
mobil- und Energieindustrie, die Fordertechnik, Agrartechnologie,
der Luftfahrtindustrie sowie dem Maschinen- & Anlagenbau zur
Verfligung.




WENZEL GT BAUREIHE

Getriebe  von  modernen  Windkraftanlagen
sind extrem hohen Belastungen ausgesetzt.
In Verbindung mit den niedrigen Drehzahlen
einer Windkraftanlage reichen bereits kleinste
Ausbriiche an der Zahnradflanke, um einen teuren
Getriebeschaden hervorzurufen. Daher ist eine
zuverldssige und hochprazise Erstbemusterung
flir Getriebe in Windkraftanlagen unerlasslich.

AUTOMOBIL-
INDUSTRIE

Bei der Herstellung moderner Getriebe haben ein
hoher Wirkungsgrad, geringe Gerdauschemission
und Gewichtsreduktion bei einer maoglichst
langen Lebensdauer hochste Prioritat. Daher
sind prazise und verldssliche Messsysteme
in der Qualitatssicherung unerlasslich. Durch
die einfache Bedienbarkeit kann eine GT fir
ressourcensparende und wirtschaftliche
Messablaufe  prozessbegleitend  eingesetzt
werden.

MASCHINEN- &
ANLAGENBAU

Die Anforderungen im Maschinen- und Anlagenbau sind so
vielfaltig wie auch ihre Anwendungen. Diese reichen von der
Messung hochgenauer Kleiner Verzahnungen im Standard
(Modul 03 mm) bis hin zur Messung geometrischer
Auswertung von Pumpengehausen. Aber auch die
Messung von GrolBkegelradern, wie sie in Schiffsantrieben
Verwendung finden, gehdrt zu diesem Spektrum. Um
diesen unterschiedlichsten Anforderungen gerecht werden
zu konnen, bedarf es eines Messsystems, das neben
hoher Messgenauigkeit auch hohe Flexibilitat bietet. Die GT
Baureihe bietet eben diese Prazision und Universalitat.







GT Baureihe
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Varianten & Baugro3en WENZEL GT BAUREIHE

DIE NEUE WENZEL GT BAUREIHE

VERZAHNUNGSMESSTECHNIK DER SPITZENKLASSE

WENZEL
GT 300

Die GT 300 wurde gezielt fiir die Messung und
Analyse von Verzahnungen mit kleinen Modulen
und  rotationssymmetrischen  Bauteilen  der
Automobilindustrie entwickelt. Optional kann die
GT 300 fiir Messungen zwischen Spitzen mit einem
Gegenhalter ausgestattet werden und kann so
Wellen mit Langen von bis zu 650 oder 900 mm
vermessen.

WENZEL
GT 450

Das Verzahnungsmessgerat GT 450 wird typischerweise
in der Luftfahrt-, Automobil- und ihren Zulieferindustrien
eingesetzt. Sie ermoglicht die prazise Analyse von
Zahnradern und rotationssymmetrischen Werkstiicken

bis zu einem Durchmesser von 450 mm. Ausgestattet
mit einem Gegenhalter konnen auf diesem
Verzahnungsmessgerat Wellen mit einer maximalen
Lange von 650,900 oder 1200 mm in einem Messbereich
von 650 oder 800 mm gemessen werden.

WENZEL
GT 650

Die GT 650 eignet sich aufgrund des maximal
messharen Durchmessers von 650 mm besonders
gut fir die Messung verzahnter Bauteile und
Wellen, die beispielsweise in Nutzfahrzeugen,
Bahngetrieben oder Bau- und Landmaschinen

verwendet werden. Der optionale Gegenhalter
ermoglicht das Messen von Wellen his 900 oder
1200 mm Lénge. In der Standardausfiihrung dieses
Verzahnungsmessgerates sind Radbreiten bis zu
650 oder optional sogar 800 mm messhar.




WENZEL GT BAUREIHE

WENZEL
GT 900

Mussen beispielsweise Motorkomponenten der
Luftfahrtindustrie oder kleinere Schiffsgetriebe
zuverldssig gemessen werden, ist die GT 900
das ideale Verzahnungsmessgerat. Sie ist mit
einem verfahrbaren Gegenhalter ausgestattet
und ermdglicht so das einfache Beladen des
Messgerates. Zwischen den Spitzen konnen

Messobjekte mit einem maximalen Durchmesser
von 900 mm gemessen werden. Der optionale
Gegenhalter ermoglicht das Messen von Wellen
bis 900, 1.200 oder 1.600 mm Lange. Die GT dieser
Baugrofe ist standardmafig aktiv gedampft. Dies
gewahrleistet auch die fertigungsnahe Messung
grofier Bauteile mit hoher Prazision.

WENZEL
GT 1200

GroBe Komponenten aus dem Bereich des Maschinen-
und Anlagenbaus bendtigen auch ein entsprechendes
Verzahnungsmessgerat, die GT 1200. Fir das
einfache Beladen des Verzahnungsmessgerates mit
groBen Bauteilen ist dieses mit einem verfahrbaren
Gegenhalter ausgestattet. Unter Verwendung des
Gegenhalters konnen Durchmesser von bis zu 1.200
mm gemessen werden. Der optionale Gegenhalter
ermoglicht das Messen von Wellen bis 1.200 oder
1.600 mm Lange. Bauteile deren Messung keinen
Gegenhalter erfordern, sind sogar bis zu einem
Durchmesser von 1.600 mm prazise messbar. Fir die
GT 1200 ist wie fir alle Maschinen der GT Baureihe
kein separates Fundament erforderlich. Die aktive
Schwingungsdampfung absorbiert Vibrationen der
Umgebung und sorgt so flr verlassliche Messablaufe.

Varianten & BaugroBen
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Varianten & Baugro3en
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WENZEL GT BAUREIHE

TECHNISCHE DATEN

Max. Werkstiickdurchmesser [mm] 300
Messbereich* X- Achse [mm] 400
Messbereich* Y- Achse [mm] 225
Messbereich* Z- Achse [mm] 500/650
Zulassiges Werkstiickgewicht [kg] 50/400

ISO 10360 Spezifikationen

Einzeltaster-Antastabweichung Prru’ mee jum) 1,8
Wiederholspannweite RO, wpt jum] 1,8
Langenmessabweichung EO, e / E1s0' wpe [um] 1,8 +1/350
Langenmessabweichung Eox vee / Eov mee / Eoz 1,3 +L/400
Temperaturbereiche und Gradienten

VDI/VDE 2612 BIl. 1 und 2 2613

Nettogewicht Maschine [~kg]** 1560 - 1740
Maschinenabmessungen [mm]
e AL N
BB MM 1079
LR ) N 1843/1993 .
Hohe [mm] abhdngig vom Gegenhalter 1962/2212
Gegenhalter 650/900

Anderungen in Ausfiihrung und Lieferumfang sowie technische
Weiterentwicklung vorbehalten.

*Messbereiche abhangig von jeweiliger Maschinenkonfiguration
**Gewicht abhangig von jeweiliger Maschinenkonfiguration

***Hohe ohne Gegenhalter, abhangig von Z-Saule




WENZEL GT BAUREIHE

Varianten & BaugroBen

450 650 900 1200
535 710 930 1200
300 400 500 650
650/800 650/800 850/1000/1500 1000/1500
50/400 500 1500 3000/6000
20 2,0 2,7 2,9
20 2.0 2,7 18
2,0+L/350 2,0+ L/350 2,7 +1/350 29+ /350
1,5+ L/400 1,5+ L/400 2,2 +1/400 2.4+ /400
18°C = 22°C ;1 K/h; 1 K/m 2 K/d
Klasse 1
1580-1770 1610 - 1800 9020 - 9560 9710-10250
oot o e78 w2 2677
L N N s A N 2902 8202
.................... 1993/2143 | 19932143 | 2250(beiZ850mm) | 2400(eiZ1000mm)
1962/2212/2512 2212/2512 2372/2672/3072 2672/3072
650/900/1200 900/1200 900/1200/1600 1200/1600

GT 1200

11
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HIGHTLIGHTS

PRAZISION

e Flr hochste Prazision sind die Linearachsen
luftgelagert.

 Basisplatte und Fuhrungen der Linearachsen sind
aus Granit. So wird das gleichmaBige thermische
Verhalten des gesamten Messsystems gewahrleistet.

e Der Standard-WENZEL-Controller WPC

garantiert eine hervorragende 4-Achsen
Messperformance und die Maschinenkorrektur
in Echtzeit.

 Fir hochste Genauigkeit des Drehtisches ist dieser -
je nach GroBe und Ausstattung der GT - entweder
luft- oder hydraulisch gelagert.

» Hochauflosende Mafistdbe sorgen fiir eine
exakte Positionierung des Messgerates und prazise
Messergebnisse.

ERGONOMIE

Die offene Bauweise und der radial verfahrbare
Gegenhalter der GT 900 und GT 1200
ermdglichen das einfache und unkomplizierte
Beladen des Verzahnungsmessgerates.

» Durch die Verwendung von grafischen Eingabe-
masken der parametrisierten Software, konnen
komplexe Messprogramme und aussagekraftige
Messberichte schnell und einfach generiert sowie
auch nachtraglich angepasst werden.

« Die optimierte Arbeitsergonomie erlaubt die komfor-
table und sichere Bedienung des Messgerates
mittels Handbedienpult.

e Durch die kompakte Bauweise und die geringe

Stellflache kann die GT platzsparend integriert

werden.




WARTUNGS-
FREUNDLICHKEIT

e Um Wartungszeiten zu reduzieren sind samtliche
Austauschkomponenten gut zuganglich.

e Das weltweite Netz aus Niederlassungen und
Vertretungen gewahrleistet eine hohe und schnelle
Ersatzteilverfligharkeit.

» Die Hotline unterstutzt unsere Kunden in
service- und anwendungstechnischen Fragen.

LANGLEBIGKEIT

Die massive Basis der GT besteht aus Granit und
garantiert somit hochste Stabilitat.

Alle Achsen sind mit Abdeckungen vor
Verschmutzung durch Staub und Ol geschiitzt.

Die Luftlagertechnologie in Verbindung mit dem
verarbeiteten Granit steht fur absolute Verschleil3-
freiheit und Langlebigkeit hinsichtlich Material und
Genauigkeit.

Das modulare Systemkonzept der GT ermoglicht

die Anpassung an sich andernde Anforderungen und
bietet hochste Investitionssicherheit fur die Zukunft.
Die ausschlieflliche Verwendung hochwertiger
Komponenten sichert hohe Maschinenlaufzeiten.
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WM | Gear & Gear Analyzer

DER ALLESKONNER FUR DIE VERZAHNUNGSMESSUNG

WM | Gear, zusammen mit dem WM | Gear Analyzer
ist das innovative Softwarepaket zur Datenerfassung,
Messung und Auswertung evolventischer Verzahnungen und
Kegelradern  mit  Koordinatenmessmaschinen.  Anwender
konnen die umfangreichen Mdglichkeiten der Messsoftware

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Gerad- und schragverzahnte Stirnrdder mit Evolventenprofil,
Innen- und AuBenverzahnungen sowie Kegelrader.

WM | Quartis nutzen (z. B. Tasterverwaltung, Einmessen von
Tastern, Bestimmung der Werkstiicklage und Bestimmung des
Rundtischsystems). Die Kommunikation zwischen WM | Gear und
WM | Gear Analyzer basiert auf dem offenen GDE-Standard (VDI
/ VDE Richtlinie 2610).

HIGHLIGHTS

Profilpriifung
Umfangreiche Parametrierung der Messaufgaben. Samtliche

gangige Profilmerkmale ermittelbar. Profilpriifung an beliebig
vielen Zahnen moglich. Mehrere Profilpriifungen an einem
Zahn moglich. Profilkorrekturen fir jede Messposition separat
wahlbar (Balligkeit, Kopf- / FuBrlicknahmen, Sollschraglage,
K-Schablone, Design-Profil).

Flankenlinienpriifung

Umfangreiche ~ Parametrierung  der ~ Messaufgaben.
Samtliche gangigen Flankenlinienmerkmale ermittelbar. Flan-
kenlinienpriifung an beliebig vielen Zahnen maglich. Mehrere
Flankenlinienpriifungen an einem Zahn moglich. Flankenkorrek-
turen fiirjede Messposition wahlbar (Balligkeit, Endriicknahmen,
Sollschréglage, K-Schablone, Design-Flanke).




WM | Gear

FEATURES

= Anwenderfreundliche Datenverwaltung
Eingabe von Geometriedaten, Messaufgaben,
Auswertevorschriften und Toleranzen | Beliebig
viele Werkstiicke speicherbar | Import / Export von
Verzahnungsdaten

Umfangreiche Auswertemaglichkeiten
Unterstiitzung anerkannter Standards |

Freie Toleranzen fiir jedes Merkmal mdglich |
Transparente Filterkonfiguration | Firmennormen auf
Anfrage mdglich

Interaktive Messblattdarstellung
Uberhghung automatisch / fix | Streckung automatisch

/ fix | mm / inch Umschaltung | Nachtrégliche Anderung
des Messblattvordrucks | Temporare Umschaltung der
Ausgabesprache | Archivierung von Messergebnissen im
PDF-Format

Hohe Flexibilitat
Vollautomatischer Messablauf | Auswerte- und
Prasentationsparameter nachtraglich modifizierbar |
Herstellerunabhangige Auswertung von
Messergebnissen, die im GDE-Format vorliegen

Teilungspriifung & Absolutmafie

MESSEN VON ERMITTLUNG VON
KEGELRADERN ABSOLUTMASSEN

Nachfolgende Auswertungen sind u. a. an von gerad- und Nachfolgende Merkmale sind an his zu drei
spiralverzahnten Kegelradern maglich: unterschiedlichen Zahnpositionen maglich:

- Solldatenberechnung fiir geradverzahnte Kegelrader « Kopfkreisdurchmesser « Einrollenmaly

+ Import von Solldaten im Klingelnberg und Gleason Format » FuBkreisdurchmesser » Zweirollenmaf
« Topographische Messung von Kegelradflanken - Einkugelmaf + Zahnweite

+ Teilungs- und Rundlaufpriifung « Zweikugelmal - Zahndicke

TEILUNGS- & RUND-
LAUFPRUFUNG

Umfangreiche Parametrierung der Messaufgaben. Samtliche gangigen Teilungs- und Rundlaufmerkmale ermittelbar. Bis zu
drei Teilungspriifungen an unterschiedlichen Zahnpositionen maglich. Exzenterkorrigierte Auswertung maglich.

15



Qualitatsmerkmale von Verzahnungen Qualitatsmerkmale von Verzahnungen
o Die Zahndickenabweichung Sy wird
© durch die
= BRI Differenz der Ist-Zahndicke zur Soll- fp
'E Zahndicke beschrieben.
Zahndickenabweichung Teilungs-Einzelabweichung
(=)
E
&
Die Profil-Winkelabweichung f {4 ,
wird durch die Abweichung der Ist-
Winkellage der
fHa Evolvente einer Zahnflanke zur Soll- Fp
Winkellage beschrieben. Dabei bleibt
. . die Formabweichung unberiicksichtigt.
Profil-Winkelabweichung Teilungs-Gesamtabweichung
Die Profil-Formabweichung f¢ . wird
durch die Abweichung der Ist-Form
f der Evolvente einer Zahnflanke F
fo zur Soll-Form beschrieben. Dabei r
bleibt die Winkelabweichung
Profil-Formabweichung unberiicksichtigt. Rundlaufabweichung

Zahnflankenmodifikation

Die Profil-Gesamtabweichung F
ergibt sich aus der Uberlagerung von
Fa Profil-Winkelabweichung und Profil-
Formabweichung.
Profil-Gesamtabweichung
Die Flankenlinien-Winkelabweichung

fH B wird durch die Abweichung der
Ist-Winkellage einer Zahnflankenlinie

fH B zur Soll-Winkellage beschrieben.
Dabei bleibt die Formabweichung
unberiicksichtigt.

Flankenlinien-
Winkelabweichung 3
] CHa

Die Flankenlinien-Formabweichung
ftp :
wird durch die Abweichung der Ist-

ffﬁ Form einer Zahnflankenlinie zur Soll- Profil-Winkelmodifikation
Form beschrieben. Dabei bleibt die

Flankenlinien- Winkelabweichung unberiicksichtigt.
Formabweichung
Die Flankenlinien-Gesamtabweichung
F B Ca
F B ergibt sich aus der Uberlagerung von
Flankenlinien-Winkelabweichung und
Flankenlinien-Formabweichung.

Hohenballigkeit

Kopf- und FuBriicknahme

Profil Modifikationen

=
=
=

)
x

=
&
o

Flankenlinien-
Gesamtabweichung
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_ Zahnflankenmodifikation

Die Teilungs-Einzelabweichung f
ergibt sich aus der Abweichung der Ist-
Winkellage einer einzelnen Zahnflanke zur
vorhergehenden Zahnflanke. Der Endriicknahmebetrag Bezugsseite
ch C s und der Betrag der Endriicknahme
Nicht-Bezugsseite C ppg sind
beabsichtigte
Zahndickenverminderungen am unteren
und /oder oberen Zahnende.
Cnps
g;: ;rei;:;‘tllgl.s\b?n?i::‘:::v;z‘r(:hung Fp wird durch Endriicknahmebetrag Bezugsseite
Ist-Winkellage aller rechten oder linken Betrag der Endriicknahme Nicht-Bezugsseite
Zahnflanken zur Soll-Winkellage beschrieben.
]
=
Die Rundlaufabweichung F ist das Resultat aus '%.
der maximalen radialen Abweichung > . . . o
aller Zshne zur Soll-Lage. b= Die Flankenlinien-Winkelmodifikation
Die Rundheitsabweichung wird dabei § CH B CHp ist die beabsichtigte Abweichung
beriicksichtigt. = Zum .
o Soll-Flankenwinkel.
&=
=
<
[—
_ E Flankenlinien-Winkelmodifikation
Die Kopfriicknahme C4 und die FuBriicknahme Cf
sind beabsichtigte, durch zusitzliche
Werkstoffabtragung bewirkte Veranderung des
Flankenprofils am Zahnkopf bzw. am ZahnfuR.
Die Breitenballigkeit C g ist eine
beabsichtigte Abweichung der
c Zahnflanke von ihrer theoretischen
B Form in Richtung der Zahnbreite,
so dass die Ist-Flankenlinien zum
Zahninneren hin gekriimmt sind.
Die Profil-Winkelmodifikation Cy ., ist Breitenballigkeit
eine beabsichtigte Abweichung zum
Nenneingriffswinkel.
]
= Durch Fertigungseinfliisse, Harteverzug
= R oder gezielte Korrektur konnen Zahne
£ fHa verschrinkt sein.
c_% RfH, beschreibt die Spannweite der
Die Hohenballigkeit ¢ , ist die beabsichtigte _"; Profilverschrankung.
Abweichung der Zahnflanke von ihrer theoretischen £ R
Form in Profilrichtung, so dass die Ist-Profillinien = fHp Rgyg beschreibt die Spannweite der
zum Zahninneren hin gekriimmt sind. "é Flankenlinienverschrankung.
a

Profilverschrankung
Flankenlinienverschrankung
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Taster & Zubehor

WENZEL GT BAUREIHE

ZUBEHOR

SP600M

Der SP600M ist ein duBerst langle-
biger und verlasslicher scannender
Messtaster. Mit dem zugehorigen
Wechselmagazin SCP600 kann in
einem Messablauf automatisch
zwischen  verschiedenen SH600
Tastertellern gewechselt werden,
die mit Taststiften unterschiedlicher
Lange und Konfiguration bestiickt
sind.  Verwendung findet der
SP600M an samtichen BaugroRen
der neuen GT Baureihe. Der SP600M
ist das Standard-Tastsystem fir die

MESSTASTER UND CONTROLLER

Die Maschinen der GT Baureihe
konnen mit dem kontinuierlich
scannenden Messtaster SP80H

ausgestattet werden. Der SP80H
erlaubt flr die Messung grofer
Werkstlicke den Einbau besonders
langer  Taststiftkonfigurationen.
Uber ein Wechselsystem mit
SCP80 Speichermodulen kann
wahrend eines Messablaufes
automatisch zwischen SH80 Tas-
tertellern gewechselt werden. Der
SP80H ist das Standard-Tastsystem

Kompaktes und vielseitiges Tast-
system fiir den scannenden und
schaltenden Einsatz, das optio-
nal zu jeder Maschinengrofle der

GT Baureihe konfiguriert werden
kann. Der Einsatz eines SP25M auf
den Maschinen der GT Baureihe
ist besonders attraktiv bei dem
optionalem Einsatz eines PH10M
und/oder bei gewinschten Kom-
munikabilitaten zu bestehenden
LH Konfigurationen.

GT 300, 450 und 600.

fr die GT 900 und 1200.

Die hier abgebildeten Messtaster sind eine kleine Auswahl aus
unserem umfangreichen Lieferprogramm.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an lhren
zustandigen WENZEL-Ansprechpartner.

Erst eine ausgefeilte Steuerungstechnologie macht ein Verzah-
nungsmessgerat zu einem effizienten CNC-Verzahnungsmess-
gerat. Der WPC-Controller realisiert die vollstdndige Einbindung
der Sensorik in die regelungstechnischen Ablaufe und garan-

Alle messungsrelevanten Daten wie z.B. Positions- &
Tastsystemdaten sowie Temperaturinformationen werden mit
Hochgeschwindigkeit bertragen.

Die Maschinenkompensation erfolgt in Echtzeit & sorgt so fiir
geometrisch prazise Verfahrbewegungen.

Der Werkstlicktaumel wird kompensiert;

Die Steuerung ist flir die Messung mit scannenden
Tastsystemen optimiert.

Fiir schnelle servicetechnische Unterstiitzung kann per
Fernwartung Zugriff auf den WPC erlaubt werden.

tiert so eine optimale 4-Achsen-Messung und ein prazises
Scanverhalten. Kontinuierlich, schnell und prazise steuert der
WPC jede Messung.
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Technologie und Support

TECHNOLOGIE UND SUPPORT

WENZEL VERZAHNUNGSLOSUNGEN IM DETAIL

Stabile Ergebnisse auf dem Shopfloor

Aktive Dampfung

Die Maschinen der GT-Baureihe kénnen optional mit
einer aktiven, pneumatischen Schwingungsdamp-
fung ausgeriistet werden, welche das Messgerat
gegeniiber externen Vibrationen isoliert.

Temperaturkompensation

Die GT Maschinen konnen mit einer automatischen
Temperaturkompensation ausgeriistet werden, um
die thermischen Einflisse der Umgebung auszu-
gleichen.

Robust und Effizient

Messsysteme von WENZEL sind nicht nur robust
sondern zeichnen sich auch durch eine hohe Dyna-
mik und Produktivitat sowie geringen Platzbedarf
und gute Zuganglichkeit aus, wodurch sie fiir die
raueren, oft beengten Verhaltnisse in der Serien-
iberwachung oder Automation bestens geeignet
sind.

Service und Anwendungsunterstiitzung -
Wir stehen lhnen zur Seite

Professionelle Anwenderschulungen

Schulungen werden als Individualtraining, Gruppen-
schulung und in Seminarform angeboten. Die Schu-
lungen konnen bei thnen vor Ort oder in unseren
WENZEL Trainingscentern durchgefiihrt werden.

Qualifiziertes Serviceteam

Unser Serviceteam steht Ihnen mit Rat und Tat zur
Seite: Fur Reparaturarbeiten, Wartungen, Umriistun-
gen, telefonischen Support oder mit dem innovativen
und einfachen WENZEL Online Service (WQS) - dem
internetbasierten Ferndiagnose- und Fernwartungs-
service. Detaillierte Informationen finden Sie in
unserer Service-Broschiire.

Hochauflosende MaBstabe

Prazise Positionierung dank optimaler
Wegmesssysteme

Die GT Maschinen sind mit inkrementellen Weg-
messsystemen ausgeriistet, welche Gber eine feine
Teilungsperiode sowie eine hervorragende Ver-
schmutzungstoleranz verfiigen.

Hierdurch werden beste Positionsstabilitat und
Auflosung bei hoher Geschwindigkeit mdglich. Die
hochprazisen und robusten MaBbander besitzen
nur sehr geringe, kompensierbare Langenfehler.




INNOVATION MEETS TRADITION

Die WENZEL Group ist einer der fiihrenden Anbieter fUr die
industrielle Messtechnik und den Bereich Styling Solutions.
Zum Produktportfolio von WENZEL gehdren Koordinaten-
und Verzahnungsmessgerate mit taktilen und optischen
Sensoren, Multisensorsysteme, Optisches High Speed
Scanning und auf Computertomographie basierende
3D-Rontgenmesstechnik.  Neben den Messmaschinen
bietet WENZEL auch eine umfangreiche Messtechnik-Soft-
ware an, die bei vielen tausend Anwendern zur Messung
und Analyse von Teilen u.a. in der Automobilbranche, dem

WENZEL GROUP GMBH & CO. KG
Werner-Wenzel-Stralte

97859 Wiesthal

Telefon: +49 6020 201-6006

E-Mail: sales@wenzel-group.com

IHR ANSPRECHPARTNER VOR ORT

Flugzeug- und Maschinenbau, in der Kunststoff- und Medi-
zintechnik eingesetzt wird. Speziallosungen unterstiitzen
das Reverse Engineering sowie die Analyse von Verzahnun-
gen und Turbinenschaufeln. WENZEL hat mittlerweile tber
10.000 Messlosungen bei kleinen und mittelstandischen
Unternehmen sowie namhaften Groflkonzerne auf der
ganzen Welt installiert. Niederlassungen und Vertretungen
in mehr als 50 Landern unterstiitzen den Verkauf und stel-
len den After Sales Service fiir unsere Kunden sicher. Die
WENZEL Group beschaftigt weltweit iiber 600 Mitarbeiter.

Wir sind weltweit flr Sie da. Unsere Niederlassungen, Vertriebs- und Servicepartner

finden Sie unter www.wenzel-group.com.

Folgen Sie uns & bleiben Sie auf dem Laufenden!
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