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WENZEL – 
INNOVATION
MEETS TRADITION

GESCHÄFTSFÜHRUNG DER WENZEL GROUP
Mit unserem Produktprogramm können wir alle Ihre 

Messaufgaben unterstützen. Als Familienunternehmen 
streben wir eine langfristige Partnerschaft mit unseren 

Kunden an — dafür investieren wir in eine herausragende 
Qualität unserer Maschinen und bieten Ihnen einen 

hervorragenden Service

Über  
WENZEL 
Gegründet 1968, ist WENZEL heute der größte 
familiengeführte Messtechnikhersteller.

Mehr als 10.000 installierte Maschinen 
weltweit

WENZEL 
WELTWEIT 
Mehr als 600 Mitarbeiter weltweit

Niederlassungen & Vertretungen in mehr als 
50 Ländern

Unser
Stammsitz 
Wiesthal, Deutschland 

Gesamtfl äche: 54.000 m²
davon Gebäude: 15.500 m²
davon klimatisiert:   5.000 m²

Die WENZEL Group GmbH & Co. KG ist ein führender
Hersteller innovativer Messtechnik-Lösungen. Der Erfolg
des größten familiengeführten Unternehmens der Branche
basiert auf deutscher Qualitätstechnik, Flexibilität und 
starken Partnerschaften.
1968 gegründet, steht der Name WENZEL heute vor 
allem für höchste Präzision, Zuverlässigkeit und techno-
logische Kompetenz.
In den letzten Jahren hat sich die Messtechnik sehr stark 
gewandelt. Die Messaufgaben werden sowohl im Mess-
raum als auch an oder in der Fertigung durchgefü hrt.  
Neben der hochgenauen taktilen Messung haben auch 
optische Sensoren sowie neue Technologien wie die 
Computertomographie ihren Platz in der Messtechnik 
gefunden. Wir als WENZEL haben hier in den letzten 
Jahren zahlreiche innovative Lösungen auf den Markt 
gebracht, um unseren Kunden  hier die passenden Pro-
dukte anbieten zu können. Über das reine Produkt hinaus 
liefern wir Ihnen schlüsselfertige Lösungen. Das macht 
uns zum fl exiblen Experten für innovative Messtechnik-
Lösungen.
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK � WENZEL Lösungen

WENZEL bietet für die Messtechnik in der Produktion zahlreiche 
innovative Lösungen an, die wir hier in der vorliegenden Seg-
ment-Broschüre vorstellen.
Die produktionsnahe Messtechnik hat vor allem zwei Aufgaben: 
sie dient einerseits der Überwachung der Prozessstabilität in der 
Fertigung und andererseits der Maßhaltigkeit der Bauteile. Für 
die Prüfung der Stabilität reichen oft schnelle, aber nicht ganz so 
genaue Lösungen aus: wir bei WENZEL bieten Ihnen dafür Mess-
arme mit taktilen und optischen Sensoren und Komparatoren wie 
den Equator von Renishaw an. Die Sicherstellung der Maßhaltig-
keit erfordert aber nach wie vor hochgenaue Messmittel. Wir bei 
WENZEL bieten Ihnen hierfür eine eigene Reihe von SF-Lösungen 
an, mit der SF 55, 87 und 1210 decken wir eine große Bandbreite 

ab, mit denen wir sehr viele Anforderungen erfüllen können. Diese 
Maschinen unterscheiden sich von unseren „klassischen“ Mess-
maschinen vor allem durch eine höhere Robustheit hinsichtlich 
Temperaturschwankungen und den Umgebungsbedingungen 
wie Schmutz und Schwingungen.
Alle Lösungen von WENZEL sind mit verschiedenen taktilen und 
optischen Sensoren verfügbar und werden optimal durch unsere 
eigene Software bedient. Unser hoher Qualitätsanspruch an die 
Maschinen soll sich auch bei unseren Anwendern zeigen: einfa-
che Bedienung trotz einer tiefen Funktionsvielfalt –WENZEL ist 
Ihr langfristiger Partner für Heute und Morgen. Genießen Sie die 
Lektüre und fordern Sie unsere Flexibilität: wir sind sehr gerne 
für Sie da!

UNTERNEHMENSBEREICHE  
UNSERER KUNDEN

Qualitätssicherung
Fertigung
Entwicklung
Oberflächenprüfung
Prototypenbau
Erstbemusterung
... und viele mehr

UNSERE 
KERN-BRANCHEN

Automobilhersteller und 
-zulieferer
Luft- und Raumfahrt
Maschinenbau	
Gießereitechnik
Metall und Kunststoff 
verarbeitende Industrie
Medizintechnik
Formen- und Werkzeugbau
Elektrotechnik/Elektronik
Messdienstleister
Forschung und Wissenschaft
…und viele mehr



exaCT® M � PRODUKTSEGMENT KOORDINATENMESSTECHNIK
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WENZEL SOLUTION FINDER
FÜR JEDE AUFGABE DIE PASSENDE LÖSUNG

WENZEL bietet Ihnen für Ihre unterschiedlichen Anforderungen 
die passenden Lösungen. Aber welche passt zu Ihnen? Auf dieser 
Doppelseite wollen wir Ihnen eine qualifi zierte Übersicht dazu 
geben. Sehr gerne beraten wir Sie natürlich darüber hinaus bei einer 
detaillierten Analyse und Prüfung.

1. Aufstellort: Hier unterscheiden wir, ob die Maschine im Regelfall, d.h. ohne 
besonderen Vorkehrungen für den Messraum oder die Fertigung ausgelegt ist

2. Bauteilgröße: Hier unterscheiden wir grob in kleine, mittlere und große Bauteile. 

3. Genauigkeit: Hier differenzieren wir grob in sehr genaue, genaue oder weniger 
genau

4. Anwendung: Hier unterscheiden wir grob in Geometrie, Freiformfl ächen, zerstörungs-
freies Prüfen und Defekterkennung

5. Mobilität: Hier geht es vor allem um den Aufwand, den ein wechselnder Arbeitsort 
für das Messgerät bedeutet.

6. Geschwindigkeit: Je höher die Geschwindigkeit, desto geringer die erreichbaren 
Zykluszeiten.

7. Finanzen: Hier geht es neben den Kosten der Anschaffung auch um die Wartungs- 
und Servicekosten sowie die Kosten des Betriebs (z.B. durch einfache Bedienung). 
Natürlich haben alle unsere Lösungen ein sehr gutes Preis-/Leistungsverhältnis, 
erfordern aber Investitionen in unterschiedlicher Höhe. Wir unterscheiden hier güns-
tige, mittlere und höhere Investition.
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Auf dem Shopfloor� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

Der Markttrend geht hin zu Messlösungen, die gut in den Produkti-
onsprozess der Kunden integriert werden können. Die Einsatzfelder 
sind vielschichtig und erfordern flexible und robuste Messsysteme, 
die bei unterschiedlichen Umgebungsbedingungen prozesssicher 
funktionieren. Hierfür wurden die Shopfloor-Lösungen von WENZEL 
entwickelt. Diese gewährleisten, dass Fehler frühzeitig erkannt und 
somit Ausfallkosten minimiert werden.

WENZEL hat viel in die Entwicklung seiner Shopfloor-Messsys-
teme investiert, um die Abhängigkeit der Messergebnisse von z. 
B. Temperatur und Schmutz zu mindern. Das preisgekrönte SF 87 
KMG benötigt wenig Stellfläche und bietet das beste Verhältnis 
von Messvolumen zu Standfläche seiner Klasse am Markt. Damit 
ist die SF 87 für einen großen Teil der spanenden und umformen-
den Industrie ideal geeignet. Außerdem bietet WENZEL mit der 
robusten SF 55 die kleinste Koordinatenmessmaschine für den 
Shopfloor-Bereich, die sich u. a. durch eine hohe Wirtschaftlichkeit 
auszeichnet. Die neue SF 1210 bietet auf exzellente einen gerin-
gen Footprint, gute Zugänglichkeit und kurze Messzeiten bei einem 
enormen Messvolumen.

Das hochdynamische optische Highspeed-Scanning-System CORE 
wurde speziell für die berührungslose Messung von Turbinen-
schaufeln, medizinischen Produkten und vielen anderen Teilen mit 
polierten, reflektierenden Oberflächen und scharfen Kanten in der 
Produktionsumgebung entwickelt. Mit der CORE werden Zyklus-
zeiten enorm verkürzt und ein deutlich höherer Messdurchsatz 
ermöglicht.

Oftmals reicht zur Prozesskontrolle in der Produktion  ein Vergleich 
mit einem Masterteil oder ein schneller Scan aus. An dieser Stelle 
hat WENZEL das Produktportfolio um Partnerlösungen erweitert. 
Gemeinsam mit Renishaw wurde deren Equator in die WENZEL-
Lösungen integriert. Mit KREON wurde der WENZEL-Messarm WM 
| MMA entwickelt, der auch direkt mit der WENZEL Software betrie-
ben werden kann.
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L E I S T U N G S S P E K T R U M U N D A N W E N D U N G S F E L D E R  

WENZEL FERTIGUNGSMESSGERÄTE
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK � Auf dem Shopfloor 

Die Verringerung der Losgrößen und das stark wachsendes 
Interesse an 100%-Messungen erfordern immer mehr Automa-
tionslösungen in der Shopfloorumgebung, mit dem Ziel, die volle 
Prozesskontrolle zu erlangen. Der Trend geht hin zu intelligenten 
und integrierten Lösungen. Dies bedeutet, dass Messsysteme 
automatisch bestückt und Messprogramme direkt gestartet 
werden können. Aber auch, dass Daten wie Messprogramme und 
-ergebnisse über standardisierte Schnittstellen ausgetauscht und 
weiterverarbeitet werden.

Ob fertigungsnah oder vollintegriert, die Fertigungsmessgeräte 
von WENZEL sowie der exaCT U Computertomograph sind so 
konstruiert, dass diese über eine automatische Bestückung in 
die Taktzeit der Produktion eingebunden werden können. Damit 
bieten die WENZEL Shopfloor-Lösungen dem Kunden deutliche 
Wettbewerbsvorteile, indem sie eine störungsfreie Produktion 
und einen einwandfreien Materialfluss ermöglichen. Die Produk-
tionskosten werden gesenkt und die Produktivität, Flexibilität 
sowie die Produktqualität erhöht.

I N L I N E-M E S S T E C H N I K I M TA K T D E R F E RT I G U N G 

FERTIGUNGSMESSGERÄTE
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SF Baureihe � PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSGERÄTE

10

W E N Z E L  S F  B A U R E I H E

ROBUST, SCHNELL & PRÄZISE
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSGERÄTE � SF Baureihe



SF Baureihe� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

Die werkstattauglichen KMGs von WENZEL sind universell 
einsetzbar. Sowohl in der direkten Fertigungsumgebung, im 
Wareneingang und in der klassischen Qualitätssicherung können 
mit den WENZEL SF 55, SF 87 und SF 1210 Koordinatenmess-

geräten sowohl Serien- als auch individuelle Einzelteile gemessen 
werden. Die intelligente und kompakte Konstruktion ist geeignet 
für ein breites Anwendungsspektrum in der Produktionsumge-
bung, insbesondere in der spanenden und umformenden Industrie.

12

K M G S F Ü R D E N W E R K S TAT T E I N S AT Z

DIE NEUE WENZEL SHOPFLOOR BAUREIHE

WENZEL 
SF 55

Die SF 55 ist ein CNC-Portalmessgerät für den 
Einsatz in der direkten Fertigungsumgebung und 
kann mit schaltenden, messenden Tastsystemen 
und optischen Sensoren bestückt werden. 
Die Führungen der Portalmessmaschine sind 
aus Granit und hochpräzise bearbeitet. Die 
Führungsbahnen sind komplett abgedeckt und 
gegen Verschmutzung geschützt. Durch die 
kompakte Bauart sind Steuerung sowie Rechner im 
Bedienplatz integriert. Der Platzbedarf ist gering, 
ebenso das Preis-Leistungsverhältnis. Die SF 
55 arbeitet temperaturstabil von +15 °C bis +30 
°C. Das Messsystem verfügt über eine passive 
Schwingungsdämpfung und kann optional mit einer 
aktiven Schwingungsdämpfung aufgerüstet werden.
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK � SF Baureihe 

WENZEL 
SF 87

Das Koordinatenmessgerät SF 87 ist das universelle 
Messgerät für die Fertigungsumgebung. Es bietet 
ein optimiertes Messvolumen von 800 x 700 x 700 
mm bei geringer Stellfläche. Damit ist es für einen 
großen Teil der spanenden und umformenden 
Industrie ideal geeignet.
Das Maschinenkonzept bietet ein sehr gutes Preis-
Leistungsverhältnis bei geringem Platzbedarf. Hohe 
Verfahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen 
sorgen für eine hohe Produktivität. Die Kombination 
mit leistungsstarken Tastköpfen sowie optischen 
Sensoren führt zu erheblichen Effizienzsteigerungen 
im Mess- und Prüfprozess.

WENZEL 
SF 1210

Das neuste Modell der SF-Baureiche ist die SF 1210. 
Diese bietet ein Messvolumen von 1.200 x 1.000 x 
1.500 mm, welches für ein Koordinatenmessgerät 
dieser Bauart bisher einzigartig im Markt ist. 
Die Y-Achse kann individuell angepasst werden. 
Das KMG ist von vier Seiten zugänglich und 
daher für die Automatisierung bestens geeignet. 
Die SF 1210 ist mit äußerst hochwertigen 
Linearführungen ausgestattet und damit für die 
rauen Umgebungsbedingungen bestens geeignet. 
Es wird das komplette WENZEL-Portfolio an taktilen 
und optischen Sensoren unterstützt.
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� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIKSF 55

M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WENZEL SF 55

Die SF 55 ist ein CNC-Portalmessgerät für den Einsatz in der 
direkten Fertigungsumgebung und kann mit schaltenden, 
messenden und optischen Sensoren bestückt werden. Die kor-
rosionsfreien Führungen der Portalmessmaschine sind aus 
Granit und hochpräzise handgeläppt. Die Führungsbahnen sind 
komplett abgedeckt und gegen Verschmutzung geschützt.
Für einen minimalen Footprint sind Steuerung und PC 
in die Maschine integriert. Der Platzbedarf ist gering 

bei hervorragendem Preis- Leistungsverhältnis. Die 
SF 55 verfügt über eine passive Schwingungsdämpfung und 
kann optional mit einer aktiven Schwingungsisolation aufge-
rüstet werden. Für den Einsatz bei Serienmessungen erreicht 
die Maschine im Komparatormode ein vielfaches der üblichen 
Scangeschwindigkeit bei nur geringfügig schlechteren Wieder-
holbarkeitswerten.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 55 ist universell einsetzbar. Sowohl in der 
direkten Fertigungsumgebung, im Wareneingang 
und in der klassischen Qualitätssicherung werden 
mit dem Koordinatenmessgerät prismatische und 
freigeformte Werkstücke gemessen, sowohl Se-
rien- als auch individuelle Einzelteile.

Lagerbuchsen Maschinenbauteile Getriebeboxen

* mit Tastsystem PH10M PLUS

MASCHINENPROFIL

SF 55

Raumbedarf (L x B x H) 1730 x 1440 x 2555 mm

Gerätemasse 980 kg

Max. Werkstückmasse 200 kg

Messbereich 500 x 500 x 500 mm*

 P Hohe Flexibilität
Faltenbalgabdeckungen 
zum Schutz vor Ver-
schmutzung |
Datenkompatibilität zu an-
deren WENZEL Systemen | 
Höhenverstellbarer Bedien-
ausleger

 P Hohe mechanische 
Präzision
Granitbasis |
Handgeläppte Basisplatte 
(DIN 876/0) |
 Luftlagerführungsele-
mente in allen Achsen

 P Niedrige Betriebs-
kosten
Geringer Luftverbrauch | 
Renishaw-Sensoren | Zu-
verlässige und günstige 
Ersatzteile

 P Vielfältige Sensor-
optionen
Schaltende Sensor-
systeme |
3-Achs-Scannen |
Optische Sensorik

 P Geeignet für die 
Automation und die 
Integration in die 
Linie
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface 
(WAI) |
Gute Zugänglichkeit | 
WM I SYS Analyzer

FEATURES

B L

H



15

 � KMG ProduktsegmentSF 55

M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G
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und in der klassischen Qualitätssicherung werden 
mit dem Koordinatenmessgerät prismatische und 
freigeformte Werkstücke gemessen, sowohl Se-
rien- als auch individuelle Einzelteile.

Lagerbuchsen Maschinenbauteile Getriebeboxen

* mit Tastsystem PH10M PLUS

MASCHINENPROFIL

SF 55

Raumbedarf (L x B x H) 1730 x 1440 x 2555 mm

Gerätemasse 980 kg

Max. Werkstückmasse 200 kg

Messbereich 500 x 500 x 500 mm*

 P Hohe Flexibilität
Faltenbalgabdeckungen 
zum Schutz vor Ver-
schmutzung |
Datenkompatibilität zu an-
deren WENZEL Systemen | 
Höhenverstellbarer Bedien-
ausleger

 P Hohe mechanische 
Präzision
Granitbasis |
Handgeläppte Basisplatte 
(DIN 876/0) |
 Luftlagerführungsele-
mente in allen Achsen

 P Niedrige Betriebs-
kosten
Geringer Luftverbrauch | 
Renishaw-Sensoren | Zu-
verlässige und günstige 
Ersatzteile

 P Vielfältige Sensor-
optionen
Schaltende Sensor-
systeme |
3-Achs-Scannen |
Optische Sensorik

 P Geeignet für die 
Automation und die 
Integration in die 
Linie
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface 
(WAI) |
Gute Zugänglichkeit | 
WM I SYS Analyzer

FEATURES

B L

H

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK �
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� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIKSF 87

M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WENZEL SF 87

Das neue Koordinatenmessgerät SF 87 ist das universelle 
Messgerät für die Fertigungsumgebung. Die SF 87 benötigt 
wenig Stellfl äche und bietet ein optimiertes Messvolumen von 
800 x 700 x 700 mm. Damit ist sie für einen großen Teil der
spanenden und umformenden Industrie ideal geeignet.

Das Maschinenkonzept bietet ein sehr gutes Preis-
Leistungsverhältnis bei geringem Platzbedarf. Hohe Ver-
fahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen sorgen für eine 
hohe Produktivität. Die Kombination mit leistungsstarken 
Tastköpfen sowie optischen Sensoren führt zu erheblichen Effi -
zienzsteigerungen in Ihrem Mess- und Prüfprozess.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 87 ist ein werkstatttaugliches 3D-Koordina-
tenmessgerät zur Messung kleiner bis mittelgro-
ßer Fertigungsteile. Die intelligente und kompakte 
Konstruktion ist geeignet für ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Produktionsumgebung, ins-
besondere in der spanenden und umformenden 
Industrie.

Lagerbuchsen 3-Zylinder Motorblock Getriebeboxen

* mit Tastsystem PH10M PLUS

MASCHINENPROFIL

SF 87

 P Geeignet für den 
Werkstatt- und Pro-
duktionseinsatz
Temperaturkompensation |
Aktive Dämpfung als 
Option

 P Ausgezeichnetes 
Preis-Leistungsver-
hältnis
Großes Messvolumen 
bei kleiner Stellfl äche | 
Geringe Betriebskosten | 
Keine Druckluft nötig

 P Modernes Maschi-
nendesign
Ergonomisch und bedie-
nerfreundlich | Bionische 
Strukturen und masse-
loser Gewichtsausgleich | 
Drehtischoption

 P Flexibler und uni-
verseller Einsatz
Multisensorfähig (optisch 
und taktil) | 5-Achs-Mess-
technologie | Verfügbar 
mit den passenden Tas-
terwechseleinheiten

 P Integration in die 
Linie und in Auto-
mationsprozesse
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface 
(WAI) | Bestückbar von 
drei Seiten | WM I SYS 
Analyzer

FEATURESB L

H

Raumbedarf (L x B x H) 2130 x 1560 x 2890 mm

Gerätemasse 1850 kg

Max. Werkstückmasse 300 kg

Messbereich 800 x 700 x 700 mm*
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SF 87

M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WENZEL SF 87

Das neue Koordinatenmessgerät SF 87 ist das universelle 
Messgerät für die Fertigungsumgebung. Die SF 87 benötigt 
wenig Stellfl äche und bietet ein optimiertes Messvolumen von 
800 x 700 x 700 mm. Damit ist sie für einen großen Teil der
spanenden und umformenden Industrie ideal geeignet.

Das Maschinenkonzept bietet ein sehr gutes Preis-
Leistungsverhältnis bei geringem Platzbedarf. Hohe Ver-
fahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen sorgen für eine 
hohe Produktivität. Die Kombination mit leistungsstarken 
Tastköpfen sowie optischen Sensoren führt zu erheblichen Effi -
zienzsteigerungen in Ihrem Mess- und Prüfprozess.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 87 ist ein werkstatttaugliches 3D-Koordina-
tenmessgerät zur Messung kleiner bis mittelgro-
ßer Fertigungsteile. Die intelligente und kompakte 
Konstruktion ist geeignet für ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Produktionsumgebung, ins-
besondere in der spanenden und umformenden 
Industrie.

Lagerbuchsen 3-Zylinder Motorblock Getriebeboxen

* mit Tastsystem PH10M PLUS

MASCHINENPROFIL

SF 87

 P Geeignet für den 
Werkstatt- und Pro-
duktionseinsatz
Temperaturkompensation |
Aktive Dämpfung als 
Option

 P Ausgezeichnetes 
Preis-Leistungsver-
hältnis
Großes Messvolumen 
bei kleiner Stellfl äche | 
Geringe Betriebskosten | 
Keine Druckluft nötig

 P Modernes Maschi-
nendesign
Ergonomisch und bedie-
nerfreundlich | Bionische 
Strukturen und masse-
loser Gewichtsausgleich | 
Drehtischoption

 P Flexibler und uni-
verseller Einsatz
Multisensorfähig (optisch 
und taktil) | 5-Achs-Mess-
technologie | Verfügbar 
mit den passenden Tas-
terwechseleinheiten

 P Integration in die 
Linie und in Auto-
mationsprozesse
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface 
(WAI) | Bestückbar von 
drei Seiten | WM I SYS 
Analyzer

FEATURESB L

H

Raumbedarf (L x B x H) 2130 x 1560 x 2890 mm

Gerätemasse 1850 kg

Max. Werkstückmasse 300 kg

Messbereich 800 x 700 x 700 mm*

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK �
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� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIKSF 1210

M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WENZEL SF 1210

Das neue Koordinatenmessgerät SF 1210 ist WENZELs
Antwort auf den Trend, die Messtechnik näher an die Produk-
tion zu rücken. Die SF 1210 bietet ein großes Messvolumen 
von 1200 x 1500 x 1000 mm. Damit ist sie für einen großen 
Teil der spanenden und umformenden Industrie ideal geeignet. 
Durch den erweiterten Temperaturbereich ist sie die ideale Sys-
temlösung für Hersteller von z .B. Gussteilen, Fahrwerksteilen, 
Hilfsrahmen, Motoren, u.v.m.  Das Maschinenkonzept bietet 

ein sehr gutes Preis Leistungsverhältnis bei geringem Platz-
bedarf. Der Doppelantrieb in der Y-Achse sorgt für höchste 
Beschleunigungen und Geschwindigkeiten und somit für hohe 
Produktivität, z.B. auch in Verbindung mit einer Automation. 
Die SF1210 ist mit dem kompletten Sensorenprogramm von 
WENZEL kompatibel. Diese Flexibilität sorgt für Effi zienzsteige-
rungen in Ihrem Mess- und Prüfprozess.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 1210 ist ein 3D-Koordinatenmessgerät zur 
Messung mittlerer bis großer Fertigungsteile im 
Shopfl oor-Bereich. Die intelligente und kompakte 
Konstruktion ist geeignet für ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Produktionsumgebung, ins-
besondere in der spanenden und umformenden 
Industrie.

Fahrwerksteile Elektromotoren Gussgehäuse

* mit Tastsystem PH10M PLUS

MASCHINENPROFIL

SF 1210

B

H

L

Raumbedarf (L x B x H) 2976 x 2302 x 3928 mm

Gerätemasse 6655 kg

Max. Werkstückmasse 1000 kg

Messbereich 1200 x 1500 x 1000 mm*

 P Geeignet für den 
Werkstatt- und
Produktionseinsatz
Temperaturkompensa-
tion | Aktive Dämpfung 
als Option | robuste 
Linearführungen | Großer 
Temperaturbereich

 P Ausgezeichnetes 
Preis-Leistungsver-
hältnis
Großes Messvolumen 
bei kleiner Stellfl äche | 
Geringe Betriebskosten

 P Modernes
Maschinendesign
Ergonomisch und bedie-
nerfreundlich | Bionische 
Strukturen und masse-
loser Gewichtsausgleich | 
Barrierefreie Zugänglich-
keit von 4 Seiten

 P Flexibler und
universeller Einsatz
Multisensorfähig (optisch 
und taktil) | 5-Achs-Mess-
technologie | Verfügbar 
mit den passenden Tas-
terwechseleinheiten

 P Integration in die 
Linie und in Auto-
mationsprozesse
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface 
(WAI) | Bestückbar von 
vier Seiten | WM I SYS 
Analyzer

FEATURES
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SF 1210

M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WENZEL SF 1210

Das neue Koordinatenmessgerät SF 1210 ist WENZELs
Antwort auf den Trend, die Messtechnik näher an die Produk-
tion zu rücken. Die SF 1210 bietet ein großes Messvolumen 
von 1200 x 1500 x 1000 mm. Damit ist sie für einen großen 
Teil der spanenden und umformenden Industrie ideal geeignet. 
Durch den erweiterten Temperaturbereich ist sie die ideale Sys-
temlösung für Hersteller von z .B. Gussteilen, Fahrwerksteilen, 
Hilfsrahmen, Motoren, u.v.m.  Das Maschinenkonzept bietet 

ein sehr gutes Preis Leistungsverhältnis bei geringem Platz-
bedarf. Der Doppelantrieb in der Y-Achse sorgt für höchste 
Beschleunigungen und Geschwindigkeiten und somit für hohe 
Produktivität, z.B. auch in Verbindung mit einer Automation. 
Die SF1210 ist mit dem kompletten Sensorenprogramm von 
WENZEL kompatibel. Diese Flexibilität sorgt für Effi zienzsteige-
rungen in Ihrem Mess- und Prüfprozess.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 1210 ist ein 3D-Koordinatenmessgerät zur 
Messung mittlerer bis großer Fertigungsteile im 
Shopfl oor-Bereich. Die intelligente und kompakte 
Konstruktion ist geeignet für ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Produktionsumgebung, ins-
besondere in der spanenden und umformenden 
Industrie.

Fahrwerksteile Elektromotoren Gussgehäuse

* mit Tastsystem PH10M PLUS

MASCHINENPROFIL

SF 1210

B

H

L

Raumbedarf (L x B x H) 2976 x 2302 x 3928 mm

Gerätemasse 6655 kg

Max. Werkstückmasse 1000 kg

Messbereich 1200 x 1500 x 1000 mm*

 P Geeignet für den 
Werkstatt- und
Produktionseinsatz
Temperaturkompensa-
tion | Aktive Dämpfung 
als Option | robuste 
Linearführungen | Großer 
Temperaturbereich

 P Ausgezeichnetes 
Preis-Leistungsver-
hältnis
Großes Messvolumen 
bei kleiner Stellfl äche | 
Geringe Betriebskosten

 P Modernes
Maschinendesign
Ergonomisch und bedie-
nerfreundlich | Bionische 
Strukturen und masse-
loser Gewichtsausgleich | 
Barrierefreie Zugänglich-
keit von 4 Seiten

 P Flexibler und
universeller Einsatz
Multisensorfähig (optisch 
und taktil) | 5-Achs-Mess-
technologie | Verfügbar 
mit den passenden Tas-
terwechseleinheiten

 P Integration in die 
Linie und in Auto-
mationsprozesse
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface 
(WAI) | Bestückbar von 
vier Seiten | WM I SYS 
Analyzer

FEATURES

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK �  
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Sensorik� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

Kombiniert mit einer Vielfalt innovativer Sensoren ist die SF Baureihe 
für die unterschiedlichsten Anwendungen flexibel einsetzbar. Von 
kleinsten Spritzgussteilen bis hin zu großen Blechstanzwerkzeugen 
– die Baureihen werden Ihren Anforderungen gerecht! 
Sie können mit manuellen, motorisierten sowie stufenlos 
oder indexierbaren Aufnahmeköpfen ausgestattet werden.  

Mit den dazugehörigen schaltenden, scannenden und optischen 
Messsystemen erzielen die Baureihen aussagekräftige Ergebnisse 
für die verschiedensten Applikationen. Durch die kompatiblen 
automatischen Wechseleinheiten werden die Messgeräte zu 
homogenen und vielfältigen Messsystemen.

AU F N A H M E KÖ P F E, M E S S TA S T E R U N D S C A N N E R

SENSORIK & WECHSELSYSTEME

PH10T PLUS / PH10M PLUS /
PH10M iQ PLUS

Motorischer, indexierbarer Dreh-/
Schwenkkopf. 
Schneller Messtasterwechsel (Auto-
joint) mit den entsprechenden 
Wechselsystemen.

REVO-2

Das revolutionäre 5-Achs-Messtast-
system REVO™ liefert gemeinsam mit  
WM | Quartis eine extrem hohe Scan-
Geschwindigkeit und Messflexibilität, die für 
einen enorm hohen Messdurchsatz sorgt.

TP200

Schaltender elektronischer Messtaster mit 
Tastereinsatzmodul. Besonders geeignet 
für Messaufgaben mit engen Messtole-
ranzen für 3D Freiformflächen sowie mit 
langen Tastereinsatz-konfigurationen.

SP25M

Kompaktes und vielseitiges Tastsystem 
für den scannenden und schaltenden 
Einsatz.

TP20

Äußerst robuster und flexibel 
schaltender Messtaster mit Taster-
einsatzmodul.

PH20 und LH sind eine effiziente 
Gesamtlösung zum Messen von 3D- und 
prismatischen Bauteilen, bei der mittels 
Kopfantastungen viele Punkte in kürzes-
ter Zeit aufgenommen werden können.

PH20
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� Sensorik

2121

Mit dem SCR200 Wechselmagazin können bis zu sechs 
TP200 Tastereinsatzmodule schnell und automatisch 
gewechselt werden. Das SCR200 wird von einem separaten 
Interface (PI 200) gesteuert und verfügt über einen Kollisi-
onsschutz gegen mechanische Beschädigung.

Wechselsystem SCR200

Das Wechselsystem ACR3 ermöglicht den automatischen Tasterwechsel, 
ohne dass eine erneute Kalibrierung erforderlich wird. Zwar ist das ACR3 
eine Einheit mit vier Speicherplätzen, es können jedoch mehrere Systeme 
so miteinander verbunden werden, dass weitere unterschiedliche Mess-
taster und Tasterverlängerungen darin untergebracht werden können.

Wechselsystem ACR3

Wechselsystem FCR25

Flexibles Wechselsystem für einen automatischen 
Wechsel der SP25M Scanning- und Tastermodule mit  
3 Stationen (6, 9, 12 und 15 Stationen möglich).

MRS2 Modulares 
Befestigungssystem

MRS2 ist mit verschiedenen Säulen- und Schienenlängen erhältlich, um 
Konfigurationen für die verschiedensten Anwendungen zu ermöglichen. 
Bei knappen KMG-Arbeitsraum oder wenn eine große Anzahl an Messtas-
tern und Tastereinsätzen gebraucht wird, können zusätzliche Schienen am 
MRS2 angebracht werden. Kompatibel mit folgenden Wechselsystemen: 
ACR3, FCR25,  Rauheitsmesstaster SFA für REVO Messtaster.
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Sensorik� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

F Ü R U N S E R E S F-B AU R E I H E

OPTISCHE SENSOREN

WM | Shapetracer

Der WENZEL SHAPETRACER II ist 
ein hochflexibler 3D Linienscanner 
für die Erfassung und Bearbeitung 
von Punktewolken auf einem Multi-
sensor-Koordinatenmessgerät.

WM | LS 70

Entwickelt für anspruchsvolle 
Anwendungen, ermöglicht der  
WM | LS 70 genaueste und schnelle 
Messungen in verschiedenen Indus-
trie- und Einsatzgebieten.

NIKON XC65Dx

Der Merkmalsscanner ist ideal 
einsetzbar für Spalt- und Bündigkeits-
messungen sowie für Anwendungen, 
bei denen generell ein großer Abstand 
zum Bauteil erforderlich ist

NIKON L100

Der L100 eignet sich ideal für die Prü-
fung großvolumiger Komponenten, bei 
denen die Produktivität vorrangig ist, 
ohne jedoch Zugeständnisse an die 
Genauigkeit machen zu müssen.

NIKON LC15Dx

Der LC15Dx bietet beträchtliche Vorteile 
bei der Qualitätskontrolle von zahlrei-
chen Präzisionsteilen & Geometrien, 
einschließlich kleiner Details, halbstarrer 
Materialien & komplexer Komponenten

Die 3D Linienscanner WM | LS 50 
& WM | LS 150 machen aus Ihrem 
Koordinatenmessgerät das ideale 
Tool zur Erfassung und Bearbeitung 
von Punktewolken. 

WM | LS 50 & WM | LS 150

Kombiniert mit unserer großen Auswahl an optischen Sensoren 
werden unsere SF Koordinatenmessgeräte zu wahren Highspeed-
Messmaschinen. Durch unser umfangreiches Portfolio kann 
für jeden Kunden der richtige Sensor in Bezug auf Messzeit, 
Genauigkeit und Detaillierungsgrad angeboten werden. Auch im 
Einsatz befindliche KMGs können nachträglich mit optischen 
Sensoren aufgerüstet werden. Bei der Wahl des richtigen Sensors 

kommt es auf verschiedene Faktoren an. Nicht nur Bauteilgröße, 
-beschaffenheit und Form sondern auch Faktoren wie Losgröße, 
Herstellzeit etc. bestimmen dabei die richtige Auswahl. Mit 
der richtigen Kombination aus KMG und Sensor können Sie 
sicherstellen, dass Ihre Qualitätskontrolle stets in der Taktzeit 
ihrer Produktion bleibt.
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� Sensorik
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W E N Z E L  C O R E  B A U R E I H E

BLADES, BLISKS & MORE

CORE Baureihe� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� CORE Baureihe
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Unter dem Begriff CORE wird vieles vereint, so hat bspw. 
Hollywood diesen für den Film „The Core – der innere Kern“ 
verwendet, im Sport wird unter dem „Core-Training“ das Training 
der zentralen Körperpartie verstanden, in der Physik ist „Core“ 
der wichtigste Teil eines Kernreaktors, in dem die Kettenreaktion 
abläuft. Die Liste könnte noch sehr lange weitergeführt werden. 
Egal was wir bisher betrachtet haben, so haben doch alle eine 
Eigenschaft gemeinsam: es geht um das Innerste, den zentralen 
Teil. 

Neben den Messungen im Messraum ist es mittlerweile wichtig die 
Metrologie in den Fertigungsbereich nah an die Bearbeitungsmaschinen 

zu verlegen, um schnell bei Abweichungen reagieren zu können. Mit 
dieser Erkenntnis wurde die CORE Produktreihe von WENZEL für den 
zentralen Teil eines Produktionsbetriebs entwickelt – die Qualität 
der Produkte. Egal ob die Messung direkt nach der Fertigung oder 
bei der Nachbearbeitung innerhalb des Wartungszyklus zu einem 
späteren Zeitpunkt durchgeführt wird, die CORE ist hierfür die 
passende Koordinatenmessmaschine. Die Messmaschine kann 
direkt im Fertigungsbereich eingesetzt werden und die relevanten 
Merkmale messen. Dabei ist es möglich, auf fast allen Oberflächen 
zu messen, egal ob kugelgestrahlt, lackiert, poliert oder matt. Durch 
die einzigartigen optischen Sensoren der CORE Produktreihe ist es 
möglich auf all diesen Oberflächen Messungen durchzuführen. Einige 

B L A D E S, B L I S K S U N D I M P L A NTAT E O P T I S C H M E S S E N

WENZEL CORE

CORE Baureihe� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

CORE
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werden sich jetzt denken mit optischen Sensoren kann nicht alles 
gemessen werden. Das ist richtig, jede Technik hat ihre Grenzen. 
Aus diesem Grund wurde von WENZEL ein in dieser Konstellation 
beachtlicher hybrider Sensor entwickelt, der die Eigenschaften der 
Optik und taktilen Sensoren vereint. Aber nicht nur die Sensoren sind 
hier hervorzuheben, auch die Maschine an sich überzeugt durch 
geringen Platzbedarf im Vergleich zu ähnlichen Messmaschinen. 
Ebenso zeichnet die CORE Produktreihe eine unglaubliche Flexibilität 
aus. So wurde die CORE – je nach Ausführung – mit 6 Achsen und 
einem messenden Drehtisch ausgestattet. Diese Kombination 
ermöglicht eine fast uneingeschränkte Zugänglichkeit zu den 
Bauteilen, um ohne Umspannen so viele Merkmale wie möglich 
in einem Arbeitsgang zu messen. Diese Messung geschieht nicht 
in Stunden, Tagen oder Wochen. Nein, die Entwicklung der CORE 
Produktreihe wurde darauf ausgelegt, innerhalb der Taktzeit der 
Produktion zu messen. Es wurde eine schnelle Messung realisiert, 
welche durch eine hohe Beschleunigung der einzelnen Achsen 
umgesetzt wird. Dabei wird aber die Genauigkeit nicht vernachlässigt, 
wodurch das bestmögliche Verhältnis zwischen Messzeit und 

Genauigkeit entsteht. Darüber hinaus kann die CORE Produktreihe 
auch in eine vollautomatisierte Produktionslinie integriert werden. 
Egal ob ein Roboter oder ein automatisches Zuführsystem – mit 
der CORE kann WENZEL fast jede Automatisierung realisieren. Was 
wäre in der heutigen Zeit eine Messmaschine ohne die passende 
Software? Sie würde wahrscheinlich nur eingeschränkt funktionieren. 
Aus diesem Grund ist die CORE ab sofort mit der bekannten Software  
WM | Quartis von WENZEL verfügbar. Die Anwendungs- 
bereiche für die CORE sind vielfältig. Bspw. Turbinenschaufeln im Luft- 
und Raumfahrtbereich oder bei Gasturbinen überprüft werden. Ebenso 
können in der Medizintechnik Gelenke und Prothesen vermessen 
werden, genauso wie Bauteile aus anderen verschiedensten Märkten. 
Hierbei können kleine, mittlere Bauteile bis hin zu großen Bauteilen 
mit einer Länge von über 2 m mit der CORE Produktreihe vermessen 
werden. Egal ob Sie damit direkt nach der Herstellung oder zu einem 
späteren Zeitpunkt die Qualität Ihrer Produkte überprüfen wollen, 
die CORE lässt Sie nicht im Stich. Überlassen Sie die Qualität Ihrer 
Produkte nicht dem Zufall, sondern vertrauen Sie diesen wichtigen 
zentralen Teil der CORE von WENZEL an.

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� CORE Baureihe

TURBINENSCHAUFELN  
OPTISCH MESSEN
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exaCT® M � PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSGERÄTECORE D

O P T I S C H E S M E S S E N I N D E R TA K T Z E IT D E R P R O D U K T I O N

WENZEL CORE D

Entwickelt, um die Schnelligkeit in dem Produktionsprozess 
zu erhöhen, bietet das Optische High Speed Scanning System 
CORE eine äußerst fl exible 3D Inspektionslösung, für anspruchs-
volle Messanforderungen in der globalen Fertigung.
Die CORE basiert auf der bewährten mechanischen Struk-
tur, welche in WENZELs renommierter Produktionsstätte in 
Deutschland entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet den 

Grundstein für die Genauigkeit, die Zuverlässigkeit und die Qua-
lität. Mit einer Scangeschwindigkeit von bis zu 400 mm/s liefert 
die CORE einen Zeitvorteil von etwa Faktor 4 im Vergleich zu 
taktilen Koordinatenmessgeräten.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Typische Einsatzgebiete der CORE fi nden sich in 
den verschiedensten Industrien, beispielsweise im 
Werkzeug- und Formenbau, im Prototypenbau, in der 
Automobilindustrie, im Reverse Engineering und vor 
allem in der Medizintechnik und der Luftfahrt. Mit 
der CORE werden z. B. Turbinenschaufeln, Gelenke, 
Implantate oder Fahrzeugteile gemessen.

Knie-und Hüftprothesen Turbinenschaufeln Pumpen

CORE D

 P Schnell und effi zient
Schnelle Punkterfassung |
Minimierung der 
Maschinenbewegung | 
Repositionierung während 
der Messung

 P Einfache Integration
Kompaktes Design mit 
kleiner Stellfl äche | 
Steuerung und Rechner 
im Gerät integriert | 
Zugänglicher Arbeits-
bereich |
Keine Druckluft erforder-
lich | transportabler 
Maschinentyp

 P Einzigartige Senso-
ren
Einfache Messung kriti-
scher Bereiche | Direkte 
Messung von polierten 
und hochrefl ektierenden 
Oberfl ächen | Großer 
Arbeitsabstand und 
Messbereich

 P Neueste Technik
Automatisierbar | An-
bindung von Robotern zur 
Bestückung | Temperatur-
stabilität von 18°C - 30°C |
Schmutzresistent durch 
geschützte Führungen |
Schwingungsresistent |
Verwendung von 
Präzisionsmaßstäben | 
6-Achsen-Messsystem | 
5 Achsen Winkelakzep-
tanz der Sensoren von 
90° ±85°

FEATURES
B L

H

MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L x B x H) 2255 x 1500 x 2100 mm

Gerätemasse 1500 kg

Beschleunigung > 3000 mm/s²

Aufl ösung Messsystem 0,1 µm
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CORE D

O P T I S C H E S M E S S E N I N D E R TA K T Z E IT D E R P R O D U K T I O N

WENZEL CORE D

Entwickelt, um die Schnelligkeit in dem Produktionsprozess 
zu erhöhen, bietet das Optische High Speed Scanning System 
CORE eine äußerst fl exible 3D Inspektionslösung, für anspruchs-
volle Messanforderungen in der globalen Fertigung.
Die CORE basiert auf der bewährten mechanischen Struk-
tur, welche in WENZELs renommierter Produktionsstätte in 
Deutschland entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet den 

Grundstein für die Genauigkeit, die Zuverlässigkeit und die Qua-
lität. Mit einer Scangeschwindigkeit von bis zu 400 mm/s liefert 
die CORE einen Zeitvorteil von etwa Faktor 4 im Vergleich zu 
taktilen Koordinatenmessgeräten.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Typische Einsatzgebiete der CORE fi nden sich in 
den verschiedensten Industrien, beispielsweise im 
Werkzeug- und Formenbau, im Prototypenbau, in der 
Automobilindustrie, im Reverse Engineering und vor 
allem in der Medizintechnik und der Luftfahrt. Mit 
der CORE werden z. B. Turbinenschaufeln, Gelenke, 
Implantate oder Fahrzeugteile gemessen.

Knie-und Hüftprothesen Turbinenschaufeln Pumpen

CORE D

 P Schnell und effi zient
Schnelle Punkterfassung |
Minimierung der 
Maschinenbewegung | 
Repositionierung während 
der Messung

 P Einfache Integration
Kompaktes Design mit 
kleiner Stellfl äche | 
Steuerung und Rechner 
im Gerät integriert | 
Zugänglicher Arbeits-
bereich |
Keine Druckluft erforder-
lich | transportabler 
Maschinentyp

 P Einzigartige Senso-
ren
Einfache Messung kriti-
scher Bereiche | Direkte 
Messung von polierten 
und hochrefl ektierenden 
Oberfl ächen | Großer 
Arbeitsabstand und 
Messbereich

 P Neueste Technik
Automatisierbar | An-
bindung von Robotern zur 
Bestückung | Temperatur-
stabilität von 18°C - 30°C |
Schmutzresistent durch 
geschützte Führungen |
Schwingungsresistent |
Verwendung von 
Präzisionsmaßstäben | 
6-Achsen-Messsystem | 
5 Achsen Winkelakzep-
tanz der Sensoren von 
90° ±85°

FEATURES
B L

H

MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L x B x H) 2255 x 1500 x 2100 mm

Gerätemasse 1500 kg

Beschleunigung > 3000 mm/s²

Aufl ösung Messsystem 0,1 µm

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK�
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� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIKCORE M

O P T I S C H E S M E S S E N I N D E R TA K T Z E IT D E R P R O D U K T I O N

WENZEL CORE M

Mit dem Optischen High Speed Scanning System CORE M 
wurde ein Gerät entwickelt, das den steigenden Forderungen 
nach 100%-Prüfungen gerecht wird. Schnell und effi zient kann 
es dort eingesetzt werden, wo gefertigt wird, nämlich direkt 
in der Produktion. Entwickelt, um die Schnelligkeit in dem 
Produktionsprozess zu erhöhen, bietet die CORE M eine 

äußerst fl exible optische 3D Inspektionslösung für große Bau-
teile und anspruchsvolle Messanforderungen in der globalen 
Fertigung. Die CORE M basiert auf der bewährten mechanischen 
Struktur, welche in WENZELs renommierter Produktionsstätte in 
Deutschland entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet den Grund-
stein für die Genauigkeit, die Zuverlässigkeit und die Qualität.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die CORE M ist die optimale Lösung für die 
Messung von Turbinenschaufeln, verschiedensten 
Fahrzeugteilen und vielem mehr. Das Optische 
High Speed Messsystem kommt in verschiedenen 
Industrien zum Einsatz, beispielsweise im 
Werkzeug- und Formenbau, im Prototypenbau, in 
der Automobilindustrie, im Reverse Engineering und 
in der Luftfahrt.
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MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L x B x H) 1140 x 3970 x 2530 mm

Gerätemasse 6300 kg

Beschleunigung 10.000 mm/s²

Aufl ösung Messsystem 0,1 µm

 P Dynamisch und 
effektiv
Beschleunigung bis zu 
10.000 mm/s | Verfahr-
geschwindigkeit von 800 
mm/s2 | Minimierung der 
Maschinenbewegung | 
Repositionierung während 
der Messung 

 P Kompaktes Design
Geringe Stellfl äche bei 
großem Messvolumen |  
Arbeitsbereich zugäng-
lich von 3-Seiten | Integ-
ration von Steuerung und 
PC im Gerät | Schutz-
haube für ungünstige 
Lichtverhältnisse | Keine 
Druckluft erforderlich

 P Einzigartige Senso-
ren
Einfache Messung kriti-
scher Bereiche | Direkte 
Messung von polierten 
und hochrefl ektierenden 
Oberfl ächen | Großer 
Arbeitsabstand und 
Messbereich

 P Neueste Technik
Anbindung von Robotern 
zur Bestückung möglich | 
Temperaturstabil in einem 
Bereich von 18°C - 30°C |
Schmutzresistent durch 
geschützte Führungen 
| Erdbebensicher bis 
6,5 auf der Richterskala 
| Verwendung von 
Präzisionsmaßstäben | 
6-Achsen-Messsystem 
| Winkelakzeptanz der 
Sensoren von 90° ±85°

FEATURES

CORE M 
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CORE M

O P T I S C H E S M E S S E N I N D E R TA K T Z E IT D E R P R O D U K T I O N

WENZEL CORE M

Mit dem Optischen High Speed Scanning System CORE M 
wurde ein Gerät entwickelt, das den steigenden Forderungen 
nach 100%-Prüfungen gerecht wird. Schnell und effi zient kann 
es dort eingesetzt werden, wo gefertigt wird, nämlich direkt 
in der Produktion. Entwickelt, um die Schnelligkeit in dem 
Produktionsprozess zu erhöhen, bietet die CORE M eine 

äußerst fl exible optische 3D Inspektionslösung für große Bau-
teile und anspruchsvolle Messanforderungen in der globalen 
Fertigung. Die CORE M basiert auf der bewährten mechanischen 
Struktur, welche in WENZELs renommierter Produktionsstätte in 
Deutschland entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet den Grund-
stein für die Genauigkeit, die Zuverlässigkeit und die Qualität.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die CORE M ist die optimale Lösung für die 
Messung von Turbinenschaufeln, verschiedensten 
Fahrzeugteilen und vielem mehr. Das Optische 
High Speed Messsystem kommt in verschiedenen 
Industrien zum Einsatz, beispielsweise im 
Werkzeug- und Formenbau, im Prototypenbau, in 
der Automobilindustrie, im Reverse Engineering und 
in der Luftfahrt.

Leitschaufel Segment Turbinenschaufeln Common Rail
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Werkstückkanten
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DIN 6784

Tolerierung
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ISO 8015
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Projekt / Auftrag:
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B L
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MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L x B x H) 1140 x 3970 x 2530 mm

Gerätemasse 6300 kg

Beschleunigung 10.000 mm/s²

Aufl ösung Messsystem 0,1 µm

 P Dynamisch und 
effektiv
Beschleunigung bis zu 
10.000 mm/s | Verfahr-
geschwindigkeit von 800 
mm/s2 | Minimierung der 
Maschinenbewegung | 
Repositionierung während 
der Messung 

 P Kompaktes Design
Geringe Stellfl äche bei 
großem Messvolumen |  
Arbeitsbereich zugäng-
lich von 3-Seiten | Integ-
ration von Steuerung und 
PC im Gerät | Schutz-
haube für ungünstige 
Lichtverhältnisse | Keine 
Druckluft erforderlich

 P Einzigartige Senso-
ren
Einfache Messung kriti-
scher Bereiche | Direkte 
Messung von polierten 
und hochrefl ektierenden 
Oberfl ächen | Großer 
Arbeitsabstand und 
Messbereich

 P Neueste Technik
Anbindung von Robotern 
zur Bestückung möglich | 
Temperaturstabil in einem 
Bereich von 18°C - 30°C |
Schmutzresistent durch 
geschützte Führungen 
| Erdbebensicher bis 
6,5 auf der Richterskala 
| Verwendung von 
Präzisionsmaßstäben | 
6-Achsen-Messsystem 
| Winkelakzeptanz der 
Sensoren von 90° ±85°

FEATURES

CORE M PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK�
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Sensorik� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

F Ü R D I E C O R E B AU R E I H E

WM | HS,  WM | DS & WM | RS-C

Der WM | HS bzw. der WM | DS wurden speziell für die 
CORE Produktreihe entwickelt. Der WM | DS basiert auf 
einem Doppelaugenprinzip das die präzise Vermessung 
von besonders kleine Radien ermöglicht. Der WM | HS 
ist ein Hybridsensor, welcher durch die Kombination von  
optisch und taktil an einer CORE mit einem 5-Achs-Scanning 
Ihre Messaufgabe in Höchstgeschwindigkeit erfüllt. Neu 

hinzugekommen ist der optische Sensor WM | RS-C durch den 
es nun auch möglich ist mit der CORE optisch die gängigen 
Rauheitsparameter zu messen und mit der entsprechenen 
Software auch auzuwerten. Alle Sensoren der CORE sind so 
konzipiert das diese auch im Shopfloorbereich eingesetzt werden 
können.

WM | HSWM | DS

WM | RS-C
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F Ü R M E S S S YS T E M E VO N W E N Z E L

AUTOMATIONSSYSTEME

Die heutige Produktionsumgebung  ist ohne Automation kaum vorstell-
bar. Um in der Produktion die Fertigungstechnik mit der Messtechnik 
zu verbinden bietet WENZEL verschiedene Lösungen an. Egal für 
welchen Maschinentyp, für welche Art der Integration ob Atline oder In-
line WENZEL hat für fast jede Anforderung eine Lösung. Dadurch wird 
es möglich, die Messtechnik in Form eines Koordinatenmessgeräts 
in die Fertigung zu integrieren und schneller die gefertigten Teile geo-
metrisch zu vermessen. Durch dieses fertigungsnahe Messen können 
schnell Abweichungen erkannt und korrigiert werden, was wiederum 

zu einer geringeren Ausschussrate und somit geringeren Kosten für 
ihr Unternehmen führt. Ob Sie sich für ein klassisches Koordinaten-
messgerät, eine CORE oder ein Computertomograph  entscheiden, bei 
WENZEL finden Sie das passende Produkt und die passende Lösung 
für die Messaufgabe inkl. der dazugehörigen Automation für ihre 
Fertigung. Seien Sie bereit für den nächsten Schritt, gehen sie diesen 
Weg gemeinsam mit WENZEL.  
WENZEL – Automation ready

Z&K CHAMELEON 
MONO 

Das integrierte, vollautomatische Beladesystem 
kann mit bis zu 126 Werkstücken, z.B. Elektroden 
bestückt werden und garantiert Ihnen so eine 
höhere Auslastung Ihrer Maschine und geringere 
Personalkosten z.B. durch mannlose Schichten. 
Hohe Wirtschaftlichkeit auf engstem Raum. Der 
ideale Einstieg in die Automation Ihrer Stand-Alone-
Maschine.

EASY ROBOTICS 
PROFEEDER

Der ProFeeder stellt in Verbindung mit einem Universal 
Robot eine kompakte, modulare Automationszelle dar, 
die in den meisten Fällen ohne weitere Sicherheitstech-
nik auskommt. Der ProFeeder kann schnell an verschie-
dene Aufgaben und Maschinen angepasst und umge-
stellt werden und ist in mehreren Schritten erweiterbar 
von der Unterstützung für Kleinserien bis zur Auslegung 
für die Überwachung der Serienproduktion an Ihrer  
Stand-Alone-Maschine.

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� Automationssysteme
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exaCT® M � PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

W M  |  M M A

7-ACHS-MESSARME

WM | MMA Baureihe� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� exaCT® MPRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK� WM | MMA Baureihe
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exaCT® M � PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIKWM | MMA Baureihe

Taktil (ohne Scanning) Optisch

Achsen Arm-
länge

Einzelpunkt-
wiederholbarkeit Genauigkeit WM | MMA + 

WM | LS70

WM | MMA 2.0 7 2,0 m 0,022 mm 0,032 mm 0,039 mm

WM | MMA 2.5 7 2,5 m 0,027 mm 0,038 mm 0,045 mm

WM | MMA 3.0 7 3,0 m 0,042 mm 0,051 mm 0,058 mm

WM | MMA 3.5 7 3,5 m 0,054 mm 0,062 mm 0,069 mm

WM | MMA 4.0 7 4,0 m 0,069 mm 0,074 mm 0,081 mm

WM | MMA 4.5 7 4,5 m 0,078 mm 0,089 mm 0,096 mm

MESSARMPROFILE
Der Messarm steht in verschiedenen Genauigkeitsklassen (Standard & Premium) sowie in unterschiedlichen Ausfüh-
rungen zur Verfügung – passend zu individuellen Messanforderungen und -aufgaben. 

Taktil (am Scanner) Optisch

Typ Armlänge EUNI PSIZE PFORM LDIA SPAT WM | MLS 100P
LDIA  scanning

WM | MLS 200
LDIA  scanning

WM | MLS 100
LDIA  scanning

WM | MMA 2.0 2,0 m 0,037 mm 0,012 mm 0,020 mm 0,044 mm 0,022 mm 0,043 mm 0,047 mm 0,049 mm
WM | MMA 2.5 2,5 m 0,041 mm 0,015 mm 0,024 mm 0,055 mm 0,027 mm 0,049 mm 0,053 mm 0,055 mm

WM | MMA 2.5 P 2,5 m 0,033 mm 0,012 mm 0,022 mm 0,047 mm 0,025 mm 0,045 mm 0,049 mm 0,052 mm
WM | MMA 3.0 3,0 m 0,069 mm 0,020 mm 0,035 mm 0,081 mm 0,042 mm 0,064 mm 0,066 mm 0,068 mm

WM | MMA 3.0 P 3,0 m 0,057 mm 0,017 mm 0,030 mm 0,074 mm 0,039 mm 0,055 mm 0,059 mm 0,062 mm
WM | MMA 3.5 3,5 m 0,079 mm 0,024 mm 0,041 mm 0,095 mm 0,054 mm 0,079 mm 0,082 mm 0,084 mm

WM | MMA 3.5 P 3,5 m 0,067 mm 0,021 mm 0,037 mm 0,089 mm 0,045 mm 0,069 mm 0,074 mm 0,076 mm
WM | MMA 4.0 4,0 m 0,094 mm 0,029 mm 0,048 mm 0,115 mm 0,066 mm 0,091 mm 0,102 mm 0,105 mm

WM | MMA 4.0 P 4,0 m 0,084 mm 0,026 mm 0,042 mm 0,105 mm 0,054 mm 0,080 mm 0,084 mm 0,087 mm
WM | MMA 4.5 4,5 m 0,114 mm 0,045 mm 0,060 mm 0,125 mm 0,078 mm 0,120 mm 0,130 mm 0,132 mm

WM | MMA 4.5 P 4,5 m 0,105 mm 0,040 mm 0,051 mm 0,114 mm 0,067 mm 0,095 mm 0,104 mm 0,110 mm

M O B I L E S M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WM | MMA BAUREIHE

Mobile Messarme von WENZEL zeichnen sich durch eine hohe 
Flexibilität aus, so dass diese fl exibel in Produktions- und Quali-
tätssicherungsprozessen. eingesetzt werden können. Durch die 
Kombination des portablen 7-Achs-Messarm mit hoch aufl ösen-
den Linienscannern, die jedes Detail berührungslos erfassen, 
stellen die Messarme eine gute Ergänzung zu Ihren installierten 
klassischen Koordinatenmesssystemen dar. Die Verwendung 
neuster Materialien macht den Messarm zum Leichtgewicht, der 
im mobilen Einsatz hoch genaue und reproduzierbare Messergeb-

nisse liefert. Ohne Aufwärmzeit und das Kleben von Markern auf 
dem Bauteil kann der Messarm unmittelbar am Bauteil eingesetzt 
werden – sowohl mit optischen als auch taktilen Sensoren. Die 
gewonnen Messergebnisse können im Anschluß über eine WiFi 
Schnittstelle zur Weiterverwendung übertragen werden. Die Kapa-
zität und der geringe Verbrauch der integrierten Batterie stellen 
den Betrieb des Messarms über einen längeren Zeitraum verläss-
lich sicher.

 P Bewegungsfreiheit durch 7 Achsen mit Achsbegrenzungser-

kennung

 P Automatische Tastererkennung

 P WiFi

 P Akkubetrieb

 P Temperaturkompensiert

 P Stabile Ruheposition

 P Interne Gewichtskompensation mit Dämpfungselement

7-ACHS-MESSARM

WM | MMA Baureihe

Taktil (am Scanner) Optisch

Typ Armlänge EUNI PSIZE PFORM LDIA SPAT WM | MLS 100P
LDIA  scanning

WM | MLS 200
LDIA  scanning

WM | MLS 100
LDIA  scanning

WM | MMA 2.0 2,0 m 0,037 mm 0,012 mm 0,020 mm 0,044 mm 0,022 mm 0,043 mm 0,047 mm 0,049 mm
WM | MMA 2.5 2,5 m 0,041 mm 0,015 mm 0,024 mm 0,055 mm 0,027 mm 0,049 mm 0,053 mm 0,055 mm

WM | MMA 2.5 P 2,5 m 0,033 mm 0,012 mm 0,022 mm 0,047 mm 0,025 mm 0,045 mm 0,049 mm 0,052 mm
WM | MMA 3.0 3,0 m 0,069 mm 0,020 mm 0,035 mm 0,081 mm 0,042 mm 0,064 mm 0,066 mm 0,068 mm

WM | MMA 3.0 P 3,0 m 0,057 mm 0,017 mm 0,030 mm 0,074 mm 0,039 mm 0,055 mm 0,059 mm 0,062 mm
WM | MMA 3.5 3,5 m 0,079 mm 0,024 mm 0,041 mm 0,095 mm 0,054 mm 0,079 mm 0,082 mm 0,084 mm

WM | MMA 3.5 P 3,5 m 0,067 mm 0,021 mm 0,037 mm 0,089 mm 0,045 mm 0,069 mm 0,074 mm 0,076 mm
WM | MMA 4.0 4,0 m 0,094 mm 0,029 mm 0,048 mm 0,115 mm 0,066 mm 0,091 mm 0,102 mm 0,105 mm

WM | MMA 4.0 P 4,0 m 0,084 mm 0,026 mm 0,042 mm 0,105 mm 0,054 mm 0,080 mm 0,084 mm 0,087 mm
WM | MMA 4.5 4,5 m 0,114 mm 0,045 mm 0,060 mm 0,125 mm 0,078 mm 0,120 mm 0,130 mm 0,132 mm

WM | MMA 4.5 P 4,5 m 0,105 mm 0,040 mm 0,051 mm 0,114 mm 0,067 mm 0,095 mm 0,104 mm 0,110 mm

 P Hohe Flexibilität
Bewegungsfreiheit durch 
7 Achsen | Verwendung 
mit taktilen und optischen 
Sensoren möglich | Achs-
begrenzungserkennung

 P Mobiler Einsatz
Industrietauglich | Trag-
bares Leichtgewicht | 
Integrierte Batterie & 
WiFi Funktion

 P Hohe Prozeßeffi -
zienz
Kein Marker kleben | 
Keine Aufwärmzeit |
Automatische Taster-
erkennung

 P Genaue und repro-
duzierbare Mess-
ergebnisse
Temperaturkompensation 
| Stabile Ruheposition | 
Interne Gewichtskompen-
sation mit Dämpfungs-
element

 P Datenauswertung 
und -sicherheit
Integrierte WiFi Schnitt-
stelle | Auswertung mit 
WM I Quartis Mobile

FEATURES



37

� exaCT® MWM | MMA Baureihe

Taktil (ohne Scanning) Optisch

Achsen Arm-
länge

Einzelpunkt-
wiederholbarkeit Genauigkeit WM | MMA + 

WM | LS70

WM | MMA 2.0 7 2,0 m 0,022 mm 0,032 mm 0,039 mm

WM | MMA 2.5 7 2,5 m 0,027 mm 0,038 mm 0,045 mm

WM | MMA 3.0 7 3,0 m 0,042 mm 0,051 mm 0,058 mm

WM | MMA 3.5 7 3,5 m 0,054 mm 0,062 mm 0,069 mm

WM | MMA 4.0 7 4,0 m 0,069 mm 0,074 mm 0,081 mm

WM | MMA 4.5 7 4,5 m 0,078 mm 0,089 mm 0,096 mm

MESSARMPROFILE
Der Messarm steht in verschiedenen Genauigkeitsklassen (Standard & Premium) sowie in unterschiedlichen Ausfüh-
rungen zur Verfügung – passend zu individuellen Messanforderungen und -aufgaben. 

Taktil (am Scanner) Optisch

Typ Armlänge EUNI PSIZE PFORM LDIA SPAT WM | MLS 100P
LDIA  scanning

WM | MLS 200
LDIA  scanning

WM | MLS 100
LDIA  scanning

WM | MMA 2.0 2,0 m 0,037 mm 0,012 mm 0,020 mm 0,044 mm 0,022 mm 0,043 mm 0,047 mm 0,049 mm
WM | MMA 2.5 2,5 m 0,041 mm 0,015 mm 0,024 mm 0,055 mm 0,027 mm 0,049 mm 0,053 mm 0,055 mm

WM | MMA 2.5 P 2,5 m 0,033 mm 0,012 mm 0,022 mm 0,047 mm 0,025 mm 0,045 mm 0,049 mm 0,052 mm
WM | MMA 3.0 3,0 m 0,069 mm 0,020 mm 0,035 mm 0,081 mm 0,042 mm 0,064 mm 0,066 mm 0,068 mm

WM | MMA 3.0 P 3,0 m 0,057 mm 0,017 mm 0,030 mm 0,074 mm 0,039 mm 0,055 mm 0,059 mm 0,062 mm
WM | MMA 3.5 3,5 m 0,079 mm 0,024 mm 0,041 mm 0,095 mm 0,054 mm 0,079 mm 0,082 mm 0,084 mm

WM | MMA 3.5 P 3,5 m 0,067 mm 0,021 mm 0,037 mm 0,089 mm 0,045 mm 0,069 mm 0,074 mm 0,076 mm
WM | MMA 4.0 4,0 m 0,094 mm 0,029 mm 0,048 mm 0,115 mm 0,066 mm 0,091 mm 0,102 mm 0,105 mm

WM | MMA 4.0 P 4,0 m 0,084 mm 0,026 mm 0,042 mm 0,105 mm 0,054 mm 0,080 mm 0,084 mm 0,087 mm
WM | MMA 4.5 4,5 m 0,114 mm 0,045 mm 0,060 mm 0,125 mm 0,078 mm 0,120 mm 0,130 mm 0,132 mm

WM | MMA 4.5 P 4,5 m 0,105 mm 0,040 mm 0,051 mm 0,114 mm 0,067 mm 0,095 mm 0,104 mm 0,110 mm

M O B I L E S M E S S E N I N D E R P R O D U K T I O N S U M G E B U N G

WM | MMA BAUREIHE

Mobile Messarme von WENZEL zeichnen sich durch eine hohe 
Flexibilität aus, so dass diese fl exibel in Produktions- und Quali-
tätssicherungsprozessen. eingesetzt werden können. Durch die 
Kombination des portablen 7-Achs-Messarm mit hoch aufl ösen-
den Linienscannern, die jedes Detail berührungslos erfassen, 
stellen die Messarme eine gute Ergänzung zu Ihren installierten 
klassischen Koordinatenmesssystemen dar. Die Verwendung 
neuster Materialien macht den Messarm zum Leichtgewicht, der 
im mobilen Einsatz hoch genaue und reproduzierbare Messergeb-

nisse liefert. Ohne Aufwärmzeit und das Kleben von Markern auf 
dem Bauteil kann der Messarm unmittelbar am Bauteil eingesetzt 
werden – sowohl mit optischen als auch taktilen Sensoren. Die 
gewonnen Messergebnisse können im Anschluß über eine WiFi 
Schnittstelle zur Weiterverwendung übertragen werden. Die Kapa-
zität und der geringe Verbrauch der integrierten Batterie stellen 
den Betrieb des Messarms über einen längeren Zeitraum verläss-
lich sicher.

 P Bewegungsfreiheit durch 7 Achsen mit Achsbegrenzungser-

kennung

 P Automatische Tastererkennung

 P WiFi

 P Akkubetrieb

 P Temperaturkompensiert

 P Stabile Ruheposition

 P Interne Gewichtskompensation mit Dämpfungselement

7-ACHS-MESSARM

WM | MMA Baureihe

Taktil (am Scanner) Optisch

Typ Armlänge EUNI PSIZE PFORM LDIA SPAT WM | MLS 100P
LDIA  scanning

WM | MLS 200
LDIA  scanning

WM | MLS 100
LDIA  scanning

WM | MMA 2.0 2,0 m 0,037 mm 0,012 mm 0,020 mm 0,044 mm 0,022 mm 0,043 mm 0,047 mm 0,049 mm
WM | MMA 2.5 2,5 m 0,041 mm 0,015 mm 0,024 mm 0,055 mm 0,027 mm 0,049 mm 0,053 mm 0,055 mm

WM | MMA 2.5 P 2,5 m 0,033 mm 0,012 mm 0,022 mm 0,047 mm 0,025 mm 0,045 mm 0,049 mm 0,052 mm
WM | MMA 3.0 3,0 m 0,069 mm 0,020 mm 0,035 mm 0,081 mm 0,042 mm 0,064 mm 0,066 mm 0,068 mm

WM | MMA 3.0 P 3,0 m 0,057 mm 0,017 mm 0,030 mm 0,074 mm 0,039 mm 0,055 mm 0,059 mm 0,062 mm
WM | MMA 3.5 3,5 m 0,079 mm 0,024 mm 0,041 mm 0,095 mm 0,054 mm 0,079 mm 0,082 mm 0,084 mm

WM | MMA 3.5 P 3,5 m 0,067 mm 0,021 mm 0,037 mm 0,089 mm 0,045 mm 0,069 mm 0,074 mm 0,076 mm
WM | MMA 4.0 4,0 m 0,094 mm 0,029 mm 0,048 mm 0,115 mm 0,066 mm 0,091 mm 0,102 mm 0,105 mm

WM | MMA 4.0 P 4,0 m 0,084 mm 0,026 mm 0,042 mm 0,105 mm 0,054 mm 0,080 mm 0,084 mm 0,087 mm
WM | MMA 4.5 4,5 m 0,114 mm 0,045 mm 0,060 mm 0,125 mm 0,078 mm 0,120 mm 0,130 mm 0,132 mm

WM | MMA 4.5 P 4,5 m 0,105 mm 0,040 mm 0,051 mm 0,114 mm 0,067 mm 0,095 mm 0,104 mm 0,110 mm

 P Hohe Flexibilität
Bewegungsfreiheit durch 
7 Achsen | Verwendung 
mit taktilen und optischen 
Sensoren möglich | Achs-
begrenzungserkennung

 P Mobiler Einsatz
Industrietauglich | Trag-
bares Leichtgewicht | 
Integrierte Batterie & 
WiFi Funktion

 P Hohe Prozeßeffi -
zienz
Kein Marker kleben | 
Keine Aufwärmzeit |
Automatische Taster-
erkennung

 P Genaue und repro-
duzierbare Mess-
ergebnisse
Temperaturkompensation 
| Stabile Ruheposition | 
Interne Gewichtskompen-
sation mit Dämpfungs-
element

 P Datenauswertung 
und -sicherheit
Integrierte WiFi Schnitt-
stelle | Auswertung mit 
WM I Quartis Mobile

FEATURES
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exaCT® M � PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIKEquator

P O W E R E D BY W E N Z E L

RENISHAW EQUATOR

In der Vergangenheit wurden zur Kontrolle  von Fertigungs-
prozessen verschiedene Messmittel, bspw. Schieblehren, Gut/
Schlecht-Lehren oder Bohrungslehren verwendet. Mit dem Equa-
tor-Prüfgerät sind diese Messungen, in einem Gerät vereint. Das 
eigenständige Prüfsystem bietet bei entsprechender Geschwin-
digkeit, eine gute Wiederholgenauigkeit, bei einer leichten 
Bedienbarkeit für manuelle und automatisierte Anwendungen in 
der Fertigung. Zur Qualitätssicherung direkt im Prozess, ermög-
licht der Equator zeitnah Korrekturen des Prozess für bestimmte 

Fertigungsprozesse. Durch die Prüfung in schnelleren Abständen 
erfolgt eine schnelle Reaktion auf evtl. Prozessschwankungen. 
Fast unabhängig von der  Produktionsumgebung können in einem 
Temperaturbereich von 5°C bis 50°C bei einer Luftfeuchtigkeit 
von 80 % eine konstante Genauigkeit sichergestellt werden. Das 
System ist auf einfache Bedienbarkeit, Verringerung der Kosten 
sowie auf eine verbesserte Prozessregelung  durch ein entspre-
chendes Konzept des Prüfsystems ausgelegt.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Der Renishaw Equator powered by WENZEL wird 
überall dort eingesetzt wo bspw. bisher Lehren, 
Messringe, usw… zum Einsatz kamen. Durch 
vorherige Erstellung eines Masterteils auf einer 
KMG, kann in Verbindung mit dem Equator zeitnah 
Serienbegleitend im Takt der Fertigung nahezu 
eine 100 % Prüfung der gefertigten Bauteile 
realisiert werden. Dabei müssen Sie nicht einmal 
die Software wechseln, beide Systeme sowohl das 
KMG als auch der Equator funktionieren mit WM | 
Quartis von WENZEL. Durch die Bereitstellung der 
Prüfprogramme auf dem PC des Equators ist eine 
schnelle Auswahl des entsprechenden Programmes 
möglich welches zuvor auf der KMG erstellt wurde.

Equator

 P Geeignet für den Werkstatt- und 
Produktionseinsatz
Temperaturbereich 5°C - 50° | Zuverlässiges Messen in 
Produktionsumgebungen | Temperaturschwankungen durch 
Bezugspunktfestlegung kompensieren

 P Ausgezeichnetes Preis-Leistungsverhältnis
Ein-System-Komplettlösung | Ein System für verschiedene 
Werkstücke | Keine laufenden Kalibrierkosten

 P Flexibler und universeller Einsatz
Spannmittelvorrichtung wechselbar | Einfache 
Umkonfi gurierung | Betriebssystem WM | Quartis Equator 

 P Integration in die Linie und in 
Automationsprozesse
Automationskit EZ-IO verfügbar | 
Automatische Werkstückbeladung möglich | Barcodeleser für 
automatische Programmauswahl

 P Verbesserte Prozessregelung
Automatische Aktualisierung von Werkzeugmaschinen | 
Integrierte Datenanzeige

FEATURES
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Equator

P O W E R E D BY W E N Z E L

RENISHAW EQUATOR

In der Vergangenheit wurden zur Kontrolle  von Fertigungs-
prozessen verschiedene Messmittel, bspw. Schieblehren, Gut/
Schlecht-Lehren oder Bohrungslehren verwendet. Mit dem Equa-
tor-Prüfgerät sind diese Messungen, in einem Gerät vereint. Das 
eigenständige Prüfsystem bietet bei entsprechender Geschwin-
digkeit, eine gute Wiederholgenauigkeit, bei einer leichten 
Bedienbarkeit für manuelle und automatisierte Anwendungen in 
der Fertigung. Zur Qualitätssicherung direkt im Prozess, ermög-
licht der Equator zeitnah Korrekturen des Prozess für bestimmte 

Fertigungsprozesse. Durch die Prüfung in schnelleren Abständen 
erfolgt eine schnelle Reaktion auf evtl. Prozessschwankungen. 
Fast unabhängig von der  Produktionsumgebung können in einem 
Temperaturbereich von 5°C bis 50°C bei einer Luftfeuchtigkeit 
von 80 % eine konstante Genauigkeit sichergestellt werden. Das 
System ist auf einfache Bedienbarkeit, Verringerung der Kosten 
sowie auf eine verbesserte Prozessregelung  durch ein entspre-
chendes Konzept des Prüfsystems ausgelegt.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Der Renishaw Equator powered by WENZEL wird 
überall dort eingesetzt wo bspw. bisher Lehren, 
Messringe, usw… zum Einsatz kamen. Durch 
vorherige Erstellung eines Masterteils auf einer 
KMG, kann in Verbindung mit dem Equator zeitnah 
Serienbegleitend im Takt der Fertigung nahezu 
eine 100 % Prüfung der gefertigten Bauteile 
realisiert werden. Dabei müssen Sie nicht einmal 
die Software wechseln, beide Systeme sowohl das 
KMG als auch der Equator funktionieren mit WM | 
Quartis von WENZEL. Durch die Bereitstellung der 
Prüfprogramme auf dem PC des Equators ist eine 
schnelle Auswahl des entsprechenden Programmes 
möglich welches zuvor auf der KMG erstellt wurde.

Equator

 P Geeignet für den Werkstatt- und 
Produktionseinsatz
Temperaturbereich 5°C - 50° | Zuverlässiges Messen in 
Produktionsumgebungen | Temperaturschwankungen durch 
Bezugspunktfestlegung kompensieren

 P Ausgezeichnetes Preis-Leistungsverhältnis
Ein-System-Komplettlösung | Ein System für verschiedene 
Werkstücke | Keine laufenden Kalibrierkosten

 P Flexibler und universeller Einsatz
Spannmittelvorrichtung wechselbar | Einfache 
Umkonfi gurierung | Betriebssystem WM | Quartis Equator 

 P Integration in die Linie und in 
Automationsprozesse
Automationskit EZ-IO verfügbar | 
Automatische Werkstückbeladung möglich | Barcodeleser für 
automatische Programmauswahl

 P Verbesserte Prozessregelung
Automatische Aktualisierung von Werkzeugmaschinen | 
Integrierte Datenanzeige

FEATURES
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F Ü R F E RT I G U N G S M E S S G E R ÄT E

ZUBEHÖR & OPTIONEN

	P Kabelloses Bedienpult HT400RC inkl. Receiver
	P Je 1 Ladekabel 0,5 und 6,0 m
	P Ladestation
	P Ersatzakku
	P Netzteil

BEDIENPULT  
HT400RC

TASTSTIFTE
Umfassendes Angebot an Tastereinsätzen 
für jede Anwendung
Die hier abgebildeten Zubehörteile sind nur eine 
kleine Auswahl aus unserem umfangreichen 
Lieferprogramm.
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an 
Ihre zuständige WENZEL-Vertretung.

WENZEL EVALUATION 
STATION

	P Kompakter Arbeitsplatz mit integrierter 
	 Medienversorgung

	P Aufnahme des WENZEL CNC-Controllers
	P Aufnahme des Auswerte-PC-Systems in 

	 Schreibtischform (120 cm x 90 cm) 19“ Technologie

WENZEL Auswertesystem CNC
	P Optimierte Maschinenperformance
	P Optimiert für WENZEL & Renishaw Sensorik
	P Scanning Taster über Optionskarten möglich

Schnittstellen WPC2040
	P Ethernet
	P RS232
	P Readerhead input (5V TTL)
	P Tastereingang (5V TTL)
	P Motoranschlüsse

Zubehör� PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK
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Service und Anwendungsunterstützung -
Wir stehen Ihnen zur Seite

Professionelle Anwenderschulungen
Schulungen werden als Individualtraining, Gruppen- 
schulung und in Seminarform angeboten. Die 
Schulungen können bei Ihnen vor Ort oder in 
unseren WENZEL Trainingscentern durchgeführt 
werden.

Qualifiziertes Serviceteam
Unser Serviceteam steht Ihnen mit Rat und Tat 
zur Seite: Für Reparaturarbeiten, Wartungen, 
Umrüstungen, telefonischen Support oder mit dem 
innovativen und einfachen WENZEL Online Service 
(WOS) - dem internetbasierten Ferndiagnose- und 
Fernwartungsservice. Detaillierte Informationen 
finden Sie in unserer Service-Broschüre.

Stabile Ergebnisse auf dem Shopfloor

Aktive Dämpfung
Die SF-Baureihen können optional mit einer aktiven, 
pneumatischen Schwingungsdämpfung ausgerüstet 
werden, welche das Messgerät gegenüber externen 
Vibrationen isoliert.

Temperaturkompensation
Die SF-Maschinen können mit einer automatischen 
Temperaturkompensation ausgerüstet werden um 
die thermischen Einflüsse der Umgebung auszu-
gleichen.

C

Hochauflösende Maßstäbe

Präzise Positionierung dank optimaler
Wegmesssysteme
Die KMGs sind mit inkrementellen Wegmess-
systemen ausgerüstet welche über eine feine 
Teilungsperiode sowie eine hervorragende Ver-
schmutzungstoleranz verfügen.
Hierdurch werden beste Positionsstabilität und 
Auflösung bei hoher Geschwindigkeit möglich. Die 
hochpräzisen und robusten Maßbänder besitzen 
nur sehr geringe, kompensierbare Längenfehler.

Robust und Effizient

Die Messsysteme von WENZEL für den Shopfloor-
Bereich sind nicht nur robust und unempfindlich 
sondern zeichnen sich auch durch eine hohe Dyna-
mik und Produktivität sowie geringen Platzbedarf 
und gute Zugänglichkeit aus, wodurch sie für die 
raueren, oft beengten Verhältnisse in der Werk-
statt, Serienüberwachung oder Automation bestens 
geeignet sind.

PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK � Technologie und Support

W E N Z E L S H O P F LO O R-LÖ S U N G E N I M D E TA I L

TECHNOLOGIE UND SUPPORT 



WENZEL Group GmbH & Co. KG  |  Werner-Wenzel-Straße  |  97859 Wiesthal  |  Germany
Telefon: +49 6020 201-0  |  Fax: +49 6020 201-1999  |  E-Mail: info@wenzel-group.com www.wenzel-group.com

INNOVATION MEETS TRADITION
Die WENZEL Group ist einer der führenden Anbieter für die 
industrielle Messtechnik und den Bereich Styling Solutions. 
Zum Produktportfolio von WENZEL gehören Koordinaten- 
und Verzahnungsmessgeräte mit taktilen und optischen 
Sensoren, Multisensorsysteme, Optisches High Speed 
Scanning und auf Computertomographie basierende 
3D-Röntgenmesstechnik. Neben den Messmaschinen 
bietet WENZEL auch eine umfangreiche Messtechnik-Soft-
ware an, die bei vielen tausend Anwendern zur Messung 
und Analyse von Teilen u.a. in der Automobilbranche, dem 

Flugzeug- und Maschinenbau, in der Kunststoff- und Medi-
zintechnik eingesetzt wird. Speziallösungen unterstützen 
das Reverse Engineering sowie die Analyse von Verzahnun-
gen und Turbinenschaufeln. WENZEL hat mittlerweile über 
10.000 Messlösungen bei kleinen und mittelständischen 
Unternehmen sowie namhaften Großkonzerne auf der 
ganzen Welt installiert. Niederlassungen und Vertretungen 
in mehr als 50 Ländern unterstützen den Verkauf und stel-
len den After Sales Service für unsere Kunden sicher. Die 
WENZEL Group beschäftigt weltweit über 600 Mitarbeiter.

WENZEL GROUP GMBH & CO. KG

Werner-Wenzel-Straße
97859 Wiesthal
Telefon: +49 6020 201-6006
E-Mail: sales@wenzel-group.com

IHR ANSPRECHPARTNER VOR ORT

Wir sind weltweit für Sie da. Unsere Niederlassungen, Vertriebs- und Servicepartner 
fi nden Sie unter www.wenzel-group.com.

Folgen Sie uns & bleiben Sie auf dem Laufenden!
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