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WENZEL -
INNOVATION
MEETS TRADITION

Die WENZEL Group GmbH & Co. KG ist ein fiihrender DR. HEIKE WENZEL & PROF. DR. HEIKO WENZEL-SCHINZER
Hersteller innovativer Messtechnik-Losungen. Der Erfolg . .

desgroftenfamiliengefiihrten UnternehmensderBranche GESCHAFTSFUHRUNG DER WENZEL GROUP
basiert auf deutscher Qualitatstechnik, Flexibilitat und

starken Partnerschaften. Mit unserem Produktprogramm konnen wir alle lhre

Messaufgaben unterstiitzen. Als Familienunternehmen

1968 gegrindet, steht der Name WENZEL heute vor streben wir eine langfristige Partnerschaft mit unseren
allem fiir hochste Prazision, Zuverldssigkeit und techno- Kunden an — dafiir investieren wir in eine herausragende
logische Kompetenz. Qualitat unserer Maschinen und bieten Ihnen einen

In den letzten Jahren hat sich die Messtechnik sehr stark hervorragenden Service

gewandelt. Die Messaufgaben werden sowohl im Mess-
raum als auch an oder in der Fertigung durchgefiihrt.
Neben der hochgenauen taktilen Messung haben auch
optische Sensoren sowie neue Technologien wie die
Computertomographie ihren Platz in der Messtechnik
gefunden. Wir als WENZEL haben hier in den letzten
Jahren zahlreiche innovative Losungen auf den Markt
gebracht, um unseren Kunden hier die passenden Pro-
dukte anbieten zu konnen. Uber das reine Produkt hinaus
liefern wir Ihnen schliisselfertige Losungen. Das macht
uns zum flexiblen Experten fiir innovative Messtechnik-
Losungen.

Uber WENZEL Unser
WENZEL WELTWEIT Stammsitz

Gegriindet 1968, ist WENZEL heute der groite  Mehr als 600 Mitarbeiter weltweit Wiesthal, Deutschland
familiengefiihrte Messtechnikhersteller.

Niederlassungen & Vertretungen in mehr als Gesamtflache: 54.000 m?

Mehr als 10.000 installierte Maschinen 50 Landern davon Gebaude: 15.500 m?
weltweit davon klimatisiert: ~ 5.000 m?




PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

WENZEL Losungen

OUR APPLICATIONS
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OUR PRODUCT LINES

WENZEL bietet fiir die Messtechnik in der Produktion zahlreiche
innovative Losungen an, die wir hier in der vorliegenden Seg-
ment-Broschlire vorstellen.

Die produktionsnahe Messtechnik hat vor allem zwei Aufgaben:
sie dient einerseits der Uberwachung der Prozessstabilitat in der
Fertigung und andererseits der Malhaltigkeit der Bauteile. Fir
die Priifung der Stabilitat reichen oft schnelle, aber nicht ganz so
genaue Losungen aus: wir bei WENZEL bieten lhnen dafiir Mess-
arme mit taktilen und optischen Sensoren und Komparatoren wie
den Equator von Renishaw an. Die Sicherstellung der MaBhaltig-
keit erfordert aber nach wie vor hochgenaue Messmittel. Wir bei
WENZEL bieten lhnen hierfiir eine eigene Reihe von SF-Losungen
an, mit der SF 55, 87 und 1210 decken wir eine grofie Bandbreite

UNTERNEHMENSBEREICHE
UNSERER KUNDEN

Qualitatssicherung
Fertigung
Entwicklung
Oberflachenpriifung
Prototypenbau

Erstbemusterung
... und viele mehr

OUR FOCUS INDUSTRIES

ab, mit denen wir sehr viele Anforderungen erfiillen konnen. Diese
Maschinen unterscheiden sich von unseren ,klassischen” Mess-
maschinen vor allem durch eine hchere Robustheit hinsichtlich
Temperaturschwankungen und den Umgebungsbedingungen
wie Schmutz und Schwingungen.

Alle Losungen von WENZEL sind mit verschiedenen taktilen und
optischen Sensoren verfiighar und werden optimal durch unsere
eigene Software bedient. Unser hoher Qualitatsanspruch an die
Maschinen soll sich auch bei unseren Anwendern zeigen: einfa-
che Bedienung trotz einer tiefen Funktionsvielfalt ~-WENZEL ist
Ihr langfristiger Partner flir Heute und Morgen. Genielen Sie die
Lektlire und fordern Sie unsere Flexibilitat: wir sind sehr gerne
fur Sie da!

UNSERE
KERN-BRANCHEN

Automobilhersteller und
-zulieferer

Luft- und Raumfahrt
Maschinenbau
GieBereitechnik

Metall und Kunststoff
verarbeitende Industrie
Medizintechnik

Formen- und Werkzeugbau
Elektrotechnik/Elektronik
Messdienstleister
Forschung und Wissenschaft
..und viele mehr




WENZEL SOLUTION FINDER .
FUR JEDE AUFGABE DIE PASSENDE LOSUNG

WENZEL bietet lhnen fiir lhre unterschiedlichen Anforderungen
die passenden Losungen. Aber welche passt zu lhnen? Auf dieser
Doppelseite wollen wir lhnen eine qualifizierte Ubersicht dazu
geben. Sehr gerne beraten wir Sie natiirlich dariiber hinaus bei einer
detaillierten Analyse und Priifung.

1. Aufstellort: Hier unterscheiden wir, ob die Maschine im Regelfall, d.h. ohne
besonderen Vorkehrungen flir den Messraum oder die Fertigung ausgelegt ist

2. BauteilgroBe: Hier unterscheiden wir grob in kleine, mittlere und grole Bauteile.

3. Genauigkeit: Hier differenzieren wir grob in sehr genaue, genaue oder weniger
genau

4. Anwendung: Hier unterscheiden wir grob in Geometrie, Freiformflachen, zerstérungs-
freies Priifen und Defekterkennung

5. Mobilitat: Hier geht es vor allem um den Aufwand, den ein wechselnder Arbeitsort
flir das Messgerat bedeutet.

6. Geschwindigkeit: Je hoher die Geschwindigkeit, desto geringer die erreichbaren
Zykluszeiten.

7. Finanzen: Hier geht es neben den Kosten der Anschaffung auch um die Wartungs-
und Servicekosten sowie die Kosten des Betriebs (z.B. durch einfache Bedienung).
Natlrlich haben alle unsere Losungen ein sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis,
erfordern aber Investitionen in unterschiedlicher Hohe. Wir unterscheiden hier giins-
tige, mittlere und hohere Investition.




Messraum

Fertigung

AUFSTELLORT

Mittel

BAUTEILGROSSE

Sehr hoch
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MOBILITAT

Schwer

Sehr hoch

GESCHWINDIGKEIT

Anschaffung

Unterhalt

FINANZEN
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Auf dem Shopfloor PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

WENZEL FERTIGUNGSMESSGERATE

LEISTUNGSSPEKTRUM UND ANWENDUNGSFELDER

Der Markttrend geht hin zu Messlosungen, die gut in den Produkti-
onsprozess der Kunden integriert werden konnen. Die Einsatzfelder
sind vielschichtig und erfordern flexible und robuste Messsysteme,
die bei unterschiedlichen Umgebungsbedingungen prozesssicher
funktionieren. Hierfur wurden die Shopfloor-Losungen von WENZEL
entwickelt. Diese gewahrleisten, dass Fehler friihzeitig erkannt und
somit Ausfallkosten minimiert werden.

WENZEL hat viel in die Entwicklung seiner Shopfloor-Messsys-
teme investiert, um die Abhangigkeit der Messergebnisse von z.
B. Temperatur und Schmutz zu mindern. Das preisgekronte SF 87
KMG bendtigt wenig Stellflache und bietet das beste Verhaltnis
von Messvolumen zu Standflache seiner Klasse am Markt. Damit
ist die SF 87 fur einen grofien Teil der spanenden und umformen-
den Industrie ideal geeignet. Auflerdem hietet WENZEL mit der
robusten SF 55 die kleinste Koordinatenmessmaschine fir den
Shopfloor-Bereich, die sich u. a. durch eine hohe Wirtschaftlichkeit
auszeichnet. Die neue SF 1210 bietet auf exzellente einen gerin-
gen Footprint, gute Zuganglichkeit und kurze Messzeiten bei einem
enormen Messvolumen.

Das hochdynamische optische Highspeed-Scanning-System CORE
wurde speziell fir die bertihrungslose Messung von Turbinen-
schaufeln, medizinischen Produkten und vielen anderen Teilen mit
polierten, reflektierenden Oberflachen und scharfen Kanten in der
Produktionsumgebung entwickelt. Mit der CORE werden Zyklus-
zeiten enorm verkiirzt und ein deutlich hoherer Messdurchsatz
ermoglicht.

Oftmals reicht zur Prozesskontrolle in der Produktion ein Vergleich
mit einem Masterteil oder ein schneller Scan aus. An dieser Stelle
hat WENZEL das Produktportfolio um Partnerlosungen erweitert.
Gemeinsam mit Renishaw wurde deren Equator in die WENZEL-
Losungen integriert. Mit KREON wurde der WENZEL-Messarm WM
| MMA entwickelt, der auch direkt mit der WENZEL Software betrie-
ben werden kann.




PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

Auf dem Shopfloor

FERTIGUNGSMESSGERATE

INLINE-MESSTECHNIK IM TAKT DER FERTIGUNG

Die Verringerung der LosgroBen und das stark wachsendes
Interesse an 100%-Messungen erfordern immer mehr Automa-
tionslosungen in der Shopfloorumgebung, mit dem Ziel, die volle
Prozesskontrolle zu erlangen. Der Trend geht hin zu intelligenten
und integrierten Losungen. Dies bedeutet, dass Messsysteme
automatisch bestlickt und Messprogramme direkt gestartet
werden konnen. Aber auch, dass Daten wie Messprogramme und
-ergebnisse uber standardisierte Schnittstellen ausgetauscht und
weiterverarbeitet werden.

Ob fertigungsnah oder vollintegriert, die Fertigungsmessgerate
von WENZEL sowie der exaCT U Computertomograph sind so
konstruiert, dass diese (iber eine automatische Bestiickung in
die Taktzeit der Produktion eingebunden werden kénnen. Damit
bieten die WENZEL Shopfloor-Ldsungen dem Kunden deutliche
Wettbewerbsvorteile, indem sie eine stérungsfreie Produktion
und einen einwandfreien Materialfluss ermdglichen. Die Produk-
tionskosten werden gesenkt und die Produktivitat, Flexibilitat
sowie die Produktqualitat erhoht.
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Die werkstattauglichen KMGs von WENZEL sind universell
einsetzbar. Sowohl in der direkten Fertigungsumgebung, im
Wareneingang und in der klassischen Qualitatssicherung konnen
mit den WENZEL SF 55, SF 87 und SF 1210 Koordinatenmess-

WENZEL
SF 55

Die SF 55 ist ein CNC-Portalmessgerat fiir den
Einsatz in der direkten Fertigungsumgebung und
kann mit schaltenden, messenden Tastsystemen
und optischen Sensoren bestiickt  werden.
Die Fuhrungen der Portalmessmaschine sind
aus Granit und hochprazise bearbeitet. Die
Fuhrungsbahnen sind komplett abgedeckt und
gegen Verschmutzung geschitzt. Durch die
kompakte Bauart sind Steuerung sowie Rechner im
Bedienplatz integriert. Der Platzbedarf ist gering,
ebenso das Preis-Leistungsverhaltnis. Die SF
55 arbeitet temperaturstabil von +15 °C bis +30
°C. Das Messsystem verfligt Uber eine passive
Schwingungsdampfung und kann optional mit einer
aktiven Schwingungsdampfung aufgeristet werden.

geraten sowohl Serien- als auch individuelle Einzelteile gemessen
werden. Die intelligente und kompakte Konstruktion ist geeignet
fr ein breites Anwendungsspektrum in der Produktionsumge-
bung, insbesondere inder spanenden und umformenden Industrie.




PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

WENZEL
SF 87

Das Koordinatenmessgerat SF 87 ist das universelle
Messgerat fiir die Fertigungsumgebung. Es bietet
ein optimiertes Messvolumen von 800 x 700 x 700
mm bei geringer Stellflache. Damit ist es fir einen
grolen Teil der spanenden und umformenden
Industrie ideal geeignet.

Das Maschinenkonzept bietet ein sehr gutes Preis-
Leistungsverhaltnis bei geringem Platzbedarf. Hohe
Verfahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen
sorgen fir eine hohe Produktivitat. Die Kombination
mit leistungsstarken Tastkopfen sowie optischen
Sensoren fiihrt zu erheblichen Effizienzsteigerungen
im Mess- und Priifprozess.

WENZEL
SF 1210

Das neuste Modell der SF-Baureiche ist die SF 1210.
Diese bietet ein Messvolumen von 1.200 x 1.000 x
1.500 mm, welches fir ein Koordinatenmessgerat
dieser Bauart bisher einzigartig im Markt ist.
Die Y-Achse kann individuell angepasst werden.
Das KMG ist von vier Seiten zuganglich und
daher flr die Automatisierung bestens geeignet.
Die SF 1210 ist mit &uBerst hochwertigen
Linearfiihrungen ausgestattet und damit fir die
rauen Umgebungsbedingungen bestens geeignet.
Es wird das komplette WENZEL-Portfolio an taktilen
und optischen Sensoren unterstiitzt.

SF Baureihe

13
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

WENZEL SF 55

MESSEN IN DER PRODUKTIONSUMGEBUNG

Die SF 55 ist ein CNC-Portalmessgeréat flir den Einsatz in der
direkten Fertigungsumgebung und kann mit schaltenden,
messenden und optischen Sensoren bestiickt werden. Die kor-
rosionsfreien Fiihrungen der Portalmessmaschine sind aus
Granit und hochprazise handgelappt. Die Fihrungsbahnen sind
komplett abgedeckt und gegen Verschmutzung geschiitzt.

Fir einen minimalen Footprint sind Steuerung und PC
in die Maschine integriert. Der Platzbedarf ist gering

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 55 ist universell einsetzbar. Sowoh! in der
direkten Fertigungsumgebung, im Wareneingang
und in der klassischen Qualitatssicherung werden
mit dem Koordinatenmessgerat prismatische und
freigeformte Werkstiicke gemessen, sowohl Se-
rien- als auch individuelle Einzelteile.

Lagerbuchsen

Maschinenbauteile

bei  hervorragendem  Preis-  Leistungsverhaltnis.  Die
SF 55 verfiigt ber eine passive Schwingungsdampfung und
kann optional mit einer aktiven Schwingungsisolation aufge-
ristet werden. Fir den Einsatz bei Serienmessungen erreicht
die Maschine im Komparatormode ein vielfaches der iiblichen
Scangeschwindigkeit bei nur geringfiigig schlechteren Wieder-
holbarkeitswerten.

Getriebeboxen
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MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L xB x H) 1730 x 1440 x 2555 mm
Gerdtemasse 980 kg
Max. Werkstiickmasse 200 kg

Messbereich 500 x 500 x 500 mm*

FEATURES

= Hohe Flexibilitat = Vielfaltige Sensor-

Faltenbalgabdeckungen optionen
zum Schutz vor Ver- Schaltende Sensor-
schmutzung | systeme |
Datenkompatibilitat zu an- 3-Achs-Scannen |
deren WENZEL Systemen | Optische Sensorik
Hohenverstellbarer Bedien-
ausleger = Geeignet fiir die
Automation und die
= Hohe mechanische Integration in die
Prazision Linie
Granitbasis | Schnittstelle WENZEL-
Handgeldppte Basisplatte Automation-Interface
(DIN 876/0) | (WAI) |
Luftlagerfiihrungsele- Gute Zuganglichkeit |
mente in allen Achsen WM | SYS Analyzer

Niedrige Betriebs-
kosten

Geringer Luftverbrauch |
Renishaw-Sensoren | Zu-
verldssige und giinstige
Ersatzteile




PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

WENZEL SF 87

MESSEN IN DER PRODUKTIONSUMGEBUNG

Das neue Koordinatenmessgerat SF 87 ist das universelle
Messgerat fiir die Fertigungsumgebung. Die SF 87 bendtigt
wenig Stellflache und bietet ein optimiertes Messvolumen von
800 x 700 x 700 mm. Damit ist sie fiir einen grofen Teil der
spanenden und umformenden Industrie ideal geeignet.

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 87 ist ein werkstatttaugliches 3D-Koordina-
tenmessgerat zur Messung kleiner bis mittelgro-
Rer Fertigungsteile. Die intelligente und kompakte
Konstruktion ist geeignet fir ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Produktionsumgebung, ins-
besondere in der spanenden und umformenden
Industrie.

Lagerbuchsen

3-Zylinder Motorblock

Das Maschinenkonzept hietet ein sehr gutes Preis-
Leistungsverhaltnis bei geringem Platzbedarf. Hohe Ver-
fahrgeschwindigkeiten und Beschleunigungen sorgen fiir eine
hohe Produktivitat. Die Kombination mit leistungsstarken
Tastkopfen sowie optischen Sensoren fiihrt zu erheblichen Effi-
zienzsteigerungen in lhrem Mess- und Priifprozess.

Getriebeboxen
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SF 87

FEATURES

= Geeignet fiir den = Flexibler und uni-

Werkstatt- und Pro- verseller Einsatz
duktionseinsatz Multisensorfahig (optisch
Temperaturkompensation | und taktil) | 5-Achs-Mess-
Aktive Dampfung als technologie | Verfiighar
Option mit den passenden Tas-

terwechseleinheiten

= Ausgezeichnetes
Preis-Leistungsver- = Integration in die

haltnis Linie und in Auto-
GroRes Messvolumen mationsprozesse
bei kleiner Stellflache | Schnittstelle WENZEL-
MASCHINENPROFIL Geringe Betriebskosten | Automation-Interface
Keine Druckluft n6tig (WAI) | Bestiickbar von
drei Seiten | WM | SYS
Raumbedarf (L x B x H) 2130 x 1560 x 2890 mm = Modernes Maschi- Analyzer
nendesign

Ergonomisch und bedie-
nerfreundlich | Bionische
Strukturen und masse-
loser Gewichtsausgleich |
Drehtischoption

Gerdtemasse 1850 kg

Max. Werkstiickmasse 300 kg

Messbereich 800 x 700 x 700 mm*
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WENZEL SF 1210

MESSEN IN DER PRODUKTIONSUMGEBUNG

Das neue Koordinatenmessgerat SF 1210 ist WENZELs
Antwort auf den Trend, die Messtechnik naher an die Produk-
tion zu riicken. Die SF 1210 bietet ein groBes Messvolumen
von 1200 x 1500 x 1000 mm. Damit ist sie flir einen grolen
Teil der spanenden und umformenden Industrie ideal geeignet.
Durch den erweiterten Temperaturbereich ist sie die ideale Sys-
temlosung flr Hersteller von z .B. Gussteilen, Fahrwerksteilen,
Hilfsrahmen, Motoren, u.v.m. Das Maschinenkonzept bietet

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die SF 1210 ist ein 3D-Koordinatenmessgerat zur
Messung mittlerer bis groBer Fertigungsteile im
Shopfloor-Bereich. Die intelligente und kompakte
Konstruktion ist geeignet fiir ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Produktionsumgebung, ins-
besondere in der spanenden und umformenden
Industrie.

Fahrwerksteile

Elektromotoren

ein sehr gutes Preis Leistungsverhaltnis bei geringem Platz-
bedarf. Der Doppelantrieb in der Y-Achse sorgt flir hdchste
Beschleunigungen und Geschwindigkeiten und somit fiir hohe
Produktivitat, z.B. auch in Verbindung mit einer Automation.
Die SF1210 ist mit dem kompletten Sensorenprogramm von
WENZEL kompatibel. Diese Flexibilitat sorgt fir Effizienzsteige-
rungen in Threm Mess- und Priifprozess.

Gussgehause
g




MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L xB x H) 2976 x 2302 x 3928 mm

Gerdtemasse 6655 kg

Max. Werkstiickmasse 1000 kg

Messbereich 1200 x 1500 x 1000 mm*

FEATURES

= Geeignet fiir den
Werkstatt- und
Produktionseinsatz
Temperaturkompensa-
tion | Aktive Dampfung
als Option | robuste
Linearfiihrungen | GroRer
Temperaturbereich

= Ausgezeichnetes
Preis-Leistungsver-
haltnis
GroRes Messvolumen
bei kleiner Stellflache |
Geringe Betriebskosten

= Modernes
Maschinendesign
Ergonomisch und bedie-
nerfreundlich | Bionische
Strukturen und masse-
loser Gewichtsausgleich |
Barrierefreie Zuganglich-
keit von 4 Seiten

= Flexibler und
universeller Einsatz
Multisensorfahig (optisch
und taktil) | 5-Achs-Mess-
technologie | Verfiighar
mit den passenden Tas-
terwechseleinheiten

= [ntegration in die
Linie und in Auto-
mationsprozesse
Schnittstelle WENZEL-
Automation-Interface
(WAI) | Bestiickbar von
vier Seiten | WM | SYS
Analyzer
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SENSORIK & WECHSELSYSTEME

AUFNAHMEKOPFE, MESSTASTER UND SCANNER

Kombiniertmiteiner VielfaltinnovativerSensorenistdie SFBaureihe
flr die unterschiedlichsten Anwendungen flexibel einsetzbar. Von
kleinsten SpritzgussteilenbishinzugroBenBlechstanzwerkzeugen
- die Baureihen werden lhren Anforderungen gerecht!
Sie konnen mit manuellen, motorisierten sowie stufenlos
oder indexierbaren Aufnahmekopfen ausgestattet werden.

PH10T PLUS / PH10M PLUS /
PH10M iQ PLUS

Motorischer, indexierbarer Dreh-/

PH20 und LH sind eine effiziente Das

Mit den dazugehdrigen schaltenden, scannenden und optischen
Messsystemen erzielen die Baureihen aussagekraftige Ergebnisse
flir die verschiedensten Applikationen. Durch die kompatiblen
automatischen Wechseleinheiten werden die Messgerate zu
homogenen und vielfaltigen Messsystemen.

revolutiondre  5-Achs-Messtast-

Schwenkkopf.

Schneller Messtasterwechsel (Auto-
joint) mit den entsprechenden
Wechselsystemen.

AuRerst robuster und flexibel
schaltender Messtaster mit Taster-
einsatzmodul.

Gesamtlosung zum Messen von 3D- und
prismatischen Bauteilen, bei der mittels
Kopfantastungen viele Punkte in kiirzes-
ter Zeit aufgenommen werden konnen.

Schaltender elektronischer Messtaster mit
Tastereinsatzmodul. Besonders geeignet
fiir Messaufgaben mit engen Messtole-
ranzen fiir 3D Freiformflachen sowie mit
langen Tastereinsatz-konfigurationen.

system REVO™ liefert gemeinsam mit
WM | Quartis eine extrem hohe Scan-
Geschwindigkeit und Messflexinilitat, die fiir
einen enorm hohen Messdurchsatz sorgt.

Kompaktes und vielseitiges Tastsystem
fir den scannenden und schaltenden
Einsatz.
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Wechselsystem SCR200

N e

C

Mit dem SCR200 Wechselmagazin konnen bis zu sechs
TP200 Tastereinsatzmodule schnell und automatisch
gewechselt werden. Das SCR200 wird von einem separaten
Interface (Pl 200) gesteuert und verfiigt tiber einen Kollisi-
onsschutz gegen mechanische Beschadigung.

Wechselsystem FCR25

RENy SHAL e

"l

e

Flexibles  Wechselsystem flir einen automatischen
Wechsel der SP25M Scanning- und Tastermodule mit
3 Stationen (6, 9, 12 und 15 Stationen maglich).

Wechselsystem ACR3

£
»

Das Wechselsystem ACR3 ermaglicht den automatischen Tasterwechsel,
ohne dass eine emeute Kaliorierung erforderlich wird. Zwar ist das ACR3
eine Einheit mit vier Speicherplatzen, es kdnnen jedoch mehrere Systeme
S0 miteinander verbunden werden, dass weitere unterschiedliiche Mess-
taster und Tasterverlangerungen darin untergebracht werden kannen.

MRS2 Modulares
Befestigungssystem

MRS?2 ist mit verschiedenen Saulen- und Schienenlangen erhaltlich, um
Konfigurationen fiir die verschiedensten Anwendungen zu ermdglichen.
Bei knappen KMG-Arbeitsraum oder wenn eine grolRe Anzahl an Messtas-
tem und Tastereinsatzen gebraucht wird, konnen zusatzliche Schienenam
MRS2 angebracht werden. Kompatibel mit folgenden Wechselsystemen:
ACR3, FCR25, Rauheitsmesstaster SFA flir REVO Messtaster.
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OPTISCHE SENSOREN

FUR UNSERE SF-BAUREIHE

Kombiniert mit unserer grofen Auswahl an optischen Sensoren
werden unsere SF Koordinatenmessgerate zu wahren Highspeed-
Messmaschinen. Durch unser umfangreiches Portfolio kann
flr jeden Kunden der richtige Sensor in Bezug auf Messzeit,
Genauigkeit und Detaillierungsgrad angeboten werden. Auch im
Einsatz befindliche KMGs konnen nachtraglich mit optischen
Sensoren aufgeriistet werden. Bei der Wahl des richtigen Sensors

kommt es auf verschiedene Faktoren an. Nicht nur BauteilgroRe,
-beschaffenheit und Form sondern auch Faktoren wie Losgrofe,
Herstellzeit etc. bestimmen dabei die richtige Auswahl. Mit
der richtigen Kombination aus KMG und Sensor konnen Sie

sicherstellen, dass Ihre Qualitatskontrolle stets in der Taktzeit
ihrer Produktion bleibt.

WM | Shapetracer

Der WENZEL SHAPETRACER II ist
ein hochflexibler 3D Linienscanner
flr die Erfassung und Bearbeitung
von Punktewolken auf einem Multi-
sensor-Koordinatenmessgerat.

NIKON LC15Dx

Der LC15Dx bietet betrachtliche Vorteile
bei der Qualititskontrolle von zahlrei-
chen Prazisionsteilen & Geometrien,
einschlieRlich kleiner Details, halbstarrer
Materialien & komplexer Komponenten

WM LS 50 & WM | LS 150

Die 3D Linienscanner WM | LS 50
& WM | LS 150 machen aus lhrem
Koordinatenmessgerat das ideale
Tool zur Erfassung und Bearbeitung
von Punktewolken.

NIKON XC65Dx

— -

Der Merkmalsscanner ist ideal
einsetzbar fiir Spalt- und Biindigkeits-
messungen sowie flir Anwendungen,
bei denen generell ein groBer Abstand
zum Bauteil erforderlich ist

WM|[LS 70

Entwickelt  fiir  anspruchsvolle
Anwendungen,  ermoglicht  der
WM | LS 70 genaueste und schnelle
Messungen in verschiedenen Indus-
trie- und Einsatzgebieten.

NIKON L100

Der L100 eignet sich ideal fiir die Pri-
fung grofvolumiger Komponenten, bei
denen die Produktivitat vorrangig ist,
ohne jedoch Zugestandnisse an die
Genauigkeit machen zu mussen.




Sensorik
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PRODUKTSEGMENT FERTIGUNGSMESSTECHNIK

WENZEL CORE

BLADES, BLISKS UND IMPLANTATE OPTISCH MESSEN

Unter dem Begriff CORE wird vieles vereint, so hat bspw.
Hollywood diesen fiir den Film ,The Core — der innere Kern"
verwendet, im Sport wird unter dem ,Core-Training" das Training
der zentralen Korperpartie verstanden, in der Physik ist ,Core”
der wichtigste Teil eines Kernreaktors, in dem die Kettenreaktion
ablauft. Die Liste konnte noch sehr lange weitergefiihrt werden.
Egal was wir bisher betrachtet haben, so haben doch alle eine
Eigenschaft gemeinsam: es geht um das Innerste, den zentralen
Teil.

Neben den Messungen im Messraum ist es mittlerweile wichtig die
MetrologieindenFertigungsbereichnahandieBearbeitungsmaschinen

zu verlegen, um schnell bei Abweichungen reagieren zu konnen. Mit
dieser Erkenntnis wurde die CORE Produktreihe von WENZEL fiir den
zentralen Teil eines Produktionsbetriebs entwickelt - die Qualitat
der Produkte. Egal ob die Messung direkt nach der Fertigung oder
bei der Nachbearbeitung innerhalb des Wartungszyklus zu einem
spateren Zeitpunkt durchgefihrt wird, die CORE ist hierfir die
passende Koordinatenmessmaschine. Die Messmaschine kann
direkt im Fertigungsbereich eingesetzt werden und die relevanten
Merkmale messen. Dabei ist es maglich, auf fast allen Oberflachen
zu messen, egal ob kugelgestrahlt, lackiert, poliert oder matt. Durch
die einzigartigen optischen Sensoren der CORE Produktreihe ist es
moglich auf all diesen Oberflachen Messungen durchzufiihren. Einige
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werden sich jetzt denken mit optischen Sensoren kann nicht alles
gemessen werden. Das ist richtig, jede Technik hat ihre Grenzen.
Aus diesem Grund wurde von WENZEL ein in dieser Konstellation
beachtlicher hybrider Sensor entwickelt, der die Eigenschaften der
Optik und taktilen Sensoren vereint. Aber nicht nur die Sensoren sind
hier hervorzuheben, auch die Maschine an sich Uberzeugt durch
geringen Platzbedarf im Vergleich zu &hnlichen Messmaschinen.
Ebenso zeichnet die CORE Produktreihe eine unglaubliche Flexibilitat
aus. So wurde die CORE - je nach Ausftihrung — mit 6 Achsen und
einem messenden Drehtisch ausgestattet. Diese Kombination
ermdglicht eine fast uneingeschrankte Zuganglichkeit zu den
Bauteilen, um ohne Umspannen so viele Merkmale wie madglich
in einem Arbeitsgang zu messen. Diese Messung geschieht nicht
in Stunden, Tagen oder Wochen. Nein, die Entwicklung der CORE
Produktreihe wurde darauf ausgelegt, innerhalb der Taktzeit der
Produktion zu messen. Es wurde eine schnelle Messung realisiert,
welche durch eine hohe Beschleunigung der einzelnen Achsen
umgesetzt wird. Dabei wird aber die Genauigkeit nicht vernachlassigt,
wodurch das bestmadgliche Verhaltnis zwischen Messzeit und

CORE Baureihe

Genauigkeit entsteht. Dartiber hinaus kann die CORE Produktreihe
auch in eine vollautomatisierte Produktionslinie integriert werden.
Egal ob ein Roboter oder ein automatisches Zufiihrsystem — mit
der CORE kann WENZEL fast jede Automatisierung realisieren. Was
ware in der heutigen Zeit eine Messmaschine ohne die passende
Software? Sie wiirde wahrscheinlich nur eingeschrankt funktionieren.
Aus diesem Grund ist die CORE ab sofort mit der bekannten Software
WM | Quartis von WENZEL verfigbar. Die Anwendungs-
bereiche fuir die CORE sind vielfaltig. Bspw. Turbinenschaufelnim Luft-
und Raumfahrtbereich oder bei Gasturhinen iberpriift werden. Ebenso
konnen in der Medizintechnik Gelenke und Prothesen vermessen
werden, genauso wie Bauteile aus anderen verschiedensten Markten.
Hierbei konnen kleine, mittlere Bauteile bis hin zu groBen Bauteilen
mit einer Lange von tber 2 m mit der CORE Produktreihe vermessen
werden. Egal ob Sie damit direkt nach der Herstellung oder zu einem
spateren Zeitpunkt die Qualitat Ihrer Produkte Gberpriifen wollen,
die CORE lasst Sie nicht im Stich. Uberlassen Sie die Qualitét Ihrer
Produkte nicht dem Zufall, sondern vertrauen Sie diesen wichtigen
zentralen Teil der CORE von WENZEL an.

TURBINENSCHAUFELN
OPTISCH MESSEN
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WENZEL CORE D

OPTISCHES MESSEN IN DER TAKTZEIT DER PRODUKTION

Entwickelt, um die Schnelligkeit in dem Produktionsprozess
zu erhohen, bietet das Optische High Speed Scanning System
CORE eine auferst flexible 3D Inspektionslosung, fiir anspruchs-
volle Messanforderungen in der globalen Fertigung.

Die CORE basiert auf der bewahrten mechanischen Struk-
tur, welche in WENZELs renommierter Produktionsstatte in
Deutschland entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet den

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Typische Einsatzgebiete der CORE finden sich in
den verschiedensten Industrien, beispielsweise im
Werkzeug- und Formenbau, im Prototypenbau, in der
Automobilindustrie, im Reverse Engineering und vor
allem in der Medizintechnik und der Luftfahrt. Mit
der CORE werden z. B. Turbinenschaufeln, Gelenke,
Implantate oder Fahrzeugteile gemessen.

Knie-und Hiiftprothesen

Grundstein fir die Genauigkeit, die Zuverlassigkeit und die Qua-
litat. Mit einer Scangeschwindigkeit von bis zu 400 mm/s liefert
die CORE einen Zeitvorteil von etwa Faktor 4 im Vergleich zu
taktilen Koordinatenmessgeraten.




FEATURES

= Schnell und effizient = Einzigartige Senso-
Schnelle Punkterfassung | ren
Minimierung der Einfache Messung kriti-
Maschinenbewegung | scher Bereiche | Direkte
Repositionierung wahrend Messung von polierten
der Messung und hochreflektierenden

Oberflachen | GroRer
= Einfache Integration  Arpeitsabstand und

kleiner Stellflache |
Steuerung und Rechner ~ ® Neueste Technik

im Gerat integriert | Automatisierbar | An-
Zuganglicher Arbeits- bindung von Robotern zur
MASCHINENPROFIL bereich | Bestiickung | Temperatur-
Keine Druckluft erforder- stabilitat von 18°C - 30°C |
lich | transportabler Schmutzresistent durch
Maschinentyp geschiitzte Fiihrungen |

Raumbedarf (L xB x H) 2255 x 1500 x 2100 mm Schwingungsresistent |

Verwendung von
Prazisionsmalstaben |
6-Achsen-Messsystem |
5 Achsen Winkelakzep-
tanz der Sensoren von
90° +85°

Geratemasse 1500 kg

Beschleunigung > 3000 mm/s?

Auflosung Messsystem 0,1 ym
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WENZEL CORE M

OPTISCHES MESSEN IN DER TAKTZEIT DER PRODUKTION

Mit dem Optischen High Speed Scanning System CORE M
wurde ein Gerat entwickelt, das den steigenden Forderungen
nach 100%-Priifungen gerecht wird. Schnell und effizient kann
es dort eingesetzt werden, wo gefertigt wird, namlich direkt
in der Produktion. Entwickelt, um die Schnelligkeit in dem
Produktionsprozess zu erhohen, bietet die CORE M eine

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Die CORE M ist die optimale Losung fiir die
Messung von Turbinenschaufeln, verschiedensten
Fahrzeugteilen und vielem mehr. Das Optische
High Speed Messsystem kommt in verschiedenen
Industrien zum  Einsatz, beispielsweise im
Werkzeug- und Formenbau, im Prototypenbau, in
der Automobilindustrie, im Reverse Engineering und
in der Luftfahrt.

auBerst flexible optische 3D Inspektionslosung fiir grofle Bau-
teile und anspruchsvolle Messanforderungen in der globalen
Fertigung. Die CORE M basiert auf der bewahrten mechanischen
Struktur, welche in WENZELs renommierter Produktionsstétte in
Deutschland entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet den Grund-
stein fiir die Genauigkeit, die Zuverlassigkeit und die Qualitat.
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MASCHINENPROFIL

Raumbedarf (L xB x H) 1140 x 3970 x 2530 mm
Geratemasse
Beschleunigung 10.000 mm/s?

Auflosung Messsystem

FEATURES

= Dynamisch und
effektiv
Beschleunigung bis zu
10.000 mm/s | Verfahr-
geschwindigkeit von 800
mm/s2 | Minimierung der
Maschinenbewegung |
Repositionierung wahrend
der Messung

Kompaktes Design
Geringe Stellflache bei
groBem Messvolumen |
Arbeitsbereich zugang-
lich von 3-Seiten | Integ-

ration von Steuerung und

PC im Gerat | Schutz-
haube fiir unglinstige
Lichtverhaltnisse | Keine
Druckluft erforderlich

= Einzigartige Senso-

= Neueste Technik

ren

Einfache Messung kriti-
scher Bereiche | Direkte
Messung von polierten
und hochreflektierenden
Oberflachen | GroRer
Arbeitsabstand und
Messhereich

Anbindung von Robotern
zur Bestiickung moglich |
Temperaturstabil in einem
Bereich von 18°C - 30°C |
Schmutzresistent durch
geschiitzte Fiihrungen

| Erdbebensicher bis

6,5 auf der Richterskala

| Verwendung von
Prazisionsmalstaben |
6-Achsen-Messsystem
| Winkelakzeptanz der
Sensoren von 90° +85°




WM | HS, WM | DS & WM | RS-C

FUR DIE CORE BAUREIHE

Der WM | HS bzw. der WM | DS wurden speziell fir die
CORE Produktreihe entwickelt. Der WM | DS basiert auf
einem Doppelaugenprinzip das die prazise Vermessung
von besonders kleine Radien ermdglicht. Der WM | HS
ist ein Hybridsensor, welcher durch die Kombination von
optisch und taktil an einer CORE mit einem 5-Achs-Scanning
Hochstgeschwindigkeit

lhre  Messaufgabe in erfillt. Neu

hinzugekommen ist der optische Sensor WM | RS-C durch den
es nun auch maglich ist mit der CORE optisch die gangigen
Rauheitsparameter zu messen und mit der entsprechenen
Software auch auzuwerten. Alle Sensoren der CORE sind so
konzipiert das diese auch im Shopfloorbereich eingesetzt werden
konnen.




Automationssysteme
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AUTOMATIONSSY§1EME
FUR MESSSYSTEME VON!-WPEI—ZEMUTOMA T/C

Die heutige Produktionsumgebung istohne Automation kaum vorstell-  zu einer geringeren Ausschussrate und somit geringeren Kosten fur
bar. Um in der Produktion die Fertigungstechnik mit der Messtechnik ihr Unternehmen fihrt. Ob Sie sich fiir ein klassisches Koordinaten-
zU verbinden bietet WENZEL verschiedene | 6sungen an. Egal fir messgerat, eine CORE oder ein Computertomograph entscheiden, bei
welchen Maschinentyp, ftir welche Art der Integration ob Atline oder In- - WENZEL finden Sie das passende Produkt und die passende Losung
line WENZEL hat fur fast jede Anforderung eine Losung. Dadurch wird  fUr die Messaufgabe inkl. der dazugehdrigen Automation fr ihre

es moglich, die Messtechnik in Form eines Koordinatenmessgerats Fertigung. Seien Sie bereit fiir den nachsten Schritt, gehen sie diesen
in die Fertigung zu integrieren und schneller die gefertigten Teile geo-  Weg gemeinsam mit WENZEL.

metrisch zu vermessen. Durch dieses fertigungsnahe Messen knnen ~ WENZEL — Automation ready

schnell Abweichungen erkannt und korrigiert werden, was wiederum

Z&K CHAMELEON
MONO

Das integrierte, vollautomatische Beladesystem
kann mit bis zu 126 Werkstiicken, z.B. Elektroden
bestickt werden und garantiert lhnen so eine
hohere Auslastung Ihrer Maschine und geringere
Personalkosten z.B. durch mannlose Schichten.
Hohe Wirtschaftlichkeit auf engstem Raum. Der
ideale Einstieg in die Automation lhrer Stand-Alone-
Maschine.

EASY ROBOTICS
PROFEEDER

Der ProFeeder stellt in Verbindung mit einem Universal
Robot eine kompakte, modulare Automationszelle dar,
die in den meisten Fallen ohne weitere Sicherheitstech-
nik auskommt. Der ProFeeder kann schnell an verschie-
dene Aufgaben und Maschinen angepasst und umge-
stellt werden und ist in mehreren Schritten erweiterbar
von der Unterstiitzung fir Kleinserien bis zur Auslegung
fiir die Uberwachung der Serienproduktion an Ihrer
Stand-Alone-Maschine.
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WM | MMA BAUREIHE

MOBILES MESSEN IN DER PRODUKTIONSUMGEBUNG

Mobile Messarme von WENZEL zeichnen sich durch eine hohe
Flexibilitat aus, so dass diese flexibel in Produktions- und Quali-
tatssicherungsprozessen. eingesetzt werden konnen. Durch die
Kombination des portablen 7-Achs-Messarm mit hoch auflosen-
den Linienscannern, die jedes Detail berlihrungslos erfassen,
stellen die Messarme eine gute Erganzung zu lhren installierten
klassischen Koordinatenmesssystemen dar. Die Verwendung
neuster Materialien macht den Messarm zum Leichtgewicht, der

nisse liefert. Ohne Aufwarmzeit und das Kleben von Markern auf
dem Bauteil kann der Messarm unmittelbar am Bauteil eingesetzt
werden — sowohl mit optischen als auch taktilen Sensoren. Die
gewonnen Messergebnisse konnen im Anschlul® Gber eine WiFi
Schnittstelle zur Weiterverwendung tbertragen werden. Die Kapa-
zitat und der geringe Verbrauch der integrierten Batterie stellen
den Betrieb des Messarms (iber einen langeren Zeitraum verlass-
lich sicher.

im mobilen Einsatz hoch genaue und reproduzierbare Messergeb-

7-ACHS-MESSARM

= Akkubetrieb

= Temperaturkompensiert

= Bewegungsfreiheit durch 7 Achsen mit Achshegrenzungser-
kennung

= Automatische Tastererkennung

= WiFi

= Stabile Ruheposition

= |nterne Gewichtskompensation mit Dampfungselement

MESSARMPROFILE

Der Messarm steht in verschiedenen Genauigkeitsklassen (Standard & Premium) sowie in unterschiedlichen Ausfiih-
rungen zur Verfligung — passend zu individuellen Messanforderungen und -aufgaben.

Taktil (am Scanner)

I N T N




WM | MMA Baureihe

FEATURES

= Hohe Flexibilitat = Genaue und repro-
Bewegungsfreiheit durch duzierbare Mess-
7 Achsen | Verwendung ergebnisse
mit taktilen und optischen Temperaturkompensation
Sensoren moglich | Achs- | Stabile Ruheposition |
begrenzungserkennung Interne Gewichtskompen-

. ] sation mit Dampfungs-
= Mobiler Einsatz element

Industrietauglich | Trag-

bares Leichtgewicht | = Datenauswertung
Integrierte Batterie & und -sicherheit
WiFi Funktion Integrierte WiFi Schnitt-

stelle | Auswertung mit
= Hohe ProzeReffi- WM | Quartis Mobile

zienz

Kein Marker kleben |
Keine Aufwarmzeit |
Automatische Taster-
erkennung

WM | MLS 100P WM | MLS 200 WM | MLS 100




RENISHAW EQUATOR

POWERED BY WENZEL

In der Vergangenheit wurden zur Kontrolle von Fertigungs-
prozessen verschiedene Messmittel, bspw. Schieblehren, Gut/
Schlecht-Lehren oder Bohrungslehren verwendet. Mit dem Equa-
tor-Priifgerat sind diese Messungen, in einem Gerat vereint. Das
eigenstandige Priifsystem bietet bei entsprechender Geschwin-
digkeit, eine gute Wiederholgenauigkeit, bei einer leichten
Bedienbarkeit fiir manuelle und automatisierte Anwendungen in
der Fertigung. Zur Qualitatssicherung direkt im Prozess, ermog-
licht der Equator zeitnah Korrekturen des Prozess fiir bestimmte

ANWENDUNGS-
GEBIETE

Der Renishaw Equator powered by WENZEL wird
tberall dort eingesetzt wo bspw. hisher Lehren,
Messringe, usw.. zum Einsatz kamen. Durch
vorherige Erstellung eines Masterteils auf einer
KMG, kann in Verbindung mit dem Equator zeitnah
Serienbegleitend im Takt der Fertigung nahezu
eine 100 % Prifung der gefertigten Bauteile
realisiert werden. Dabei mussen Sie nicht einmal
die Software wechseln, beide Systeme sowohl das
KMG als auch der Equator funktionieren mit WM |
Quartis von WENZEL. Durch die Bereitstellung der
Priifprogramme auf dem PC des Equators ist eine
schnelle Auswahl des entsprechenden Programmes
moglich welches zuvor auf der KMG erstellt wurde.

Fertigungsprozesse. Durch die Priifung in schnelleren Abstanden
erfolgt eine schnelle Reaktion auf evtl. Prozessschwankungen.
Fast unabhangig von der Produktionsumgebung konnen in einem
Temperaturbereich von 5°C his 50°C bei einer Luftfeuchtigkeit
von 80 % eine konstante Genauigkeit sichergestellt werden. Das
System ist auf einfache Bedienbarkeit, Verringerung der Kosten
sowie auf eine verbesserte Prozessregelung durch ein entspre-
chendes Konzept des Priifsystems ausgelegt.

EOUATE




FEATURES

= Geeignet fiir den Werkstatt- und = Integration in die Linie und in
Produktionseinsatz Automationsprozesse
Temperaturbereich 5°C - 50° | Zuverlassiges Messen in Automationskit EZ-10 verfiigbar |
Produktionsumgebungen | Temperaturschwankungen durch Automatische Werkstiickbeladung moglich | Barcodeleser fiir
Bezugspunktfestlegung kompensieren automatische Programmauswahl

= Ausgezeichnetes Preis-Leistungsverhaltnis = Verbesserte Prozessregelung
Ein-System-Komplettlosung | Ein System fiir verschiedene Automatische Aktualisierung von Werkzeugmaschinen |
Werkstiicke | Keine laufenden Kalibrierkosten Integrierte Datenanzeige

= Flexibler und universeller Einsatz
Spannmittelvorrichtung wechselbar | Einfache
Umkonfigurierung | Betriebssystem WM | Quartis Equator
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ZUBEHOR & OPTIONEN

FUR FERTIGUNGSMESSGERATE

WENZEL EVALUATION
STATION

= Kompakter Arbeitsplatz mit integrierter
Medienversorgung

= Aufnahme des WENZEL CNC-Controllers

= Aufnahme des Auswerte-PC-Systems in
Schreibtischform (120 cm x 90 cm) 19" Technologie

WENZEL Auswertesystem CNC

= Optimierte Maschinenperformance

= Optimiert fir WENZEL & Renishaw Sensorik
= Scanning Taster (iber Optionskarten maglich

Schnittstellen WPC2040

= Ethernet

= RS232

= Readerhead input (5V TTL)
= Tastereingang (5V TTL)

= Motoranschliisse

BEDIENPULT
HT400RC

= Kabelloses Bedienpult HT400RC inkl. Receiver
= Je T Ladekabel 0,5und 6,0 m

= | adestation

= Ersatzakku

= Netzteil

TASTSTIFTE

Umfassendes Angebot an Tastereinsatzen
flr jede Anwendung

Die hier abgebildeten Zubehorteile sind nur eine
kleine  Auswahl aus unserem umfangreichen
Lieferprogramm.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
Ihre zustandige WENZEL-Vertretung.
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Technologie und Support

TECHNOLOGIE UND SUPPORT

WENZEL SHOPFLOOR-LOSUNGEN IM DETAIL

Stabile Ergebnisse auf dem Shopfloor

Aktive Dampfung
Die SF-Baureihen konnen optional mit einer aktiven,
pneumatischen Schwingungsdampfung ausgeristet
werden, welche das Messgerat gegeniiber externen
Vibrationen isoliert.

Temperaturkompensation

Die SF-Maschinen konnen mit einer automatischen
Temperaturkompensation ausgeristet werden um
die thermischen Einflisse der Umgebung auszu-
gleichen.

Robust und Effizient

Die Messsysteme von WENZEL fiir den Shopfloor-
Bereich sind nicht nur robust und unempfindlich
sondern zeichnen sich auch durch eine hohe Dyna-
mik und Produktivitat sowie geringen Platzbedarf
und gute Zuganglichkeit aus, wodurch sie fir die
raueren, oft beengten Verhéaltnisse in der Werk-
statt, Serienlberwachung oder Automation bestens
geeignet sind.

Service und Anwendungsunterstiitzung -
Wir stehen lhnen zur Seite

Professionelle Anwenderschulungen
Schulungenwerden als Individualtraining, Gruppen-
schulung und in Seminarform angeboten. Die
Schulungen konnen bei |hnen vor Ort oder in
unseren WENZEL Trainingscentern durchgefihrt
werden.

Qualifiziertes Serviceteam

Unser Serviceteam steht lhnen mit Rat und Tat
zur Seite: Fur Reparaturarbeiten, Wartungen,
Umristungen, telefonischen Support oder mit dem
innovativen und einfachen WENZEL Online Service
(WOS) - dem internetbasierten Ferndiagnose- und
Fernwartungsservice. Detaillierte Informationen
finden Sie in unserer Service-Broschire.

Hochauflésende MaBstdbe

Prazise Positionierung dank optimaler
Wegmesssysteme

Die KMGs sind mit inkrementellen Wegmess-
systemen ausgerlstet welche Uber eine feine
Teilungsperiode sowie eine hervorragende Ver-
schmutzungstoleranz verfligen.

Hierdurch werden beste Positionsstabilitat und
Auflosung bei hoher Geschwindigkeit moglich. Die
hochprazisen und robusten MaBbander besitzen
nur sehr geringe, kompensierbare Langenfehler.




INNOVATION MEETS TRADITION

Die WENZEL Group ist einer der fiihrenden Anbieter fUr die
industrielle Messtechnik und den Bereich Styling Solutions.
Zum Produktportfolio von WENZEL gehdren Koordinaten-
und Verzahnungsmessgerate mit taktilen und optischen
Sensoren, Multisensorsysteme, Optisches High Speed
Scanning und auf Computertomographie basierende
3D-Rontgenmesstechnik.  Neben den Messmaschinen
bietet WENZEL auch eine umfangreiche Messtechnik-Soft-
ware an, die bei vielen tausend Anwendern zur Messung
und Analyse von Teilen u.a. in der Automobilbranche, dem

Flugzeug- und Maschinenbau, in der Kunststoff- und Medi-
zintechnik eingesetzt wird. Speziallosungen unterstiitzen
das Reverse Engineering sowie die Analyse von Verzahnun-
gen und Turbinenschaufeln. WENZEL hat mittlerweile tber
10.000 Messlosungen bei kleinen und mittelstandischen
Unternehmen sowie namhaften Groflkonzerne auf der
ganzen Welt installiert. Niederlassungen und Vertretungen
in mehr als 50 Landern unterstiitzen den Verkauf und stel-
len den After Sales Service fiir unsere Kunden sicher. Die
WENZEL Group beschaftigt weltweit iiber 600 Mitarbeiter.

IHR ANSPRECHPARTNER VOR ORT

WENZEL GROUP GMBH & CO. KG
Werner-Wenzel-Stralte

97859 Wiesthal

Telefon: +49 6020 201-6006

E-Mail: sales@wenzel-group.com

Wir sind weltweit flr Sie da. Unsere Niederlassungen, Vertriebs- und Servicepartner

finden Sie unter www.wenzel-group.com.

Folgen Sie uns & bleiben Sie auf dem Laufenden!
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