Fundusze : Unia Eurcpejska
Europejskie ] i g Europsis Furduse “

R il A fgoenad
Inteligentny Rorwd| apwsiu Atponainego

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Zaméwienie obejmuje:

Dostawe do Zamawiajgcego (40-833 Katowice, ul. Obroki 109)
na dostawe i uruchomienie stanowiska z robotem do obstugi trzech obrabiarek CNC.

W ofercie nalezy ujac

- schemat catego stanowiska, uwzgledniajgcy wszystkie podzespoty, miejsca montazu, wymiary w
ogoélnodostepnym formacie CAD (.dwg lub .dxf oraz .step lub .stp lub .igs).

- wykonanie magazynéw na detale, osobno na kazdg z maszyn.

- stworzenie stref pracy, tak aby mozliwe byly prace serwisowe przy jednej (dowolnej z trzech)
obrabiarek, bez koniecznosci przerywania produkcji z udziatem robota z pozostatymi maszynami.

- deklaracje zgodnosci CE wydane przez dostawce.

- dokumentacje wykonania, dostarczong zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE.

OPIS PODZESPOtOW STANOWISKA:

1. Robot przemystowy

a. Robot, kontroler, pilot sterujgcy muszg by¢ fabrycznie nowe.
llos$¢ osi: minimum 6, wszystkie osie wyposazone w hamulce.

Udzwig maksymalny robota podany przez producenta robota w nocie katalogowe;j:
minimum 280 kg.

d. Zasieg maksymalny robota podany przez producenta w nocie katalogowej: minimum
3340mm.

e. Powtarzalnos¢ uktadu robota podana przez producenta w nocie katalogowej:
minimum 0,05mm.

Jezyk interfejsu robota: jezyk polski.

g. Pilot robota: dotykowy z kolorowym wyswietlaczem z mozliwoscig archiwizacji
danych w pamieci USB oraz z mozliwoscig odtgczenia pilota podczas pracy.
Wyposazony w mysz 6D utatwiajgcg sterowanie i programowanie robota.

h. Przeglad okresowy robota: wymagany przez producenta przeglad okresowy
wykonywany nie czesciej niz co 5 lat lub 20000 motogodzin.

2. Magazyn detali:

a. Magazyn pozwalajacy na zatadunek i obstuge rdwnoczesnie minimum 4 sztuk palet.
Wymiary palet: szeroko$¢ 800mm, dtugos¢ 1200mm.

b. Kazda z minimum 4 palet (4 niezaleznych sekcji magazynu) bedzie w cyklu pracy
stanowiska przemieszczana w sposdb automatyczny ze strefy pracy operatora w
miejsce obstugi przez robota. Pozycja palety w strefie obstugi przez robota musi
znajdowac sie w strefie bezpiecznej poza zasiegiem pracy operatora.
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c. Pozycja kazdej z minimum 4 palet (4 niezaleznych sekcji magazynu) w miejscu obstugi
przez robota muszg by¢ w zasiegu ramienia robota, tak aby robot mdgt
pobraé/odtozy¢ kazdy z detali znajdujgcy sie na ich powierzchni.

3. System chwytakow robota:

a. System musi sktadac sie minimum z trzech niezaleznych chwytakdéw robota. Kazdy z
minimum 3 chwytakéw musi posiadaé niezalezny zespét napedowy, adapter
montazowy i system chwytny.

b. System musi by¢ wyposazony w funkcjonalno$¢ automatycznej wymiany wszystkich
chwytakdw robota. Oznacza to, ze podczas cyklu pracy stanowiska przy obstudze
wszystkich 3 obrabiarek i wszystkich magazynéw robot samodzielnie, bez
jakiegokolwiek udziatu operatora, wykonywat procedure odfozenia biezgcego
chwytaka i zatozenia kolejnego niezbednego w procesie.

c. System automatycznej wymiany musi posiadac funkcjonalnos$¢ automatycznego
przezbrojenia czesci mechanicznej chwytaka, sygnatow elektrycznych chwytaka oraz
mediéw (np. pneumatyki, hydrauliki) wykorzystywanych przez kazdy z chwytakdw.

d. Stolik do odwieszania nieuzywanych chwytakow.

4. Oprogramowanie stanowiska — zawiera¢ musi funkcjonalnosci:

Zapisujgce wszystkie dane produkcyjne do bazy danych.

Zapisujgce wszystkie alarmy stanowiska do bazy danych.

Renderujgce raporty i eksportujace te raporty do formatu .xlsx, .pdf, .docx, .html.
Mozliwosc¢ integracji stanowiska z systemem ERP (posiadajgce interfejs dla systemu
ERP).

e. Stanowisko wyposazone w komputer panelowy o przekatnej ekranu minimum 12
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cali.

POZOSTALE CECHY STANOWISKA:

1. Stanowisko musi posiadaé funkcjonalnos¢ automatycznego: bazowania kazdego z detali przez
wtozeniem do wrzeciona, pomiaru dtugosci w tolerancji min. +-0,5 mm, pomiaru Srednicy w
tolerancji min. +-0,5 mm.

2. Praca operatora w strefie pracy robota:

a. Bezpieczny dostep operatora do jednej z trzech obrabiarek, podczas gdy robot, w
tym samym czasie, pracuje na pozostatych dwdch, nie moze zaburzaé i przerywad
automatycznego cyklu pracy robota (zatadunek i roztadunek detali na wrzeciona
obrabiarek)

b. Robot w czasie gdy operator pracuje na jednej z trzech obrabiarek musi pracowac z
minimalng $rednig predkoscig ruchu TCP narzedzia réwng 300 mm/s. Poprzez $rednig
predkosé ruchu robota rozumie sie srednig predkosc ruchu robota z detalem z
magazynu do wrzeciona dowolnej obrabiarki oraz z detalem z wrzeciona dowolnej
obrabiarki do magazynu.
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c. Strefa pracy robota musi by¢ zabezpieczona wygrodzeniami statymi siatkowymi,
wysokosci minimum 2000mm, posiadajgcymi certyfikat TUV.

d. Wejscia do kazdej ze stref (strefy kazdej obrabiarki, strefa robota) oraz przejscia
pomiedzy strefami bedg oddzielone i zabezpieczone drzwiami serwisowymi z
automatycznym systemem ryglujgcym zgodnym normami bezpieczenstwa.

3. Zabezpieczenie paneli operatorskich:

a. Panele operatorskie obrabiarek (wszystkich trzech) zostang zabezpieczone
czujnikami krancowymi, tak aby praca robota byta niemozliwa w przypadku gdy
panele operatorskie obrabiarek nie znajduja sie w pozycjach bezkolizyjnych z
elementami ruchomymi stanowiska.

Szkolenie:

a. Oferent zapewni udziat minimum jednego pracownika zamawiajgcego w petnym szkoleniu
programistycznym z zakresu programowania robota bedgcego przedmiotem oferty. Szkolenie
musi odby¢ sie w autoryzowanym centrum szkoleniowym producenta robota na terenie
Polski, bedgcego przedmiotem oferty.

b. Oferent zapewni minimum 7 dniowe szkolenie stanowiskowe dla minimum 2 pracownikéw
zamawiajgcego. Szkolenie musi odby¢ sie na terenie zamawiajgcego na stanowisku bedgcym
przedmiotem oferty. Szkolenie powinno zawierac zakres obstugi stanowiska, czynnosci
serwisowych oraz utrzymanie ruchu.

Wiedza i doswiadczenie:

a. Oferent posiada doswiadczenie w budowie stanowisk zrobotyzowanych w oparciu o
producenta oferowanego robota potwierdzone certyfikatami statej wspdtpracy z
producentem robota minimum 3 lata wstecz oraz aktualnym na dzien sktadania oferty.

b. Oferent przedstawi dokumenty potwierdzajgce dostawe wraz z uruchomieniem przynajmnie;j
pieciu nowych stanowisk zrobotyzowanych o wartosci minimum 500 000,00 PLN netto dla
kazdego stanowiska, w przeciggu ostatnich 3 lat na terenie Polski, od daty ztozenia oferty.

Warunki ptatnosci:

15% - ptatne w formie zaliczki, po podpisaniu umowy i zatwierdzeniu schematu stanowiska, w
terminie 30 dni po otrzymaniu prawidtowo wystawionej faktury zaliczkowej;

55% - ptatne w formie zaliczki, po tescie wstepnym odbioru maszyny ( przed wysytka do Klienta) w
terminie 30 dni po otrzymaniu prawidtowo wystawionej faktury zaliczkowej;

30% - pfatne na podstawie faktury wystawionej po uruchomieniu maszyny i pozytywnym
odbiorze w zaktadzie Klienta, w terminie 30 dni liczgc od dnia otrzymania prawidfowo
wystawionej faktury
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SERWIS GWARANCYIJNY:

Wymagana gwarancja minimum 12 m-cy. Dostawca w przypadku awarii zobowigzuje sie do
usuniecia jej w terminie jak najkrétszym czasie: reakcja serwisu powinna nastgpi¢ w okresie do 24
godzin od zgtoszenia awarii lub usterki, catkowite usuniecie awarii musi nastgpic¢ do 7 dni roboczych
od zgtoszenia awarii lub usterki, w przypadku niedotrzymania tego okresu usuniecia awarii lub usterki
dostawca wptaci niezwtocznie kare umowng w wysokosci 0.1% wartosci umowy za kazdy dzien
roboczy postoju maszyny, nie wiecej niz 10%. Jezeli awaria dotyczy ktoregos z gtéwnych elementéw,
wymagajgcego demontazu i naprawy poza miejscem pracy, czas trwania usuwania awarii bedzie
ustalany indywidualnie. Gwarancja zostaje przedtuzona o czas naprawy.

W ofercie nalezy wyszczegdlnié wszystkie sktadniki cenowe (w rozbiciu na wszystkie

wymagane elementy, podajac cene za kazde z nich) oraz sumaryczng kwote oferty.

Dostawca gwarantuje osiggniecie zatozonych parametrow, co bedzie sprawdzane podczas proby
okreslonej w warunkach odbioru w okresie max. do 30 dni od montazu i uruchomienia. Pozytywny i

zatwierdzony protokdt préby wiasciwej bedzie podstawg do dokonania koficowej ptatnosci.

W terminie préby wtasciwej stanowiska z robotem do obstugi trzech obrabiarek CNC dostawca

stanowiska deleguje inzyniera d/s instalacji, ktory nadzoruje catos¢ prob.

Montaz zapewnia dostawca stanowiska.

Dokumentacje montazowg z zapotrzebowaniem na media, petng instrukcje montazu
wszelkich czesci sktadowych dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim

w nieprzekraczalnym terminie do 45 dni od podpisania umowy.

Dokumentacje DTR, dokumentacje uruchomieniowg, instrukcje obstugi oraz instrukcje

serwisowg dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim po zamontowaniu stanowiska.

Praca stanowiska w pierwszym okresie bedzie odbywad sie pod wymaganym nadzorem dostawcy
az do osiaggniecia zadowalajgcych efektdw i do stwierdzenia ze obstuga zostata w petni
przeszkolona. Dostawca potwierdza fakt wtasciwego przeszkolenia obstugi, sktadajgc podpis na

Protokole Odbioru Koricowego.

Oferent przedktada do zatwierdzenia schemat usytuowania stanowiska z ewentualnymi

fundamentami do 30 dni od podpisania umowy. W/w dokumentacje nalezy przedtozyé w
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formie papierowe]j oraz w postaci plikdw PDF. Zamdwienie bedzie miato forme ryczattu, co
oznacza, ze w przypadku wystgpienia dodatkowych elementéw nie ujetych w zapytaniu a
majacych wptyw na funkcjonowanie stanowiska i osiggniecie zaktadanej wydajnosci oraz
parametréw technicznych, bedg one uzupetniane lub wymieniane przez dostawce stanowiska na
koszt whasny. Wszelka korespondencja i ustalenia miedzy stronami bedg prowadzone jezyku
polskim, ktéry jest obowigzujacy dla catego tematu. W przypadku koniecznosci wykonania
ttumaczen na jezyk polski lub z polskiego na inny obcy jezyk, bedg one wykonywane niezwtocznie
przez dostawce stanowiska i na koszt dostawcy stanowiska. Dostawca bedzie réwniez

odpowiadat za poprawnosé techniczng, prawng i merytoryczng wszelkich ttumaczen jezykowych.

Pozostate wymagane elementy:
- dodatkowe czesci dostarczone z stanowiskiem:
Jesli sg wymagane dodatkowe elementy do prawidtowego funkcjonowania stanowiska z

robotem, dostarcza je producent i okresla je w swojej ofercie,

Serwis pogwarancyjny:
Dostawca zapewnia bezptatne doradztwo techniczne o sposobach usuwania awarii przez

okres 5 lat od zakoriczenia okresu gwarancyjnego



