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WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Zaméwienie obejmuje:

Dostawe do Zamawiajgcego (40-833 Katowice, ul. Obroki 109)
na dostawe i uruchomienie centrum frezarskiego CNC

Dane techniczne: centrum frezarskiego CNC

1. Przestrzen robocza

- dtugosc¢ robocza stotu minimum 2.500 mm
- szerokos¢ robocza stotu minimum 820 mm

- przejazd w osi X minimum 2.000 mm
- przejazd w osi Y minimum 800 mm

- przejazd w osi Z minimum 720 mm

- obrét gtowicy wrzeciona (o$ B) +110°

2. Glowica wrzeciona

Stozek40
- predkos¢ wrzeciona minimum 18.000 obr/min
- minimalna predkos¢ wrzeciona minimum 35 obr/min
- moc silnika gtdwnego wrzeciona frezarskiego przy pracy ciggtej minimum 26,0 kW

3. Szybkos¢ posuwu

- szybki przejazd w osi X, Y, Z wymagany w zakresie od 1 do nie mniej niz 50 m/min
- posuw skrawania wymagany w zakresie od 1 do nie mniej niz 50 m/min

4. Automatyczny zmieniacz narzedzi

- pojemnos$¢ magazynu narzedzi minimum 30 szt.
- uchwyt narzedzia CAT/SK-40/MAS BT-40
- maksymalna $rednica narzedzia z przylegtym narzedziem minimum 80 mm
- maksymalna $rednica narzedzia bez przylegtego narzedzia minimum 130 mm
- maksymalna dtugos¢ narzedzia od linii czota wrzeciona nie mniejsza niz 350 mm

5. System chiodzenia:

- maszyna ma posiada¢ kompletny system chtodziwa obejmujgcy: pompy zawory, rury i dysze
- chtodzenie wysokocisnieniowe przez wrzeciono minimum 15 bar

- pistolet sptukujacy chtodziwem w przestrzeni roboczej

- nadmuch powietrza na detal
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6. Systemy bezpieczenstwa

- blokada drzwi operatora z ryglem,
- zamknieta przestrzen robocza maszyny z barierami bezpieczenstwa,

- Swiatto robocze w przestrzeni roboczej,
- przenosny manipulator do recznego sterowania osiami w trybie ustawczym,

- wieza Swietlna — alarmowa.

7. Systemy pomiarowe

- sonda pomiarowa detalu z pakietem pomiarowym,
- automatyczny pomiar dtugosci i wykrywanie ztamania narzedzia z sondg stykowg,

- system automatycznej kalibracji maszyny,
- dodatkowy system pomiaru dtugosci narzedzia dla drugiej strefy.

8. Systemy automatyzacji

- $ciana dzielgca przestrzen roboczg z opcjg automatycznej pracy w systemie wymiany palet,

- automatyczne rozgrzewanie maszyny,
- dwa stoty obrotowe z synchronizacjg 4 osi z przelotem minimum 180 mm.

9. Doktadnos¢ pozycjonowania i powtarzalnos¢ pozycjonowania w osiach X, Y, Z

10. Funkcje softwerowe

- gwintowanie synchroniczne we wrzecionie frezarskim,
- pakiet obrobki w 5-ciu osiach,
- obrébka z wysokimi predkosciami.

11. Wyposazenie standardowe

- Sruby pociggowe toczne z bezposrednim napedem,

- prowadnice rolkowe toczne w osiach X, Y, Z,

- programowanie dialogowe z gotowymi cyklami obrébczymi,

- automatyczny dobdr parametrow skrawania podczas programowania w trybie dialogowym,
- kolorowy dotykowy wyswietlacz z pulpitem operatora,

- import modeli 3D (CAD) do maszyny oraz wymiarow z modeli bezposrednio do programu,
- aktywna kontrola wibracji wrzeciona w czasie obrébki,

- aktywna kompensacja temperaturowa maszyny,

- funkcja pamieci korekty programu w czasie rzeczywistym,

- korpus zeliwny — odlewany,

- detektor przemieszczenia,

- port LAN,

- interfejs karty SD.
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12. System transportowania wiérow

- boczny (prawy) transporter wiéréw.

Oferent przedstawi dokumenty potwierdzajgce dostawe wraz z uruchomieniem przynajmniej
trzech nowych centréw frezarskich CNC, w przeciggu ostatnich 3 lat na terenie Polski.

Warunki ptatnosci:

10% - ptatne w formie zaliczki, po podpisaniu umowy w terminie 30 dni po otrzymaniu
prawidtowo wystawionej faktury zaliczkowej;

60% - ptatne w formie zaliczki, po tescie wstepnym odbioru maszyny ( przed wysytka do
Klienta) w terminie 30 dni po otrzymaniu prawidtowo wystawionej faktury zaliczkowej;

30% - pfatne na podstawie faktury wystawionej po uruchomieniu maszyny i pozytywnym
odbiorze w zakfadzie Klienta, w terminie 30 dni liczgc od dnia otrzymania prawidtowo
wystawionej faktury.

SERWIS GWARANCYIJNY:

Wymagana gwarancja na urzgdzenie minimum 12 m-cy. Dostawca w przypadku awarii
zobowigzuje sie do usuniecia jej w terminie jak najkrotszym: reakcja serwisu urzgdzenia
powinna nastgpi¢ w okresie do 24 godzin od zgtoszenia awarii lub usterki, catkowite
usuniecie awarii musi nastgpi¢ do 5 dni roboczych od zgtoszenia awarii lub usterki, w
przypadku niedotrzymania tego okresu usuniecia awarii lub usterki dostawca wpftaci
niezwtocznie kare umowng w wysokosci 0.1% wartosci umowy za kazdy dzien roboczy
postoju maszyny, nie wiecej niz 10%. Jezeli awaria dotyczy ktéregos z gtdwnych elementdw,
wymagajgcego demontazu i naprawy poza miejscem pracy urzadzenia, czas trwania
usuwania awarii bedzie ustalany indywidualnie. Gwarancja zostaje przedtuzona o czas
naprawy.

W ofercie nalezy wyszczegdlni¢ wszystkie sktadniki cenowe (w rozbiciu na wszystkie
wymagane elementy, podajgc cene za kazde z nich) oraz sumaryczng kwote oferty.
Dostawca gwarantuje osiggniecie zatozonych parametrow centrum frezarskiego CNC,
co bedzie sprawdzane podczas préby okreslonej w warunkach odbioru w okresie

max. do 30 dni od montazu i uruchomienia. Pozytywny i zatwierdzony protokot préby
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wtasciwej bedzie podstawg do dokonania koricowej ptatnosci.

W terminie proby witasciwej centrum frezarskiego CNC dostawca urzadzenia deleguje

inzyniera d/s instalacji, ktory nadzoruje catos¢ prob.

Montaz zapewnia dostawca urzadzenia.

Dokumentacje montazowg z zapotrzebowaniem na media, petng instrukcje montazu
wszelkich czesci sktadowych dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim

w nieprzekraczalnym terminie do 45 dni od podpisania umowy.

Dokumentacje DTR, dokumentacje uruchomieniowg, instrukcje obstugi oraz instrukcje

serwisowg dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim po zamontowaniu maszyny.

Dostawca zapewnia szkolenie oséb do obstugi i odpowiednie materiaty szkoleniowe.
Praca urzadzenia w pierwszym okresie bedzie odbywac sie pod wymaganym nadzorem
dostawcy az do osiggniecia zadowalajgcych efektow i do stwierdzenia ze obstuga zostata
w petni przeszkolona. Dostawca potwierdza fakt wtasciwego przeszkolenia obstugi,

sktadajac podpis na Protokole Odbioru Koricowego

Dodatkowo producent przeprowadzi szkolenie oséb z utrzymania ruchu do czynnosci

serwisowych.

Oferent przedktada do zatwierdzenia rysunek usytuowania maszyny z ewentualnymi
fundamentami do 30 dni od podpisania umowy. W/w dokumentacje nalezy przedtozy¢ w
formie papierowej oraz w postaci plikdw PDF. Zamowienie bedzie miato forme ryczattu,
co oznacza, ze w przypadku wystgpienia dodatkowych elementdw nie ujetych w
zapytaniu a majacych wptyw na funkcjonowanie maszyny i osiggniecie zaktadanej
wydajnosci oraz parametréw technicznych, bedg one uzupetniane lub wymieniane przez
dostawce urzadzen na koszt wtasny. Wszelka korespondencja i ustalenia miedzy
stronami beda prowadzone jezyku polskim, ktory jest obowigzujacy dla catego tematu.
W przypadku koniecznosci wykonania tftumaczen na jezyk polski lub z polskiego na inny
obcy jezyk, bedg one wykonywane niezwtocznie przez dostawce urzgdzen i na koszt

dostawcy urzgdzen. Dostawca bedzie rowniez odpowiadat za poprawnosc¢ techniczng,
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prawng i merytoryczng wszelkich ttumaczen jezykowych.

Pozostate wymagane elementy:
- dodatkowe czesci dostarczone z maszyng

Jesli s wymagane dodatkowe elementy do prawidtowego funkcjonowania centrum

frezarskiego CNC, dostarcza je producent i okresla je w swojej ofercie,

Serwis pogwarancyjny:
Dostawca zapewnia bezptatne doradztwo techniczne o sposobach usuwania awarii przez

okres 5 lat od zakonczenia okresu gwarancyjnego



