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WYMAGANIA SZCZEGOtOWE
Zamoéwienie obejmuje:

Dostawe do Zamawiajgcego (40-833 Katowice, ul. Obroki 109) Centrum tokarskiego CNC wraz z
montazem i uruchomieniem.

W ofercie nalezy ujac:

Przestrzen robocza

- maksymalna dtugos¢ obrabianego przedmioty max — 1.600mm

- wielko$¢ uchwytu gtéwnego wrzeciona przelotowego - 12"

- Srednica otworu przelotu w uchwycie we wrzecionie gtéwnym min 106mm

- Srednica otworu przelotu we wrzecionie gtdéwnym min — 112 mm

- wielko$¢ uchwytu drugiego wrzeciona przelotowego - 10”

- $rednica otworu przelotu w uchwycie w drugim wrzecionie min - 76mm

- $rednica otworu przelotu w drugim wrzecionie min - 76mm

- maksymalna predko$é obrotowa wrzeciona gtéwnego powinna wynosi¢ — 4500 — 5500 obr/min
- minimalna predko$¢ wrzeciona gtéwnego powinna wynosi¢ min — 30 obr/min

- maszyna powinna miec synchronizacje wrzeciona gtéwnego z drugim wrzecionem.

- maksymalna predkos$é drugiego wrzeciona powinna wynosi¢ — 4500- 5500 obr/min

- minimalna predko$¢ obrotowa drugiego wrzeciona powinna wynosi¢ co najmniej — 30 obr/min
- przeswit nad suportem poprzecznym miedzy 600 — 700mm

- Srednica obrdbki gtowicy frezarskiej (gorna gtowica) min. — 600mm

- $rednica obrdbki dla gtowicy tokarskiej (dolna gtowica) min —400mm

Gtowica frezarska (gérna gtowica):

- maszyna powinna posiadac gtowice frezarskg z automatycznym zmieniaczem narzedzi ( uchwyt
narzedzia CAPTO C6)

- maksymalna predko$¢ wrzeciona frezarskiego powinna wynosi¢ — 10.000 — 15.000 obr/min
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- minimalna predkos¢ wrzeciona frezarskiego powinna wynosi¢ min 30 obr/min

- wielko$¢ narzedzi do obrébki srednicy zewnetrznej — do 30 mm

- wielko$¢ narzedzi do obrébki srednicy wewnetrznej — do 45 mm

Gtowica tokarska ( dolna gtowica):

- liczba mocowanych narzedzi - min 9 szt.

- przesuw roboczy gtowicy tokarskiej w osi X2 powinien wynosi¢ min - 200mm

- przesuw roboczy gtowicy tokarskiej w osi Z2 powinien wynosi¢ co najmniej 1300mm

System chfodzenia:

- chtodzenie gtowicy frezarskiej.

- system chtodziwa z podwyzszonym cisnieniem — min 15bar

- chtodzenie i przedmuch powietrza w uchwycie wrzeciona gtéwnego.

- sptukiwanie wiéréw na pierwszego wrzeciona.

- sptukiwanie wiéréw na drugim wrzecionie.

- dysze chtodziwa i powietrza dla szczek uchwytu na wrzecionie gtéwnym.

- chtodzenie sruby tocznej w osi X przez Srube

Narzedzia pomiarowe:

- automatyczng sonde stykowga do pomiaru dtugosci narzedzia na gtowicach.

- sonde pomiarowa detalu z chwytem Capto C6

System robotyzacji:

- drzwi przednie automatyczne, przystosowane do pracy z robotem.

- interfejs robota.

System bezpieczenstwa:

- system wykrywania przecigzen w maszynie.

wieza Swietlna

- blokada drzwi

- oznakowanie CE

bezwzgledny system pozycjonowania (osie liniowe)
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- zabezpieczenie uktadu hydraulicznego
Opcje dodatkowe:

- automatyczne otwieranie i zamykanie oraz potwierdzanie otwarcia i zamkniecia uchwytéw 1i 2
- boczny transporter wiéréw.

- korekcje btedu podziatki X,Y,Z.

- pochtaniacz mgty olejowej

- maszyna powinna posiadac funkcje frezowania obwiedniowego.

- maszyna powinna posiadac pakiet do obrébki symultanicznej w 5-ciu osiach na wrzecionie.
- synchroniczne gwintowanie.

- ponowne wejscie w gwint.

- aktywna kontrola wibracji podczas obrdbki.

- funkcja pamieci korekty programu w czasie rzeczywistym

Magazyn narzedzi:

- panel dotykowy magazynu narzedzi

- magazyn narzedzi — min 72 do 96 narzedzi CAPTO C6

- dtugosc narzedzia od kotnierza max 400mm

SERWIS GWARANCYJNY:

Wymagana gwarancja na urzadzenie minimum 12 m-cy. Dostawca w przypadku awarii
zobowigzuje sie do usuniecia jej w terminie jak najkrétszym: reakcja serwisu urzgdzenia
powinna nastgpi¢ w okresie do 24 godzin od zgtoszenia awarii lub usterki, catkowite
usuniecie awarii musi nastgpi¢ do 5 dni roboczych od zgtoszenia awarii lub usterki, w
przypadku niedotrzymania tego okresu usuniecia awarii lub usterki dostawca wptaci
niezwtocznie kare umowng w wysokosci 0.1% wartosci umowy za kazdy dzien roboczy
postoju maszyny, nie wiecej niz 10%. Jezeli awaria dotyczy ktéregos z gléwnych elementéw,
wymagajgcego demontazu i naprawy poza miejscem pracy urzgdzenia, czas trwania

usuwania awarii bedzie ustalany indywidualnie. Gwarancja zostaje przedtuzona o czas

naprawy.
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SERWIS POGWARANCYJNY:

Dostawca zapewnia serwis pogwarancyjny: reakcja serwisu pogwarancyjnego

powinna nastgpi¢ w okresie do 24 godzin od zgtoszenia awarii lub usterki, catkowite
usuniecie awarii musi nastgpi¢ w mozliwie krotkim czasie, zaleznym tylko od rodzaju awarii.
Dostawca zapewnia bezptatne doradztwo techniczne o sposobach usuwania awarii przez

okres 5 lat od zakonczenia okresu gwarancyjnego.

W ofercie nalezy wyszczegdlni¢ wszystkie sktadniki cenowe (w rozbiciu na wszystkie
wymagane elementy, podajgc cene za kazde z nich) oraz sumaryczng kwote oferty.
Dostawca gwarantuje osiggniecie zatozonych parametrow Centrum tokarskiego CNC,
co bedzie sprawdzane podczas proby okreslonej w warunkach odbioru w okresie
max. do 30 dni od montazu i uruchomienia. Pozytywny i zatwierdzony protokét préby

wiasciwej bedzie podstawg do dokonania koncowej ptatnosci.

W terminie proby wiasciwej maszyny CNC dostawca urzadzenia deleguje pracownika , ktéry
nadzoruje catos¢ prob.

Montaz zapewnia dostawca urzgdzenia.

Dokumentacje montazowg z zapotrzebowaniem na media, petng instrukcje montazu
wszelkich czesci skladowych dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim

w nieprzekraczalnym terminie do 45 dni od podpisania umowy.

Dokumentacje DTR, dokumentacje uruchomieniows, instrukcje obstugi oraz instrukcje

serwisowg dostawca dostarczy do klienta w jezyku polskim, po zamontowaniu maszyny.

Dostawca zapewnia szkolenie osob do obstugi i odpowiednie materiaty szkoleniowe. Praca
urzgdzenia w pierwszym okresie bedzie odbywaé sie pod wymaganym nadzorem dostawcy
az do osiggniecia zadowalajgcych efektow i do stwierdzenia ze obstuga zostata w petni
przeszkolona. Dostawca potwierdza fakt wtasciwego przeszkolenia obstugi, sktadajac podpis

na Protokole Odbioru Koncowego

Dodatkowo producent przeprowadzi szkolenie osdb z utrzymania ruchu do czynnosci

serwisowych.
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Oferent przedktada do zatwierdzenia rysunek usytuowania maszyny z ewentualnymi
fundamentami do 30 dni od podpisania umowy. W/w dokumentacje nalezy przedtozy¢ w
formie papierowej oraz w postaci plikow PDF. Zamodwienie bedzie miato forme ryczattu, co
oznacza, ze w przypadku wystgpienia dodatkowych elementéw nie ujetych w zapytaniu a
majgcych wptyw na funkcjonowanie maszyny i osiggniecie zaktadanej wydajnosci oraz
parametrow technicznych, bedg one uzupetniane lub wymieniane przez dostawce urzadzen
na koszt wtasny. Wszelka korespondencja i ustalenia miedzy stronami bedg prowadzone w
jezyku polskim, ktory jest obowigzujgcy dla catego tematu. W przypadku koniecznosci
wykonania ttumaczen na jezyk polski lub z polskiego na inny obcy jezyk, bedg one
wykonywane niezwtocznie przez dostawce urzgdzen i na koszt dostawcy urzgdzen.
Dostawca:

bedzie rowniez odpowiadat za poprawnos¢ techniczng, prawng i merytoryczng wszelkich

ttumaczen jezykowych.

Pozostate wymagane elementy:

- dodatkowe czesci dostarczone z maszyng

Jesli sg wymagane dodatkowe elementy do prawidtowego funkcjonowania Centrum

tokarskiego CNC dostarcza je producent i okresla je w swojej ofercie,



