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Dzien dobry

W odpowiedzi na pytanie oferenta z dnia 19.03.2020 dotyczacego zapytania ofertowego nr 3/2020 z dnia:
13.03.2020 r. na wykonanie ustugi pt. ,,Analiza i dobor optymalnych warunkéw skrawania ultra
wytrzymatej stali”,

uprzejmie odpowiadamy na pytania:

Pytanie nr1
Jaki jest przyblizony sktad chemiczny stali przewidzianych do realizacji ustugi bedacej przedmiotem zamdwienia.

Odpowiedz:
Sktad badanych stali jest nastepujgcy: 0.3-0.8% wag C, 0.3-2.5%wag Si, 1.5-10% wag. Mn oraz Al, Cr, Mo w
ilosci <1.5% wag.

Pytanie nr 2
W jakim stanie stale przewidziane do badan zostang dostarczone (np. po jakiej obrobce cieplnej lub cieplno-

chemicznej)? Jakg bedq miaty twardosc ?

Odpowiedz:

Stale do badan bedga dostarczone w stanie po typowych obrébkach cieplnych jakie stosuje sie dla stopdw Fe-C:
hartowanie, izotermiczna obrobka, odpuszczanie. Planowana twardos¢ do uzyskania w badanych stalach to 54-57
HRC.

Pytanie nr 3
Jakim rodzajem mikrostruktury bedg charakteryzowac sie dostarczone do badan stale ?

Odpowiedz:
Stale bedq posiadaty strukture austenityczno-ferrytyczng.

Pytanie nr 4
Jakie wymiary bedg miaty pétfabrykaty na prébki do badan ?

Odpowiedz:
Probki do badan bedq posiadaty srednice 30 mm i dtugosc okoto 1000 mm.

Pytanie 5
Czy opracowanie technologii narzedziowej dla obrdébki stali bedgcych przedmiotem zamdwienia dotyczyé ma tylko

prébek czy tez ma by¢ ustalone/sprawdzane na prdébkach, a dotyczy¢ ogdlnej takze elementow
docelowych/wtasciwych o catkiem innych gabarytach (jezeli tak, to jakich, ich docelowe ksztatty i wymiany ?, jakie
przewidziano naddatki obrébkowe ?).

Odpowiedz:

Zamowienie dotyczy opracowania technologii dla probek laboratoryjnych. Opracowane parametry w ramach ustugi
powinny umozliwic¢ przeniesienie technologii do warunkdow produkcyjnych firmy GONAR BIS umozliwiajgc osiggniecie
TRLIX.

Pytanie nr 6
Co Zamawiajgcy ma na mysli w pkt. 1b wymagan szczegétowych ,,Minimum dwie wartosci predkosci skrawania i dwie

wartosci posuwu dla kazdego typu narzedzia i operacji technologicznej”? Czy dwie optymalne predkosci i dwa
optymalne posuwy dla kazdej operacji wynikajg z opracowania technologii dla dwéch stali ultra-wytrzymatych ?
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Odpowiedz:

Tak, zamawiajgcy oczekuje, iz przeprowadzone badania umozliwiq uzyskanie dla dwdch gatunkow ultra-
wytrzymatych stali optymalnych przedziatow parametrdw pracy narzedzi (posuw , predkosc skrawania) w operacjach
toczenia i frezowania w celu przeniesienia ich do warunkéw pot-przemystowych i wytworzenia demonstracyjnych
elementow mftotka dolnego.

Pytanie nr 7
Co Zamawiajacy ma na mysli w pkt. 1c wymagan szczegétowych ,, Dobdr oprawek hydraulicznych wytwarzanych w

oparciu o metody addytywne” ? (dobdr oprawek hydraulicznych dotyczy badanych probek czy tez elementow
wtasciwych/docelowych?)

Odpowiedz:

Zamowienie dotyczy opracowania technologii dla probek laboratoryjnych, jednak oprawki hydrauliczne (ktore bedg
wykorzystywane w badaniach zleconych) powinny zostac¢ dobrane w taki sposéb, aby uwzgledniac mozliwosc ich
zastosowania w warunkach GONAR BIS do produkcji szerokiego asortymentu elementdw mtotka dolnego.

Pytanie nr 8
Co Zamawiajacy ma na mysli w pkt. 2a wymagan szczegdtowych ,Opracowanie systemu mocujgcego”? czy

opracowanie systemu mocujgcego dotyczy badan w warunkach laboratoryjnych?).

Odpowiedz:

Opracowanie systemu mocujgcego dotyczy badari/prac prowadzonych w warunkach laboratoryjnych, jednak
opracowany system mocujgcy powinien zostac dobrany w taki sposob, aby uwzgledniaé mozliwos¢ jego zastosowania
w warunkach GONAR BIS do produkcji szerokiego asortymentu elementéw mtotka dolnego.

Pytanie nr 9

Co Zamawiajacy ma na mysli w pkt. 3a i 3b wymagan szczegétowych ,, Wytypowanie najlepszego rozwigzania
technologicznego do procesu toczenia/frezowania”? (czy opracowane rozwigzanie dotyczy probek do badan czy tez
elementow wiasciwych/docelowych?).

Odpowiedz:

Zamdwienie dotyczy opracowania optymalnych rozwigzari technologicznych do procesu toczenia/frezowania dla
badanych prébek o rozmiarach fi 30 mm x 1000mm. Jednak zaproponowane rozwigzania/parametry procesu
powinny zostac¢ dobrane w taki sposdb, aby istniata mozliwos¢ ich zastosowania w warunkach GONAR BIS Sp. z o.0. i
osiggniecia TRL IX przy produkcji demonstracyjnych elementow miotka dolnego.
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W odpowiedzi na pytanie oferenta z dn. 24.03.2020 dotycza zapytania ofertowego nr 3/2020 z dnia:
13.03.2020 r. na wykonanie ustugi pt. ,,Analiza i dobor optymalnych warunkow skrawania ultra wytrzymatej
stali”,

uprzejmie odpowiadamy na pytania:

Pytanie nr 1:
Uprzejmie prosze o doprecyzowanie odpowiedzi na Pytanie nr 5 (podkreslony/pogrubiony fragment):

Czy opracowanie technologii narzedziowej dla obrdébki stali bedgcych przedmiotem zamdwienia dotyczyé ma tylko
prébek czy tez ma by¢ ustalone/sprawdzane na prdébkach, a dotyczy¢ ogdlnej takze elementow
docelowych/wtasciwych o catkiem innych gabarytach (jezeli tak, to jakich, ich docelowe ksztatty i wymiany ?, jakie
przewidziano naddatki obrébkowe ?).

Odpowiedz:

Precyzujemy odpowiedz na pytanie nr 5. Wstepny zakres wymiarow oraz naddatkéw dla poszczegdlnych operacji
technologicznych przy wykonywaniu docelowych elementéw mtotka dolnego jest nastepujgcy:

Toczenie:

- Srednice toczenia od fi 48 do fi 116

- naddatki na srednicy bedq zawieraly si¢ w przedziale od 2 mm do 27mm

Frezowanie

- glebokos¢ frezowania frezem kulistym do 0.1 mm do 10 mm, dtugosc¢ elementow od 25 1mm do 365mm.

Pytanie nr 2:
Ponadto, chciatem zapytac czy dopuszczajg Paristwo mozliwos¢ zastosowania innych materiatow ostrzy niz PCBN

(cBN) do obrébki toczeniem lub frezowaniem stali ultra- wytrzymatych stanowigcych przedmiot zapytania
ofertowego nr 3/2020 ?

Odpowiedz:

Zapytanie ofertowe dotyczy opracowania technologii skrawania ultra-wytrzymatych stali stosujgc jako ostrza
materiat na bazie CBN zgodnie z zapisami wniosku o dofinansowanie, ktory zostat ztozony w ramach konkursu Szybka
Sciezka do NCBIR. W zwigzku z powyzszym nie dopuszczamy na obecnym etapie zmiany badanych narzedzi.



