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W odpowiedzi na pytanie oferenta dotyczacego zapytania ofertowego nr 2/2020 z dnia: 26.02.2020 r. na
wykonanie ushugi pt. ,,Opracowanie technologii wytwarzania narzedzi §ciernych super twardych (na bazie
diamentu albo regularnego azotku boru) do obrobki w procesie szlifowania wew. i zew. elementow mitotka
dolnego”,

uprzejmie odpowiadamy na pytania:

Pytanie nr 1
Jakie wymiary powinny mie¢ opracowane $ciernice?

Odpowiedz:

W pracach przemystowych probki laboratoryjne bedq miaty ksztatt pretow o max. srednicy 30 mm. W zwiqzku
z powyzszym planowana do testowania minimalna srednica wewnetrzna wynosi 15 mm, natomiast zewnetrzna
25 mm.

Jednoczesnie zaznaczamy, iz opracowana technologia wytwarzana sciernic powinna umozliwiac¢ wytworzenie
Sciernic do szlifowania otworow wewnetrznych o wymiarach 20-150 mm i zewnetrznych 20-300 mm w
elementach mlotka dolnego (etap prac rozwojowych,).

Pytanie nr 2
Czy w przypadku $ciernic pracujagcych obwodem mamy do czynienia z typem 1A1 czy 14A1?

Odpowiedz:
Planowany jest typ.: 1A41.

Pytanie nr 3
Jaka jest charakterystyka narz¢dzi lub inaczej jaka chropowato$¢ powierzchni obrabianej chcielibys$cie
Panstwo uzyskac?

Odpowiedz:
Planowana chropowatos¢ powierzchni obrabianych elementow miotka dolnego powinna wynosi¢ ponizej
0,5um.

Pytanie nr 4
Ile sztuk $ciernic chcecie Panstwo przetestowac?

Odpowiedz:

Zapytanie ofertowe dotyczy opracowania technologii wytwarzania narzedzi Sciernych super twardych (na
bazie diamentu albo regularnego azotku boru), do obrobki w procesie szlifowania wew. i zew. elementow
miotka dolnego, w zwiqzku z tym nie jestesmy w stanie zdefiniowa¢ jaka jest wymagana ilos¢ prob/narzedzi
aby uzyskac oczekiwany efekt. Przypuszczamy, iz bedzie to okoto 2-3 sztuk narzedzi.



