
Die Taumelringpumpe TRH028
Hygienic-Design
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EHEDG-zertifiziert
• Geprüft für die Lebensmittelindustrie
• Pumpenraum restentleerbar
• Rückstandsfrei zu reinigen 

 
 
 

FDA-konform
Alle medienberührenden Teile 
sind FDA-konform 
 
 
 

SIP- und CIP-fähig
• Vollständige Restentleerung
• Reinigung vor Ort und Sterilisation 

ohne Demontage möglich 
 
 
 

Variable Förderleistung
• Festdrehzahl über Getriebeauslegung 
• Frequenzumrichter-Betrieb 
• Mechanisches Verstellgetriebe 

 
 
 

Wellen-Dichtungssysteme
• Einfachwirkende Gleitringdichtung
• Optional mit elektronischer 

Sensorüberwachung oder klassisch 
mit Quenchauflage 
 
 
 

Sensorüberwachte 
Gleitringdichtung
• Zustandsüberwachung der Wellendichtung
• Temperaturüberwachung
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Besonders Kompakt
• Geringe Abmessungen ermöglichen 

einfache Integration in Anlagen.
• Minimale Bauraumanforderungen 

 
 
 

Hohe Flexibilität
• 360° drehbarer Pumpenkopf
• Anschlussrohre in 4 Positionen montierbar
• Optimale Anpassung an verschiedene 

Anschlussbedingungen 
 
 
 

Anpassungsfähig
• Schneller Austausch des Taumelringes 

und des Dichtungssatzes auf Grund des 
patentierten Designs

• Wechsel dieser Komponenten für 
variable Medienanpassung 
 
 
 

Maintenance
• Wartung in < 10 Minuten
• Einfacher Austausch von 

Verschleißteilen 
 
 
 

Aufbauvarianten
• Stationär -  in die Anlage integriert
• Mobil - als transportable Einheit 

 
 
 

Technische Daten TRH028
• Förderdruck bis 8 bar
• Förderleistung bis 12.000 l/h
• Motorleistung bis 5,5 kW
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Technische MerkmaleTRH028
Hygienic-Design

Abbildung unter Vorbehalt.
Pumpenwagen noch in Entwicklung.
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Die Taumelringpumpe TRH028
Hygienic-Design

Die sensorisierte Gleitringdichtung sorgt für maximale Transparenz und Zuverlässigkeit bei 
der Überwachung der Gleitringdichtung mittels Online-Condition-Monitoring. Abweichungen 
können während des Betriebs frühzeitig erkannt werden, um kostspielige Produktionsausfälle 
durch Dichtungsschäden zu vermeiden. Die Verfügbarkeit der Anlage wird erhöht und 
Wartungskosten minimiert. Längere Produktionsausfälle werden somit vermieden.

Unsere Pumpen sind auch zur Miete
für Ihren Wunschzeitraum verfügbar.
Optional besteht die Möglichkeit 
einer Beratung und Durchführung eines 
gemeinsamen Pumpversuches vor Ort. 

Kontaktieren Sie uns!

Sensorüberwachte Gleitringdichtung

Mieten oder kaufen

Pumpsystems GmbH
Triebsdorfer Weg 17
D 96482 Ahorn

Tel.: +49 9561 7334780
www.pumpsystems.de
info@pumpsystems.de

Als mobile Einheit leicht 
zu transportieren

Mietzeiträume nach 
Ihren Wünschen

Entdecken Sie unsere leistungsfähige Taumelringpumpe im funktionalen Hygienic-Design –  
die ideale Lösung für die Lebensmittelindustrie. Eine vollständige Restentleerung und  
die effektive CIP- und SIP-Reinigung sowie eine besonders leichte Außenreinigung zeichnen 
die Pumpe aus. Die Pumpe überzeugt durch ihre kompakten Abmessungen, hohe Flexibilität 
und einfache Integration in bestehende Anlagen. Zudem bietet sie eine beeindruckende 
Förderleistung von bis zu 12.000 l/h, einen Förderdruck von bis zu 8 bar und ist EHEDG-zer-
tifiziert. Mit FDA-konformen Materialien, kurzer Wartungszeit und einem energieeffizienten  
Betrieb ist unsere Taumelringpumpe die optimale Wahl für höchste Ansprüche.

Features
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Wartung und Instand- 
haltung in wenigen Minuten

CIP –   
Cleaning-In-Place 

SIP –  
Sterilization-In-Place 

EHEDG-zertifiziert 
und FDA-konform

Drehzahl n (min−¹)

Adressaufkleber hier platzieren

Leistungsdiagramm TRH028 Hygienic 
mit Medium Wasser bei 18 °C




