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Lineáris tengelyek 
X/Y/Z elmozdulások: 350/220/250 mm 
Max. felfogó felület: Ø 350 mm  
Max. munkadarab tömeg: 50 kg  
Előtolási sebesség: 30 m/perc  
Gyorsulás: 10 m/s²

Forgó és billenő tengelyek 
Forgó tengely: 360° végtelen / 200 f/perc 
Billenő tengely: 220° (opc. 280°) / 100 f/perc  
A billenő tengely tartó nyomatéka: 300 Nm

Orsó opciók 
HSK 40-E: 32.000 f/perc     7 kW (S1) 
HSK 32-E: 40.000 f/perc  6,3 kW (S1) 
HSK 25-E: 50.000 f/perc     6 kW (S1) 

Munkadarab méretek 
Magasság max. 200 mm 
Átmérő max. 350 mm

Pontosság (VDI/DGQ 3441) 
Pozicionálási pontosság P: ≤ 2 µm  
Közepes pozíciószórás Ps: ≤ 1 µm

Pontosság (ISO 230-4)
Köralakúság Gyx: ≤ 5 µm 
Köralakúság Gxy: ≤ 5 µm

Szerszámcserélő
HSK 40: 18-, 102- és 210-szerszámhelyes 
Max. szerszámátmérő: 70 mm  
Max. szerszámhossz: 155 mm  
Opció: Kombinált szerszám és munkadarab 
cserélő kiépítése  

Műszaki koncepció  
Központi hűtés menedzsment  0,2 K szabá-
lyozási pontossággal 
Egyszekrényes gépkonstrukció  
5-tengelyes szimultán megmunkálás
Heidenhain TNC 640 vezérlés

Méretek és tömeg
Tömeg: 5.200 kg  
Min. helyszükséglet: Szélesség / Mélység / 
Magasság: 1,59 x 2,66 x 2,50 m

      Kiadás 11/2019 
A műszaki adatok változtatásának jogát

fenntartjuk

Műszaki adatok KERN MicroPRO

 KERN Microtechnik GmbH   |   Olympiastr. 2   |   DE 82438 Eschenlohe
Tel: +49 (0) 8824 9101-0  |   Fax: +49 (0) 8824 9101-124   

www.ker  n-microtechnik.com 

Magyarországi kízárólagos forgalmazó: 
Büll & Strunz Kft.  |  1142 Budapest  |  Szatmár u. 88/a  |  Tel +36 1 220 2341 

buellkft@buellkft.hu  |  www.buellkft.hu  




