Legjobb megoldas a precizios sorozatgyartasra
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Simon Eickholt Gigyvezet6 igazgaté (balra) és Bernhard Uhr, a Kern Micro Pro
projekt menedzsere

Az ligyfeleink gyakran hangoztatjak, hogy a KERN gépek a legered-
ményesebb és legjévedelmez6bb beruhdzasaik k6zé tartoznak.
Mindamellett nincs mindig sziikség a gyarthatésag hatarait surolé
maximalis pontossdgra — ehelyett néha a termelékenység és a
megbizhatésag keriil el6térbe. Az altalunk kinalt Kern Micro Pro egy
kifejezetten precizids sorozatgyartasra tervezett megmunkalo
kézpont, melynek kompakt konstrukcidja és egyediilall6 ar-érték

ardanya meggy6z6 erével bir. , ,




KERN Micro

PRO
Még kompaktabb, még hatékonyabb

Piaci bevezetése 6ta a Kern Micro kiemelkedett a versenytarsak kozll, egyesitve a maximalis pontossagot az
egyedulallé rugalmassaggal és teljesitménnyel. A tovabbfejlesztett gépi platformra alapozva a Kern Micro Pro

olyan megoldast kinal, mely a ipari kdrnyezetre és a precizids sorozatgyartésra helyezi a hangsulyt.

Sok alkalmazasnal a hangsuly nem a munkadarab A sorozatgyartas kdvetkezetes el6térbe helyezé-
2 ym alatti pontossaganak elérésén van, hanem sébdl addddan egy olyan gép jott Iétre, mely min-
inkabb a gép szériastabilitasan, integralhatésagan den masnal jobban egyesiti magaban a termelé-
és koltséghatékonysagan. A karcsu Kern Micro kenységet, a hatékonysagot és a megbizhatésa-
Pro kialakitasa tokéletesen megfelel ezeknek a got.

kdvetelményeknek. A kiemelkedd termelékenység A rendszer alapja a bevalt, kivalé minéségii KERN
és rendelkezés allas mellett a Kern Micro Pro technoldgia, mely megbizhatdsagot és stabilitast
hihetetlenll kompakt konstrukcidja és egyediilallé biztosit a gép hosszu élettartama alatt.

karbantarthatésaga is figyelemre mélté.

A géprol roviden
e Minimalis, kevesebb mint 4 m? helyszikséglet

e A kenés folyamatos ellen6rzése és
fenntartasa a megmunkalas alatt

o Vonz6 vasarlasi feltételek és karbantartasi
koltségek

e Példatlan dinamika és termelékenység a
kiprobalt alkotéelemeknek és folyamatoknak
kdszonhet6éen

e Tobb mlszakos kezel6 nélkili tzem, héla a
beépitett, 210 szerszam és 30 munkadarab
elhelyezésére alkalmas cserél6 rendszernek

o Hitelesitett interfész kils6é egységekhez és
automatizalt rendszerekhez

A KERN Micro, ., stabilan folyamatképes megoldas

PRO

precizios alkatrészek termeléekeny sorozatgyartasahoz.
Idealis belépd a precizios megmunkalas vilagaba.




Jellemzok

KICSI, MEGIS EROS

Az egyszekrényes konstrukcionak kdszénhetden
kompakt és termelékeny. Minden részegység be van
épitve a gépbe, és mindez kevesebb mint 4 m? hely-
szukséglet, optimalis 2,5 m-es magassag és mind-
Ossze 1,59 m-es szélesség mellett. A gép tdmege
nem haladja meg az 5,2 tonnat.

MASSZIV ALAP

Ujszerii, UHPC-bél (kiilénleges, nagy szilard-
sagu betonbdl) készllt gépallvany. Zavaré
illesztéelemek nélkili, egybe 6ntétt és kulon-
leges anyagjellemz&kkel rendelkezé hészim-
metrikus konstrukcio.

PARATLAN AZ 5. DIMENZIOBAN

Szakmailag tesztelt és folyamatosan optimalizalt, nagy tel-
jesitményl és dinamikaju nyomaték motoros forgd / billené
tengely szimultan 5-tengelyes megmunkalashoz. A rendel-
kezésre all6 munkatér teljes kihasznalasa és ezaltal na-
gyobb méretli munkadarabok megmunkalasa - hala az
intelligens konstrukcionak és az 5 tengely lehet6 legjobb
elrendezésének.

PRODUKTIV FELUGYELET

Az attekinthetd és teljesen hozzaférhet6 karbantartasi
terulet a gép oldalan lehetéveé teszi a ken6anyagok
ellenbrzését és utantoltését a gép kikapcsolasa nélkul.
Azonkivll a szikséges karbantartasi munkak elsé
pillantasra felismerhetok.




Jellemzok

TOKELETESEN INTEGRALT

A kiegészit6 részegységek, mint a porelszivo vagy olaj-
kod elszivé berendezések tovabbi helyigény nélkul beé-
pithetdk a gépbe. Azonkivul az opcionalis szalagsziré
rendszer és a forgacsszallité csatlakoztatasat is optima-
lizaltak helytakarékossag ceéljabal.

TELJESEN AUTOMATIZALT

Gyakran egy hatékony automatizalt megoldas a gazdasa-
gossag kulcsa. A beépitett, akar 210 szerszam és maxi-
mum 30 munkadarab tarolasara alkalmas szerszamtarolo
kezel6 nélklli izemeltetést tesz lehetdvé tovabbi helyi-
gény nélkdl. A KERN Micro HD tékéletesen el6 van készit-
ve kils6é vagy belsé munkadarab cserél6 fogadasara.

A GYARTAS MESTERE

A munkatér tékéletes szigetelése megel6zi a
forgacs, por és folyadékok kiilsé térbe vald kijutasat
-- a modern és biztonsagos munkakornyezet
kovetelményei szerint.

RUGALMAS ES VALTOZAOS
Lényegtelen, hogy milyen megmunkalasra van
igény, a Kern Micro Pro az adaptacidk széles
valasztékat kinalja, és maximalisan alkalmaz-
kodik a felhasznaléi igényekhez. Ez nyujtja a
lehetd legjobb teljesitményt a specialis alkal-
mazasoknal.




BELSO HUTOVIZ ELLATAS (ICS)
Forgo atvezetés belsd hiitésli szerszamok emulzids vagy olajhltéséhez

SZALAGSZURO ES FORGACSSZALLITO
Beépitett hatso kihordasu forgacsszallitd. Kiils6 szalagsziiréhoz csatlakoztatva,
opcionalisan nagynyomasu belsé hitéssel. Tartalytérfogat: 490 |

KULSO MUNKADARAB CSERELO
Elektromos, pneumatikus és mechanikus interfészek az dsszes jaratos automata
rendszer csatlakoztatasahoz

OPTIMALIZALT BILLENESI TARTOMANY

Megndovelt billenési tartomany a B tengelyhez. Billenési tartomany: -170° / +110°
(standard £110°). Lehetévé teszi tobbek kdzott a munkadarabok optimalis tiszti-
tasat, kiléndésen automata izemmaodban

DINAMIKUS UTKOZESELLENORZES (DCM)

A munkatérben talalhat6é gépalkatrészek (forgd és billend asztal, |ézer, befogd
eszkdz, orso és szerszamtartd) folyamatos szoftveres tk6zés ellenbrzése kézi és
automata lzemmaodban

TELESZERVIZ
Online diagnosztika tavoli hozzaféréssel a Kern Micro Pro gyors elemzéséhez és
a folyamatok optimalizalasahoz

ENERGIATAKAREKOSSAGI CSOMAG
A gép teljes energiafogyasztasanak csokkentéséhez és a termelékenység
ndveléséhez

BDE INTERFESZ
A gépi adatok egyedi lekérdezéséhez (Ipar 4.0)

KULONLEGES VALTOZATOK
Grafit és egyéb portermel6 anyagok megmunkalasara alkalmas modellek is
rendelheték
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MuUszaki adatok

Linearis tengelyek

XIY/Z elmozdulasok: 350/220/250 mm
Max. felfogo felllet: @ 350 mm

Max. munkadarab témeg: 50 kg
El6tolasi sebesség: 30 m/perc
Gyorsulas: 10 m/s?

Forgé és billené tengelyek

Forgo tengely: 360° végtelen / 200 f/perc
Billené tengely: 220° (opc. 280°) / 100 f/perc
A billend tengely tartd6 nyomatéka: 300 Nm

Orso opcidk

HSK 40-E: 32.000 f/perc 7 kW (S1)
HSK 32-E: 40.000 f/perc 6,3 kW (S1)
HSK 25-E: 50.000 f/perc 6 kW (S1)

Munkadarab méretek
Magassag max. 200 mm
Atmérd max. 350 mm

Pontossag (VDI/DGQ 3441)
Pozicionalasi pontossag P: <2 um
Kbzepes pozicidoszéras Ps: < 1 um

Pontossag (ISO 230-4)
Koéralakusag Gyx: £ 5 pym
Koralakusag Gxy: <5 um

Szerszamcserélo

HSK 40: 18-, 102- és 210-szerszamhelyes
Max. szerszamatmérd: 70 mm

Max. szerszamhossz: 155 mm

Opci6: Kombinalt szerszam és munkadarab
cserél6 kiépitése

Miiszaki koncepcié

Kdzponti hiités menedzsment 0,2 K szaba-
lyozasi pontossaggal

Egyszekrényes gépkonstrukciod

5-tengelyes szimultan megmunkalas
Heidenhain TNC 640 vezérlés

Méretek és tomeg

Témeg: 5.200 kg

Min. helyszikséglet: Szélesség / Mélység /
Magassag: 1,59 x 2,66 x 2,50 m

Kiadas 11/2019
A miszaki adatok valtoztatasanak jogat
fenntartjuk

KERN Microtechnik GmbH | Olympiastr. 2 | DE 82438 Eschenlohe
Tel: +49 (0) 8824 9101-0 | Fax: +49 (0) 8824 9101-124

www.kern-microtechnik.com
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