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KERN Micro uzem kozben

A KERN Micro mar tébb mint hét éve egy bizonyitottan piacvezetd nagypontossagu marégép, mely vilagszerte
nagy szamban Uzemel. A rendkivil rugalmas gép sok igényes iparagi szegmensben talal alkalmazasi lehetd-
séget kilonb6zd terlleteken. Ez a svajci Werner Buschor-ra is igaz. A KERN Micro fenntarthatéva valtoztatta
a céget, miodta leszallitottuk.
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A Werner Buschor ugy helyezte el a két KERN Micro megmunkalé kdzpontot, hogy mindkettét egy munkadarab cseréld szolgalja ki

MAXIMALIS PONTOSSAG - 24/7 - KEZELO NELKUL

A Buschor Prazisionsmechanik AG-nal két KERN Micro végez marasi megmunkalast maximalis pontossaggal,
folyamatos Uzemben. A pontossag, megbizhatésag és gazdasagossag elsé helyen all a Werner Buschor-nal. A
két ottengelyes KERN Micro megmunkalé kdzponttal a svajci vallalat jelentésen megndvelte a kapacitasat. A
megmunkald kézpontok um-es tirésekkel rendelkezé alkatrészeket gyartanak kezeld nélkdl.

"A KERN Micro messze a legpontosabb és legnyereségesebb megmunkald kézpontom®, hangsulyozza Werner
Buschor. "Valdsagos élvezetet jelent, hogy nagypontossagu alkatrészeket gyarthatunk egy ilyen géppel. Amikor
mérunk, mindig meglepédve latjuk, hogy milyen pontosan dolgozik a gép*
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Tiszta és kdnnyen hozzaférhetd: a szerszamtar 186 szerszam- Intenziv kooperacio: Werner Buschor (bal oldalon) és

nak biztosit helyet normal esetben, megteremtve az automatikus Stephan Zeller a KERN kereskedelmi képviseldje rendsze-
gyartas lehet6ségét resen cserél tapasztalatot az optimalizalasi lehetéségekrdl

KERN Micro

VARIO

A legmagasabb igények platformja

Uj konstrukciodjaval és szamos tovabbfejlesztéssel a masodik generaciéos KERN Micro (j
szinvonalat jelent rugalmassagban, pontossagban és termelékenységben. Az ultra-kompakt,
termelékeny és pontos, rugalmas és alkalmazas orientalt KERN Micro Vario hatarozott verseny-
elényt biztosit - folyamatosan és hatékonyan.

A KERN Micro Vario nem agy szokvanyos marogép. Kifinomult konstrukciéjaval, egyedi KERN hémenedzs-
Ultra-kompakt, kdnnyen automatizalhatd, a mikrométer menttel és high-end min&ségl alkotoelemeivel a gép
tartomanyban vitathatatlan pontossagot biztosit, és a megbizhatdan szolgaltatja a jol ismert KERN pontossa-
konfiguracié valamint a berendezés kénnyen személyre got és reprodukalhatésagot. A KERN Micro Vario otthon
szabhaté - ha az Gigyfél ugy kivanja. van az ipari kornyezetben. Megbizhatd, robusztus és

A KERN Micro Vario a KERN Micro masodik generaci- tartés - minden alkalmazasi terileten.

6ja, mely még erésebb, kompaktabb és ellenallébb a Grafit vagy cirkénium optimalis megmunkalasara

kilsé hatédsokkal szemben. Igény szerint konfiguralhaté alkalmas kulonleges kivitelben is rendelhetd, KERN

az ugyfél-specifikus alkalmazasokra, és kdnnyen integ- Micro Vario alapokra épitve.

ralhaté a gyartosorba.

A GEPROL ROVIDEN

o Kompakt konstrukcio és kis, mindossze 4 m2-es
helyszukséglet

o Paratlan gépstabilitas fejlett KERN hémenedzs-
menttel

o Kimagaslé termelékenység paratlan pontossaggal

e Legjobb mindség, rugalmassag és versenyképes-
ség

o Tobb miszakos kezeld nélkili uzemeltetés be-

épitett cserélével max. 210 szerszamhoz és 60
munkadarabhoz

o Hitelesitett interfész tovabbi tartozékokhoz és
automata rendszerekhez

o Uzem kozbeni ellendrzés és karbantartas a futd
program megszakitasa nélkul

)
A KERN Micro

VARIO
a KERN nagy teljesitményld megmunkalo kozpontja, mely

eleget tesz a rugalmassag, pontossag és termelékenyseg
iranti maximalis kovetelményeknek.
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Masodik generacios KERN hémenedzsment

A KERN mar évekkel ezel6tt harcot hirdetett a hémeérseék-
let ingadozasoknak a szerszamgép pontossagara gyako-
rolt negativ hatasa ellen. Komoly eréfeszitések torténtek
ezen hatasok kikliszobdlésére iranyulé modszerek kifej-
lesztésére. A KERN Micro HD-be mar beépitették a ko-
vetkez6 generacios KERN hémenedzsment rendszert.

Aramlasi sebesség: 60 I/perc
Hémérséklet: 20 °C + 0,075 K

Termperatune of coolant i
i

Imnparatume of coolant oul

Hémenedzsment

A KERN Micro HD aktivan temperalja a gép pontossa-
gaért felel6s valamennyi alkatrészt

AKTiV TEMPERALASU ALKATRESZEK

Ez az uj rendszer joval nagyobb aramlasi sebességet és
még pontosabb szabalyozast tesz lehetbve, ezaltal a le-
hetd legnagyobb stabilitas érheté el. Ez a stabilitas bizto-
sitja az alkatrészek példatlan ismétlési pontossagat és a
kiilsé hatasoktol vald lehetd legnagyobb fliggetlenséget.

=

Hiitési koncepcio
A klimakamraban végzett teszt a KERN h6menedzsment teljesits-
képességét szemlélteti szines skalaosztas segitségével

e Vezérl6 szekrény ¢ Forgo és billené tengelyek e Hiitékozeg

e Orso - Direkt hajtas

e Linearis tengelyek

- H(t6-kend folyadékok

- Csapagyak és forgorész

Szimultan megmunkalas

A KERN Micro Vario jellegzetessége a hosszu idejl stabilitas és a finom mozgasok, melyek tokéletesen
alkalmassa teszik a gépet az ilyen jellegli megmunkalasokra. A Cloud Gate /Chicago szobor méreth(i
masolatanak szimultan megmunkalasa a legjobb fellileti minéséggel tébb orat vett igénybe.

LEIRAS
o Megmunkalasi idé ALU > 27 6ra
o Megmunkalasi idd Stavax ~ 120 éra
e 4-tengelyes szimultan megmunkalas megszakitas nélkil
o A B-tengely raadasul be van kapcsolva (mozog)
e Nyers darab: 70x55x130 mm —
Kész darab: 56x100 mm

EREDMENY

o Egyenletes pontossag a szimultan megmunkalas
alatt

o Hosszu idejli TCP stabilitéas a szimultan megmun-
kalas alatt

o Ellendllas a kdrnyezet termikus hatésaival szemben

"A bab"-ot nem kellett utanpolirozni, ezzel a tiikr6z6 felilettel j6tt le a
KERN Micro géprél

Intelligens aluminium, mint szerkezeti anyag

A tdkéletes munkadarab méretek megkdzelitésének nagyon fontos tényezéje a hdmérsékleti hatasok kézben tartasa a
szerszamgépen. Ez kildéndsen igaz 5-tengelyea megmunkalasnal. Kévetkezésképpen a KERN temperalt aluminiumot
hasznal szerkezeti anyagként a Micro Vario linearis tengelyeihez.

A 'temperalt aluminium' szerkezeti anyag két elembdl all: Az aluminium anyagbdl és nagyszamu hiitécsatornabdl, melye-
ket a masodik generaciés KERN hémenedzsment hasznal. A siriséghez viszonyitott merevség tekintetében az alumini-
um anyag feltlmulja a hagyomanyos szerszamgép anyagokat, mint az dntéttvasat, az acélt vagy a polimer betont. Az
aluminium s(rliséghez viszonyitott hajlitomerevsége korulbelil kétszerese az acélénak. A hdvezetés egy masik fontos
tényezd. A j6 hdvezetés biztositja, hogy ne alakuljanak ki magasabb hémérsékleti pontok, és hogy a hé gyorsan elvezet-
hetd legyen a hiitérendszerbe. Ha most az aluminiumot hiitécsatornakkal latjuk el, és kombinaljuk egy hatékony és pon-
tos hémérséklet szabalyozo rendszerrel, mint a KERN h6menedzsment, a hémérséklet allando értéken tarthaté a szer-
szamgeép valamennyi szerkezeti elemén. lly médon, az aluminium nagy hétagulasi egyitthatdja sem befolyasolja Iénye-
gesen a KERN gép pontossagat. Azonkivul az aluminium tengely-rendszer kénnyl sulyanak készdnhet6 a nagy dinami-
ka és a minimalis kopas a hosszu élettartam alatt.

A masodik generacios KERN hémenedzsment és a hiitécsatornakkal ellatott szerkezeti aluminium komponensek kombi-
nacioja par mikrométeres tlréseket, valamint kivalo fellleti minéséget eredményez hosszu iddn keresztul a héstabilitas-
nak kdszdonhetben.
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KICSI ES EROS . TOKELETESEN INTEGRALT
' ' A kiegészité komponensek, mint a folyadékhités, be-
épithetdk a gépbe tovabbi helyigény nélkil. Az opcio-
nélis szalagsz(ird rendszer és a forgacsszallité csatla-
koztatasat is optimalizaltak helytakarékossag céljabol.

Az odtletes egyszekrényes konstrukcidénak hala kompakt és erds.
Minden tartozékot beépitettek a gépbe és a hibrid aggregatba
kevesebb mint 4 m? alapterilet, optimalis, mindéssze 2,63 m
magassag es keskeny, csupan 1,63 m szélesség mellett. A
témeg a hibrid aggregattal egyitt kevesebb mint 5,5 t.

100%-1G AUTOMATIZALT

Gyakran egy hatékony automatizalt megoldas a gazdasagos-
sag kulcsa. A beépitett, akar 210 szerszam és maximum 60
munkadarab tarolasara alkalmas szerszamtarol6 kezel6 nél-
kili 0zemeltetést tesz lehetévé tovabbi helyigény nélkul. A
KERN Micro HD tékéletesen el6 van készitve kilsé vagy bel-
s6 munkadarab cseréld fogadasara.

MASSZiV ALAP

Ujszer(i, UHPC-bél (kiilénleges, nagy szilardsagu
betonbdl) készilt gépallvany. Zavaré hatarfeliletek
nélkuli, egybe 6ntétt és kildnleges anyagjellemzdk-
kel rendelkez8 hészimmetrikus konstrukcio.

BEEPITETT KEZELOPULT

Ennél helytakarékosabb médon nem lehet beépiteni egy er-
gonomikus kezel6pultot a gépbe. Ha a kezel6pult nincs hasz-
nalatban, le lehet hajtani a gép sikjaba és igy nem igényel
tdbb helyet a gép el6tt. Ha teljesen kibillentjik, ugyanazt az
ergondémiat nyujtja, mint egy karos kezel6pult, kompro-
misszumok nélkdil.

EGYEDULALLO AZ 5. DIMENZIOBAN

Szakmailag tesztelt és folyamatosan optimalizalt, nagy teljesitmé-
ny( és dinamikaju nyomaték motoros forgoé / billené tengely szimul-
tan 5-tengelyes megmunkalashoz. A rendelkezésre allé munkatér
teljes kihasznalasa és ezaltal nagyobb méretli munkadarabok meg-
munkalasa - hala az intelligens konstrukcionak és az 5 tengely lehe-
t6 legjobb elrendezésének.

INNOVATIV TENGELY RENDSZER

A KERN Micro Vario bevalt és folyamatosan fejlesztett tengely
rendszerrel rendelkezik, mely nagy dinamikat és paratlan ko-
pasallésagot tesz lehetévé a gép pontossaganak befolyasola- it sk g ol g T B i
sa nélkll. Az innovativ anyagoknak és a kompromisszum 2008

mentes anyagmindségnek hala, a rendszer megkdzeliti a le-
hetd legnagyobb tUzemi stabilitast.

KARBANTARTAS ES TERMELES - MINDEZ

EGYIDEJULEG

Az attekinthetd és jol hozzaférheté karbantartasi tertlet
a gép oldalan lehetbvé teszi a kendanyagok ellenérzé-
sét és utantoltését a gép lekapcsolasa nélkil. Azonki-
vl a szikséges karbantartasi munkak elsé pillantasra

felismerhetok.
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ORSON KERESZTULI HUTES

Opcionalis forgo atvezetés levegbvel, vizes bazisu hitékozeggel

o

vagy vagoolajjal torténd belsé szerszamhiitéshez, szalagsziirével
kombinalva. g

Nyomas: hiitéfolyadéké 80 bar / siritett leveg6é 6 bar. Souce: Waler AG

Eaimsipis ownis
ENERGIATAKAREKOSSAGI CSOMAG s R, 7.
A teljes energiafogyasztas optimalizalasahoz, valamint a termelé- : : :
kenység noveléséhez és a gép maximalis rendelkezésre allasanak a .l - |

biztositasahoz. - e

SZALAGSZURO ES FORGACSSZALLITO

Kulsé szalagsz(ir6hdz csatlakoztatott hatsé kihor-
dasu beépitett forgacsszallitd, opcionalisan 80 bar-
0s nagynyomasu hitéssel. Tartalytérfogat: 490 I.

MUNKADARAB CSERELO

A max. 60 fér6helyes beépitett munkadarab cserél6 kezel6 nélkili
Uzemeltetést tesz lehetévé tovabbi helyigény nélkul. A KERN Micro
Vario belsd, kiilsé vagy hibrid munkadarab cserélgje jol automatizalhato.

ALTERNATIV ORSOK

A ""'f A KERN az orsok széles valasztékat kinalja a Micro Vario-hoz, mely idealis az
% > egyes Ugyfelek egyedi igényeinek kielégitéséhez. Standard orsok allnak
' rendelkezésre nagyolashoz és finom simitashoz, tovabba ultraprecizios
nagyfrekvencias orsok az optikai min6ségi igényes felliletekhez.

BDE INTERFESZ

A gépi és Uzemi adatok egyéni lekérdezése vezérlés és kiértékelés o
céljabol az tigyfél sajat rendszerén (Ipar 4.0). he = : I =

MEGNOVELT BILLENESI TARTOMANY

A B-tengely billenési tartomanyanak megndvelése. Konnyebbé
valik a munkadarab tisztitasa, kilénésen automata tzemmaodban.
Billenési tartomany: -180 ° / + 110 ° (standard + 110 °).

UJSZERU KALIBRACIOS CSOMAG

A kinematika automatikus ellenérzése,
felllvizsgalata és finombeallitasa az
ugyfél altal, kozvetlenul a gépen.

DINAMIKUS UTKOZESELLENORZES (DCM)

A munkatérben talalhatd gépalkatrészek (forgo és billend asztal, l1ézer,
befogd eszkdz, orsoé és szerszamtartd) folyamatos szoftveres Utkdzés
ellenérzése kézi és automata tzemmaodban.

TERMELEKENYSEG NOVELO CSOMAG 2

A hébevitel szempontjabdl érintett dsszes gépalkatrész egyedi
kompenzalasa a maximalis pontossag és termelékenység
érdekében, tovabbi bemelegitési id6k nélkul. —_—

TELESZERVIZ

A KERN szerviz altal tavolbdl végzett gyors diagnosztikai
elemzés online hozzaféréssel, és a KERN Micro Vario fo-
lyamat orientalt optimalizéldsa a KERN alkalmazas-
technikusok kozremiikodésével.

BLUM LASER LC 50

Lézeres mérérendszer DIGILOG technolégiaval. Szerszambeallitashoz
valamint torés- és kopasellenérzéshez. A legkisebb méretli szerszamok-
hoz is alkalmas. Tartalmaz egy beméré tuskét is a befogasahoz
szukséges szerszamtartoval.




MuUszaki adatok

Meéretek

Linearis tengelyek

XIYI/Z elmozdulasok: 350/220/250 mm
Max. felfogo felllet: @ 350 x 200 mm
Max. munkadarab témeg: 50 kg
El6tolasi sebesség: 30 m/perc
Gyorsulas: max. 10 m/s?

Forgé és billené tengelyek
Forgo tengely: 360° végtelen / 200 ford/perc

Billen6 tengely: 220° (opt. 280°) / 100 ford/perc
A billené tengely tarté nyomatéka: 300 Nm

Orso6 opcidk

HSK 25-E: 50.000 rpm 6 kW (S1) gorduld csapagy
HSK 25-E: 80.000 rpm 5,5 kW (S1) levegbcsapagy

HSK 32-E: 40.000 rpm 6,3 kW (S1) gordulé csapagy
HSK 40-E: 42.000 rpm 15 kW (S1) gordil6é csapagy

Munkadarab méretek

Magassag max. 200 mm
Atmérd max. 350 mm

Pontossag (VDI/DGQ 3441)

Pozicionalasi pontossag P: < 1,5 ym
Ismétlési pontossag Ps: < 1 ym

¥ doial 230

——

Sparcal FISK 40 in hicheter Posiion
wparche PG, d0) 0 Iop posion
BN HES, &) 60 POSRON W Pl Nite

o lotnl F20

% lotal 350

Pontossag (ISO 230-4)
Koéralakusag Gyx: < 3 um
Koralakusag Gxy: <3 ym

Szerszamcserélo

HSK 40: 18-, 102- és 210-szerszamhelyes
Max. szerszamatmérd: 70 mm

Max. szerszamhossz: 155 mm

Opcid: Kombinalt szerszam és munkadarab
cserélé

Technolégia

Bels6 h6menedzsment

+ 80 mK szabalyozasi pontossaggal
5-tengelyes szimultan megmunkalas
Heidenhain TNC 640 vezérlés
Ultra-kompakt egyszekrényes konstrukcio

Méretek és tomeg

Témeg: 5.200 kg

Min. helyszikséglet Szélesség / Mélység / Mag.:
1,63 x2,66 x 2,63 m

Kiadas: 07/2019 A miszaki adatok
valtoztatasanak jogat
fenntartjuk

2633.5mm

i

2633,5mm

2633,5mm

1633, 5mm
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