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GONDOLJ MERÉSZET, 
MAJD RÉSZLETEZD KI.

A KERN Microtechnik GmbH 50 éve ér el sikerereket világszerte Németországban gyártott innovatív 
termékeivel és szolgáltatásaival. A kultúránkban meggyökeresedett alapelv: Az első helyen az ügyfél 
áll a kihívásaival és ötleteivel. Ő a mi motivációnk és hajtómotorunk. Ezen az úton haladva a KERN 
Microtechnik két nagy tevékenységi körre tette rá a névjegyét: 

• KERN gépgyártás: minden valószínűség szerint a világ legpontosabb megmunkáló központjainak
fejlesztése és gyártása — KERN Micro, KERN Evo és KERN Pyramid Nano.

• KERN alkatrészgyártás bérmunkában: igényes kulcstermékek sorozatgyártása KERN gépeken.

Nálunk az ügyfél nemcsak gépet vásárol, hanem ha úgy kívánja, megkaphatja a szükséges know-how-t 
is, hogy ezáltal a legjobb minőségben és termelékenyen tudjon alkatrészeket gyártani. A gépgyártó rész-
legünk szorosan kapcsolódik a házon belüli alkatrészgyártó üzletágunkhoz, lehetővé téve az ismeretek 
folyamatos cseréjét, mely garantálja a technológiai folyamatok és gépek állandó fejlesztését. Ennek 
eredményeként nemcsak gépgyártóként és alkatrészgyártóként különböztetjük meg magunkat, hanem 
segítünk ügyfeleinknek is kiállni a saját piacukra. A minőség, a megbízhatóság és a megvalósíthatóság 
határainak kiterjesztése a vállalati tevékenységünk alappillérei.

A vállalat székhelye: Eschenlohe | Murnau 
Telephelyek: Zurich | Chicago | Shanghai

KERN A VILÁGBAN

Sebastian Guggenmos
a gépgyártó üzem 

vezetője

Simon Eickholt

ügyvezető igazgató
Mathias Fritz

beruházási és fejlesztési 
igazgató

Sebastian Wühr
az alkatrészgyártó üzem 

vezetője



ALAPÍTÁS

A KURT KERN KG 
FEINWERK-TECHNIK 
cég megalapítása 1962 
áprilisában München-
Obermenzing-ben 

1962

ÚJ TECHNOLÓGIÁK

A cég megvásárolja az első 
Agie huzalszikra forgácsoló 
gépét (Bajorországban el-
sőként), valamint az első 
CNC vezérlésű marógépét. 

A GÉPGYÁRTÁS ELINDÍTÁSA

A KERN megkeresést kap az IBM-től teszt membránok 
gyártására Vespel-ből, mikrochipek előállításához. 
Miután nem áll rendelkezésre megfelelő gép, a KERN 
kifejleszt és megépít egy nagy pontosságú CNC fúrógé-
pet. Ez a projekt vezet a KERN gépgyártás megszületé- 
séhez. 1983

WESTRIED

A murnau-westriedi mikrotechnológia 
üzemrész megalapítása. A gépgyártás 
jelentősége folyamatosan nő.

1987

MINŐSÍTÉS 

DIN EN ISO 9001-re 

Piacbevezetés: HSPC

1996

MÉRFÖLDKÖVEK
a jövőbe vezető korszakalkotó úton

ÁTVÉTEL

Günter Kern nyugdíjba 
megy. Ekkeard Alschweig 
veszi át az üzletet, és 
következetesen fejleszti a 
technológiát.

2000

MIKRO-FÚRÁS

A legendás “furat a hajszál-
ban” kísérlet után a KERN 
mint a mikro-fúrás úttörője 
válik ismertté. Egy 0,03  mm-
es motortekercs huzalt fűz-
nek át egy emberi hajszál 
0,05 mm-es furatán a Maxon 
Motor cég együttműködésé-
vel.

2001

GYAKORLATI 
OKTATÁS
A KERN elindítja 
képzési programját.

1981

BEVÉTEL (DM): 18,8 M  

ALKALMAZOTT: 85

1975

PIACI BEVEZETÉS

A KERN Evo és a KERN Pyramid 
Nano piaci bevezetése

2005

PIACI BEVEZETÉS

Piaci bevezetés: 
KERN MicroPRO

2017

PIACI BEVEZETÉS

Piaci bevezetés : 
KERN Micro

2011

TERJESZKEDÉS

A gépgyártás áthelyezése az 
eschenlohe-i üzembe. Ez a 
15.000 négyzetméteres telep-
hely lehetővé teszi a KERN 
gépek ipari szintű gyártását. A 
chicago-i KERN Precision Inc.  
leányvállalat megalapítása az 
USA-ban erősíti a cég nemzet-
közi arculatát.

2007

ÚJ IRÁNYVONAL

Kulcsfontosságú alkat-
részek és bonyolult 
szériadarabok bérmun-
kában történő gyártása.  
Növekvő számú meg-
rendelés az orvostech-
nikai/optikai szektortól.

2013

PERSPEKTÍVA

A gépgyártás és az 
alkatrészgyártás fo-
lyamatos továbbfej-
lesztése technológiai 
projektek indításával.

2020

BEVÉTEL (€): 18,4 M. 

ALKALMAZOTT: 131

TERJESZKEDÉS

Új svájci leányválla-
lat Zurich-ben 

2016

BEVÉTEL (€): 10,7 M  

ALKALMAZOTT: 82
BEVÉTEL (€): 30 M  

ALKALMAZOTT: 185

TERJESZKEDÉS

Új kínai kereskedelmi 
és szerviz központ 
Shanghai-ban: A KAP - 
KERN Asia Pacific 

2018



A KÖRNYEZETÜNK MINDIG 
ÉREZTETI VELÜNK A 

DOLGOK VALÓDI MÉRETÉT



BERNHARD UHR 
FEJLESZTÉSI IGAZGATÓHELYETTES

“A napi munkám a 
gondolatok megvalósításá-
ból áll. Amikor az ötlet első 
alkalommal működik a 
gyakorlatban — az egy 
felemelő érzés!”

MATHIAS KUBENKA
TERMELÉSI IGAZGATÓ

“A KERN csúcstechnoló-
giája nap mint nap lenyű-
göz. Hogy ebben aktívan 
részt vehetek, összekötve 
a hazai tulajdonos által 
vezetett high-tech vállal-
kozás előnyeivel, a legtöb-
bet jelenti számomra.”

GÜNTER DÜNNWALD 
VEZETŐ TECHNOLÓGUS

“36 év alatt a cégnél sok 
mindent átéltem. Amit a  
KERN jelent számomra, 
az az évtizedekre vissza-
nyúló innováció.”

TINA SIPPEL
FEJLESZTŐ

“Számomra a KERN gépek 
képviselik a legnagyobb 
műszaki elvárások teljesíté-
sét, mindig előtérbe helyez-
ve az ügyfelek egyéni igé-
nyeit.”

ALEXANDER STAUDER 
ALKALMAZÁSTECHNIKAI VEZETŐ

“A 2002-ben induló mechat-
ronikai tanulmányaim kez-
dete óta vagyok a KERN-
nél. Közben mérnök lettem, 
és még mindig lebilincsel a 
munkám. Szokványos mun-
kavégzés helyett állandóan 
a megvalósíthatóság hatá-
rán mozgunk.”

CHRISTIANE 
HOFFMANN
RENDELÉSEK FELDOLGOZÁSA

“Az én munkaköröm sok 
más osztályhoz csatlako-
zik, és napi kapcsolatba 
hoz nemzetközi ügyfelek-
kel. Ez nagyon változatos-
sá teszi a munkámat a 
KERN-nél.”

ROBERT BRANDL 
ALKALMAZÁSTECHNIKUS

“Amikor 1995-ben ide ke-
rültem, az első évben több 
tapasztalatot szereztem, 
mint a rákövetkező hat év-
ben — különböző orszá-
gokban és alkalmazási te-
rületeken dolgozó ügyfe-
lektől. Ez a változatosság 
a mai napig tart.”

HEIKE DIEGEL 
TERVEZŐ

“Ha egy gépet targoncával 
elszállítanak olyan, mint 
amikor egy hajó elhagyja a 
hajógyárat. Ezt mi együtt 
értük el! És ez minden 
alkalommal egy újabb 
felejthetetlen élmény”



KERN szakértelem
A KERN alkatrészgyártó üzemében saját fejlesztésű 
precíziós CNC megmunkáló központjaink  gondos-
kodnak a legigényesebb megbízások optimális telje-
sítéséről - a hét minden napján, 24 órában. Ezalatt az 
alkatrészgyártó részlegünk, mely Murnau-ban üze-
mel, az escenlohe-i gépgyártól átvett know-how-t al-
kalmazza. Megfordítva, az alkatrészgyártás során 
szerzett sokéves tapasztalatot a fejlesztőink folyama-
tosan felhasználják a gépek optimalizálásához. 

Új kihívások
Bonyolult geometriákhoz sokoldalú CAD-CAM rendszereinket használjuk. Ezek a 3-tengelyes szikraforgá-
csolástól egészen az 5-tengelyes szimultán marásig terjednek.
Huzal- és tömbszikra forgácsolás valamint lappolás alkalmazásával kompletten, egy kézből tudunk szállí-
tani különféle technológiákkal gyártott alkatrészeket, mérési dokumentációval. Egy sor további gyártási és 
felületkezelési eljárást is alkalmazunk a partnereink közreműködésével. 

Ez az alkatrészgyártás és gépgyártás közötti szo-
ros kapcsolat teszi különlegessé a KERN Micro-
technik vállalatot! 

Különféle gyártástechnológiák 
A technológiák széles választékát kínáljuk nagy 
pontosságú kritikus alkatrészeik gyártásához: 

• 3-5 tengelyes HSC marás és kemény marás

• Mikromarás és mikrofúrás

• Huzal- és tömbszikra forgácsolás

• Lappolás és polírozás

• Lézeres jelölés

KERN alkatrészgyártás bérmunkában

Az Ön partnere nagy pontosságú 
alkatrészek sorozatgyártásához
Európa egyik legnagyobb alkatrészgyártója vagyunk high-end megmunkálás és szikraforgácsolás területén.

Széles anyagspektrum
Profitáljon a sok éves tapasztalatunkból. Az anya-
gok széles választékát meg tudjuk munkálni — az 
anyagspektrumunk elvileg korlátlan:

KERN — több mint beszállító 
Mérés nélkül nincs "μ"
Célunk mindig a μ pontosságú igényes alkatrészek stabil sorozatgyártása — természetesen ellenőrzött 
körülmények között. 
Minőségbiztosításunk a legújabb 3D koordinátamérő gépeket használja és lehetővé teszi a műszaki előírások-
nak megfelelő mérések elvégzését és dokumentálását. Az alkatrész spektrumunk a 0,5 x 1,5 mm-es mikroal-
katrészektől a kb. 200 x 200 x 100 mm méretű nagy pontosságú alkatrészekig terjed.

• Acélötvözetek (edzett állapotban is)

• Rézötvözetek

• Alumíniumötvözetek

• Titán

• Karbidok és nehézfémek

• Nikkel bázisú ötvözetek

• Kerámiák (forgácsolható vagy kemény- 
szinterelt)

• Műanyagok (különösen a Vespel)

• Személyes tanácsadás és támogatás

• Segítség a tervezéshez

• A megfelelő anyagok kiválasztása

• Komplett alkatrészek szállítása

• Folyamatmegoldások A–Z

Stabil partnerség
A személyes ügyfélkapcsolatok intenzív ápolása el-
sődleges számunkra. Az ügyfeleinkkel évek óta tartó 
partnerkapcsolatunkat a következők jellemzik:

KERN gép az Ön gyártó csarnokában
Ha eljön az idő, amikor úgy dönt, hogy saját KERN gépet vásárol, természetesen teljesen beintegráljuk a 
saját bevált eljárásainkat a gyártósorába — komplett személyre szabott automatizált berendezésekkel.
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Az értékesítési rendszerünk nem csak a gépekre 
terjed ki, hanem azokra az eljárásokra is, melyek 
lehetővé teszik igényes alkatrészek hatékony gyár-
tását. Végső soron ez a kezelő, a gép, és a gyártási 
folyamat ismeretének jól kiegyensúlyozott kombiná-
ciója, mely megkülönböztet minket más szereplők-
től. Mi mindhárom területen hozzájárulunk a leg-
jobb feltételek megteremtéséhez.

Három alaptípus
A KERN a géptípusait rugalmas sorozatgyártásra 
készíti fel, mely lehetővé teszi az ügyfelek igényei-
nek és az egyéni megoldásoknak az ötvözését a 
legmagasabb szintű minőséggel. Az alapgép stabil 
gyártást és költség optimalizált folyamatokat kínál. 
Ha konzultációra kerül sor, a súlypontot az 
optimális megoldásra helyezzük, hogy igényes 
alkatrészeket  termelékeny módon tudjanak 
gyártani, és ügyfelein-ket tartós versenyelőnyhöz 
juttassuk. 

Mindig a csúcson
Azért, hogy ez az előny a lehető legtovább tartson, 
a KERN gépek után fejleszthetők speciális igények 
teljesítéséhez. Ezen kívül, folyamatos aktualizá-
lással mindig képesek vagyunk a területünk csú-
csán állni, különösen gyors technológiai változások 
esetén — még évekkel ezelőtt vásárolt gépeknél is.

Az Önök értékesítési kapcsolattartói a KERN Microtechnik-nél

KERN Gépgyártás

Rugalmas gépek a jövőbe mutató termeléshez

Páratlan termelékenységű és pon-
tosságú gépeket gyártunk a legigé-
nyesebb alkalmazásokhoz.  
Ebben döntő szerepet játszik a gé-
pekkel és folyamatokkal kapcsola-
tos szakértelmünk, a kiemelkedő 
csapatmunkánk és törekvésünk a 
legjobb megoldás megtalálására.

Simon Eickholt 
ügyvezető igazgató
kereskedelmi és marketing vezető

KERN Alkalmazástechnika

Együtt sikeresebb
Úgy hisszük, jelentősen hozzájárulunk az ügyfelek si-
keréhez és továbbfejlődéséhez azáltal, hogy az egyé-
niségünk, szakértelmünk, elkötelezettségünk,  integ-
ritásunk és csapatszellemünk kihasználásával kitoljuk 
a megvalósíthatóság határait.
Ez az, amiért képesek vagyunk az ügyfeleink számára 
különleges termelékenységű és pontosságú gépeket 
építeni , igényes és kritikus alkatrészeket gyártani és 
értékes know-how-kat átadni.

Ez a KERN alapelv nemcsak az alkalmazástechnikai 
tevékenységünkre vonatkozik, hanem a vállalat vala-
mennyi osztályára és alkalmazottjára is.

Újra és újra meglep minket a fel-
fedezés, hogy mire képesek a gépe-
ink. Tovább szeretnénk adni és meg-
osztani ügyfeleinkkel a szaktudásun-

kat és a szenvedélyünket.

Alexander Stauder
alkalmazástechnikai vezető

Az ügyfél az első
Mint alkalmazástechnikusok mi valóban megértjük az 
ügyfeleinket és az igényeiket, mert ugyanazokkal a 
kihívásokkal szembesülünk nap mint nap. Keressük 
és értékeljük a személyes kapcsolatot, hogy együtt 
találjuk meg a kérdéseikre adott helyes válaszokat. 
Ez segíti elő számunkra új eljárások fejlesztését, a 
meglévők optimalizálását és bonyolult problémák 
megoldását, hogy növeljük úgy a saját mind az ügy-
felek sikerét és folyamatosan kiterjesszük a  megva-
lósíthatóság határait. 

A KERN család
A gép élettartama végéig minden KERN ügyfél élvezi 
az alkalmazástechnikus szakembereink támogatá-
sát, akik készségesen adnak tanácsot és segítséget. 
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A színfalak mögött
Az Önök ügyfelei nap mint nap maximális professzi-
onalizmust várnak el Önöktől. Pontosan ugyanezt 
várhatják el tőlünk. 
Azért, hogy megfeleljünk az elvárásaiknak, folyama-
tosan korszerűsítjük az eljárásainkat és rendsze-
reinket, és hozzáigazítjuk őket a legújabb szabvá-
nyokhoz.

Ha kapcsolatba lép velünk telefonon vagy e-mail-
en, a következőképpen reagálunk:

• Személyes szervizjegyet készítünk az Ön
számára

• A szervizcsapatunk keres egy gyors megoldást

• Ha szükséges, kimegyünk a helyszínre

KERN Szerviz 

A szervizről komolyan
Középpontban a bizalom 
Az a célunk a KERN-nél, hogy a szerviz világszerte 
maximálisan megbízható legyen. Akár korábbi be-
szerzésű, akár új KERN gépekről legyen szó — 
szükséghelyzetben, módosítások vagy új fejleszté-
sek esetén mindig számíthat ránk. 

Több mint 20 szakképzett szerviz szakember áll az 
ügyfelek szolgálatára, és késlekedés nélkül dolgozza 
fel a megkereséseket - azért, hogy az Ön gépe 
mindig maximális hatékonyság mellett működhessen!

KERN gyakorlati oktatás + karrier

A jövő mikrotechnikai piaca
Szakképzett alkalmazottak jelentik azt az alapot, 
melyre a vállalat sikere épül. A KERN-nél igyekszünk 
biztosítani, hogy minden személy összhangban le-
gyen a testületi filozófiánkkal és érzelmileg is kötődjön 
a vállalathoz. Ezáltal próbáljuk megszüntetni a képzett 
szakemberek hiányából származó problémákat.

Bevált szakképző üzem
Évtizedek óta különös figyelmet szentelünk a szakkép-
zési programunkra. 1981-ben kezdtünk és a legelső 
ipari tanulónk még mindig a KERN Microtechnik-nél 
dolgozik. Ami gyakorlati oktatásnak indul, majdnem 
mindig hosszútávú alkalmazásban végződik. Ennek 
eredményeként a személyi állományunk minden év-
ben szakképzett gépszerelőkkel és mechatronikus 
szakemberekkel bővül.

Szakképzett személyzet
Az ipari tanulóink az első naptól fogva kezdik elsajátí-
tani a KERN különleges know-how-ját. A szakképzett és 
elkötelezett alkalmazottaink a KERN és az ügyfeleink 
sikerének a kulcsa. Ezért fektetünk be kitartóan a 
munkatársaink oktatásába és továbbképzésébe.

Michael Albrecht és Josef Finsterwalder: 
Az 1989-ben befejezett szerszámlakatosi 
szak-képzésük után - ők a mai napig fontos 
részei a KERN-nek.

KERN — a tökéletes illesztés!

A szerviztechnikusaink magas szintű képzése, a 
kötődésük a vállalathoz, valamint a tisztességük és nem 
utolsó sorban a személyiségük — ezek alapján tudunk  

többet ígérni a szokásos piaci standardnál.

Gilbert Ullmann 
szervizvezető
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KERN Micro
A legnagyobb igények platformja

A KERN Micro nem egy szokványos marógép. 
Rendkívül kompakt, magas szinten automatizált, 
mikrométer pontosságú, kiépítettség és alkalma-
zások szempontjából pedig annyira rugalmas, 
amennyire igénylik.

A KERN Micro géptípussal a speciális alkalmazá-
sainak megfelelő optimális gépet konfigurálhat és 
integrálhat a gyártóüzemébe. Hála a gép kiforrott 
konstrukciójának, az egyedülálló KERN hőmened-
zsment rendszernek és a kiváló minőségű kompo-
nenseknek, mindegyik gép időről időre megbízha-
tóan szolgáltatja a mesés KERN precizitást és is-
métlési pontosságot. 

KERN Micro 

Nagy teljesítményű megmunkáló központ a 
széles spektrumú termeléshez

A KERN Micro otthon van az ipari környezetben, 
rugalmas, robusztus és tartós - az alkalmazásoktól 
függetlenül.

A KERN Micro platformra épülő, grafit és cirkónium 
megmunkálására optimalizált technológiai modellek 
is rendelkezésre állnak.

Jellemzők és előnyök:

• Kompakt és erős

• Speciális alkalmazásokra optimalizálva

• Maximális termelékenység és pontosság

• Rugalmas és versenyképes

A piac által kipróbált technika — 
folyamatosan korszerűsítve
A napi gyakorlatban bevált technika — a KERN 
Micro 2011-ben történt piaci bevezetése óta 
folyamatosan teszteljük és korszerűsítjük ennek 
a géptípus az alkotóelemeit. 
Az új generációs KERN Micro átesett néhány 
alapvető optimalizálási eljáráson, melyek verhe-
tetlenné tették a gépet ár/teljesítmény arány 
szempontjából.

Előnyök ügyfeleink számára:

• Sorozatgyártásra optimalizált berendezés. A
magas hatásfok és aktív költség menedzsment
páratlan ár/teljesítmény arányt eredményez

• A súlytakarékos rövidebb konstrukció és a gép-
egységek teljes beépítése a gépbe 4m²-nél ki-
sebb helyszükségletet eredményez telepítés-
nél

• Egyedülálló stabilitás és tartósság a gép teljes
élettartama alatt

• Egyszerű és kedvező árfekvésű szerviz a szab-
ványosításnak és az ügyfélbarát optimalizáció-
nak köszönhetően

Rugalmasság a gép teljes élettar-
tama alatt
A szabványosított interfészek és a következetes 
fejlesztés különösen rugalmas és termelékeny 
rendszerré varázsolják ezt a géptípust, mely to-
vábbfejleszthető, ha a piac és az új technológiák 
úgy kívánják. 

Előnyök ügyfeleink számára:

• Nagyfokú rugalmasság, hála  az összes
járatos változat és gyártó külső automatizált
megoldásához csatlakoztatható szabványo-
sított interfésznek

• A beruházás nagyfokú biztonsága az illeszthe-
tőség és a folyamatos aktualizálások révén

• Tartósan jó versenyképesség a folyamatos
fejlesztésnek köszönhetően, beleértve a gép
funkcióinak frissítését és bővítését

KOMPAKT KONSTRUKCIÓ 
Hála a kompakt egyszekrényes konstrukciónak, 
minden részegység be van építve magába a gépbe. 
A nagy szerszám és munkadarab kapacitás lehetővé 
teszi a kezelő nélküli üzemeltetést külső készülékek 
nélkül, és mindezt kevesebb mint négy négyzetmé-
teres alapterületen.

INTEGRÁLT SZERSZÁMCSERÉLŐ 
Az integrált szerszámcserélő 209 szerszámot tud 
kezelni és cserélni teljesen automatikusan. Ha kom-
binálják az integrált és külső automata rendszereket, 
a kezelő nélküli üzemeltetés lehetősége elvileg kor-
látlan.

INTEGRÁLT MUNKADARAB CSERÉLŐ 
A szerszámtárba tökéletesen integrált munkadarab 
cserélő és a gép vezérlése nem támaszt további 
helyigényt. Maximum 30, legfeljebb  75mm x 75mm 
x 150mm méretű és 5 kg tömegű munkadarab.

KÜLSŐ AUTOMATIZÁLÁS 
Szabványos interfész külső automatizált eszközök-
höz.

Teljesen integrált 4./5. tengely

Erőteljes és nagy dinamikájú forgó/billenő tengely 
5-tengelyes megmunkáláshoz — a piaci résztve-
vők által tesztelve és folyamatosan optimalizálva. A
teljesen integrált 4. és 5. tengely intelligens elren-
dezése lehetővé teszi a munkatér optimális kihasz-
nálását.

Előnyök ügyfeleink számára:
• Gyors, pontosság szempontjából optimalizált gép

kinematika és ezáltal különösen pontos és nagy
termelékenységű munkafolyamatok

• Széles megmunkálási tartomány az erőteljes
nyomatéknak, a páratlan merevségnek és a
hatékony megmunkáláshoz szükséges nagy
billenési tartománynak köszönhetően

• A remek légréstömítés olyan alkalmazásoknak ad
teret, melyek szokványos hűtő-kenő folyadékot
használnak a tengelyrendszer élettartamának
befolyásolása nélkül

• A legnagyobb mechanikai pontosság radiális és
homlokütésre a csapágyak és motorok aktív tem-
perálásával kombinálva utolérhetetlen precizitást
biztosít



KERN Pyramid Nano 
Tökéletesség minden mérettartományban

KERN Evo
az intelligens evolúció eredménye

Amint a neve is sugallja, a KERN Evo több éves kö-
vetkezetes fejlesztő munka gyümölcse. A folyamatos 
fejlesztés eredménye a kiemelkedő pontosság és ter-
melékenység nagy és közepes darabszámú marás-
nál.  
A gép konstrukciója hihetetlenül nyugodt járást és 
kiváló felületi minőséget tesz lehetővé nagy előtolási 
sebességek és gyorsulási értékek mellett is.

Az alkotórészek és hajtások közötti rövid távolságok 
minimális szöghibát eredményeznek, míg a nagy fel-
bontású közvetlen mérőrendszer maximális ismétlési 
pontosságot biztosít. A KERN Evo opcionálisan 
ellátható 4. és 5. tengellyel anélkül, hogy lemon-
danánk az alapgép stabilitásáról és pontosságáról.  

KERN Evo 

Maximális pontosságú forgácsolás-technológia
A periférikus egységek alkotó elemeinek kiváló minő-
sége és a gép kompakt konstrukciója tette lehetővé, 
hogy a KERN Evo sok különböző iparágban tért hó-
dított. A KERN Evo az első számú választás, amikor 
az alkalmazás nagy termelékenységet és sorozato-
san ellenőrzött munkadarab pontosságot követel 
meg. Sokoldalúságának és kiemelkedő teljesítményé-
nek köszönhetően a KERN Evo rendelkezik a legjobb 
ár-érték aránnyal a nagy-pontosságú megmunkáló 
központok világában 

Jellemzők és előnyök:

• Rendkívül pontos munkadarab

• Kiváló felületi minőség

• Optimális ergonómia

• Rugalmasság és teljes automatizálhatóság

KERN Pyramid Nano 

Precíziós gép μ-pontosságú sorozatgyártáshoz
A KERN Pyramid Nano-t olyan alkalmazásokhoz 
tervezték, melyek nagy munkadarab méretek és 
ugyanakkor rövid darabidők mellett is magas fokú 
pontosságot és felületi minőséget igényelnek.
Beépített munkadarab cserélőjével a KERN 
Pyramid Nano alkalmas kezelő nélküli üzemeltetés-
hez - 5-tengelyes szimultán megmunkálás esetén is.

A gép legfontosabb részelemei a hidrosztatikus 
csapágyazású és hajtású tengelyek, melyek 
gyakorlatilag kopásmentesek és élettartamra szóló 
pontosságot vetítenek elő. Ezen kívül a hidrosz-
tatika erőteljes gyorsulást tesz lehetővé kiváló 
rezgéscsillapítás mellett, mely tökéletes összhang-
ba hozza a termelékenységet és a pontosságot. A 
KERN saját hőmenedzsment rendszere minden 
időpontban biztosítja a gép optimális beállítását.  

Ennek a megalkuvás nélküli finomhangolásnak kö-
szönhető, hogy a KERN Pyramid Nano a világ egyik 
legpontosabb CNC megmunkáló központja. Ez az, 
amiért a legigényesebb alkalmazásokhoz ezt a 
gépet választják az ipar, a kutatás és a fejlesztés 
területén. 
Az opcionális koordinátaköszörű csomag hatékony 
marást és köszörülést tesz lehetővé egy felfogásból, 
és egy nagy termelékenységű maró-köszörű 
rendszerré varázsolja a KERN Pyramid Nano-t.

Jellemzők és előnyök:

• Maximális termelékenység és pontosság

• Élettartamra szóló pontosság

• Alkalmazásokra optimalizált

• Automatizálás és termelékenység
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