KERN CNC-Bearbeitungszentren: Maschinenvergleich

Modell/Baureihe

4. und 5. Achse

KERN Micro HD

max. Aufspanngewicht

Praferenzspindel Leistung S1

Nenndrehmoment S1

Maximaldrehzahl

42.000

max. Verfahrweg X-Achse

350

max. Verfahrweg Y-Achse

220

max. Verfahrweg Z-Achse

[mm]

250

max. Vorschub/Eilgang X-Achse

[m/min]

60

max. Vorschub/Eilgang Y-Achse

[m/min]

60

max. Vorschub/Eilgang Z-Achse

[m/min]

60

max. Beschleunigung X-Achse

[m/s?]

10

max. Beschleunigung Y-Achse

[m/s?]

15

max. Beschleunigung Z-Achse

Anzahl max. Werkzeuge /
Aufnahmetyp

210/HSK 40

Steuerung

Heidenhain TNC 640

Lange x Breite x Héhe
(ohne Absaugung)

2660 x 1634 x 2634

KERN Micro Vario

42.000

350

220

250

KERN Micro Pro

32.000
350
220
250

KERN Evo

optional
35
6
11
50.000
300
280
250

KERN Pyramid Nano

optional
250
15
5,9

42.000
500
500
400

30

30

16

25

30

30

16

25

30

30

16

25

10

10

8

10

10

10

8

10

10

210/HSK 40

10

210/HSK 40

8

96/HSK 25

10

75/HSK 40

Heidenhain TNC 640

Heidenhain TNC 640

Heidenhain iTNC 530

Heidenhain TNC 640

2660 x 1634 x 2634

2660 x 1585 x 2502

1960 x 1730 x 2190

2850 x 2830 x 3220

Besonderheiten

. Mit ihrer neuartigen, praktisch ver-
- schleiBfreien Mikrospalt-Hydrostatik,
. den Linearantrieben und dem erwei-

- terten KERN Temperaturmanagement
- ist die KERN Micro HD der neue

- MaBstab in Prazision, Langzeit-Sta-

- bilitat und Dynamik. Zusammen mit

- dem Know-How unserer Kunden und
- der KERN Anwendungstechnik ist die
- KERN Micro HD unschlagbar. Das

- optionale Koordinatenschleifpaket er-
- laubt effizientes Frasen und Schleifen
- in einer Aufspannung.

Genauigkeit am Teil

<2pm

Antriebe / Fiihrungssysteme

Stand 11/2022
Technische Anderungen vorbehalten

Intern/extern

Linearmotor/Hydrostatische Fiihrung :

it ihrem neuen Design und vielen

- Weiterentwicklungen setzt die zweite
- Generation der KERN Micro neue

- MaBstébe im Bereich Flexibilitét,

- Prazision und Produktivitét.

- Ultrakompakt, auf Produktivitat und

- Prazision getrimmt, flexibel und

* Anwendungsorientiert generiert die

- KERN Micro Vario den entscheiden-
. den Wettbewerbsvorteil - dauerhaft

- und effizient.

<5pum

Intern/extern

Kugelgewindetrieb/Walzfiihrung

: Die KERN Micro vereint seit ihrer

- Markteinfiihrung héchste Prazision

- mit maximaler Flexibilitat und Leis-

- tungsfahigkeit. Die KERN Micro Pro

- ist die prozessstabile Lésung fir die
- effiziente Herstellung von Prazisions-
- teilen in Serie. Der perfekte Einstieg in -
. die Microzerspanung.

<10 um

Intern/extern

Kugelgewindetrieb/Walzfiihrung
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. Die KERN Evo ist das Ergebnis

- konsequenter Entwicklungsarbeit

- vieler Jahre. Das Ergebnis der

- stetigen Verbesserung ist héchste

- Prazision und Produktivitét speziell in
- der Micro- und Uhrenteilefertigung.

Besonders geeignet ist die Evo in

- 3-achsigen Anwendungen sowie in
. der Frasbearbeitung bei hohen und
- mittleren Stiickzahlen.

<5pum

extern

Kugelgewindetrieb/Walzfiihrung

. Die KERN Pyramid Nano ist fur

- Anwendungen entwickelt, die hochste

- Prézision und Oberflachenqualitét erfor-
- dern, auch an groBen Werkstiicken die

- gleichzeitig kurze Bearbeitungszeiten

- verlangen. Das Kernstiick der Maschine
- sind die hydrostatisch gelagerten und

: angetriebenen Achsen, die praktisch

- verschleiBfrei lebenslange Prazision

. versprechen. Das optionale Koordi-

H natenschleifpaket erlaubt effizientes

- Frésen und Schleifen in einer Auf-

- spannung.

<2pm
Intern/extern

Hydrostatischer Gewindetrieb/
Hydrostatische Fihrung



