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想变得强大，
敬请关注这里！
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公司在过去的 50多年里成功地提供了著名的德国制造创新产品和服务， 产品和服务的理念深深的

植根于德国文化。那些拥有独特的挑战和想法的客户始终是我们的拥趸。他们是我们前行的动机和

驱动力。

德国科恩公司

公司总部 : Eschenlohe | Murnau

子公司 : Zurich | Chicago | Shanghai
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里程碑

迈向突破性的未来

KERN于 1962年 4月在德国

慕尼黑 -奥伯明成立

KERN收到 IBM的咨询，能否生产电子芯片管脚测

试树脂辅具“探针卡”。由于当时市场上没有合

适的机床可用，KERN 开发制造了一台高精度数控

钻床。这个项目导致了 KERN机床设计制造的诞生，

这一年是 1983年。

Kern于 1981年开始学习

制造机床

2000年 Günter Kern先生

退休，Ekkehard Alschweig

先生接手公司业务，并逐

步将公司向技术领域转型。

“头发上钻孔”的传奇事实铸

就了 Kern公司在微米钻削领域

做为先驱者的声誉。Kern公司

与Maxon电机公司协作在人的

头发上钻出了 50微米直径的孔

并将 30微米直径的电机缠绕纤

维从中穿过。

1996年获得 DIN EN ISO 9001认证

并向市场推出了微米加工机床 HSPC 

公司购买了第一台 Agie线切

割机床（这在巴伐利亚是第

一家），并且在 1975年购买

了第一台数控铣床。

微技术部门在穆尔瑙 -韦斯特里德

建立基地。这一重要举措使得微米

加工技术业务从 1987年开始持续

增长。

公司成立

机床制造

学艺机床制造

接管

微米钻削

认证

新技术

穆尔瑙 -韦斯特里德

收入（马克）:18.8 百万

雇员 : 85

1962

1975

1987 1996

2000

1981

1983

2001
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德国科恩公司

2005年 Kern向市场发布推

出了两款机型 KERN Evo 和 

KERN Pyramid Nano

2011年 Kern公司向市场推

出了机型 KERN Micro

2017年 KERN 公司向市场推

出机型Micro PRO

2018年 Kern与 DKSH在中

国上海建立了新的销售及服

务合作

2019年向市场推出机型

KERN MicroHD和 KERN 

MicroVario

2007年机床工程制造部门搬至

Eschenlohe工厂。

15,000平方米的厂房，使 KERN

机床的工业制造成为可能。

同时 KERN公司加强了对国际市

场的关注，在美国芝加哥建立子

公司。

转包生产始终专注于关键的

组件和复杂类的部件。

2013年从医疗及光学领域获

得越来越多的订单。

在苏黎世开设子公司

新品发布 新品发布 新品发布

扩张

新品发布

公司扩张

新关注

扩张

收入（欧元）: 10.7 百万

雇员 : 82

收入（欧元）: 30 百万

雇员 : 185

2005

2007

2013

2016

2018

2019

2011 2017
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精密类零件制造的合作伙伴

KERN转包生产制造商

我们是欧洲高端加工和电加工领域最大的零部件制造商之一。

科恩专长

在 KERN的加工订单中，我们内部开发的数控精密加工中心在最

严苛的加工要求下，获得了最佳的加工结果 -且实现每周七天，

全天候运转。在此过程中，订单加工是基于Murnau工厂完成的，

而有关机械知识的获得是来源于设在 Eschenlohe的机床制造厂

技术团队。与之相反，我们多年在订单生产中积累的经验流向了

机床制造厂用以 Kern机床不断的技术改进和技术优化。

订单制造和机床研发制造的紧密集合，成就了 KERN Microtechnik 

的独一无二。

掌握新挑战

对于复杂的几何形状零件，我们使用高度通用的 CAD-CAM系统，从传统的三轴电火花成形加工到 5 轴联动铣削。采用电火花线切

割和电火花成形以及研磨等多种多样的加工技术，可以从单一来源交付加工部件，并提供相关的测量和文档。我们还可以通过我们

的合作伙伴提供一系列其它的制造工艺和表面处理。

多样化的制造技术

我们为您的高精度关键组件生产提供广泛的技术

� 3 轴到 5 轴高速铣削和硬铣削

� 微米铣削和微米钻削

� 电火花线切割和成型加工

� 研磨和抛光加工

� 激光打标



7

Technology

KERN —— 不仅仅是一个供应商

种类繁多的材料

得益于我们多年的加工经验。我们可以为您加工各种各样的材料。

事实上，我们的材料频谱几乎是无限的：

牢固的伙伴关系

加强对客户的支持、维护与客户关系，是我们优先考虑的。

我们与客户长期的伙伴关系的特点是：

没有测量，没有 "μ"

我们的重点始终是在微米范围内在可控制条件下的制造，实现复杂组件的稳定、批量生产。

我们的质量保证流程使用最新的三维坐标测量机，使我们能够准确跟踪和记录所有规格。我们的组件测量范围从仅 0.5 x 1.5 mm 的

微形件到尺寸约 200 x 200 x 100 mm 的高精度部件。

你拥有的 Kern机床

决定购买 Kern机床的时机已经到来，当然我们会把加以验证的自定义工艺注入到生产线中去。

� 合金钢（甚至硬化品种） 

� 铜合金 

� 铝合金 

� 钛 

� 硬质合金和重金属 

� 镍基合金 

� 陶瓷（可加工或硬烧结） 

� 塑料（尤其是树脂）

� 个性化建议和支持 

� 设计支持 

� 选择合适的材料 

� 完整零部件的交付 

� 从头到尾的加工解决方案
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全新的五轴加工概念

KERN Micro 制造平台

考虑到更高精度的单件或批量生产时，从 Kern公司购买加工中

心是正确的选择。特别是使用 KERN Micro制造平台，您可以为

特定的应用设置最佳的机器。这个平台提供三种不同的型号选择：

KERN Micro Pro、KERN Micro Vario 和 KERN Micro HD。

KERN Micro Pro，在价格敏感的细分市场上是一个稳定可靠的高

效零件制造解决方案。

KERN Micro Vario具有最高的工件精度、可靠性和有许多不同的

配置选项，例如石墨铣削。

KERN Micro HD这台机器代表了我们高精度系列生产机床的最新

发展，在长期超精密、最高的表面质量和迄今为止无与伦比的切

割性能方面，在全行业都是无可比拟的。

这三个Micro机型在一个平台上生产完成，拥有大量相同的组件。

这使我们能够提供高效的服务和即时可用的备件。

机床友好的工作界面，符合人体工程学。以及高水平的技术可用

性和长期精度稳定性保证了可靠的工作流程。

伴随新的发展以及升级改造的可能性，Kern机床总能为您的个

性化零件提供最佳的方案。

KERN Micro 制造平台
Micro HD | Micro Vario | Micro Pro



9

Technology

精密制造新标准

KERN Micro HD

KERN Micro HD 是针对于高精度产品开发给出的解决方案。问题

马上来了：该机床是否可以用于批量生产？该系统基于第二代

KERN Micro 于 2019 年推出，并依托于经过验证的，高品质的

KERN 技术。它提供了很高的稳定性和在长时间机器使用寿命周

期内的可靠性。新的 KERN 微间隙静压导轨结合强大的直线电机

驱动构建了一个独特的驱动系统，并且在精度、稳定性、动态性

能和无磨损方面设定了新的标准。

当生产要求变得更加严苛时，KERN Micro HD会比其它五轴铣削

机床精度更高、效率更高。拥有静压、直线电机驱动和独特设计

的紧凑系统可以轻松满足加工的高要求。使这款机型具有高实用

性、高产出率和低废品率，且维护成本低、用途广泛和灵活的应

用。以及最重要的用户竞争优势。

特点概览

� 紧凑设计，占地面积小，小于 54 平方英尺 /5 平方米

� 超高的机床稳定性和先进的 KERN 温度管理

� 高动态性和高生产率的集成直线电机驱动

� 最优品质、无磨损的 Kern 微间隙静压导轨

� 集成的 210 位刀库和 60 位工件库实现无人值守的多班

生产

� 预留附件和自动化系统的认证接口

� 机器运行期间，可无中断进行管理和维护

KERN Micro HD
高效无限
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KERN Micro Vario
紧凑，非常精确，非常强大

特点概览

� 紧凑的设计，占地面积仅为 4平方米 /43平方英尺

� 具有先进 KERN 温度管理的最高机器稳定性

� 生产效率高，精度无与伦比

� 最好的质量、柔性和竞争力

� 无人值守的多种操作，内置多达 210位刀库，和最多 60

位内置工件库

� 附加附件和自动化系统的认证接口

� 机器运行中不间断的管理和维护

高生产需求的柔性平台

KERN Micro Vario

Kern Micro Vario 不是一般意义上的标准铣床，Micro 系列机床具

有超紧凑、便于实现自动化、可靠稳定的精度表现的特点，它的

配置和装备可以容易满足客户个性化的需求。

Kern Micro Vario 是 Kern micro 的第二代产品，功能更加强大、

紧凑、抗外界干扰。它可以针对客户特定的应用进行单独配置，

并且可以轻松的集成到生产线中。

凭借成熟精密的机器设计、独特的 KERN温度管理和高端组件，

机器可靠稳定，提供众所周知的 KERN 精度和重复精度。Kern 

Micro Vario 在各种实际应用环境中的表现就像在 Kern 制造工厂

一样可靠、能力出众、耐用。在 Kern Micro Vario 标准机型的基

础上，还提供了用于石墨加工或氧化锆加工的特别版本。
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更紧凑，更高效

KERN Micro Pro

自上市以来，Kern Micro 系列将极高的精度与无与伦比的灵活

性和性能相结合，在铣削行业竞争中脱颖而出。成功的 KERN 

Micro平台是 KERN Micro Pro 的基础。该机床通过进一步发展，

专注于工业环境和精密批量生产的解决方案。在许多应用中，重

点不是实现工件上优于 2 μm 精度，而是机器在批量生产中的稳

定性、集成能力和成本效益。当然，重要的因素是如何将机器集

成到现有流程中以及机器的盈利能力。Kern Micro Pro专为完美

满足这些要求而设计。

除了高生产率和可用性，KERN Micro Pro以其非常紧凑的设计和

易于维护而脱颖而出。 KERN Micro Pro 专注于批量生产，将生

产率、效率和可靠性结合在一起，这是业内其他机床所没有的。

该系统基于久经考验的高品质 KERN技术，在长的机器寿命周期

中，确保可靠性和稳定性。

特点概览

� 占地面积小于 4 m²

� 机器运行中可同时进行机器的管理和维护

� 吸引力的价格优势，经济的维护费用。

� 高动态性和生产率，得益于久经考验的组件和生产机器

制造流程。

� 集成的 210位刀具库和 30位工件库可实现无人值守的多

班生产操作。

� 外部功能单元和自动化系统的认证接口

KERN Micro Pro
精密批量生产的解决方案
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特点概览

� 工件超高精度

� 卓越的表面质量

� 最佳人体工程学

� 灵活且完全自动化

最尖端的技术，以达到最高精度

KERN Evo

顾名思义，KERN EVO是多年的持续发展的产物。这个持续不断

地改进过程能够使我们在铣削加工高产量中实现最优的加工精度

和高生产效率。机器的设计允许最大限度地运转稳定性和优良的

表面质量，即使在高加速度值和进给速度。组件之间的短距离和

小的移动有助于角度误差最小化，而我们的高分辨率、直接位置

测量系统保证最大重复定位精度。

作为可选项，KERN EVO在不牺牲系统稳定性和精度的前提下可

以配备第四和第五轴。其高品质的组件和紧凑机床设计，KERN 

EVO已经建立起在广泛的行业应用。针对效率加工和精度考量

的零件，KERN EVO是首选。它的可变性和卓越的性能使 KERN 

EVO在性价比方面成为高精度加工中心领域的标杆。

KERN Evo
智能进化的结果
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KERN Pyramid Nano
各方面完美体现

科恩微米级系列中最高精度

KERN Pyramid Nano

Kern Pyramid Nano专为要求最高的精度、表面质量以及高切削

性能的应用而设计。机床的核心是轴系，轴系采用静压系统。因

此 ，承诺在其整个生命周期内精度几乎无损耗 。

此外，静液压系统可实现高加速度和出色的减振效果，使生产效

率和精度达到完美的协调。结合 Kern 专有的温度管理系统，时

刻确保机器系统的最优参数设置，这种不妥协的精度调试理念使

得 Kern Pyramid Nano 成为世界上精度最高的数控加工中心之一，

这就是为什么 Kern Pyramid Nano 被广泛应用在工业领域和研发

领域的最具苛刻的任务中。

坐标磨选装套件允许铣削和磨削的有效加工可以在工件一次装夹

中实现，使得 Kern Pyramid Nano 的铣削磨削解决方案具有令人

难以置信的生产能力。

特点概览

� 高生产率且高精度

� 整个使用寿命内的精度无损耗

� 针对特定应用进行了优化

� 自动化和生产力

� 静液压导轨和静压螺杆

� 智能温度管理
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机床参数表

KERN CNC 加工中心
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特色

KERN Micro HD

创新的微间隙静压装置、直线电机驱动和先进的 KERN温度管

理，KERN Micro HD是精度，长期稳定性和动态性能的新基准。

结合了KERN客户的经验和熟知KERN的技术诀窍应用工程师，

KERN Micro HD是无与伦比的。可选的坐标研磨包可以在铣削

和磨削高效的一次性装卡。

KERN Micro Pro

自上市以来，Kern Micro 系列将极高的精度与无与伦比的灵活

性和性能相结合。

KERN Micro Pro是精密零件高效批量生产的解决方案。是初步

进入精加工理想的选择。

Kern Pyramid Nano

Kern Pyramid Nano专为要求最高的精度、表面质量以及高切

削性能的应用而设计。

Kern Pyramid Nano 甚至可以加工更大的工件，并且同时缩短

加工时间。机床的核心是轴系，轴系采用静压系统。因此 ，承

诺在其整个生命周期内精度几乎无损耗。可选坐标磨包允许高

效铣削和削磨，只需一次装卡。

KERN Micro Vario

重新设计，更多新开发，使第二代 KERM Micro在柔性、精度

和生产率方面设定了新的行业标杆 . 节省占地面积，以及对生

产率及精度进行改善可以更加灵活和面向应用，使 KERN Micro 

Vario在竞争中具有优势

KERN Evo

KERN Evo 是持续不断改进的成果。这种持续改进的结果是最大

的精度和可靠性生产力，特别是在微型和手表零件的生产中。

当铣削达到更高数量的时候，可以从 EVO中获得更大的好处。
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