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Die Lösung für die präzise Serienfertigung



KERN Micro
PRO 

Noch kompakter, noch effizienter

Bei vielen Anwendungen stehen nicht Genauigkeiten 

von unter 2 µm am Werkstück im Fokus, sondern 

Serienstabilität, Integrationsfähigkeit und Wirtschaft-

lichkeit der Maschine. Für diese Anforderungen ist 

die schlanke Kern Micro Pro konzipiert. Neben hoher 

Produktivität und Verfügbarkeit zeichnet sich die Kern 

Micro Pro
 
durch einen sehr kompakten Aufbau und 

ausgezeichneter Wartungsfreundlichkeit aus.  

AUF EINEN BLICK

• Kompaktes Design und minimaler Platzbedarf 

von unter 4 m2

• Unterbrechungsfreie Kontrolle und Wartung 

während des Betriebs

• Attraktive Anschaffungskonditionen und 

Unterhaltskosten

• Hohe Dynamik und Produktivität dank erprobter 

Komponenten und Prozesse

• Mannloser Mehrschichtbetrieb durch integrierten 

Wechsler für bis zu 210 Werkzeuge und maximal 

60 Werkstücke

• Zertifizierte Schnittstellen für externe Aggregate 

und Automatisierungssysteme

Die Kern Micro vereint seit ihrer Markteinführung höchste Präzision mit maximaler Flexibilität und  

Leistungsfähigkeit. Durch die weiterentwickelte Maschinenplattform liefert die Kern Micro Pro nun  

eine Lösung mit Schwerpunkt im industriellen Umfeld und der präzisen Serienfertigung. 

Aufgrund der konsequenten Ausrichtung auf die  

Serienfertigung ist eine Maschine entstanden, die  

wie keine andere Produktivität, Effizienz und  

Zuverlässigkeit in sich vereint.  

Das System baut auf bewährter, hochqualitativer 

Kern-Technik auf und garantiert Zuverlässigkeit  

und Stabilität über ein langes Maschinenleben. 

Die KERN Micro
PRO

 ist die prozessstabile Lösung für die  
effiziente Herstellung von Präzisionsteilen in Serie.  

Die Lösung für den Einstieg in die Microzerspanung. 

Kern Maschinen sind bei unseren Kunden oft die produktivsten und 

profitabelsten im Maschinenpark. Höchste Präzision im Grenzbereich ist 

aber nicht immer und überall notwendig. Vielmehr stehen Produktivitat 

und Zuverlässigkeit im Vordergrund. Mit der Kern Micro Pro bieten wir 

ein Bearbeitungszentrum an, das speziell für die präzise Serienfertigung 

konzipiert wurde. Es überzeugt durch Kompaktheit und einem 

einzigartigen Preis-Leistungverhältnis.

Simon Eickholt, Geschäftsführer (links) und Bernhard Uhr, Projektleiter Kern Micro Pro



 Eigenschaften  Eigenschaften

DIE VORTEILE IM ÜBERBLICK 

• Geringer Platzbedarf und geringeres Gewicht 

dank reduzierter Aufstellfläche und noch 

kompakterem Design 

• Optimale, platzsparende Integration von 

Bandfilter und Kratzbandförderer 

• Geringe Unterhaltskosten durch bessere 

Servicekonzepte und geringeren Energiebedarf 

• Hohe Dynamik und Produktivität dank erprobter 

Komponenten und Workflows 

• Leicht einzusehender und bedienbarer 

Servicebereich an der Maschinenseite

Die besonderen Anforderungen der industriellen Serienfertigung vereint die Kern Micro Pro in sich wie kaum eine 

andere Maschine. Geringe Aufstellfläche, optimierte Maschinenhöhe, hohe Integrationsfähigkeit und optimierter 

Energieverbrauch machen sie zur ersten Wahl, wenn es um den wirtschaftlichen Betrieb geht.

Noch kompakter, noch effizienter



PERFEKT INTEGRIERT 

Zusätzliche Aggregate wie zum Beispiel eine  

Staubabsaugung oder Emulsionsnebelabsaugung  

sind ohne zusätzlichen Platzbedarf in die Maschine  

integrierbar. Zudem wurde die Anbindung der  

optionalen Bandfilteranlage und des  

Kratzbandförderes platzsparend optimiert. 

 

 

 

VOLLAUTOMATISIERT 

Eine effektive Automatisierungslösung ist häufig  

der Schlüssel zur Wirtschaftlichkeit. Das integrierte  

Werkzeugkabinett für bis zu 210 Werkzeuge und  

max. 60 Werkstücke erlauben den mannlosen Betrieb 

ohne zusätzlichen Platzbedarf. Ob externer oder  

interner Werkstückwechsler, die Kern Micro Pro  

ist perfekt vorbereitet. 

 

 

 

 

 

 

FERTIGUNGSMEISTER 

Durch die perfekte Kapselung des Arbeitsraums dringen 

weder Späne, Stäube noch Flüssigkeiten nach außen. 

Ein Muss für ein modernes und sicheres Arbeitsumfeld. 

 

 

 

 

 

 

 

FLEXIBEL UND VARIABEL 

Egal welche Art der Bearbeitung, die KERN  

Micro Pro hat eine große Auswahl an möglichen 

Adaptionen und Individualisierungen. Damit ist 

die bestmögliche Performance für Ihre  

Anwendung gewährleistet.

 

 

KLEIN ABER FEIN 

Kompakt und leistungsstark durch die One-Box-Bauweise.  

Alle Aggregate sind in der Maschine integriert und das bei einer 

Stellfläche von weniger als 4 m², optimierter Höhe von nur 2,50 m 

sowie geringer Breite von 1,59 m. Das Gewicht liegt bei knapp 5,2 t. 

 

 

 

 

 

SOLIDE BASIS 

Innovativer Maschinenständer aus UHPC  

(Ultra High Performance Concrete).  

Ohne störende Schnittstellen, thermosymmetrisch 

konstruiert, aus einem Guss hergestellt und mit 

einzigartigen Materialeigenschaften ausgestattet. 

 

 

 

 

UNVERGLEICHLICH IN DER 5. DIMENSION 

Leistungsfähige und hochdynamische Dreh-/Schwenkachse  

mit Torque-Motoren zur simultanen 5-Achsbearbeitung,  

markterprobt und kontinuierlich optimiert. Maximale  

Ausnutzung des Arbeitsraumes und somit Bearbeitung  

größtmöglicher Werkstücke, dank intelligentem Design  

und bestmöglicher Anordnung der 5 Achsen. 

 

 

 

 

 

 

PRODUKTIVE KONTROLLE 

Der übersichtliche und voll zugängliche Wartungsbereich 

an der Maschinenseite erlaubt Prüfung und Befüllung von 

Schmiermitteln ohne Maschinenstillstand. Zudem können 

notwendige Wartungsarbeiten auf einen Blick erkannt 

werden. 

 

 

 Eigenschaften  Eigenschaften



 

 Optionen  Optionen

ENERGIESPARPAKET

Zur Optimierung des Gesamtenergieverbrauchs sowie zur Erhöhung der 

Produktivität und Sicherstellung maximaler Verfügbarkeit der Maschine. 

BLUM LASER LC 50

Lasermesssystem mit DIGILOG-Technologie. Zur Werkzeugvoreinstellung 

sowie Bruch- und Verschleißkontrolle. Auch für kleinste Werkzeugdurch-

messer geeignet. Inklusive Kalibrierdorn mit Werkzeugaufnahme. 

INTEGRIERTES BEDIENPULT

Platzsparend und ergonomisch an der Maschine angebracht. Speziell für 

die Serienprodukion optimiert. Alle fertigungsrelevanten Informationen sind 

auf einen Blick ersichtlich.

BDE-SCHNITTSTELLE

Individuelle Abfrage von Maschinen- und Betriebsdaten zur Steuerung 

und Auswertung im kundeneigenen System (Industrie 4.0). 

SPINDELALTERNATIVEN

KERN bietet bei der Micro Pro eine große Bandbreite von Spindeln,  

ideal für die individuelle Anwendung beim Kunden. Es werden sowohl  

Universalspindeln für die Schrupp- und Feinstfinishbearbeitung angeboten,  

als auch ultrapräzise Hochfrequenzspindeln für Oberflächen in optischer Qualität. 

BANDFILTER UND SPÄNEFÖRDERER

Integrierter Späneförderer mit Auswurf 

nach hinten. Angeschlossen an die externe 

Bandfilteranlage, wahlweise mit Hochdruck  

bis 80 bar für IKZ. Tankinhalt: 490 l.

WERKSTÜCKWECHSLER 

Integrierter Werkstückwechsler für bis zu 60 Werkstücke erlaubt den 

mannlosen Betrieb ohne zusätzlichen Platzbedarf. Die KERN Micro Pro 

kann wahlweise über internen bzw. externen Werkstückwechsler oder 

über Hybridvarianten optimal automatisiert werden. 

OPTIMIERTER SCHWENKBEREICH

Erweiterung des Schwenkbereichs der B-Achse. Ermöglicht unter anderem 

das optimierte Reinigen von Werkstücken, speziell im automatisierten Betrieb. 

Schwenkbereich: -180° / +110° (Standard ± 110°). 

DYNAMISCHE ARBEITSRAUMÜBERWACHUNG (DCM)

Software zur permanenten Kollisionsüberwachung der Arbeitsraumkom-

ponenten (Dreh- und Schwenktisch, Laser, Spannvorrichtung, Spindel und 

Werkzeughalter) im manuellen und automatischen Betrieb. 

TELESERVICE

Ferndiagnostischer Onlinezugriff zur schnellen Analyse durch den  

KERN Service und Prozessoptimierung der KERN Micro Pro  

durch die KERN Anwendungstechnik.

INNERE KÜHLMITTELZUFUHR (IKZ)

Optionale Ausführung zur Verwendung von innen gekühlten  

Werkzeugen mit Emulsion oder Öl in Kombination mit Bandfilter.  

Verfügbar nur für Spindel HSK 40-E.

Quelle: Walter AG



Linearachsen

Verfahrwege X/Y/Z: 350/220/250 mm  

max. Aufspannflache: Ø 350 x 200 mm  

max. Werkstückgewicht: 50 kg 

Verfahrgeschwindigkeit: 30 m/min  

Beschleunigung: bis 10 m/s²

   

Dreh- und Schwenkachsen 

Drehachse: 360° endlos / 200 min-1   

Schwenkachse: 220° (opt. 280°) / 100 min-1   

Klemmung Schwenkachse: 300 Nm

 

Spindelalternativen

HSK 25-E: 50.000 min-1     6 kW (S1) Wälzlagerung

HSK 32-E: 40.000 min-1  6,3 kW (S1) Wälzlagerung 

HSK 40-E: 32.000 min-1     7 kW (S1) Wälzlagerung

Werkstückgröße

Höhe bis zu 200 mm 

Durchmesser bis zu 350 mm 

Genauigkeiten (VDI/DGQ 3441)

Positionsunsicherheit P: < 2 µm  

Mittlere Positionsstreubreite Ps: < 1 µm

Genauigkeiten (ISO 230-4)

Kreisformabweichung Gyx: < 3 µm 

Kreisformabweichung Gxy: < 3 µm

Werkzeugwechsler 

HSK 40: 18-, 102- und 210-fach  

max. Werkzeugdurchmesser: 70 mm  

max. Werkzeuglänge: 155 mm  

Optional: Ausbau kombinierter Werkzeug-  

und Werkstückwechsler 

 

Technikkonzept 

Zentrales Kühlmanagement mit 0,2 K Regelgenauigkeit  

5-Achs Simultanbearbeitung 

Heidenhain Steuerung TNC 640 

Ultrakompakte One-Box-Bauweise  

Maße und Gewichte 

Gewicht: 5.200 kg  

min. Raumbedarf B/T/H: 1,59 x 2,66 x 2,50 m
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Technische Änderungen vorbehalten 
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