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Das Gantry

Bearbeitungszentren

Fünfachsig bearbeiten bleibt 
Trend

Obwohl der Trend zur fünfachsigen Bearbeitung un-
gebrochen ist, sind sich viele Anwender der enormen 
 Rationalisierungspotenziale der 5-Achs-Technologie 
noch nicht bewusst. Der besondere Reiz liegt im Fer-
tigen in einer Aufspannung und damit in erhöhter 
Genauigkeit.

Die Entwicklung ist unbgebrochen: „Wir beobachten bei den 
Anfragen eine Tendenz in Richtung 5-Achsen-Simultanbe-
arbeitung, aber auch die 5-Seiten-Bearbeitung ist weiterhin 

noch sehr stark ausgeprägt“, sagt Dirk Schuhmacher, Produktma-
nager Fräsen der Emco GmbH, Hallein, Österreich: „Investitionen 
gehen auch bei einfachen Bauteilen immer weiter weg von den 
reinen 3-Achs-Bearbeitungszentren.“

Automatisierte Anlagen gewinnen auch bei kleinen Losgrößen 
deutlich an Bedeutung, wobei hier die möglichst flexiblen und viel-
fältigen Einsatzmöglichkeiten zentrale Entscheidungskriterien 
sind. Auch im Bereich der Fertigungskonzepte wird kontinuierlich 
an der Optimierung und Effizienzsteigerung gearbeitet – mit dem 
Anstellen der Achsen beispielsweise können vergrößerte Schnei-
denlängen bei gleichem Vorschub und gleichzeitiger Reduzierung 
der Schnittkräfte erreicht werden. „Das spart Werkzeugkosten und 
steht für höhere Genauigkeit und eine Minimierung der Aufspan-
nungen“, erklärt Schuhmacher. „Alles Maßnahmen, die eine Redu-
zierung der Stückkosten bewirken.“

Enorme Rationalisierungspotenziale
Allerdings: „Zahlreiche Anwender sind sich der enormen Rationa-
lisierungspotenziale aufgrund der 5-Achs-Technologie noch nicht 
bewusst“, erläutert Manfred Maier, Geschäftsführer der Gebr. Hel-
ler Maschinenfabrik GmbH, Nürtingen. Um wirtschaftlich zu ferti-
gen, steht seiner Ansicht nach die Reduzierung der Prozessschritte 
und damit der Durchlaufzeit im Vordergrund: „Den Nachweis des 

möglichen Produktivitätsgewinns haben wir in unserer eigenen 
Fertigung mit den 5-Achs-Bearbeitungszentren der Baureihen F, 
C und HF erbracht.“

Und dies inklusive einer umfangreichen Werkstückautoma tion. 
„Wir konnten damit eine Produktivitätssteigerung von 10 bis 20 
Prozent erreichen, mit der kombinierten fünfachsigen Fräs-Dreh-
Bearbeitung sogar bis zu 40 Prozent“, erklärt Maier. „Um wettbe-
werbsfähig zu bleiben, werden wir auch in Zukunft sowohl in die 
4- als auch in die 5-Achs-Technologie investieren.“

Eine „Solid-Model-Import-Option“ der Hurco GmbH, Pliening, 
vereinfacht das Programmieren an Maschinen dieses Herstellers 
deutlich: 3D-Modelle, die als Step-Datei vorliegen, können direkt 
von den Maschinen importiert werden. Damit vereinfacht sich ins-
besondere die 5-Seiten-Bearbeitung. Das Programmieren an 
5-Achs-Maschinen von Hurco ist einfach und schnell.

Importoption verkürzt die Programmierzeit
Dank einfachem Import von Dateien im Step-3D-Model-For-
mat verkürzt und vereinfacht sich die Programmierungszeit. Die 
Import option interpretiert die Daten und ermöglicht die Produk-
tionsprogrammierung direkt an der Maschine. Der Weg vom Werk-
stück zum Bauteil wird außerdem sicherer: Das Fehlerpotenzial bei 
der Programmierung reduziert sich um ein Vielfaches, auch weil die 
Bearbeitungssimulation des Programms zusammen mit dem Solid 
Model in einer Ansicht gezeigt wird.

„Der Trend zur fünfachsigen Bearbeitung komplexer Teile ist 
ungebrochen“, stellt auch Steffen Rademacher, Produkt- und Mar-
ketingmanager der Hwacheon Machinery Europe GmbH, Bochum, 
fest: „Der besondere Reiz der 5-Achs-Bearbeitung liegt im Fertigen 
in einer Aufspannung und damit in erhöhter Genauigkeit bei deut-
lich geringeren Nebenzeiten.“ Diese Forderung seitens der Anwen-
der nimmt weiter zu. Ebenso ergreifen immer mehr Unternehmen 
Maßnahmen, um Nebenzeiten für Programmierung und Umrüst-
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Das Gantry

vorgänge zu minimieren, etwa per direkter CAD/CAM-Anbindung 
sowie 3D-Arbeitsraumsimulationen.

Ins gleiche Horn stößt auch Simon Eickholt, Marketing- und Ver-
triebsleiter der Kern Microtechnik GmbH, Eschenlohe: „Wir sehen 
weiter einen starken Trend hin zur fünfachsigen Bearbeitung – die 
dreiachsige Maschine ist bei uns Exoten geworden. Gerade die 
Dynamik und deutlich erhöhte Anforderungen an die Genauigkeit 
im Raum kommen uns als Anbieter von Hochpräzisionsmaschinen 
sehr gelegen.“ Auch der Trend hin zum vollintegrierten Achssystem 
ist deutlich spürbar und zeigt Qualitätsorientierung und gesteiger-
te Anforderungen im Markt: „Hier können wir mit unserer Micro-
Reihe richtig punkten“, ist Eickholt überzeugt. „Generell werden 
einfache Bedienbarkeit und die Reduktion von Komplexität immer 
wichtiger.“

„Noch vor wenigen Jahren war der Bedarf für 5-Achs-Lösungen 
in Werkzeug- und Formenbau und Teilefertigung recht überschau-
bar“, erklärt Andreas Walbert, Leiter Marketing und Leiter Produk-
tionsplanung der Makino Europe GmbH, Kirchheim. „Heute ist Fle-
xibilität in der Fertigung neben der Digitalisierung das Thema 
schlechthin: Viele Anwender wissen heute noch nicht, was sie 

Kontakt
www.emco-world.com
www.heller.biz
www.hurco.de
www.hwacheon-europe.com
www.kern-microtechnik.com
www.licon.com
www.makino.eu

1: Fünfachsige Bearbeitung einer Schwenkwelle auf einem Fräs-Drehzent-
rum.
2: Mit dem Anstellen der Achsen kann eine Reduzierung der Schnittkräfte 
erreicht werden.
3: Steifer und dynamischer 5-Achs-Tisch eines vertikalen Bearbeitungszen-
trums.
4: Simon Eickholt, Marketing- und Vertriebsleiter der Kern Microtechnik 
GmbH, Eschenlohe: „Die dreiachsige Maschine ist bei uns mittlerweile zum 
Exoten geworden.“
5: Der besondere Reiz der 5-Achs-Bearbeitung liegt im Fertigen in einer 
Aufspannung und damit in erhöhter Genauigkeit bei deutlich geringeren 
Nebenzeiten.
6: Mit einer Solid-Model-Import-Option können ab sofort 3D-Modelle, die 
als Step-Datei vorliegen, direkt von der Maschine importiert werden.
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MARKTüBERSICHT 5-Achs-Bearbeitungszentren
Anbieter Alzmetall Bavius Chiron
Modell / Baureihe GS 600/5-T GS 800/5-T GS 1000/5-T GS 1000/5-FDT HBZ Trunnion 80 FZ08FX P+
Bauart Gantry Gantry Gantry Gantry Horizontal Vertikal, Fahrständer
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 500 1000 1500 1500 2800 40
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] bis 40 bis 40 bis 40 40 24 bis max. 156 14,5
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] bis 90 bis 90 bis 185 136 40 bis max. 1010 7
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] bis 42 000 bis 42 000 bis 24 000 12 000 6000 bis max. 30 000 bis 40 000
Anbieter Chiron
Modell / Baureihe FZ 08 S Magnum FX FZ 08 S Magnum FZ12FX FZ 12 S FX FZ 12K S Magnum FZ 12S/12SMagnum
Bauart Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Spindel Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Spindel
max. Aufspanngewicht  [kg] 80 500 320 320 320 500
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] bis 9 bis 14 34 bis 40 bis 40 36
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] bis 23 bis 15 100 bis 59 bis 59 29
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] bis 40 000 bis 30 000 bis 20 000 bis 40 000 bis 20 000 bis 24 000 / 20 000
Anbieter Chiron
Modell / Baureihe FZ 15 S Magnum FX FZ 15 S FX FZ 18 S FX FZ18FX DZ08FX P+ DZ 12 S Magnum FX
Bauart Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 320 320 320 320 2x40 2 x 200
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] bis 37 bis 37 bis 31,5 25 14,5 bis 2 x 40
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] bis 180 bis 180 bis 300 bis 180 7 bis 2 x 59
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] bis 20 000 bis 15 000 bis 20 000 bis 15 000 bis 40 000 bis 2 x 20 000
Anbieter Chiron Deckel Maho Pfronten
Modell / Baureihe DZ18FX Mill 800 FX Mill 800 DMU 65 DMU 75 DMU 85
Bauart Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer Mono-Block, Vertikal Mono-Block, Vertikal Mono-Block, Vertikal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Spindel Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht [ kg] 2 x 250 320 1200 5-achsig: 600/1000 5-achsig: 600 5-achsig: 1000/1500
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 2 x 25 bis 43 bis 75 21 (35, 46) 35 16 (25, 30)
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 2 x 140 bis 280 bis 140 111 (130, 200) 130 85 (86, 130)
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] bis 2 x 15 000 bis 20 000 bis 20 000 15 000 (20 000) 20 000 15 000 (20 000)
Anbieter Deckel Maho Pfronten
Modell / Baureihe DMU 95 DMU 60P DMU 80P DMU 90P DMU 100P DMC 60U
Bauart Mono-Block, Vertikal Duo-Block, B-Achse Duo-Block, B-Achse Duo-Block, B-Achse Duo-Block, B-Achse Duo-Block, B-Achse
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Spindel Tisch-Spindel Tisch-Spindel Tisch-Spindel Tisch-Spindel
max. Aufspanngewicht  [kg] 5-achsig: 1000 700 1800 1800 2200 600
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 35 28 (26, 35) 35 (46, 54) 35 (46) 35 (46, 54 ) 28 (26, 35)
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 86 121 (130, 85) 130 (200, 700) 130 (200) 130 (200, 700) 121 (130, 85)
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 20 000 12 000 15 000 20 000 (15 000) 15 000 12 000
Anbieter Deckel Maho Pfronten Deckel Maho Seebach
Modell / Baureihe DMC 80U DMC 100U DMC 60HL DMC 80HL DMU 50 3rd G. DMU 40 eVo linear
Bauart Duo-Block, B-Achse Duo-Block, B-Achse Fahrständer Fahrständer Vertikal Vertikal
4. und 5. Achse Tisch-Spindel Tisch-Spindel Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 1400 2000 600 900 300 250
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 35 (46, 54 ) 35 (46, 54) 35 (46) 35 (46, 52) 16 (25, 30) 25 (16, 30)
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 130 130 (200, 700) 130 (200) 130 (200, 430) 85 (86, 130) 86 (67, 130)
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 15 000 15 000 15 000 (20 000) 15 000 15 000 20 000
Anbieter Deckel Maho Seebach DMG Mori Famot Emco
Modell / Baureihe DMU 60 eVo linear DMU 80 eVo linear MillTap 700 CMX 70 U Maxxmill 400 Maxxmill 630
Bauart Vertikal Vertikal Vertikal Fahrständer 3+2 Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Schwenkrundtisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 400 600 100 350 80 200
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 25 (16, 30) 25 (16, 30) 6 (4) 13 / 9 7 (16) 15 (20)
Drehmoment Hauptspindel [Nm] 86 (67, 130) 86 (67, 130) 30 (8) 83 / 57 

(40 / 100% DC)
33 (38) 100 (100)

Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 20 000 20 000 10 000 (24 000) 12 000 12 000 (24 000) 12 000 (15 000)
Anbieter Emco Fehlmann FFG
Modell / Baureihe Maxxmill 750 Picomax 75 Picomax 95 Versa 645 linear Versa 825 Leadwell MU-650
Bauart Vertikal, Fahrständer Vertikalcenter Vertikalcenter Portalbauweise Portalbauweise Vertikal, Fahrständer
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 300 (500) 400 600 150 350 300
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 15 (20) 11 / 15 / 17 24 / 25 / 25 13,7 / 16,9 24 / 25 / 25 / 13 14
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 100 (100) 74 / 33 / 33 120 / 120 / 74 31 / 7 120 / 120 / 74 / 31 109
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 12 000 (15 000) 20 000 / 30 000 / 36 000 14 000 / 18 000 / 24 000 30 000 / 42 000 14 000 / 18 000 / 24 000 / 

30 000
12000

Anbieter FFG GF
Modell / Baureihe Leadwell BC-600 Mikron Mill X 400 U Mikron Mill S 400 U Mikron Mill X 600 U Mikron Mill S 600 U Mikron HSM200U LP
Bauart Vertikal, Kreuztisch Portal Portal Portal Portal Vertikal, Portal
4. und 5. Achse Tisch-Spindel Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 1400 25 25 120 120 8
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 18,5 8,5 / 13,5 / 13,5 8,5 / 13,5 / 13,5 13,5 / 32 / 13,5 13,5 / 32 / 13,5 8,5
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 95 3,5 / 8,8 / 8,8 3,5 / 8,8 / 8,8 8,8/ 8,8 / 20 8,8/  8,8 / 20 3,4
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 15000 54 000 / 42 000 / 30 000 54 000 / 42 000 / 30 000 42 000 / 30 000 / 36 000 42 000 / 30 000 / 36 000 50 000
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MARKTüBERSICHT 5-Achs-Bearbeitungszentren
Anbieter GF
Modell / Baureihe Mikron UCP800Duro Mikron MILL P 500U Mikron MILL P 800U Mikron MILL P 800U ST Mikron MILL E 500 U Mikron MILL E 700 U
Bauart Fahrschlitten Gantry Gantry Gantry mit Drehtisch Fahrschlitten Fahrschlitten
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 500 / 1000 200 / 400 / 600 800 / 500 800 200 / 300 450
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 15 / 30 / 13 36 33 / 36 / 36 36 20 / 36 20 / 36
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 100 / 91 / 4,2 120 21 / 120 / 36 120 88 / 120 88 / 120
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 12 000 / 20 000 / 42 000 20 000 20 000 / 28 000 / 36 000 20 000 12 000 / 20 000 12 000 / 20 000
Anbieter Grob Hedelius Heller
Modell / Baureihe G350 G550 G750 Acura 55 Acura 65 HF 3500
Bauart Horizontal Horizontal Horizontal Fahrständer vertikal Fahrständer vertikal Horizontal
4. und 5. Achse Schwenkrundtisch Schwenkrundtisch Schwenkrundtisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Schwenkrundtisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 400 800 1500 250 500 550
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] bis 53 bis 65 bis 65 19 / 22 / 35 / 30 22 / 29 / 35 / 30 47 / 46 / 46 / 48
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] bis 206 bis 575 bis 575 100 / 117 / 142 / 125 117 / 183 / 142 / 125 100 / 201 / 201 / 354
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 12 000 12 000 12 000 12 000 12 000 18 000
Anbieter Heller Hermle
Modell / Baureihe HF 5500 FP 4000 FP 6000 FT 6000 C 250 C 400
Bauart Horizontal Horizontal Horizontal Horizontal Gantry modifiziert Gantry modifiziert
4. und 5. Achse Schwenkrundtisch Rundtisch-Spindel Rundtisch-Spindel Rundtisch-Spindel A+C Achse A+C Achse
max. Aufspanngewicht  [kg] 750 1400 1400 1400 300 600
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 47 / 46 / 46 / 48 40 / 44 / 40 / 46 60 / 80 / 43 / 80 60 / 80 / 43 / 80 20 20
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 100 / 201 / 201 / 354 80 / 242 / 80 / 116 1 146 / 350 / 822 / 350 1 146 / 350 / 822 / 350 173 180
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 18 000 / 12 000 / 12 000 / 

10 000
16 000 / 10 000 / 16 000 / 

10 000
8000 / 12 500 / 6000 / 

12 500
8000 / 12 500 / 6000 / 

12 500
15 000, 18 000 15 000, 18 000

Anbieter Hermle
Modell / Baureihe C 650 C 12 U C 22 U C 32 U C 42 U C 52 U
Bauart Gantry modifiziert Gantry modifiziert Gantry modifiziert Gantry modifiziert Gantry modifiziert Gantry modifiziert
4. und 5. Achse A+C Achse A+C Achse A+C Achse A+C Achse A+C Achse A+C Achse
max. Aufspanngewicht  [kg] 1500 100 300 1000 1400 2000
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 42 max. 38 max. 38 max. 35 max. 31 max. 60
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 194 max. 98 max. 80 max. 200 max. 200 max. 380
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 15 000 / 18 000 12 000 / 15 000 / 18 000 / 

30 000 / 42 000
15 000 / 18 000 / 30 000 / 

42 000
10 000 / 15 000 / 18 000 / 

25 000 / 42 000
10 000 / 15 000 / 18 000 / 

25 000 / 42 000
9000 / 12 000 / 18 000

Anbieter Hommel CNC Technik Hommel Unverzagt
Modell / Baureihe Okuma MU-400VII MU-5000V(-L) MU-6300V(-L) UX 300 UX 600 UX 730 Dyn
Bauart Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 300 500 600 100 300 850
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 22 bis 30 bis 30 25 25 25
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 199 bis 199 bis 199 159 159 159
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] bis 35 000 bis 25 000 bis 25 000 30 - 12 000 30 - 12 000 0 - 15 000
Anbieter Hurco Huron
Modell / Baureihe VMX 10 Ui VMX 10 UHSi VMX 30 Ui VMX 30 UHSi VTX Ui Umill-5
Bauart Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Fahrständer Portal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch A+C Achse
max. Aufspanngewicht  [kg] 150 150 200 200 400 450
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 8,9 8,5 13,4 35 18 12 - 18
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 57 6 214 119 237 115  - 173
Drehzahlbereich Hauptspindel [ min-1] 10 000 20 000 12 000 18 000 12 000 10 000
Anbieter Huron Hwacheon
Modell / Baureihe Umill-6 K3X 8five K2X 10five MX 4 MU-Tech M2
Bauart Portal Portal Portal Portal Vertikal Gantry
4. und 5. Achse A+C Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Spindel Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 600 250 500 / 750 250 700 300
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 12 - 18 20 - 25 20 - 25 20 - 25 23,6 22 (15 min)
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 115 - 173 32 - 40 32 - 40 32 - 40 110/84 118 (10 min)
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 10 000 24 000 24 000 24 000 12 000 0 - 20 000
Anbieter Hwacheon Kern
Modell / Baureihe M3 M4 Kern Micro Pro Kern Micro Kern Evo Kern Pyramid Nano
Bauart Gantry Gantry Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Ja Ja Ja Ja
max. Aufspanngewicht  [kg] 800 1200 50 50 50 250
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 37 (S3-25%) 55 (S3-25%) 10,4 20 9,2 20
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 303 (S3-10%) 1009 (S3-10%) 4,2 8 2,2 8
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 0 - 14 000 (Opt. 20k, 24k) 0 - 8000 (Opt. 12k) 42 000 42 000 50 000 42 000
Anbieter Kunzmann Lerinc Licon
Modell / Baureihe WF 650 Pro Flex6 Liflex II 444 Liflex II 766 Liflex II 1066 Liflex I 744
Bauart Vertikal Vertikal Horizontal Horizontal Horizontal Horizontal
4. und 5. Achse Schwenk-Rundtisch Tisch-Tisch Schwenkbrücke, 

Planetentische
Schwenkbrücke, 
Planetentische

Schwenkbrücke, 
Planetentische

Schwenkbrücke, 
Planetentische

max. Aufspanngewicht  [kg] 400 500 500 700 700 250
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 13 34/45 34 (bei 40% ED) 76 (bei 40% ED) 76 (bei 40% ED) 34 (bei 40% ED)
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 120 108/143 210 (bei 40% ED) 485 (bei 40% ED) 485 (bei 40% ED) 210 (bei 40% ED)
Drehzahlbereich Hauptspindel [min-1] 12 000 15 000 16 000 16 000 16 000 16 000
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Anbieter Makino Matec
Modell / Baureihe D200Z D300 D500 DA300 a500Z Matec-30 L
Bauart Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Horizontal Vertikal, Fahrständer
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch 4.+5. Achse
max. Aufspanngewicht  [kg] 75 bis 200 bis 500 250 400 1500
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 15 bis 22 bis 25 22 bis 37 16 / 30 / 34
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 24 bis 120 bis 201 91 bis 303 100 / 190 / 216
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 30 000 bis 30 000 bis 30 000 20 000 bis 20 000 9000 / 12 000 / 18 000
Anbieter Matec Matsuura
Modell / Baureihe Matec-30 HVK Matec-30 S Matec-30 SH Cublex-35 Cublex-63 Cublex-63
Bauart Vertikal, Fahrständer Vertikal, Fahrständer, 

Schwenktisch
Vertikal, Fahrständer, 

Schwenktisch
5-Achsen-Multifunktions-

BAZ
5-Achsen-Multifunktions-

BAZ
5-Achsen-Multifunktions-

BAZ
4. und 5. Achse 5. Achse 4.+5. Achse 4.+5. Achse - - -
max. Aufspanngewicht  [kg] 1000 300 je Tischseite 300 je Tischseite 60 350 350
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 16 / 30 / 34 16 / 30 / 34 16 / 30 / 34 7,5 / 11 15 / 22 26 / 30
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 100 / 190 / 216 100 / 190 / 216 100 / 190 / 216 167 187 451
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 9000 / 12 000 / 18 000 9000 / 12 000 / 18 000 9000 / 12 000 / 18 000 12 000 12 000 12 000
Anbieter Matsuura
Modell / Baureihe MAM72-42V MAM72-63V MAM72-63V MAM72-35V MAM72-100H MX-330
Bauart 5-Achsen-Vertikal-BAZ 5-Achsen-Vertikal-BAZ 5-Achsen-Vertikal-BAZ 5-Achsen-Vertikal-BAZ 5-Achsen-Horizontal-BAZ 5-Achsen-Vertikal-BAZ
4. und 5. Achse - - - - - -
max. Aufspanngewicht  [kg] 200 400 400 60 780 80
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 7,5 / 11 15 / 22 26 / 30 7,5 / 11 26 / 30 5,5 / 7,5
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 167 187 451 167 451 65,1
Drehzahlbereich Hauptspindel [ min-1] 12 000 12 000 12 000 12 000 12 000 15 000
Anbieter Matsuura Mazak
Modell / Baureihe MX-520 MX-850 LX-160 VRX i-500 VRX i-600 „VRX i-700 

VRX i 700T“
Bauart 5-Achsen-Vertikal-BAZ 5-Achsen-Vertikal-BAZ Vertikal-BAZ mit 

Linearantrieben
Vertikal Vertikal Vertikal

4. und 5. Achse - - - Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 200 500 20 300 500 700
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 7,5 / 11 15 / 22 7,5 / 15 22 (40% ED) 22 (40% ED) 22 (40% ED)
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 120 187 8,68 72 (40% ED) 72 (40% ED) 72 (40% ED)
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 12 000 12 000 46 000 35 - 12 000 35 - 12 000 35 - 12 000
Anbieter Mazak Müga OPS
Modell / Baureihe „VRX i-800 

VRX i 800T“
VRX j-500/5X VRX j-600/5X Müga-Center A5x Müga-Center H250-5 High Sp. Eagle V9

Bauart Vertikal Vertikal Vertikal vertikal horizontal Gantry
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch 4. und 5. Achse Durch-

messer 5. Achse 250 mm
4. und 5. Achse 

Durchmesser 250 mm
NC-Schwenkrundtisch 

A+C Achse
max. Aufspanngewicht  [kg] 1000 200 500 50 100 bis 2000
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 37 (40% ED) 11 (40% ED) 11 (40% ED) 5,5 7,5 15 / 17 / 25
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 350 (40% ED) 65 (40% ED) 65  (40% ED) - - 6,7 / 15,9 / 64
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 35 - 10 000 35 - 12 000 35 - 12 000 15 000 12 000 1 - 42 000

Anbieter OPS Primacon Röders
Modell / Baureihe High Sp. Eagle V5 PFM 4024-5D PFM 24 NGd PFM 24 Medi-Mill PFM 24 Compact-Cell RXP400DS/C
Bauart Gantry Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Portal
4. und 5. Achse NC-Schwenkrundtisch 

A+C Achse
Ja Ja Ja Ja Tisch-Tisch

max. Aufspanngewicht  [kg] bis 500 50 50 50 50 15
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 15 / 17 16 6 6 6 6
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 6,7 / 15,9 12 3,8 1,6 1,6 2,4
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 1 - 42 000 400 - 42 000 500 - 40 000 500 - 50 000 500 - 54 000 0 - 50 000
Anbieter Röders
Modell / Baureihe RXP500DS/C RXS500DSI/2 RXP501DS/C RXP601DS RXP601DSH RXP950DSH
Bauart Portal Portal Portal Portal Portal Portal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 60 10 60 100 200 800
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 15 15 20 15 20 20
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 6 4,5 21 6 21 21
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 0 - 42 000 0 - 42 000 0 - 30 000 0 - 42 000 0 - 30 000 0 - 30 000
Anbieter Röders Spinner Starrag
Modell / Baureihe RXU1001DSH RXU1201DSH U5-Universal-Line Heckert X40 Heckert X45 Heckert T45
Bauart Portal Portal Vertikal, universell Horizontal Horizontal Horizontal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch D=650 Tisch-Tisch Tisch-Tisch Tisch-Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 800 1500 500 400 400 400
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 26 26 29 S1 24 – 69 

S6 32 – 78
S1 24 – 53 
S6 60 – 63

S1 24 – 53 
S6 60 – 63

Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 101 101 100 S1 53 – 230 
S6 68 – 350

S1 170 – 230 
S6 205 – 450

S1 170 – 230 
S6 205 – 450

Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 0 - 22 000 0 - 22 000 12 / 20 000 10 000 - 30 000 10 000 - 15 000 10 000 - 15 000
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Wenn Maschinen entscheiden würden ... 

HOCHWERTIG

EFFIZIENT

SICHER

... NC-Programme am liebsten von 
Tebis! Maschinen lieben Tebis, weil sie 
Meisterstücke in Rekordzeit fertigen und 
von Kollisionen verschont bleiben: dank 
Highend-Flächentechnologie, NC-Automa-
tion, Maschinen- und Werkzeugsimulation. 
Tebis optimiert Prozesse, senkt Kosten, 
macht Rentabilität berechenbar. Darum 
nutzen die meisten Automobilhersteller 
weltweit Tebis.

Für Ihre Maschinen nur das Beste. 
Tebis forever. 

www.tebis.com

12.06.2018 – 13.06.2018
[wfb] Fachmesse für Werkzeug- 
und Formenbau, Augsburg

20.06.2018 – 21.06.2018
Tebis Hausmesse
Martinsried/Planegg

Anbieter Starrag Willemin-Macodel
Modell / Baureihe HEC 500 X5 DBF 630 308S2 408S2 408MT 508S2
Bauart Horizontal Horizontal Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal
4. und 5. Achse Tisch-Tisch Tisch-Spindel Teilapparat - Tisch Teilapparat-Tisch Spindel-Teilapparat Teilapparat - Tisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 800 1500 103 15 ab Stange 180
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] S1 29 – 44 

S6 50 – 83
S1 45 6,8 / 8,5 (S1 / S6) 10 / 15 (S1 / S6) 10 / 15 (S1 / S6) 10 / 15 (S1 / S6

Drehmoment Hauptspindel  [Nm] S1 174 – 958 
S6 237 – 1500

S1 1700 3,8 / 4,8 (S1 / S6) 8 / 12 (S1 / S6) 8 / 12 (S1 / S6) 8 / 12 (S1 / S6)

Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 6000 - 15 000 3500 40 000 30 000 / 42 000 30 000 / 42 000 30 000 / 42 000
Anbieter Willemin-Macodel Zuse Hüller Hille
Modell / Baureihe 508MT 508MT2 518S 518MT 528S NBU 1000
Bauart Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal Vertikal
4. und 5. Achse Spindel-Teilapparat Spindel-Teilapparat Spindel-Tisch Spindel-Teilapparat Teilapparat-Tisch Schwenkkopf
max. Aufspanngewicht  [kg] ab Stange ab Stange 150 ab Stange 150 1500
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] 10 / 15 (S1 / S6) 10 / 15 (S1 / S6) 14 / 16 (S1 / S6) 10 / 15 (S1 / S6) 10/15 (S1/S6) bis 35
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] 8 / 12 (S1 / S6) 8 / 12 (S1 / S6) 41 / 49 (S1 / S6) 41 / 49 (S1 / S6) 41/49 (S1/S6) bis 160
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] 30 000 / 42 000 30 000 / 42 000 20 000 20 000 20 000 bis 14 000
Anbieter Zuse Hüller Hille

Modell / Baureihe NBH 630 5X NBV 700 5X
Bauart Horizontal Vertikal
4. und 5. Achse Schwenkkopf Schwenk-Drehtisch
max. Aufspanngewicht  [kg] 1500 500
Antriebsleistung Hauptspindel  [kW] bis 38 bis 46
Drehmoment Hauptspindel  [Nm] bis 378 bis 200
Drehzahlbereich Hauptspindel  [min-1] bis 10 000 bis 20 000
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