
PROTECTIVE COATINGS

Bergolin Korrosions- und Bautenschutz

Exceptionally Resistant



Exceptionally Resistant
Extreme Beständigkeiten - egal für welchen Zweck

Exceptionally Resistant – so lassen sich die Eigen-
schaften der Korrosionsschutzsysteme von Bergolin 
treffend beschreiben. Diese schützen die Stahlober-
flächen und -konstruktionen vor vielfältigen Belas-
tungen und sorgen dafür, dass neben der Beein-
trächtigung von Funktionalität und Sicherheit auch 
wirtschaft-liche Verluste vermieden werden. 

Die Beschichtungen bieten insbesondere bei me-
chanischen und chemischen Einwirkungen sowie bei 
extremen Temperatureinflüssen und UV-Strahlung 
optimale Beständigkeit und sind somit für zahlreiche 
Anwendungsgebiete geeignet.  

Wie bei den Beschichtungslösungen von Bergolin 
üblich, werden auch die Korrosionsschutzsysteme 
präzise auf die Kundenanforderungen und Einsatz-
bedingungen eingestellt und garantieren somit eine 
sichere, baustellengerechte und wirtschaftliche Ver-
arbeitung.

Anwendungsgebiete: Tankinnenbeschichtung, Tank- 
außenbeschichtung (erdgedeckte Gastanks und 
oberirdische Tanks), Behälter- und Rohrbeschich-
tungen



Art Name Seite

Tankinnenbeschichtung
Beschichtung Steopox 246 5
Beschichtung Steopox 248-2 HCB Multicolor 5
Beschichtung Steopox 268 5
Beschichtung Tenaxon T 247-1 KTW 5
Beschichtung Tenaxon T 257 LM 5
Beschichtung Tenaxon T 297 HD 5

Tankaußenbeschichtung / Erdgedeckte Gastanks
Beschichtung Tenaxon T 245 HS 7
Beschichtung Steodur ET 300 7
Beschichtung Steodur VS 84 ET 7

Tankaußenbeschichtung / Oberirdische Tanks
Grundierung Tenaxon T 569 8
Grundierung Epex Zinkstaub 8
Grundierung Epex ZP-Grund 8
Zwischenbeschichtung Eisenglimmer 80 8
HS-Beschichtung Epex Coating 9
HS-Beschichtung Tenaxon T 555 CS 9
HS-Beschichtung Superdur 2K-Decklack 9
HS-Beschichtung 2K-PUR-Einschichtlack 9

Biogasanlagen
Beschichtung Steopox 258 JGS 10

Betonkleber
Spachtel Steopox Spachtel 11
Spachtel Steodur Spachtel 11

Zusätzlich zu unseren Topsellern verfügen wir in unserem Pro-
duktsortiment über weitere zahlreiche Beschichtungslösun-
gen, die neben den aufgeführten auch eine Vielzahl anderer 
Anwendungsgebiete im Korrosions- und Bautenschutz ab-
decken. Hierzu gehören z. B. der Stahlwasserbau, schotter- 
berührte Oberflächen oder Industriefußböden.

Sprechen Sie hierzu einfach Ihren persönlichen Kunden- 
berater an, dieser wird mit Ihnen zusammen eine individuel-
le Lösung für Sie finden. Die Kontaktdaten finden Sie auf der 
Rückseite dieser Broschüre.

Weitere Beschichtungslösungen



Tankinnenbeschichtung
Die optimale Lösung bei der Lagerung von Chemikalien bis zu Lebensmitteln

Bei der Tankinnenbeschichtung steht insbesonde-
re die Beständigkeit gegen Chemikalien im Vorder-
grund. Aber auch die elektrische Leitfähigkeit zur 
Vermeidung von explosiven Reaktionen oder die 
physiologische Unbedenklichkeit spielen dabei eine 
wichtige Rolle.

Unter den lösemittelfreien Tankbeschichtungen von 
Bergolin findet sich für alle Anforderungen die richtige 
Lösung. Sie lassen sich auch ohne Grundierung auf die  
Tankinnenflächen auftragen und überzeugen durch 
eine einfache Verarbeitung und hohe Schichtdi- 
cken bis zu 1000 µm in einem Arbeitsgang (Airless). 
 

Die Qualität der Beschichtungssysteme wurde durch 
Institute wie dem Deutschen Institut für Bautechnik 
(DIBt) geprüft und zugelassen. Um alle Anwendungs-
gebiete abzudecken, verfügen einige Beschichtun-
gen zudem über eine Lebensmittelzulassung.

Anwendungsgebiete: unter anderem Abscheider, 
Raffinerietanks, erdgedeckte Tanks, Lagerbehälter 
für die Chemie- und Mineralölindustrie, Rohrlei-
tungen, Lebensmittel- und Trinkwassertanks sowie  
Betonflächen



* Weitere Farbtöne auf Anfrage

Beschichtungen 

Tenaxon T 247-1 KTW Tenaxon T 257 LM Tenaxon T 297 HD
Basis 2K-Epoxidharz-Beschichtung 2K-Epoxidharz-Beschichtung 2K-Epoxidharz-Beschichtung

Farbton pigmentiert (hellgrau)* pigmentiert (hellgrau)* pigmentiert (himmelblau,  
blaugrau)*

Untergrund Stahl, Zink, Aluminium,  
Zementbeton, Estrich

Stahl, Edelstahl, Aluminium Stahl, Zink, Aluminium,  
Zementbeton, Estrich

Beständigkeiten Wasser, Mineralwasser, Sole, Meerwasser, Abwasser,  
verdünnte organische und anorganische Säuren, Laugen,  
Alkalien, Waschmittel

─

Vorteile
•	 lösemittelfrei
•	 1K-Airless-spritzbar
•	 für Trinkwasser geeignet

•	 lösemittelfrei
•	 1K-Airless-spritzbar 
•	 für Lebensmittel geeignet 

(Lebensmittelzulassung)

•	 lösemittelfrei
•	 thixotrop 
•	 1K-Airless-spritzbar 
•	 porenfrei, glatt, zähhart
•	 Trockenschichtdicken von 

bis zu 700 µm in einem  
Arbeitsgang

•	 Geprüft gemäß DIN EN 
1825-1 und BRL 5252

Steopox 246 Steopox 248-2  
HCB Multicolor

Steopox 268

Basis 2K-Epoxidharz-Beschichtung 2K-Epoxidharz-Beschichtung 2K-Epoxidharz-Beschichtung
Farbton pigmentiert (himmelblau,  

blaugrau)*
pigmentiert (schwarz)* pigmentiert (diverse)

Untergrund Stahl, Zink, Aluminium, Zementbeton, Estrich

Beständigkeiten Benzine, Öle, Teer, Abwasser, 
Salzwasser

Rohöle, aliphatische Hydrauliköle, Diesel, Benzine, Flugkraftstoff, 
Laugen, Alkalien, Waschmittel, verdünnte organische und  
anorganische Säuren, Xylol, Toluol

Weitgehende  
Beständigkeiten

Lösemittel, verdünnte Säuren 
und Laugen ─ ─

Vorteile
•	 lösemittelfrei 
•	 thixotrop
•	 im 1K-Airless- und 2K-Heiß-

spritzverfahren applizierbar
•	 porenfrei, glatt, zähhart 
•	 Trockenschichtdicken von 

bis zu 700 µm in einem  
Arbeitsgang

•	 Geprüft gemäß DIN EN  
858-1 und BRL 5251

•	 lösemittelfrei 
•	 ableitfähig
•	 im 1K-Airless- und 2K-Heiß-

spritzverfahren applizierbar 
•	 extrem mechanisch und 

chemisch belastbar
•	 gute Haftfestigkeit
•	 Trockenschichtdicken von 

bis zu 1000 µm in einem 
Arbeitsgang

•	 DIBt-Zulassung

•	 lösemittelfrei
•	 hochchemikalienbeständig
•	 1K-Airless-spritzbar
•	 sehr gute Haftfestigkeit
•	 	extrem mechanisch  

belastbar

Topseller
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Tankaußenbeschichtung
Sowohl ober- als auch unterirdisch immer der beste Schutz

Tankaußenbeschichtungen sind unterschiedlichen 
Belastungen ausgesetzt. Bei erdgedeckten Gastanks 
ist insbesondere die Widerstandsfähigkeit gegen 
Wurzelbildung, mikrobiellen Abbau sowie kathodi-
sche Korrosion von wichtiger Bedeutung. Wohinge-
gen die Belastungen bei oberirdischen Tanks stark 
von Witterungsbedingungen, wie z. B. Regen, Frost 
und UV-Strahlung abhängig ist. 

Für beide Anwendungsfälle steht Ihnen von Bergolin 
das perfekte Beschichtungssystem zur Verfügung, das 
zudem genau auf Ihre Anforderungen angepasst wer-
den kann. Es verhindert neben Korrosion auch eine 
damit einhergehende Rissbildung und sorgt dafür, 
dass ein Austritt des Tankinhalts praktisch unmöglich 
ist. Somit schützen Bergolins Tankaußenbeschich-

tungen vor Gesundheits- und Sicherheitsrisiken, 
Ausfallzeiten sowie Umweltschäden und die damit 
einhergehenden Kosten, die im Regelfall den Wert 
des Tankinhaltes bei Weitem übersteigen, können 
vermieden werden.

Durch die Resistenz gegen Chemikalien, Witterungs-
bedingungen, UV-Strahlen sowie die natürliche 
Ausdehnung und Kontraktion sind unsere Beschich-
tungen nahezu wartungsfrei. Sollten trotzdem me-
chanische Beschädigungen auftreten, verfügen wir 
über ein leistungsstarkes Reparatursystem.

Anwendungsgebiete: unter anderem erdgedeckte 
Gastanks, oberirdische LPG-Tanks, Raffinerietanks



* Weitere Farbtöne auf Anfrage

Erdgedeckte Gastanks
Beschichtung

Tenaxon T 245 HS Steodur ET 300 Steodur VS 84 ET
Basis 2K-Epoxidharz-Beschichtung 2K-Polyurethan-Beschichtung 2K-Polyurethan-Beschichtung

Farbton pigmentiert (moosgrün,  
grüngrau, rapsgelb)*

pigmentiert (diverse) pigmentiert (diverse)

Untergrund Stahl Stahl Stahl

Beständigkeiten Süßwasser, Salzwasser, Haushaltsreiniger

Weitgehende 
Beständigkeiten

Benzine, Schweröle, aromatische Kohlenwasserstoffe

Vorteile
•	 lösemittelfrei
•	 teerfrei
•	 hohe Chemikalien- 

beständigkeit in  
aggressiver Atmosphäre 

•	 hohe Schichtdicken in  
einem Arbeitsgang

•	 Geprüft gemäß DIN 4681 
Teil 3 und DIN EN ISO 15711

•	 lösemittelfrei
•	 verschleiß- und abriebfest
•	 schwundfreie Aushärtung 

ab 1 °C
•	 zähelastisch
•	 mechanisch hoch  

beanspruchbar
•	 hohe Schichtdicken in  

einem Arbeitsgang

•	 lösemittelfrei
•	 verschleiß- und abriebfest
•	 schwundfreie Aushärtung 

ab 1 °C
•	 zähelastisch
•	 mechanisch hoch  

beanspruchbar 
•	 hohe Schichtdicken in  

einem Arbeitsgang

Topseller
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Oberirdische Tanks
Grundierung und Zwischenbeschichtung

Tenaxon T 569 Epex Zinkstaub
Basis 2K-Epoxidharz-Grundierung 2K-Epoxidharz-Zinkstaub- 

Grundierung

Farbton pigmentiert (rotbraun)* pigmentiert (grau)*

Untergrund Stahl, Zink, Aluminium Stahl

Vorteile
•	 schnelle Trocknung
•	 hervorragende Haftung
•	 schweißfähig
•	 universell überarbeitbar ohne maximale 

Intervallzeit

•	 lösemittelarm
•	 hervorragender Korrosionsschutz
•	 in Anlehnung an Korrosionsschutz nach  

TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87
•	 temperaturbeständig bis 150 °C

Topseller

* Weitere Farbtöne auf Anfrage

Epex ZP Grund Eisenglimmer 80
Basis 2K-Epoxid-Zinkphosphat-Grundierung 2K-Epoxidharz-Zwischenbeschichtung

Farbton pigmentiert (sandgelb, oxidrot)* pigmentiert (glimmergrau)*

Untergrund Stahl Stahl, Zink, Aluminium

Vorteile
•	 hoher Korrosionsschutz
•	 dickschichtig verarbeitbar
•	 in Anlehnung an Korrosionsschutz nach  

TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87

•	 hervorragender Korrosionsschutz
•	 gute mechanische und chemische  

Beständigkeit
•	 in Anlehnung an Korrosionsschutz nach  

TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87
•	 dickschichtig verarbeitbar



High-Solid-Beschichtung

Epex Coating Tenaxon T 555 CS
Basis Epoxidharz-Beschichtung 2K-Epoxidharz-Beschichtung

Farbton pigmentiert (kieselgrau)* pigmentiert (grau)*

Untergrund Stahl, Altbeschichtungen Stahl, Zink, Aluminium, Zementbeton, Estrich

Vorteile
•	 lösemittelarm
•	 hochfestkörperreiche Beschichtung
•	 sehr gute Penetration und Benetzung  

auf handentrostetem Stahl und auf  
Altbeschichtungen

•	 kann sowohl als Grundierung und als  
Decklack verwendet werden

•	 lösemittelarm
•	 ausgezeichnete Haftung sowohl auf trocke-

nen als auch feuchten Oberflächen
•	 sehr gute Penetration von Restrost und 

somit perfekt geeignet als Instandsetzungs-
material

Topseller

* Weitere Farbtöne auf Anfrage

Superdur 2K-Decklack 2K-PUR-Einschichtlack
Basis 2K-Polyurethan-Decklack 2K-Polyacrylat-Einschichtlack

Farbton pigmentiert (glimmergrau, -grün)* pigmentiert (diverse Farbtöne)

Untergrund Stahl Stahl

Vorteile
•	 gute Widerstandsfähigkeit gegen chemische 

und mechanische Beanspruchung
•	 dickschichtig verarbeitbar
•	 in Anlehnung an Korrosionsschutz nach  

TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87
•	 ausgezeichnete Farbtonbeständigkeit

•	 hoher Korrosionsschutz
•	 dickschichtig verarbeitbar
•	 gute Wetterbeständigkeit
•	 auch für oberirdische LPG-Tanks geeignet
•	 sehr gute UV-Beständigkeit
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Faulbehälter sind permanent hochaggres-
siven Medien wie Jauche, Gülle und Silage-
sickersäften ausgesetzt. Der Instandhaltung 
der Innenbeschichtung kommt daher eine 
zentrale Bedeutung zu. 

Mit Steopox 258 JGS steht Ihnen ein teer-  
und lösemittelfreies Beschichtungssystem zur 
Verfügung, das zugleich durch eine überra-
gende Beständigkeit sowie eine sehr einfache 
Verarbeitung besticht. Aus diesem Grund kön-
nen Sie sicher sein, die für Sie bestmögliche  
Lösung zu erhalten.

Biogasanlagen
Beschichtung

Steopox 258 JGS
Basis 2K-Epoxidharz-Beschichtung

Farbton pigmentiert (schwarz, grau, blau)

Untergrund Stahl, Zink, Aluminium, Stahlbeton

Beständigkeiten Jauche, Gülle, Silagesickersäfte, biogene Schwe-
felsäure sowie alle in Biogasanlagen anfallenden 
Chemikalien

Vorteile
•	 teer- und lösemittelfrei 
•	 temperaturbeständig bis 50 °C
•	 flexible Applikation
•	 überragende Haftung auf Beton ohne  

Grundierung
•	 rissüberbrückend
•	 sehr gute Haftfestigkeit

Topseller



Betonkleber
Spachtel

Steopox Spachtel Steodur Spachtel
Basis 2K-Epoxidharz-Spachtel 2K-Polyurethan-Spachtel

Farbton pigmentiert (diverse) pigmentiert (diverse)

Untergrund Stahl, Zink, Aluminium, Zementbeton, Estrich Stahl, Zink, Aluminium, Zementbeton, Estrich

Beständigkeiten Benzine, Öle, Teer, Abwasser, Salzwasser ─

Weitgehende 
Beständigkeiten

Lösemittel, verdünnte Säuren, Laugen Süßwasser, Salzwasser, verdünnte 
Haushaltsreiniger

Vorteile
•	 lösemittelfrei 
•	 mechanisch und chemisch äußerst  

widerstandsfähig
•	 für Betonflächen im Innen- und Außenbe-

reich, zum Ein- und Verkleben von Muffen, 
Betonwänden, PVC-Rohren und Betonfertig-
teilen

•	 speziell bei Kanalisationsbrunnen, Abschei-
dern, Betonbehältern, Regenwasserspei-
chern, Zisternen usw.

•	 lösemittelfrei 
•	 für Betonflächen im Innen- und Außenbe-

reich, zum Ein- und Verkleben von Muffen, 
Betonwänden, PVC-Rohren und Betonfertig-
teilen

•	 speziell bei Kanalisationsbrunnen, Abschei-
dern, Betonbehältern, Regenwasserspei-
chern, Zisternen usw.

Topseller

Der Betonkleber von Bergolin wird für die dauer-
hafte Verklebung auf Betonflächen verwendet. 

Dazu gehören unter anderem Betonflächen im In-
nen- und Außenbereich, das Ein- und Verkleben 
von Muffen, Betonwänden, PVC-Rohren und Beton-
fertigteilen. 

Der Betonkleber ist dabei mechanisch und che-
misch äußerst widerstandsfähig und hält somit 
auch schweren Belastungen stand. 

Anwendungsgebiete: speziell bei Kanalisations-
brunnen, Abscheidern, Betonbehältern, Beton-
schächten, Regenwasserspeichern und Zisternen  
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Beständigkeitsliste
Beschichtungen mit hoher Chemikalienbeständigkeit

Abgeprüft bei 20 °C, fettgedruckt bis 60 °C

Bewertungsbasis sind Schichtdicken  
von ca. 500 µm
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Abwasser 

Ad Blue (wässrige Harnstoff-Lsg.)

AHL (wässrige Harnstoff-Lsg.)

Ammoniak 5 %

Benzin 
Biodiesel, 100%ig
Butylalkohol

Chlorwasser1

Dieselkraftstoff 
Enteisungsmittel auf IPA -Basis

Ethylacetat

Flugottokraftstoffe AVGAS2                        
Flugturbinenkraftstoffe3 
Heizöl 

Heizöl schwer

Hexan

Kalkmilch

Milchsäure 5 %

Natriumchlorid 30 %

Natriumhydroxid 50 %

Rapsöl
Salpetersäure 10 %

Salzsäure 20 %

Superbenzin ohne Methanol
Superbenzin E10
Toluol 

Wasser
Xylol 

1. In üblicher Konzentration wie in Schwimmbädern 
2. Grad 80; 100; 100 LL; 115 
3. JP1, IP4, IP5

beständig (intern mindestens 24 Monate geprüft gemäß DIBt-Richtlinien) 
bedingt beständig, überlaufbeständig (max. 7 Tage) 
nicht beständig

Hinweis: Die oben aufgeführte Liste enthält nur einen Teil der abgeprüften Medien.   
Weitere Prüfergebnisse erhalten Sie auf Anfrage.



Hinweis: Die oben aufgeführte Liste enthält nur einen Teil der abgeprüften Medien.   
Weitere Prüfergebnisse erhalten Sie auf Anfrage.



6 Gründe
für eine Zusammenarbeit mit Bergolin

01 
Werk

Modernes Werk

Bergolin ist 2012 in ein neues Werk umgezogen. Diese moderne Produktionsstätte bietet 
unter anderem ein großes Anwendungstechnikum, in dem ein Großteil aller Tests selbst 
durchgeführt werden kann. Zudem verfügen wir über große Forschungs- und Prüflabore, 
in denen wir unsere Produkte stetig weiterentwickeln und dafür sorgen, dass eine gleich-
bleibende Qualität sichergestellt ist.

02 
Problem-
lösung

Individuelle Problemlösung

Viele Anbieter arbeiten mit einem Standardsortiment, mit dem sich grundsätzlich gute Be-
schichtungen erstellen lassen. In der Praxis führt dies jedoch oft zu Problemen, z. B. durch 
die fehlende Anpassung an Applikationsanlagen oder die Umgebungsbedingungen vor Ort.  
Aus diesem Grund müssen Verwender immer wieder Zugeständnisse machen, die unter 
anderem zu längeren Verarbeitungszeiten oder höherem Ausschuss und infolgedessen zu 
höheren Kosten führen.

Bergolin passt seine Beschichtungssysteme nicht nur Ihren Wünschen an, sondern entwi-
ckelt mit Ihnen auch komplett neue Lösungen, sodass Sie keine Kompromisse mehr einge-
hen müssen.

03
TKD

Technischer Kundendienst

Unsere Anwendungstechniker sind bestens ausgebildet und verfügen über eine langjährige 
Erfahrung mit den verschiedensten Produkten und Anlagen. Ob bei der Planung und Um-
setzung von neuen Anlagen oder beim Lösen von Applikationsproblemen, unsere Techniker 
sind immer kompetente Ansprechpartner. Ein umfassender Kundenservice vor Ort ist dabei 
für uns eine Selbstverständlichkeit. 

Wir stehen in ständigem Dialog mit Verarbeitern und Anlagenherstellern, um unser Know-
how kontinuierlich zu verbessern, sodass wir unseren Kunden bei der Optimierung ihrer 
Prozesse zur Seite stehen können. 



04 
F&E

Forschung und Entwicklung

Über 30 % unserer Mitarbeiter kommen aus dem F&E-Bereich ─ so garantieren wir, dass  
unsere Produkte immer auf dem neusten Stand sind. Zusammen mit unseren Kunden  
entwickeln wir individuelle Beschichtungslösungen, die den Kundenwunsch nach Inno- 
vation und Wirtschaftlichkeit erfüllen und sogar übertreffen.

05
AWT

Anwendungstechnikum

Unser großzügiges Anwendungstechnikum sorgt nicht nur dafür, dass wir zahlreiche Tests 
direkt bei uns im Hause durchführen und somit mögliche Probleme bereits im Vorfeld  
vermeiden können, sondern dient uns auch als Schulungszentrum. In diesem können wir 
Ihre Mitarbeiter weiterbilden und sie optimal auf zukünftige Aufgaben vorbereiten.

Bei diesen Schulungen lernen Ihre Mitarbeiter den effizientesten Umgang mit unseren  
Lacksystemen, sodass Fehler und die damit einhergehenden Fehllackierungen minimiert 
und sowohl Zeit als auch Kosten eingespart werden.

06
QM

Qualitätsmanagement (DIN EN ISO 9001:2008)

Bei Bergolin steht seit jeher die Kundenorientierung im Vordergrund. Wir stellen dabei 
höchste Anforderungen an unsere Produkte sowie den damit verbundenen Service und er-
füllen umfassende Technik- und Umweltstandards. 

Um unseren Kunden auch in Zukunft die bestmögliche Mischung aus Funktionalität und 
Wirtschaftlichkeit bieten zu können, arbeiten wir kontinuierlich daran, unsere Produkte und 
Prozesse zu verbessern. Diese althergebrachte Unternehmenskultur drückt sich zusätzlich 
in der Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001:2008 aus. 



WELTWEIT

Niederlassungen  Deutschland (Zentrale), USA, Poland, India, China  

www.bergolin.de 
pdf-download

DEUTSCHLAND

Bergolin GmbH & Co. KG
Sachsenring 1
27711 Osterholz-Scharmbeck 
Germany

www.bergolin.de
windpower@bergolin.de
+49 (0) 4795 / 95899-0

POLEN

Bergolin-Polska Sp. z o.o
ul. Staszica 2
60-527 Poznan
Poland

www.bergolin.pl
windpower@bergolin.pl
+48 (61) 8480-701

USA

Bergolin US LP
1900 West Loop South
Suite 1550
Houston, TX 77027
United States

www.bergolin.com
info@bergolin-usa.com
+1 (832) 384-1203

INDIEN

Bergolin India Private Ltd.
AWFIS, ABIL Imperial,
3rd Floor, Rohan Seher Lane, 
Pan Card Club Road,
Baner, Maharashtra,
Pune-411045
India

www.bergolin.com
windpower@bergolin.com
+91 (73) 18768097

CHINA

Bergolin Coatings Trading  
(Shanghai) Co. Ltd. 
No. 1788 West Nanjing Road  
Jing‘an District 
Shanghai 
P.R. China

www.bergolin.cn
windpower@bergolin.com.cn
+86 (21) 22310-407


