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TEKNIK OZELLIKLER

REDON HYBRID

Mensei Ulke Turkiye

Eksen Motor Teknolojisi Dijital AC Servo Motor
Kontrol Unitesi B&R, 5 Eksen, Dijital, Simultane
Bilyali Vida Hassasiyeti 8um

Spindle Hizi 60.000RPM

Spindle Gucil 1200W

Eksen Sayisi 5 Eksen

Max. Egim Acisi +30 Derece

Max. Takim (Frez) Capi 3/4/6mm

ATC Kapasitesi 12

Kuru Calisma Evet

Islak Calisma Evet

CoCRisleme Evet

Titanyum isleme Evet

Cam Seramik isleme Evet
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Zirkonya isleme
Preform isleme

Plastik isleme

Peek isleme

Kompozit isleme
Alimina isleme
Referans islemi
Gerilim / Frekans

Guc Tuketimi

Hava ihtiyaci (Lt / Min.)
Basinch Hava Basinci (Bar)
Hacim (m3)

CAM Yazilimi

Cihaz Boyutlari

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Hayir
110v-230v / 50-60Hz
300W

50

6

0.2222

Acik Sistem

560mm X 630mm X 660mm

he dental experience
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PAKET ACMA

Gorsellerde sevkiyat kasasinin (ist kapadi gosterilmektedir. Ust kapagin 4 yanal ylzeyi bulunur.
Her yanal ylzeyde 2 adet olmak Uzere 8 adet birlestirme baglantisi vardir.

Ust kapag demonte
etmek igin tornavida
ve cekicle “Ust kapak

birlestirme baglantilari”

dik konuma alinir.

e
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PAKET ACMA

Ust kapak birlestirme baglantilari dik konumdayken kapagin cikarilmasi

Yan kapak birlestirme baglantilarinin demontaji gosterilmektedir. Yan kapaklarin demonte edilmesi igin tim
yan birlestirme baglantilarinin sokilmesi gerekir.
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PAKET ACMA

Sag yan bolumdeki kopuk ¢ikarilir. Son bolimde sadece makine 6rtsu kalir.
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PAKET ACMA

Sol ve Sag tasima kollari
tutularak Redon HYBRID
CAD/CAM makinesi Redon
makine masasina tasinir.

Makine Redon makine masasina

sol gorseldeki gibi indirilir.

6
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PAKET ACMA

Ornek 1ve 2 no'lu gérselde
bulunan ok yonleri dogrultusunda
makas ile kesme islemi yapilir.

—

Paket aciliminda maket
bicagi kullanmayiniz.

Ornek gérselde gorildiigu gibi paket ok yonlerinde acilr.
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EKSEN KILITLEME
APARATININ CIKARILMASI

“Eksen kilitleme aparati”
makine eksenlerinin hareket
—u L etmesini engellemek
&y j ’ amaciyla makine sevkiyati
.'4-1 . esnasinda kullanilir. Makine
paket acilimi sonrasinda kapi
acildiginda direkt olarak bu

11 -
' W ile kargilagiriz.
I | — l I parca ile karsilagiriz

Eksen Kilitleme Parcasi

is Mili Kutusu

Bir pense yardimiyla eksen kilitleme aparatinin ismili kutusundan demonte islemini gerceklestiriniz.

11 numarali acik agiz anahtar ile eksen kilitleme aparatinin gerdirme civatasini gevsetiniz. Aparat'in gevseyip,
bosa ¢iktigina emin oldugunuzda Z eksenini kullanici arayiiziinde bulunan JOG ile yukariya dogru
hareket ettirin.

/
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EKSEN KILITLEME
APARATININ CIKARILMASI

Z Eksen pozitif yonde
limite cekilir.

Is mili Y ekseninde pozitif ydnde
limite kadar hareket ettirilir.

Is mili X eksen negatif yonde
limite kadar hareket ettirilir.

redon.com
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EKSEN KILITLEME
APARATININ CIKARILMASI

T ———

Eksen kilitleme aparati 3 adet metrik 5 civata ile blok tutucuya baglidir. Oncelikle 6n
tarafta bulunan 2 adet civata ¢ikarilir. Bu civatalar 4 numarali alyan yardimiyla saat
yonunun tersi ydonunde dondurulerek agilir.

/
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EKSEN KILITLEME
APARATININ CIKARILMASI

Yukaridaki gorselde goruldugu gibi arka tarafta bulunan
3. civatanin da cikariimasi gerekmektedir.
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URUN ICERIKLERI

8 mm x 7.5 mt Network Kablosu Hava Tabancasi
Pnématik Hortum 1 Adet 5mt

/
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OPSIYONLAR

Masa

M135 Blok Tutucu
Cember Alt - 1adet

Cam Seramik
ve Premil Tutucu

M136 Blok Tutucu

Cember Ust — 1 Adet

M4 x 16 Imbus A3
Civata — 6 adet

Dijital Kumpas

M5 x 20 Imbus A3
Civata — 6 adet

Kesme Yagi \_——"" '

redon.com
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CALISMA KOSULLARI

Tezgahin ¢aligma sartlarinin satis islemleri gerceklestirildikten sonra gonderilen teknik sartnameye uygun
olarak hazirlanmasi gerekmektedir.

he dental experience
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DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Makine tasinma veya yerini degistirme durumunda, tagima kollarinin kullaniimasi gerekir. Makinenin gévdesi
kompozit malzemeden imal edildigi igin, tasima ve kaldirma gibi durumlarda kirilabilir.

Gorselde kirmizi cember
icerisindeki alana hicbir sekilde
hava ve su tutulmamalidir.

Makine kendi masasinin haricinde bir masa Uzerine konulacak ise, bu masanin 250kg agirligi tasiyabilecek
saglamlikta olmasi gerekir. Masa ol¢uleri makinenin dlculerinden kiiguk olmamalidir.
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UYGULAMA ORNEKLERI

Abuments Hybrid Abutment Premill Abutments

Tam Anatomik Kron Inlay, Onlays, Veneer Parsiyel Protez

Model Okluzal Vidali Protez Gece Plagi

Cerrahi Rehber Teleskoplar Teleskop

- >l |-

> lc|: |

implant Bar

Plolels|

/
7
E_l redon

the dental experience



20

BAGLANTI NOKTALARI

8mm x 7.5mt Pndmatik Hortum - 1 adet

6 Bar Hava Girisi. 8mm capindaki Gug Anahtari (On/Off ). Anahtar (0)
pnématik hortum, kompresére konumunda iken makine kapalidir.

baglayiniz. (1) konumunda ise makine agiktir.
Havanin kuru ve temiz olmasina dikkat

edilmelidir. Aksi halde basta Spindle

motoru olmak Uzere hava ile ¢alisan

parcalar zarar gorebilir.

u Arka Panel

redon.com
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BAGLANTI NOKTALARI

Su Pompasi Gug¢ Baglanti Prizi .
(DIN 49440) 7 Vakum Ethernet Soketi
Vakum Unitesi Gli¢ Baglanti Prizi RJ45 CATé6 Network
(DIN 49440) Baglanti Konnektori

USB Soketi

/
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BAGLANTI NOKTALARI

Fan

Su Hortumu Giris Baglanti Soketi.
Su tankindan gelen 10 mm ¢apindaki
hortumun baglandigi soket.

Gli¢ Kablosu Girisi
(IEC-320-C14)

Fan

Arka Baglanti Paneli

ATC Kapak A¢ma Kisicisi

ATC Kapak Kapama Kisicisi

Su Tahliye Cikisi

Vakum Tahliye Cikisi

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU

REDON HYBRID, 7" dokunmatik ekrana sahiptir.

ilk Agilig Ekrani

Aktif Takim Spindle Uzerinde

Hava Basinci (Bar)

CNC Haberlesme Durumu.

Saat ve Tarih

Makine Park Pozisyonunda.

10:50 I
X‘ UTILITY

redon

the dental experience
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KULLANICI ARAYUZU

Menl Cubugu

UTILITY

Program Yukleme ve
Calistirma Menusu

Eksenleri Manuel Hareket
Ettirme MenuUsu

Takim Degistirme Menusu

Fonksiyon Buton Bari

SPIMDLE ATC COVER

1. Spindle A¢/Kapat

2. Takim Degistirici Kapak A¢/Kapat

3. Kapi A¢/Kapat

4. Su Sogutma Ag/Kapat

5. Aydinlatma A¢/Kapat

6. Vakum Ac¢/Kapat

7. Masa A¢/Kapat

8. 2Bar A¢/Kapat

COLET

ikiz Takim Men(isti Ayarlar

AlR 2BAR AlR ABAR

9. 4 Bar Hava Ac¢/Kapat

10. Park

redon.com



25

KULLANICI ARAYUZU / RUN

* Kablosuz veri aktarma opsiyoneldir. Bu fonksiyonun calisabilmesi icin,
RUN Ana Ekrani ortamda kablosuz internet agi bulunmalidir.

UTILITY

am.prg JOB: 041 F noo E o:-0: 0

6

COLET AlR 2BAR AlR ABAR

AUTO: Otomatik program calistirma, makine hafizasina ylklenmis olan, bir veya daha fazla programi galistirma.
Ayni zamanda elektrik kesintisi veya kullanici tarafindan yarida kesilmis programlari, en son takim degistirme
konumundan otomatik olarak devam ettirmek icin [ menusti kullanilir.

LOAD: Hafizadan program cagirma. ilk énce, CAM yaziliminda hesaplatilmis programlar, makinenin hafizasina
kaydedilir. Veri transferi, USB veya network lzerinden kablolu (Ethernet) veya kablosuz* olarak yapilir. Makinenin
otomatik program calistirmasi igin mutlaka _ menUsunden program ¢agiriimaldir.

Spindle Uzerinde bulunan takimin numarasini ve kondisyonunu gosterir.
Detayli bilgi icin ATC ekranina bakiniz. (Sayfa 35)

Aktif program adini gosterir.

islenecek olan kag adet program oldugu ve kaginci siradaki programi calistirdigini gésterir.
JOB 1/6 6rneginde, cagrilmis 6 farkli program oldugu ve 1. programi calistigi anlasilir.

Cam yaziliminda hesaplatilmis programin kod satirindaki ilerleme hizlarini belirtir.

Otomatik program calismaya basladigindan itibaren gegen isleme suresini gosterir.

/

/
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani Load

>

program.prg JoB: 041 ||[F o000 E o:0:;
ALTO S Job List
E Titan15.prg Titan17.prg 1
] — S—
Titan18.prg
Titan19.prg

S OVEMMEIOC 5 ¥/

SPINDLE : 3 DOOR | E FJ A ulF WAL LI COLET AlR 2BAR AlR 4BAR

1 2 3 4 Program Klasorii islenecek Programlarin Listesi

Programs klasortinde, secilmek istenen programin Uzerine bir kez dokunulur.
Yukari dogru ¢lkmakigin |, butonuna basilir.

——

Programs klasoriinde, asagi dogru inmekicin | ¥ | butonuna basilir.

SR

Programs klasoriinde, secilmek istenen program Uzerine geldiginizde v’ butonuna basilr.

]

Programs klasoriinde, secimi iptal etmekicin | ¥ | butonuna basilrr.

e
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani Load

Foooo|y{o o0 o0
Programs Job List

Titan15.pryg Titan17.prg
Titan16.prg

Titami7.prg EE’ELETE
Titan18.prg
Titan19.prg

b 4

SPINDLE ATC COWER WATER A ulF ! COLET AlR 2BAR AlR 4BAR

COPY: Program Klasériinden (Programs), islenecek Programlarin Listesi'ne (Job List) kopyalama butonudur.
Programs klasdrunde calismak istenen programin tzerine dokunulur ve butonuna basilir. Sec¢ilmis olan
program Job List'e kopyalanacaktir.

DELETE: Job List’teki programlari siimek amaci ile kullanilan silme butonudur. Job List'in icerisinde, silinmek istenen
programin Uzerine dokunulur ve m butonuna basilir. Secilen program Job List'ten silinecektir.

CANCEL: islem iptal butonudur. Herhangi bir asamada iken islem iptal edilmek istenirse n butonuna basilir.

OK: islem onay butonudur. Silme isleminde onay istenecektir.
Bu durumda silme islemi onaylamak istenirse - butonuna basilir.

/

/
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

USB bellek ile program yuklemek

USB bellek arka panoya takilir. USB bellegin iyi bir sekilde takildigina emin olunmalidir. Bir sonraki sayfada

verilen adimlar sirasiyla uygulanir.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani

’ = W

ALTO g
gl ams Job List

?‘i

LOAD DELETE

CANCEL

& QeS| 2

ATC COWER | nooR WATER LAKP WACLILIN COLET AlR FRAR AlT ABAR

- 1. Adim : (Programs) yazisi izerine dokunulur.
2. Adim: USB baslig altinda (.prg) uzantil program gorulur.

AdQ AO 4 AO AdQ

ﬂ.'r\/ﬂ. »

n 3.Adim : USB boluminde (program.prg) programi Gzerine dokunulur.
4. Adim : (ok) butonu ile onay verildikten sonra (copy) butonu ile kopyalama iglemi
gerceklestirilir.
5.Adim : Copy butonu tiklandiktan sonra, program.prg dosyasinin (Programs) baslid
altina kopyalandigi gorular.

/
(1 redon
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani

Programs

r'- program.prg program.prg

DELETE

SPINDLE ‘ER CoOoR

a 6.Adim : USB baslidi Gzerine dokununuz. Bu buton (Programs) ve (Job List) ekraninin
aclimasini saglayacaktir.

AUTO .
Programs Job List

4 programprg

LOAD

S - IEHEE

SPINDLE A ‘ER DOaR | WATER AP uf AlR 2ZBAR AlR 4BAR

7.Adim: (program.prg) Uizerine dokunulur.

8.Adim: Ornek gdrselde belirtilen (ok) butonuna basilir.

9.Adim: Copy butonuna basilarak (Programs) sekmesindeki programi
(Job List) sekmesi altina kopyalanabilir.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani

£y B0 bar 1449 i

S RUN w

T:22 25797 JOB O j F

ALTO .
Programs Joh List

] program.prg program.prg
LOAD DELETE

SPINDLE &TC COWER

ﬂ 10.Adim : Son durumda (program.prg) is dosyasinin Job List sitununa kopyalandidi gorGlur.

/

/
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

Secilmis menl agik renklidir.

Kullanilabilir fonksiyon koyu Aktif fonksiyon acik renklidir. Kilitli fonksiyon siyah renklidir.
renklidir. Bu fonksiyon butonlari, Makine, yapmis oldugu isleme

kullanici tarafindan acilip, gore fonksiyon butonlarini
kapatilabilir. guvenlik amagl olarak kilitler.

redon.com
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FILEZILLA ILE PROGRAM YUKLEMEK

Filezilla ya da muadili olan bir FTP(File Transfer Protocol) programi da kullanilabilir. Bu uygulama igin
(Filezilla) 6nerilmektedir ve bu program lzerinden tanitim yapilacaktir.

Baglanti problemi olmayan bir ethernet kablosu, 6rnekte gosterildigi sekilde Ethernet soketine takilir.

- Vakum tetikleme Ethernet girisi.

Dosya erigimi i¢in Ethernet girisi.

Logo’su soldaki gibidir.
.exe uzantili filezilla.exe dosyasi calistirilir.

/
7
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FILEZILLA ILE PROGRAM YUKLEMEK

yrm@192.168.1.40 - FileZilla

Dosya Dazenle |Gérindm Aktanrm  Sunucu  Yedimleri  Yardim  Yeni Bir Srdm Yayinlanrisg!

e e OO LU Fass

Sunucu: | 192,168,140 I KullamnAdl:lyrm | Parola:

Durum:  Klasér listesi alinyor...
Durum: /" klasorleri listelendi

Durum:  Sunucu ile baglantr kesildi

Durum:  192,168.1.40:21 baglantisi kuruluyer...

Durum:  Baglant: kuruldu, kargilama iletisi bekleniyor...

Durum:  Gavenliksiz sunucu, TLS Gzerinden FTP desteklenmiyor,

Durum:  Sunucu ASCH digindaki karakterleri desteklemiyor,

Durum:  Cturum agildi

Dururn:  Klasdr listesi alinyor...

Dururn: "/ klasarleri listelendi

Durum:  Baglanti sunucu tarafindan kapatild) hd

M |

sss| | Kap|:| | I Hizh Baglan |v|

Yerel Site: | ChUsers\User\Desktoph, w | Uzak Site: | / v

= Masadgsta /
Belgeler
[ Bu bilgisayar

DDS_',"EAdIV Boyut Tir Son Dv | Dosya Adi Boyut Tir

D pregram.prg 495,165 PRG Dosyasi 8.02.2(
Klasdr listesi bog

< > < >
Secilmis 1 dosya toplam 495,165 bayt boyutunda Klasar bos.
Sunucu/Verel Dosya fan Uzak Dosya Boyut Oncelik  Durum
Kuyruktakiler | Aktanlamayanlar | Aktanlanlar
@ @ Aktanm Kuyruguw: Bog LR
- (Sunucu) sekmesine makine IP’si yazilir. n (Parola) sekmesine (yrm) yazilir.
n (Kullanici Adi) sekmesine (yrm) yazilir. n (Hizli Baglan) butonuna tiklanilarak baglanti saglanir.

redon.com



FILEZILLA ILE PROGRAM YUKLEMEK
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yrm@192.163.1.40—Fi|eZilla - X
Dosya Dizenle Gérindm  Aktanm  Sunucu  Yerimleri  Vardim  Yeni Bir Sarim Yayinlanmig!
113 T | | = = 3
L—:'|-—‘ «-|uﬂ'§°x -¢|35Q"db
Sunucu: | 192.168.1.40 Kullanici Ad: |yrm | Parola: | ees | Kapr: | | | Hizh Baglan | +
Durum:  Oturum agild ~
Dururn:  Klasar listesi alinyor...
Dururm: /" klasdrleri listelendi
Dururm:  Sunucu ile baglant: kesildi
Durum: 192,168.1.40:21 baglantisi kuruluyor...
Durum:  Baglant: kuruldu, kargilama iletisi bekleniyor...
Durum:  Gavenliksiz sunucu, TLS Gzerinden FTP desteklenmiyor.
Durum: Sunucu ASCI digindaki karakterleri desteklemiyor.
Dururm:  Oturum agild
Dururn:  Klasdr listesi alinyor...
Dururm: /" klasdrleri listelendi v
Yerel Site: | ChlUsers\User\Desktoph, ~ | Uzak Sites | / ~
= Masadsti e
Dosya Adi Boyut Tir Son Dv | Dosya Adi Boyut  Tir
1T Vkle Klasor listesi bog
f“' Aktanm Kuyruguna Ekle
Ag
Dizenle
L Klasar Qlugtur

Klasar Olugtur ve Ag
< Yenile > |« >
Secilmis 1 dosya toplai sl Klasar bos.
Sunucu/Yerel Dosya Yeniden Adlandir Boyut Oncelik  Durum

Kuyruktakiler | Aktanlamayanlar | Aktanlanlar
@ @ Aktanm Kuyrugu: Bog oo

n 1.Adim : .prg uzantill dosya Uzerinde sag tik butonuna tiklanir.
2.Adim : Acilir menlde bulunan ytkle butonuna tiklanilir.

/
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FILEZILLA ILE PROGRAM YUKLEMEK

yrm@192,168.1.40 - FileZilla - X
Dosya Dizenle Gorindm Aktanm  Sunucu  Yerimleri  Yardim  Yeni Bir SGrdm Yaymnlanmig!

r o IR e | = = 5

L-_t'|-—‘ «-|uﬂ3°x -/|$D\"db

Sunucu: | 192.168.1.40 Kullarmicr Adu: | yrm | Parola: | eee | Kapr: | | | Hizli Baglan || =
Durum: "/ klasarleri listelendi
Durum:  Baglanti sunucu tarafindan kapatildi
Durum:  192.168.1.40:21 baglantis kuruluyor...
Durum:  Baglanti kuruldu, kargilama iletisi bekleniyor...
Durum:  Givenliksiz sunucu, TLS Gzerinden FTP desteklenmiyor.
Durum:  Sunucu ASCI digindaki karakterleri desteklemiyor.
Dururn:  Otururm agild
Durum:  Ch\Users\User\Desktop\program.prg yoklemesine baglanryor
Durum: 495,165 bayt boyutundaki dosya 1 saniye sirede aktanld
Dururmn: "/ klasar listesi ahimiyor...
Durum:  "/" klaséarleri listelendi

Yerel Site: | CihUsers\User\Desktoph, ~ | Uzak Sitex | /

- Masaisti -

Belgeler
3 Bu bilgisayar

Dosya Adi Boyut  Tir Son D | Dosya Ad Boyut  Tir

D program.prg 495,165 PRG Dosyasi 8.02.21 ||j program.prg 495,165 PRG Dosyasi
< > | £

Secilmig 1 dosya toplam 495,165 bayt boyutunda 1 dosya. Toplam boyut: 495,165 bayt

Sunucu/Yerel Dosya Y&n Uzak Dosya Boyut Oncelik  Durum

Kuyruktakiler Aktanlamayanlar | Aktanlanlar (1)
@ @ Aktanm Kuyruguw: Bog ee

n Son durumda program.prg dosyasinin sagdaki sekmeye aktarildigi gérulur.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani / START

LIMLITY

RUN/Auto sekmesinde
yuklenilen programi
baglatmak i¢cin NEXT butonu
ile devam edilir. Ancak NEXT
butonuna basildiginda
e makine dogrudan baslamaz.
; L-‘]:u:n;:.nll; Bu safhada uyari agamalari
kullaniciyr kontrol etmesi

:S (-\' I“I G ﬂ i J / ‘?’; P gereken konularda uyarir.

AR || MRADAR |

- If You Are Working with Coolant,
Please Check the Coolant Connection
Behind the Machine

- If You Are Working with Suction,

Please Check the Suction Connection
Behind the Machine

- Please Check the Tool Life in ATC Page
Before Starting of the Job

n - Sulu galisma yapilacak ise, makine arkasinda bulunan su ¢ikisl ile su tanki arasindaki baglanti kontrol edilmelidir.
- Kuru calisma yapilacak ise, makine arkasinda bulunan hava ¢ikisi ile vakum baglantisini kontrol edilmelidir.
- Takim ATC sayfasindaki takim dmurlerini calisma baslatmadan dnce kontrol edilmelidir.

the dental expe
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani / START

i
} RUM w JOG Y

Tool Number Remaining Time Tool Life

90.5661
195.333
200
200
200
200
200
200
200
200
200

SPIMDLE &TC COWER DOOR WAL COLET AlR 2ZBAR AlR 4BAR

n Son asamada kalan takim émru ve takimin saglik durumu kullaniciya sunulur. Bu sekme son uyari sekmesidir.
Bu asamadan sonra is dosyasi (START) butonu ile baglatilr.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU / RUN

RUN Ana Ekrani / AUTO

Jos 041 ||F

4

AlR 2BAR AlR 4BAR

Eksen Koordinatlari Takim Yolu

LOAD boélumuinde calistirilacak programlar secildikten sonra, AUTO menu butonuna basilir.

START butonuna basilir. Sonrasinda makine tam otomatik olarak calismaya baslayacaktir. Kapilar otomatik olarak
kapanir, gerekli takim otomatik olarak alinir ve boyu dlculir. Gerekli sogutma, otomatik olarak agilir ve makine
kazima iglemine baglar.

F bari, makinenin hizini oransal olarak artiran veya azaltan Feed'i simgeler. F bari %0 ile %100 arasinda galisir. %0’a
getirildiginde makinenin eksenleri tamami ile durur. Normal ¢alismada bu deger %100°de olmalidir.

S bari, spindle hizini oransal olarak artiran veya azaltan Speed’i simgeler. S bari %0 ile %100 arasinda calisir. %0’a
getirildiginde spindle tamami ile durur. Normal ¢alismada bu deger %100°de olmalidir.

Spindle Speed gdstergesi, Spindle galistiginda anlik devri gdsterir. Birimi devir/dakikadir.

/

/
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RUN Ana Ekrani / LOAD / Program Silme

arm pro Jo 041 ||F ooo

Programs 1 Job List

Titan15.prg Titan17.prg
Titan16
Titan17
Titan18
Titan19

. DELETE
Delete file from

/

COLET AlR 2BAR

Job List situnundan program silinmek istenirse, listedeki program Uzerine dokunularak secilir.

Program sec¢imi sonrasi DELETE butonuna basilarak silme islemi gerceklestirilir.

Onay penceresi (Delete file from JobQue?) ile kullaniciyi uyarir.

Silme islemini tamamlamak icin OK butonuna basilir. islem iptal edilmek istenirse CANCEL butonuna basilrr.

redon.com
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JOG (Manuel Hareket)

/

/
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JOG (Manuel Hareket)

redon.com
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JOG (Manuel Hareket)

64 bar

ABSOLUTE

CONTINIOUS
MODE OFF

COLET AlR 2BAR AlR 4BAR

Eksenler manuel olarak hareket ettirmek istenirse bu islem icin JOG kullanilir.

Eksen butonlari yukaridan asagiya X,Y,Z,A,B seklinde siralanmistir. Eksen harflerinin yaninda yer alan sayisal
degerler, o eksenin bulundugu koordinat degerini gdsterir. Hareket ettirmek istenilen eksen Uzerine basilir.
Gorseldeki 6rnekte X ekseni secilmistir.

Eksenler 0,001mm - 0,01mm - 0,Imm - 1mm olarak adimlar ile hareket ettirmek istenirse adim degerine
dokunulur. (Goérseldeki 6rnekte 0,001 gosterilmistir.)Sonrasinda hareket butonlarina her bir basiima ile segili olan
eksen, o deger kadar hareket eder ve durur.

Eksenler surekli hareket ettirmek istenirse CONTINIOUS MODE OFF butonuna tiklanir, buton CONTINIOUS MODE ON
surekli harekete acilmis olur. Ekranin sag bolumundeki CONTINIOUS sekmesi secili iken hareket butonlarina basildiginda,
eksen surekli olarak hareket eder. Parmak butondan ¢ekildiginde veya eksen limitlerine ulagildiginda hareket durur.
CONTINIOUS MODE OFF aralikli olarak hareket saglar. Ekranin sag bélimundeki CONTINIOUS sekmesi secili iken
hareket butonlarina basildiginda, eksen aralikli olarak hareket eder. Parmak butondan ¢ekildiginde veya eksen limitlerine
ulasildiginda hareket durur. Aralikll hareket glivenlik amaciyla araylize eklenmistir.

DiKKAT! Makine eksenlerini hareket ettirirken, kapaklar kapall olmalidir. F hizi dilsiiriilerek hareket ettirildiginde, carpma gibi riskler
engellenir. CONTINIOUS MODE OFF butonu aktif oldugunda aralikli hareketin ilerleme orani da duser. Eksenler hareket ettirilirken,
makinenin igerisinde yabanci bir cisim olmamasina dikkat edilmelidir. Bu cisimler, sikismalara veya ¢arpmalara neden olarak
makineye zarar verebilir.

Ekseni negatif yonde hareket ettiren hareket butonu.

Ekseni pozitif ydonde hareket ettiren hareket butonu.

/
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ATC Ana MenU (Takim Degistirme)

RUN w . Y ATC o UTILITY

2 1 MI T1 M2 T2 M3 T3 M4 T4 M5 T5 M6 T6
TOOL IMFO

'
1% Mz Tz Ms T8 Mo TO M10 TI0 M11 TI1 M12 T12
CHANGE

3

T MAGAZFIN | TOOL PLACE TOOL TOOL REMAIN. MAX. RESET PUSH
NR. NR. STATUS | STATUS | LENGTH LIFE LIFE LIFE POS.
MEASURE

e [ S

In

A 4

SPIMDLE &TC COVER WATER AP \ COLET AlR 2ZBAR AlR 4BAR

ATC ANA MENU (Takim degistirme mendisi). Eskimis veya kirilmig takimlari degistirmek, spindle Gizerindeki
takimi bosaltmak, takim dmurlerini belirlemek veya sifirlamak, takim boylarini élgtirmek gibi islemler icin “ATC
ANA MENU” kullanilir. Magazinde takim kapasitesi 12 adet olup, her bir takim icin ayri buton vardir. Magazinde
takim yuvasi 12 adet olmakla beraber magazindeki herhangi bir magazin yuvasina opsiyonel olarak takim
atanabilir. *M1: Magazin numarasini belirten alandir. *T1 : Takim numarasini belirten alandir.

belirlemek ile birlikte sifirlama isleminin yapilmasini saglayan sekmedir.

Place status : Takimin nerede oldugunu bildirir. 3 farkl durumu mevcuttur. T1 takiminin uygun oldugu

n Eskimis veya kirilmis takimlari degistirmek, spindle Uzerindeki takimi magazine géndermek, takim dmurlerini
E varsayllarak, place status butonuna basildiginda M7in 3 farkli durumu érnekteki gorsellerdeki gibi gorulur.

M1 - SiYAH M1 - KOYU MAVi M1 - YESIL
Magazin bos Takim magazinde Takim spindle tizerinde

PLACE
STATUS

PLACE
STATUS

M1 FT1 3 M1  T1

PLACE
STATUS

M1 T1

Empty
Magazin
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H M1: Takim pozisyonunu ifade eder.

Empty Magazine

M1 Ti1

M1 siyah renkli oldugu

zamanlarda magazin bostur.

TOOL
STATUS

Takim Uygun
T1 - Yesil

....... TGOL
STATUS

Takim Uzun
T1- Mor

...... TDDL
STATUS

Takim Kisa

In Magazine

M1 Koyu mavi oldugunda takim
magazindedir.

In Spindle

M1 T1

M1 yesil renkli oldugu zamanlarda
takim is mili Gzerindedir.

Takim numaralarinin bulundugu bélge 4 farkl duruma gére 4 ayri renk ile kendini ifade eder. Tool status
butonu takim durumlarini degistirir. Yesil renk takimin uygun oldugunu, turkuaz renk takimin kirik oldugunu,
mor renk takimin uzun oldugunu, sari renk kisa takimin 15 mm ‘den daha blyUk oldugunu ve siyah renk takim
olmadigini belirtir. Yukaridaki tanimlamalar magazindeki tim takimlar icin gecerlidir. Ornegin T1 takimi lgmek
veya degistiriimek istenirse, oncelikle buton yesil konuma alinarak, takimin uygun durumda oldugunu makine
Uzerinde tanimlanmalidir.

TOOL
STATUS

Takim Kirik
T1 - Turkuaz

BROKEN

TOOL

STATUS

Takim Yok
T1- Siyah

redon.com
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Aktif takim belirleme; aktif takim spindle Uzerindeki takimdir. Asagida 6rnek olarak verilen
M2'de bulunan T2 takimi spindle‘in Gzerindedir ve aktiftir.

& DIKKAT! Place Status : In Spindle / Tool Status: Ok olmalidir.

59 bar

[ ]
JOG T TWIN UTILITY
- alc -‘? TOOLS -

1 M2 T2 M3 T3 M4 T4 M5
TOOL INFO

W ¥
K2y
/] ¢ M7 T7 M8 T8 M9 T9 M10 T10 M11 T11 M12 T12
CHANGE

_— MAGAZIN | TOOL PLACE TOOL TOOL REMAIN. MAX. RESET PUSH
MEASURE NR. NR. STATUS | | STATUS | LENGTH LIFE LIFE LIFE POS.

o S

M:1 Magozin | ok | 21318 00200 00200 -80.000

Aela s 2 2P

SPIMNDLE ATC COVER JO0R WATER AlR 2BAR AIR 4BAR

(] redon
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n 2.Takimi, 1.Takim ile degistirelim.
1.Adim : Change butonuna basilrr.

2.Adim : TOOL NUMBER'n karsisindaki hedef takim numarasinin oldugu bélgeye basilir. Sonrasinda Numlock

tuslari bulunan bir pencere acilir. Bu pencereye asagidaki gibi 1 numarasi girilir. (Enter) butonuna basilir.

Active Tool

TOOL INFO 0 2

(o

CHANGE

3

MEASURE

1. Adim

In Spindle

o |

SPIMDLE ATC R DOoR

Active Tool

TOOL INFO 0 2

io

CHANGE

1

MEASURE

2. Adim

In Spindle

o |

SPIMDLE ATC R DOoR

T:2L:21.161

MAGAZINE NUMBER

TOOL NUMBER

SPINDLE/PLACE STATUS

TOOL STATUS

T:2L:21.161

MAGAZINE NUMBER

TOOL NUMBER

SPINDLE/PLACE STATUS

TOOL STATUS

UTILITY

Target Tool

M: 2

In Spindle

UTILITY

Target Tool

M: 2

In Spindle

redon.com
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m Ornek olarak aktif 2 numarall takim 1 numarali takim ile degistirilecek ise;
3.Adim : Mevcut takim 2 numarali takimdir. Kirmizi gergevenin igerisinde bulunulan alana basilir.
4.Adim : Cikan pencereye 1yazarak onaylanir.

RUN w ATC ' UTILITY

Active Tool argie ot 3. Adim

TOOL INFO

(o

CHANGE

3

MEASURE

In Spindle In Spindle

UTILITY

Active Tool

TOOL INFO

(o

CHANGE

3

MEASURE

In Spindle In Spindle

4. Adim
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m TUm bu islemler tamamladiktan sonra ekran asagidaki sekilde gorilir. islemin dogru sekilde tamamlandigina
emin olduktan sonra ! butonuna basilir.

11:50 10
JOG Y ATC f LITILITY

Active Tool T:2 L:21.161 Target Tool

TOOL INFO : v MAGAZINE NUMBER > M: L

(o

CHANGE : TOOL NUMBER

3

MEASURE

In Spindle SPINDLE/PLACE STATUS In Magazin

TOOL STATUS

SPINDLE ATC COWER sl AlR 2BAR AlR ABAR

redon.com
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Asagidaki ekran goriintiisiinde bulunan kirmizi gergeve igine alinmis olan butonlar 1.adim (MEASURE)
ve 2.adim (START) olmak Uzere iki adimda tamamlanir. (")rnegin: Ekran goruntisunde aktif takim 2
oldugu i¢in 2 numarali takim Olculecektir.

RUMN w JOG Y ATC A UTILITY

Active Tool T:2 L:21.161

TOOL INFO : 2 MAGAZINE NUMBER

N
157
CHANGE : TOOL NUMBER

>4

MEASURE

In Spindle SPINDLE/PLACE STATUS

TOOL STATUS

S (\' I“I TN

SPINDLE &TC COVER DOOR WATER

Aktif Akim Takim Boyu

he dental experience
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1 Fonksiyon Bari Uzerindeki COLET butonuna
basilir. Cikan onay penceresine onay verildikten

sonra spindle magasi acilacaktir.
COLET &|R 2BAR

DIKKAT! Unutmayin, spindle (izerinde takim var ise,

& tutmadiginiz takdirde, masa agildiginda takim yere
dUsecektir.

n Yeni takim masaya sekildeki gibi yerlestirilir.

n Takimin arka kismi, masanin igerisine
15mm girmelidir.

n Fonksiyon Bari lizerindeki COLET butonuna
tekrar basilarak spindle masasini kapatilir.

COLET AlR 2BAR

Takim yUkleme islemi tamamlanmistir.

Ayni islem eskimis veya kirilmis
takimlar icin de yapilir.

redon.com
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. 64 bar 1231 1 .;:;.,. y i

RUMN w JOG Y ATC _z:’ x UTILITY

I M1 T1 M2 T2 M3 T3 M4 T4 MS T3
TOOL INFO

b ¥

r

E“’d M7 T7 M8 T8 M9 T9 M10 T10 M11 T11 M12 T12
CHANGE

T MAGAFIN | TOOL PLACE TOOL TOOL REMAIN. MAX. RESET PUSH
NR. NR. STATUS | | STATUS | | LENGTH LIFE LIFE LIFE POS.
MEASURE

1] 9

Spindle 21.161 00200 00200

SPINDLE ATC COWER

00200

MAXIMUM LIFE: MAX. LIFE butonuna basilir ve takim émru girilir.

REMAIN LIFE: Kalan takim 6mrUnu gosterir.

RESET LIFE: Takim émrUnu sifirlar.

/
/
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- ATC-Twin Tool sayfasinda magazinlere tanimlanmig olan takimlar gosterilir. Kardes takim ekleme
ve ¢lkarma islemleri ATC sayfasindan yapllir.

| 2

i M1 T
TOOL INFO

M2 T2 M3 T3 M4 T4 M5 TS M& TG

BB
o
10}
CHAMGE

b4

et MALALIN TOOL PLALE TOOL TOOL HEMAIN, . RESET PUSH
HR. HR. STATUS | | STATUS | | LENGTH LIFE LIFE FOS.
MEASURE

M7 T7 ME T8 M9 T9 HMM10 TI10 T11 M2 T12

In
Splindie 0K

S O EIQ A&+

SANDLE &TC [OVER DR WATIR LAMF WAL COLET

M:12 12 18.358 (00199

A 4

&TC COWER WATER AP \ COLET

SPIMDLE

Gorselde, tim takimlar
magazin Uzerinde
konumlanmis durumdadir.
12 numarali takim ig mili
Uzerindedir.

UTILITY

ATC sayfasinda atanan takimlar twin tool sayfasi Uzerinde gorulir. Gorselde 12 numarali takim is mili Gzerinde oldugu
icin M12 yesil renk ile ifade edilir. 1'den 11'e kadar magazin lizerinde olan diger tim takimlar koyu mavi ile ifade edilir.

redon.com
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n ATC sayfasi lizerinde takim ekleme islemi yapildiktan sonra, TWIN TOOLS sayfasina gidilerek
kardes takim belirleme islemi yapillir.

Ornegin T1 numarall takim

TN A yerine T5 numarali takim
oy X o

atamasi yapilmak istenirse;
Herhangi bir takim

13 butonuna dokunuldugunda,
secim kirmizi cerceve ile
gosterilir. Dokunmatik ekran
Uzerinde kirmizi gerceve ile
isaretlenmig alan 1 numarali
takimi ifade eder. 1 numarali
takim segildiginde sol
tarafta twin tools menUsu
acilir. Gorselde agilir menu
Uzerinde herhangi bir secim
yapilmamigtir.

SPMMNOLE

[=00R WIATER

> RHER WI S . - : x UTILITY

TWIN TOOLS

R

Gorselde agilir meni lizerinde M5 (magazindeki 5.konum) secildigi gorillr. Bu segim turuncu renk ile ifade edilir.
Secim sonrasi atama isleminin onaylanmasi i¢in ‘OK’ butonuna basilir.

/

7
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SPIMDLE ATC COWER

T1ITWOFT5
M1de bulunan T5'in, T1’e twin tool
olarak atandigini gosterir.

LITILITY

T1ITWOFT5
M1‘de bulunan T5'in, T1’e twin tool
olarak atandigini gosterir.

redon.com
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u Atanan twin toollar silinmek istenirse; silinmek istenen twin tool (izerine dokunuldugunda magazin sayfasi acilir.
Yesil renkli ‘ok’ butonuna tiklandiginda twin tool silme islemi gerceklesmis olur.

> RUM w JOG Y

TWIN TOOLS
0] [cB] 2] !
5] E8] ] »

[ur7] [E5] ]

][]
S &M &

SPIMDLE ATC COYER DOoR WATER

TooLs . Twin Tool silindikten sonra

= dokunmatik ekran soldaki
gibi olacaktir.

Mi0

FANDL AT il LO0R WATLR

/
7
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UTILITY (Araclar)

UTILITY

CALIBRATICHN

[0l

COLET

UTILITY (Araclar). Bu menlde, makine bakimi ile ilgili talimatlar ve temizlik programlari, kalibrasyon menusu,
kapaklari manuel ve bagimsiz olarak agabilmek i¢in kapak men(si ve makine parametrelerinin bulundugu
parametre menusu bulunur.

MAINTENANCE: Bu menude bakim talimatlari, islak otomatik temizleme ve
kuru otomatik temizleme programlari bulunur.

CALIBRATION: Bu menude makineye otomatik kalibrasyon yapllir.
+ 5C ortam sicakligi degisimlerinde kalibrasyon gereklidir.

DOOR ASYMETRIC: Bu mentde makine kapaklarini ayri ayri agip kapatma yaplilir.

PARAMETERS: Bu mentde makine parametreleri bulunur.

redon.com
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UTILITY / BAKIM

UTILITY’den MAINTENANCE'1 secildiginde; gunlik, haftalik ve
yillik yapilmasi gereken bakimlarin listesi ekranda goruntulenir.

UTILITY

DAILY
DAILY

G || WEEKLY

SPINDLE &TC COVER WATER AP LIy AlR 2BAR AlR 4BAR

COLET CLEANING: COLET, spindle ucundaki masadir. Takimlarin otomatik sekilde alinip, birakilmasini saglar.
COLET temizligi cok 6nemli olup, is parcasinin hassasiyetine etki eder. COLET temizligine dikkat edilmedigi
takdirde, COLET ve yuvasi zamanla aginir. COLET degistirilebilir bir par¢adir, fakat ¢ok yipranmig bir COLET
spindle yuvasini zedeleyebilir ve bu durumda spindle degismesi gerekir.

- Her giin temizlenmelidir.
« Islak - kuru veya kuru - islak gecislerinde temizlenmelidir.

MACHINING ROOM CLEANING: Makinenin igsleme alaninin temizligi.

Her is guini sonunda makinenin igsleme alani temizlenmelidir. Bu temizlige takim

degistirici ve takimlar da dahil edilmelidir. Vakum kanali, su gideri gibi yerlerin tikanmamasi i¢in gunlik olarak
yapilmasi gerekir.

* Her glin temizlenmelidir.

« Islak - kuru veya kuru - islak gecislerinde temizlenmelidir.

TOOL CHANGER CLEANING: Takim degistiricideki takimlarin temizligi. Takimlar yuvalarindan ¢ikarilir ve toz,

capak, yag gibi maddelerden temizlenir. Temizlikten sonra tekrar yuvalarina takilir.

- Haftada bir kez temizlenmelidir.

DIiKKAT! Takimlar hangi yuvadan ¢ikariimis ise tekrar ayni yuvaya takiimalidir.

AXIS LUBRICATION: Makine eksenlerinin yaglanmasi. Yetkili servis tarafindan yapilmasi gereklidir.
« Yilda bir kez yapilmalidir.

59
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UTULITY / BAKIM

i
Y ATC ; LITILITY

COLLET CLEANING
CALIBRATION INING ROOM CLEANING
|0| CHANGER CLEAMING

LUBRICATION

AUTO CLEAN BY AIR: Bu fonksiyon, makinenin kendi kendisini %40 oraninda temizlemesini saglar.

Otomatik bir program makine eksenlerini butun bolgelerde hareket ettirirken, 6 Bar hava ve vakum da ayni
zamanda otomatik olarak calisir.

n AUTO CLEAN BY WATER: Bu fonksiyon, makinenin kendi kendisini %60 oraninda temizlemesini saglar.
Otomatik bir program makine eksenlerini butln bolgelerde hareket ettirirken, su pompasi da ayni zamanda
otomatik olarak galigir.

redon.com
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UTILITY / BAKIM

YILLIK BAKIM

Gresorlik

- Vidali miller her sene genel bakima alinmalidir.
Soldaki figirde gosterilen gresorlukler her sene
yaglanmalidir.

n Kizaklar her sene genel bakima alinmalidir.

Gresoriiik Soldaki figirde gosterilen gresorlukler her sene

yaglanmalidir.

n Kayislar her sene kontrol edilmeli ve senelik
bakimda problem varsa degistirilmelidir.

/
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GUNLUK BAKIM

COLET BAKIM SETI

1. Firca
2. 17 numara acik agiz anahtar

3. 22 numara ac¢ik agiz anahtar
4. Harbi

- Firca
Firca yardimiyla colet temizlenir.

Colet Demontaji
17 numara acik agiz anahtar ve 22 numara

aclk agiz anahtar gorselde goruldugu
Uzere ters kontra ile gevsetilir.

redon.com
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GUNLUK BAKIM

Temizlik
Harbi ile is mili colet yuvasi temizlenir.

Hava acik durumda, masa is mili bakim

kitinden ¢ikan anahtar ile ¢ikarilir.
Harbi ile colet temizlenir.

/
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UTILITY / BAKIM

TEMIZLIK / KURU TEMIZLIK

Vakum cihazi ¢alisirken firga ile makinenin
Uzerinde bulunan tozu temizlenmelidir.

Firca ile temizlik yaparken; hava ile
temizlik asamasinda vakum cihazi acik
olmalidir. Sulu galismaya gecilmeden
once kuru temizligi detayli bir sekilde
yapiimalidir.

redon.com
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TEMIZLIK / KURU TEMIZLIK
.
n Hava ile temizlik agamasinin

tamamlanmasinin ardindan temiz, nemli
bir bez ile temizlik yapilmalidir.

/
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TEMIZLIK / SULU TEMIZLIK

- Magazinin bulundugu bélim ve makinenin i¢c bélimunde bulunan talaslar su yardimiyla temizlenmelidir.
Temizlik esnasinda makinenin su ¢ikisina, su tankinin bagli oldugundan emin olunmalidir.

redon.com
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iS PARCASI TUTMA APARATI
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APARATLAR

iS PARCASI TUTMA APARATI

- Alt bilezik fotograftaki gibi konumlandirilrr.
is parcasi alt bilezik (izerine oturtulur.

n is parcasi; alt ve (st bilezik bir araya getirilerek
vidalar yardimiyla birbirine baglanir.

n Alt ve Ust bilezik arasinda kir ve pislik olmadigina
emin olunur ve sekildeki gibi birlestirilir.

redon.com
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APARATLAR

iS PARCASI TUTMA APARATI

n Alt ve Ust bilezikle birlestirilmis is parcasi blok
tutucuya sekildeki gibi civata yardimiyla baglanir.

Alt ve Ust bilezikle sabitlenmis is parcasi blok
tutucuya baglanirken; civatalarin sikildigi oturma
yuzeyine kenetlendiginden emin olunmalidir.
Civatalar dengeli bir sekilde sikiimalidir.

[
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APARATLAR

SU HORTUMUNUN MONTAJI

HAVA VE SU
CIKIS APARATI

Hava ve su ¢ikis aparatinda 1 adet ¢ikis vardir. Su ile ¢alisiimak istendiginde suyun, hava ile calismak

istendiginde havanin baglanmasi gerekir.

Su hortumunu sekil Tdeki gibi konumlandirilip, sekil 2'deki gibi takilir. Sulu ¢alisma bittiginde

Utility/Maintanence sekmesinden Auto Air Clean butonuna basilarak, makine hava ile temizleme modunda
15 dakika calistirilir Bu islemden sonra kuru bir bez ile makinenin i¢ balimuanu silinir. Tim bu islemler
tamamlandiginda kuru ¢alismaya gegilebilir.

L

a Hava hortum aparati sirasiyla Sekil 3 ve Sekil 4 ‘de gosterilmektedir. Vakum cihazi makine ile baglanirken bu
aparat kullanilir. Kuru calisma isleminden sonra vakum cihazi ile makinenin i¢ bolimunu temizlenir. Sulu ¢alismaya

HAVA HORTUM
APARATININ
MONTAJI

gecilmek istenirse, islem éncesinde makine ici detayli bir sekilde temizlenmelidir.

redon.com
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APARATLAR

EKSEN KILITLEME APARATI

Eksen kilitleme aparati makine eksenlerinin

hareket etmesini engellemek amaciyla

makine sevkiyati esnasinda kullanilir.

/
/
(1 redon
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

JOG Y ATC _ﬁ' : x UTILITY

& DO YOU WANT TO

CALIBRATION

START CALIBRATION?
Then press «<NEXT»

SPIMDLE ATC COVER

Makineler 24C ortam sicakliginda kalibre edilirler. Bu sicakligin + 5C” dedismesi hassasiyet agisindan kalibrasyon
gerektirir. Kalibrasyon, otomatik olarak islenen 6zel bir parganin dijital kumpas yardimi ile dlctiimesi ve
degerlerin ekrana girilmesi ile yapilir.

- Kalibrasyon islemi baglatiimak istenirse NEXT butonuna basilir.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

> RUN w e Y | N o

..

MAINTENANCE

& - Please replace a PMMA

CALIBRATION d iSC (1 D mm tO 1 6 m m)

0] ook - Then press «<NEXT»

ASYMETRIC

O

PARAMETERS

SPINDLE &TC COVER WaCULIN COLET AlR 2BAR AlR 4BAR

Kalibrasyon programi 16mm kalinigindaki PMMA bloktan, 8mm yUksekliginde bir parca ¢ikaracaktir. Bu nedenle
16mm ile 10mm arasinda herhangi bir kalinlikta PMMA blok kullaniimalidir. Blok tutucuya takilir.

Devam etmek icin NEXT butonuna basilir.

/

/
(] redon
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

LITILITY

Please make sure that
CALIBRATICMN

tool is in place!
AL B Then press «NEXT»

SPIMDLE &TC COVER WATER &P WAL ! AlR 2ZBAR AlR 4BAR

ﬂ Kalibrasyon programi 12 numarali takimi ( D2mm, L14mm Flat) kullanir. Bu nedenle islem éncesinde 12 numarali
takimin yerinde olduguna emin olunmalidir. Eger yerinde degil ise CANCEL ile islem iptal edilir ve 12 numarali
takim manuel olarak yuklenir. Sonrasinda iglem yeniden baslatilir.

u Devam etmek icin NEXT butonuna basilir.

redon.com



KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

- If You Are Working with Coolant,
Please Check the Coolant Connection
Behind the Machine

- If You Are Working with Suction,
Please Check the Suction Connection
Behind the Machine

- Please Check the Tool Life in ATC Page
Before Starting of the Job

v

COLET AlR 2ZBAR

’ RUN w JOG Y

Tool Number Remaining Time Tool Life

90.5661
195.333
200
200
200
200
200
200
200
200
200

COLET AlR 2BAR

n Kalibrasyonu baglatmak igin start butonuna basilir.

AR 4BAR

AlR 4BAR

UTILITY

75

O

UYARI 1

O

UYARI 2
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

calib

SPINDLE & DOoOR

RUN w

TA2L:26.741

SPIMDLE DOoOR

7

islemenin baglamasi igin START butonuna basilir.

islemenin durmasi icin, STOP butonuna basilir.

UTILITY

UTILITY

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

Kalibrasyon iglemine baglamadan énce kumpas sifirlanmalidir.

Kumpasin tam kapali olduguna,
sabit cene ve hareketli
¢ene arasinda toz ve pislik

=

W 1@ W W e olmadigina emin olunmalidir.

B W oW
1 Kumpas sifirlanir.

Son durumda yukaridaki gibi
ekran sifirlanmis durumda
olacaktir.

/
7
E_I redon
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

LITILITY

2450

CALIBRATION

[0

8.500

FARAMETERS

S (v

SPIMDLE &TC COVER DOOR

isleme bittikten sonra yukaridaki ekran gdriliir. X1, X2 ve Z degerleri dijital kumpas yardimi ile lcUlr.
Degerler ekranda dogru pencerelere girilir.

. DIKKAT

« Dijital kumpas kullanmadan dnce sifirlanmalidir.

« Kalibrasyon parcasinin herhangi bir yerinde ¢apak olmadigina dikkat edilmelidir. (Capaklar yanlis 6l¢i alinmasina neden olur.)
« Her bir dlcu en az 3 kez dlcllmelidir.

+ Dogru degerin, dogru pencereye girildiginden emin olunmalidir.

« Girilen degerler tekrar gdzden gegciriimelidir.

« Unutmayin! Girilen yanlis bir deger, makinenin is parcasina veya herhangi bir bolgesine ¢arpmasina neden olabilir.

Degerler girildikten sonra CONFIRM VALUES butonuna basilir.

isleme iptal edilmek istenirse CANCEL butonuna basilr.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

LITILITY

2.500 2.500 8.000

TangA:0.00000 Diffd:0.0000000

8.000

SPINDLE ATC COWER

& Uyari ekrani, girmis olunan deg@erlerin dogru olup olmadigina dair sizi tekrar uyaracaktir.

Girdiginiz degerlerin dogrulugundan emin iseniz CONFIRM VALUES butonuna basilir. (Confirm) butonunu
secmeniz halinde kalibrasyon islemi baslayacaktir. Kalibrasyon bitince parca olgulir. Sirasiyla X1,X2 ve Z deg@erleri
+0,01 tolerans araligina girinceye kadar bu isleme devam edilir.

- Girdiginiz degerlerin dogrulugundan emin degilseniz CANCEL butonuna basilir ve degerler yeniden girilir.

E_I redon

the dental experience



KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

UTILITY / KALIBRASYON

>

ﬁiﬁéEHﬂHCE ARE YOU SURE

& VALUES ARE

CALIBRATICN

" CORRECT?

DOOR
ASYMETRIC

O

PARAMETERS

- Yapilan islemi onaylamak icin Confirm Values butonuna basilrr.

redon.com
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

TAKIM LISTESI

T1 ZRB2-15 @2 mm BallMill - Zirconia

T2 ZRB1-15 @1 mm BallMill - Zirconia

T3 ZRB0.6-10 ©0.6 mm BallMill - Zirconia
T4 PMB2-15-KRC ©2 mm BallMill - PMMA

T5 PMB1-15-KRC @1 mm BallMill - PMMA

™ GCB2.5-18-MDN ©2.5 mm BallMill - Glass Ceramic
T14 GCB1-10-MDN @1 mm BallMill - Glass Ceramic
T15 GCC1-15-WNC @1 mm Conical Ballmill - Glass Ceramic
T16 GCC1-11-MDN ©0.6 mm Conical Balimill - Glass Ceramic
T21 MET4-12-N @4-R1 mm Torus - Metal

T22 MET2.5-10-N ©2.5-R1Torus - Metal

T23 MEB2-12-N ©@2 mm BallMill - Metal

T24 MEB1.5-10-N ©1.5 mm BallMill - Metal

T25 MET1.5-6-N ©1.5-R0.2 mm Torus - Metal
T26 MEF1.5-6-N ©1.5 mm Flat - Metal

T27 MEF1.5-20-N ©1.5 mm Flat Long - Metal
T28 MEF1-10-N @1mm Flat - Metal

T29 MEB1-8-N @1 mm Ballmill - Metal
T30 MEBO.6-3-N ©0.6 mm Ballmill - Metal

T31 MEF0.5-3-N ©0.5 mm Flat - Metal

T32 MEBO.3-2-N ©0.3 mm BallMill - Metal
T33 MEFO0.3-1.5-N ©@0.3 mm Flat - Metal

he dental experience
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KULLANICI ARAYUZU /7 UTILITY

TAKIM LISTESI

T51 2002 145-230-5-45S Astra Tech Implant System™ 3,0 / Xive® 3,0

T52 2003 165-250-5-005 AstraTech Implant System™ 3,5-4,5 / Ar;tt:sleocs y&ﬁ:??ﬁé \I/:I‘np.Direct 3,0 / Osstem® Mini / Nobel
T53 2004 205-265-6-905  Astra Tech Implant System™ 4,5B-ii,li |: ;\lﬁggle Tiz?\f;ssée(c;zt4ésc-rzﬁ)/ Intralock SQ / Intralock STD /
T54 2005 165-240-5-35S Nobel Active™ NP

T55 2006 205-260-5-35S Nobel Active™ RP

T56 2007 185-260-5-90S Zimmer® 3,5-5,7 / Nobel Replace Select™ 3,5

T57 2008 165-240-5-15S Straumann / Bone Level®

T58 2009 205-260-5-45S SynOcta® RN / Osstem® Regular / Implance 4,3

T59 2010 185-240-6-60S Bredent Medical® 3,5-5,5

T60 2011 165-265-5-15S ICX®

Té61 201271240165 5S Isy by Camlog

T62 2013 165-240-5-55S Biomet 3i® 3i 4,1

T63 2014 165-240-5-45S SynOcta® NN / Tapered Screw-Vent® / Xive® 3,5-5,5 /Osstem® Mini
Té64 2015 165-240-6-60S Bredent Medical® Mini 2,8-3,2 / Argon K3 3mm

Té65 2016 148-230-4-35S Nobel Active™ 3,0 / Straumann ProArch® / BEGO Semados® Multiunit
Té66 2017 145-230-4-90S Nobel Active™ Multiunit

T67 2018 205-265-5-22S TBR Octagon

T68 2019 205-265-5-15S SynOcta® WN 6,5

T69 2020 190-265-5-15S Dyna

T70 2021185-260-5-35S BEGO Semados®

T71 2022 145-220-5-30S Thommen Medical® 3,5

T72 2023 165-240-5-30S Thommen Medical® 4,0 -5,0

T73 2024 205-265-5-60S Megagen

T74 200145 240 165 8S Alphatech

redon.com
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NOTLAR
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