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P 613
ESTROLITH® - Reparaturharz U

Kurzbeschreibung

Reparaturharz U ist ein dinnflissiges, I6sungsmittelfreies ungeflilltes zwei
komponentiges Epoxidharz zum Festlegen von Hohlstellen bei Verbundestrichen -
durch verschiedene Arbeitstechniken wie VergieBen oder Injektion - und SchlieBen
von Rissen in Estrichen und Betonbdden sowie zum kraftschlissigen Festlegen von
Scheinfugen und ,frischen™ Anarbeitungen.

Anwendungsbereich

Reparaturharz U eignet sich zur Instandsetzung von Verbund-Nutzestrichen,
die Risse oder Hohlstellen aufweisen sowie fiir Ausbesserungsarbeiten.

Beim Einsatz von Reparaturharz U ist zu unterscheiden, ob

- feine, netzartig verteilte Rissbildungen oder Haarrisse, die nur im oberflachen-
nahen Bereich auftreten oder ob

- Risse, die den Estrich im Querschnitt trennen und/oder

- Hohlstellen

vorliegen.

Die vorgenannten feinen, netzartigen Risse und Haarrisse (Krakelierungen)
werden in der Regel nicht mit Kunstharz geschlossen, da sie auf die Tragfahigkeit
des Estrichs keine nachteilige Auswirkung haben.

Fir Risse, die den Estrich trennen, zum VergieBen bzw. Verpressen von Hohl-
stellen und als Reparaturmdrtel ist Reparaturharz U einzusetzen.

Mit diesem Reparaturharz U konnen auch Scheinfugen kraftschliissig ge-
schlossen und festgelegt werden, wie es nach DIN 18 560, Teil 2 "Estriche im
Bauwesen" gefordert wird.

Reparaturharz U ist feuchtigkeitsvertraglich, daher kdnnen frische Estriche an
bestehende Flachen problemlos angearbeitet werden bei optimalem Haft-verbund.
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Wirkungsweise

Reparaturharz U erhartet durch Reaktionen zwischen Harz und Harter.
Reparaturharz U ist sehr niedrigviskos und hat hohe Festigkeiten, wodurch ein
optimaler kraftschlissiger Verbund der Rissflanken bzw. ein Verfiillen und
Verdibeln hohl liegender Estrichflachen erméglicht wird.

Die vormals durch den Riss getrennte oder partiell hohl liegend Estrichplatte ist
danach nutzungsfahig.

Es wird empfohlen, bei diesen Arbeiten zusatzlich die mitgelieferten gewellten
Stahleinlagen in Querrichtung zum Riss- oder Fugenverlauf, Abstand ca. 15 cm,
einzubauen. Hierbei ist der Estrich bis etwa zur Halfte seiner Dicke einzuschnei-
den, die Stahleinlage hochkant einzulegen und zu vergieBen.

Verarbeitung

Voraussetzung:

In den Rissbereichen sind lose Estrichteile und Verschmutzungen sorgfaltig zu
entfernen, der auszubessernde Estrich muss lufttrocken sein, um eine Flanken-
haftung zu ermdglichen.

Risse sind je nach Rissbreite durch Aufkratzen besser durch Einschneiden (mit Flex
0. a.) keilférmig zu erweitern und anschlieBend abzusaugen; ggf. kénnen direkt im
Rissbereich Bohrlécher i. D. ca. 15 mm, Abstand ca. 20 x 30 cm, hergestellt
werden, die anschlieBend mit zu vergieBen sind.

Bei Verdlibeln mit gewellten Stahleinlagen ist der Estrich in Querrichtung des Riss-
verlaufes bis etwa zur Mitte seiner Dicke einzuschneiden.

Bei Hohlstellen sind in Abhangigkeit von ihrer vorliegenden Flachen groBe Bohr-
I6cher (ca. i. D. 15 mm, Abstand ca. 15 - 45 cm) herzustellen, die entweder
mittels Packereinsatzen und Druckpumpen oder durch VergieBen mit
Reparaturharz U zu verfillen sind.

Wichtig: Vor dem Verflllen der Hohlstellen sind diese hierfir vor-
bereiteten Bereiche sehr sorgfaltig (z. B. durch Ab-
saugen) zu reinigen.
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Achtung: Die Topfzeit betragt ca. 20 - 30 Minuten.
Nur soviel Reparaturharz U anmischen, wie in
dieser Zeit verarbeitet werden kann.
Bei geringerem Verbrauch entsprechend weniger Harz
und Harter anmischen.

Zubereitung:

Reparaturharz U wird zubereitet, in dem die Komponente A und Komponente B
eines gewichtsmaBig aufeinander abgestimmten Doppelgebindes komplett zusam-
mengeschittet und mit einem Riuhrwerk intensiv gemischt werden.

Das zubereitete Reparaturharz U wird sorgfaltig in den vorbereiteten Riss-
bereich und Hohlstellenbereich eingegossen. Beim Verpressen von Hohlstellen
mittels Druck ist eine Erweiterung der HOHLSTELLE durch zu groBe Drucker-
héhung zu vermeiden.

Diese Vorgange des Verflillens sind solange zu wiederholen, bis das Reparatur-
harz U oberflachenblindig stehen bleibt. Danach ist das liberschiissige Harz im
Rissbereich mit einer Spachtel abzustreichen.

Die mit Reparaturharz U bearbeiteten Bereiche sind mit Feinsand o. a. an-
schlieBend abzustreuen, um bei nachfolgenden Beschichtungs- oder Belagar-
beiten einwandfreien Haftverbund zu erzielen.

Beim SchlieBen von breiteren Rissen ist dem Reparaturharz U trockene Full-
stoffe (z. B. Feinsand o. a.) zuzumischen. Der Anteil der Fillstoffe ist von der
Rissbreite und Risstiefe abhangig.

Herstellung von Reparaturmortel:

Reparaturharz U kann im Mischungsverhdltnis 1 : 7 bis 1 : 10 GT mit ge-
trockneten Quarzsanden (KorngréBe abhangig von der Schichtdicke) gemischt
werden. Der Untergrund muss dazu trocken, sauber und frei von losen Bestand-
teilen sein. Zum besseren Haftverbund ist der Untergrund mit Reparaturharz U
als Grundierung vorzustreichen (siehe Produktinformation P 511 - ESTROLITH
Elapox KE).
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Besonders zu beachten

Beim Einsatz von Reparaturharz U dirfen keine anderen Kunstharze beige-
mischt werden.

Nicht unter 10° C Raum-, Untergrund- und Materialtemperatur verarbeiten.

Lieferform

1 kg Doppelgebinde a Karton = 12 kg
einschlieBlich gewellten Stahleinlagen.

5, 10, 20 kg Doppelgebinde aus Blech.
Qualitatssicherung

Reparaturharz U unterliegt einer standigen Gitekontrolle durch Eigenliber-
wachung. Fur die Herstellung werden nur laufend gepriifte Einsatzstoffe ver-
wendet.

Lagerfahigkeit

Bei frostfreier Lagerung in geschlossenen Gebinden und ohne Sonneneinstrahlung
bis etwa 10 Monate.

SchutzmaBBnahmen

Beim Verarbeiten von Reaktionsharzen ist darauf zu achten, dass Flammen,
Funken, heiBe Oberflachen und andere Ziindquellen nicht im Bereich der
Arbeitsstelle sind.

Um Hautkontakt mit Lésungsmitteln und Reaktionsharzen zu vermeiden, sollten
Schutzhandschuhe, Schutzbrillen und ggf. Schutzkleidung getragen werden (siehe
Gebindeaufkleber).

Weitere Hinweise dazu sind im BEB Arbeitsblatt KH-6 "Industrieb6den aus
Reaktionsharz" zu entnehmen (herausgegeben vom Bundesverband Estriche und
Belage, Troisdorf).
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Lieferung

Die Lieferung der hier beschriebenen Ware erfolgt ausschlieBlich gemaB unseren
jeweils guiltigen Allgemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen.

Diese werden weder durch den Text dieser Produktinformation noch durch
Empfehlungen unserer Fachberater verandert.

Diese Technischen Informationen beruhen auf den bisherigen Erfahrungen und
entsprechen dem Stand der Technik. Sie kdnnen nur allgemeine Hinweise sein, da
wir im einzelnen Fall die Arbeits- und Baustellenbedingungen nicht kennen und
hierauf keinen Einfluss haben.

Wir betreiben standig Forschung und Entwicklung und behalten uns daher vor,
jederzeit Produktanderungen infolge technischen Fortschritts vorzunehmen.

Mit dieser PRODUKTINFORMATION werden alle friiher herausgegebenen Auflagen
ungliltig.

Diese Produktinformation darf nicht gedndert und nur mit vorheriger schriftlicher Genehmigung der Firma ESTROLITH®
verdffentlicht werden; dies bezieht sich auch auf eine auszugsweise Veroffentlichung.
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