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1 TILLÄMPNING

En Leimet-bergsko koncentrerar den belastning som pålspetsen utsätts för och förhindrar 
pålen från att brista.

En bergsko skyddar pålspetsen vid pålning i berg eller bergig jordmån. 

Bild 1a: Strukturen av Leimet-bergskon

Bild 1b: Strukturen av Leimet-bergskon, smidesko
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2 MATERIAL OCH STRUKTUR

2.1 Dimensionering av bergskor 

Bild 2a:Dimensionering av Leimet-bergskor

Bild 2b: Dimensionering av Leimet-bergskor, smideskor
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Tabell 1: Dimensionering (mm) och vikt (kg) av Leimet-bergskor

 
2.2 Material

Tabell 2: Material av Leimet-bergskor

Produkt A B øC øD E F G H Vikt
200 160 200 16 59,5 500 100 100 70 18
235 160 230 16 59,5 500 100 125 70 18,5
250 160 245 16 59,5 500 100 125 70 18,4
270 190 265 20 59,5 500 110 125 70 22,4
270MA 257 265 25 59,5 750 96 125 70 41
270TB50 190 265 16 59,5 500 100 125 70 21,5
300 190 295 16 59,5 500 124 125 70 22,7
345MA 345 345 32 79 1000 170 125 70 84
350-F 250 345 20 79 700 180 150 70 44
400 250 395 20 79 700 180 150 70 55
Smide 200 140 195 12 52 350 90 83 60 7,4
Smide 235 140 230 12 52 350 90 76 60 7,4

Del Material Standard
Bergdubb BCM 311 härdat till 520-640 HV Ovako
Hylsa S355J2 SS-EN 10025-2
Kil S355J2 SS-EN 10025-2 
Bottenplatta S355J2 SS-EN 10025-2
Krage S235JR SS-EN 10025-2
Kamstång B500B SS-ENV 10080

Del Material Standard
Stomdel BCM 311 härdat till 520-640 HV Ovako
Krage S235JR SS-EN 10025-2
Kamstång B500B SS-ENV 10080

Tabell 3: Material av Leimet-bergskor, smidesko
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2.3 Tillverkningssätt

Metalldelarna av bergskon tillverkas på följande sätt:

• Skivorna skärs mekaniskt.
• Kamstålen kapas genom sågning.
• Bergdubben kapas, bearbetas och härdas.
• MAG-robotsvetsning, svetsklass C enligt EN ISO 5817

2.4 Kvalitetskontroll

Leimet Oy har ett kvalitetskontrollavtal med Eurofins Services Oy. 
Leimet-bergsko har typgodkännande och P-märkning hos RISE.

3 TILLVERKARENS MÄRKNINGAR 

Pålningsprodukterna är försedda med de följande märkningarna:

Innehavare/tillverkningställe   Leimet Oy, Lappi

Boverkets märke och/eller P-märke 
          
Certifieringsorgan och ackrediteringsnummer RISE CERTIFIERING 1002

Produktens typbeteckning   t.ex. KK 235

Typgodkännandets eller P-märkets nummer 2013/92

Löpande tillverkningsdatum   datum

Kontrollorgan     VTT
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4 KAPACITETER

4.1 Den strukturella kapaciteten av bergskon 

4.1.1 Dimensioneringsprinciper 

4.1.2 Brottgränstillstånd

Brottgränstillståndskapaciteterna för bergskor presenteras i Tabell 4. 

Tabell 4: Brottgränstillståndskapaciteterna för Leimet-bergskor, betong C50/60 

Den strukturella kapaciteten av Leimet-bergskor har beräknats enligt följande: 

SS EN 1992-1-1 Eurokod 2: Dimensionering av betongkonstruktioner  
   Allmänna regler och regler för byggnader

SS EN 1993-1-1 Eurokod 3: Dimensionering av stålkonstruktioner  
   Allmänna regler och regler för byggnader

I beräkningen har de nationella tilläggen för Sverige tagits i beaktande. BFS 
2015:6 EKS 10, TRVK Bro, TRVR Bro.

Förankringslängden för kamstålen har beräknats enligt god vidhäftningshåll-
fasthet (SS EN 12794 B.8.4.2). 

Bergskons strukturella dimensionering har genomförts enligt principerna i 
Pålkommissionens publikation 96:1 “Common Design Principles for Piles – 
Load Capacity”.

Produkt NRd (kN)
Bergsko 200 1196
Bergsko 235 1564
Bergsko 250 1621
Bergsko 270 1621
Bergsko 270MA 1621
Bergsko 270TB50 1621
Bergsko 300 1621
Bergsko 345MA 2123
Bergsko 350-F 2116
Bergsko 400 2116
Smidesko 200 1019
Smidesko 235 1163
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5 ANVÄNDNING

5.1 Allmänt

Pålens geotekniska och strukturella bärförmåga beräknas genom att jämföra pålelemen-
tets och bergskons kapaciteter. Det minsta värdet väljs som dimensioneringsvärde.

5.2 Korrosion 

Vid bergskornas strukturella dimensionering beaktas den externa korrosionen (2,4 mm) 
och den interna korrosionen mellan bergdubben och hylsan (1 mm).

6 MONTERING 

Leimet-pålningsmaterial kräver inte några specifika förberedelser förrän de monteras på 
gjutformen.
Bergskons gjutfixtur (Bild 3) placeras i formen och låses t.ex. genom att använda en kil. 
Bergskons dubb placeras i gjutfixturens hävarm. Bergskons krage ställs mot gjutformens 
botten,

Bild 3: Bergskons gjutfixtur
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7 KONTROLL AV MONTERINGEN 

7.1 Åtgärder före gjutningen 

• Kontrollera att du använder den rätta bergskon (typ, märkningar och dimensioner).
• Kontrollera pålens huvud- och bygelarmering.
• Kontrollera bergskons rakhet och placering i gjutformen.
• Kontrollera gjutfixturens låsning i gjutformen.

7.2 Åtgärder efter gjutningen 

• Kontrollera bergskons koncentritet och vinkelavvikelse från pålen
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