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1 FUNKTIONSPRINCIP

For skarvning mellan palelement av betong/tra.

Bl e !
Bild 1. Leimet Binab-skarv

2 DIMENSIONER OCH MATERIALER

2.1 Dimensioner

400
D A I I I I I D IDIIIIDID I IIIIPII I I DT —
_________________ 22393
S
=
% ------- —HHF AR A A A AT A AHAAA—
T~ |
I
_________________ A _ ]
400 =
M~
Vikt 8.1 kg

Bild 2. BINAB-skarv dimensioner

2.2 Materialer

Tabell 1. Binab-skarv materialer



Kamstanger | B500B SS-EN 10080

Bottenplatta | S235JRG2 | SS-EN 10025

Ror S5235JRG2 | SS-EN 10219

2.3 Tillverkningsmetod

Bottenplatta Gas/plasmaskarning

Kamstal Sagning
Roér Sagning, Skarande bearbetning
Svetsning MAG-svetsning

2.4 Kvalitetskontroll

Leimet Oy har ett kvalitetskontrollavtal med VTT Expert Services Oy. Binab-skarvar har typgodkannande
hos Sitac.

3 TILLVERKNINGSMARKNING

Binab-skarvarna ar férsedda med foljande tillverkningsmarkningar:

Innehavareltillverkningstalle Leimet Oy, Lappi
Boverkets marke och/eller P-méarke

Certifieringsorgan och ackrediteringsnummer SITAC 1002
Produktens typbetecning Binab-skarv 150
Typgodkannandes eller P-markes nummer 0157/04
Lépande tillverkningsdatum datum
Kontrollorgan VTT



4 KAPACITETER

Skarvens momentkapacitetet &r 8 kNm med féljande férutsattningar:
Normalkraft 0 kKNm

Avrostning 0 - 2.4 mm

Betong C40/50

4.1 Dimensioneringsprinciper

Binab-skarvarna har dimensionerats enligt féljande anvisningar:

SS-EN 1992-1-1 Betongkonstruktioner - Dimensionering

SS-EN 1993-1-1 Stalkonstruktioner - Dimensionering

SS-EN 1993-1-8 Stalkonstruktioner, Dimensionering av knutpunkter och férband
BFS 2011:10 EKS 8

Rapport 96:1 Dimensioneringsprincipier for palar, Palkommissionen

TK Bro, TR Bro

5 Montering

Leimet binab-skarv kraver inga sarskilda foérberedelser innan de placeras i gjutformen.

Skarven ska fastas vid gjutfixturen infér gjutningen (Bild 2). Palelementens kamstalsforankring blir pa
insidan av palens huvudjarn.

5.1 Montering av skarv med gjutfixtur

Skarvens gjutfixtur placeras i formen och Iases till exempel med en kil mot formens kanter sa att fixturen
ar i formens riktning och halls pa plats utan att forflytta sig. Skarven fasts vid gjutfixturen sa att skarven
gar in i gjutfixturen (Bild 3).



Bild 2. Skarvens gjutfixtur
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Bild 3. Skarven placera i gjutfixturen.



6 Kontroll av montering

Atgérder fére gjutning

Kontrollera att skarv, bergsko och plansko ar av ratt typ (typ, marke och matt).
Kontrollera palens huvudarmering och bygelarmering.

Kontrollera palbeslagens placering i gjutformen och att de ar raka..
Kontrollera att gjutfixturerna ar lasta i gjutformen.

Atgérder efter gjutning

. Kontrollera skarvens koncentricitet och vinkelavvikelse i férhallande till palen.
. Kontrollera att réret &r ren.

Kontroll vid palslagning

. Kontrollera visuellt att palelementen inte har skadats vid transport och hantering.
. Kontrollera att réret &r ren.





