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ONNITTELUT
UUDESTA WALLIUS® HITSAUSKONEESTASI.

Olet tehnyt hyvan valinnan valitsemalla aidon ja alkuperaisen Wallius® BLUEARC™-hitsauskoneen.
BLUEARC™-sarjan kannettavat hitsauskoneet on suunniteltu helppoon, vaivattomaan ja laadukkaaseen
hitsaustyoskentelyyn.

Walliuksen liekki sytytettiin jo vuonna 1949 Muurlan kylassa Varsinais-Suomessa, kun Hilma ja Kaino Wallius
perustivat toukokuussa 1949 sinne sahkdasennus- ja konekorjaamon. Siita lahtien olemme toimittaneet asi-
akkaille laadukkaita hyvin toimivia hitsauskoneita.

Wallius® BLUEARC™-hitsauskoneellasi on markkinoiden laajin takuu. Tutustu takuuehtoihin ja rekisterdi
takuusi 30 paivan kuluessa hitsauskoneesi hankinnasta. Laaja huolto- ja jalleenmyyjaverkostomme palvelee
sinua ja auttaa pitamaan hitsauskoneesi uuden veroisena tarjoamalla hitsauskoneen tarvitsemat huollot ja
korjaukset. Lahimman huoltopisteemme sijainnin 16ydat verkkosivuiltamsnme osoitteesta wallius.com.

Tutustu tahan kayttdohjeeseen huolellisesti. Se opastaa sinua Wallius® hitsauskoneesi oikeassa kaytossa ja
tuo esille myds hitsauskoneen kayttoon liittyvia vaaroja. Me haluamme tarjota sinulle parhaan kayttokoke-
muksen helppoon, vaivattomaan ja laadukkaaseen hitsaustyoskentelyyn. Oikein kaytettyna hitsaat uudella
Wallius® hitsauskoneellasi laadukkaasti vuosien ajan.

Meidan tunnuksemme WELDING UNLIMITED - RAJATONTA HITSAUSTA kertoo, ettd tuotteemme auttavat
niiden kayttajia toteuttamaan omaa luovuuttaan ilman rajoja. Valitsemalla taman BLUEARC™ hitsauskoneen
uskomme, etta olet Iahempana oman luovuutesi toteuttamista. Kiitos, kun liityit mukaan Wallius® kayttajien
joukkoon.
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WVALLIUS® JOHDANTO

1. JOHDANTO

1.1. Yleista

Olet tehnyt hyvan valinnan valitsemalla aidon ja alkuperaisen Wallius® BLUEARC™-hitsauskoneen.
BLUEARC™-sarjan kannettavat hitsauskoneet on suunniteltu helppoon, vaivattomaan ja laaduk-
kaaseen hitsaustydskentelyyn. Oikein kaytettyna hitsaat ostamallasi hitsauskoneella laadukkaasti
vuosien ajan.

Tassa kayttoohjeessa annetaan tarkeita tietoja, yleisia ohjeita ja varoituksia uuden hitsauskoneesi
kaytosta, kayttoturvallisuudesta, yllapidosta ja huollosta. Lue kayttdopas huolellisesti ennen laitteis-
ton kayttoonottoa ja hitsauksen aloittamista. Kayttdohjeen tarkoitus ei ole kouluttaa hitsauskoneen
kayttajasta hitsaajaa, eikd se myoskaan ole taydellinen huolto-ohje. Kayttdéohje on tarkoitettu viite-
materiaaliksi hitsauskoneita kayttaville ammattitaitoisille henkildille.

HUOMAA - Tutustu tdhan kdyttbohjeeseen ennen kuin kédytéat tai yllapidéat hitsauskonet-
tasi. Luettuasi tdméan kdyttoohjeen talleta se kuivaan paikkaan hitsauskoneen lahettyville
myohempaé kéyttééa varten. Kéyttéohjeen taytyy seurata konetta koko sen elinkaaren
ajan.

Lisatietoja Wallius®-tuotteista ja mm. tdhan hitsauskoneeseen sopivista varusteista, varaosista seka
lisdaineista saat Walliukselta, Walliuksen jalleenmyyijilta seka Walliuksen internet-sivuilta osoitteesta
www.wallius.com.

Varmistat hitsauskoneesi laadukkaan ja pitkaikaisen toiminnan kayttamalla hitsauskoneessasi vain
alkuperaisia Wallius® ORIGINAL™ -sarjan varaosia, tarvikkeita, varusteita ja lisdaineita. Katso taydel-
linen saatavuus osoitteesta wallius.com tai lahimmalta jalleenmyyijaltasi.

1.2. Laitteen ominaisuudet

Wallius® BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC on suunniteltu mahdollisimman helppoa ja vaivatonta
hitsaustyoskentelya varten. Hitsauskoneella voidaan hitsata esimerkiksi tavalliset terasrakenteet,
alumiinit ja monen muut hitsautuvat metallit ainevahvuuden vaihdellessa. BLUEARC™ i2000 TIG
AC/DC -hitsauskone on tarkoitettu kaytettavaksi yksivaiheisessa sahkoverkossa.

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC on varustettu tukevalla kantokahvalla, josta se voidaan kan-

taa tyopisteeseen. Koneen kayttépaneeli on varustettu ylosnostettavalla lapinakyvalla suojalla.
BLUEARC™-sarjan hitsauskoneiseen on saatavilla lisdvarusteena laaja valikoima erilaisia lisdvarus-
teita. Erikseen hankittavalla Wallius® BLUETAXI™ -kaksipydraisella hitsauskonekarrylla kaasupullon,
hitsauskoneen ja hitsaustarvikkeiden kuljetus ja sailytys onnistuvat helposti.

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC hitsauskone soveltuu puikkohitsauksessa 1,6-4,0 mm:n hitsauspui-
koille. TIG-hitsauksessa pystyy kdyttdamaan 1,2 mm:n, 1,6 mm:n, 2,4 mm:n tai 3,2 mm:n elektrodia.

HUOMAA - Hitsauskonetta saa kayttda vain hitsaukseen! Hitsauskoneen kédytté muu-
hun tarkoitukseen on kielletty. Muu kéyttd saattaa vahingoittaa laitetta tai olla vaaraksi
kayttajalle.

6 BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC



JOHDANTO

1.3. Kayttotarkoitus, yleista hitsaamisesta ja koneen tarkeimmat osat

Wallius© BLUEARC™-hitsauskone tarjoaa oikein kaytettyna laadukkaan hitsaustuloksen kaikilla sen
sisaltamilla hitsausprosesseilla (TIG AC, TIG DC ja puikkohitsaus). Hitsauskoneen lisaksi hitsaustu-
lokseen vaikuttavat hitsaajan kokemus, tarjolla oleva sahkdvirta, kaytettavat lisdaineet ja tarvikkeet
seka kayttajan koneeseen tekemat asetukset ja sdadot. Asetukset ja saadot pitaa tehda oikein, jotta
hitsaustulos on haluttu.

Hitsaamisessa synnytetdan valokaari hitsattavan kappaleen ja hitsauselektrodin valille. Jotta hit-
sauksen onnistumisen mahdollistava suljettu virtapiiri saadaan aikaiseksi, hitsattavaan kappalee-
seen on kiinnitettava maadoituskaapeli. Maadoituskaapelin kiinnityskohta on oltava puhdas, jotta
valokaari muodostuu ja hitsaaminen tapahtuu laadukkaasti. Hitsauspoltin (TIG -hitsaus) tulee olla
koottu oikein ja kuluvat osat tulee vaihtaa tarvittaessa uusiin hitsaustydén onnistumiseksi ja hitsaus-
laadun varmistamiseksi. Vastaavasti puikkohitsauksessa kaytetaan puikonpidinta valokaaren aikaan
saamiseksi.

1.4. Eri tuoteversiot

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC hitsauskoneesta on saatavilla eri tuoteversioita. Tassa kayttéohjeessa
on kuvattu sekd BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC hitsauskoneen RC-mallin (remote control = kauko-
saatdé ominaisuudella varustettu hitsauskone, jonka mukana tulee myoés Wallius® BLUEPOWER™
kaukosaatopoltin) seka ilman kaukosaatdbominaisuutta olevan mallin turvallinen kayttaminen.

Huomioithan, ettd kaukosaadinominaisuudella varustettua poltinta tai esimerkiksi jalkapoljinta ei
voida liittaa kuin kaukosaatéominaisuudella varustettuun BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC RC-malliin.
Jos kaytdssasi on ei-RC malli niin voit tiedustella Walliuksella onko hitsauskoneesi mahdollista jalki-
kateen varustaa kaukosdatéominaisuudella.

1.5. Hitsauskoneen osat

Tassé kappaleessa esitelladn BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC hitsauskone, sen tarkeimmat osat seka
hitsauskonepaketin mukana mahdollisesti tulevat lisdvarusteet kuvina. Naihin kuviin viitataan myds
mydhemmin kayttdohjeessa. Huomioithan, etta kuvat ovat vain viitteellisia ja ostamasi pakkauksen
mukana tulevat varusteet voivat poiketa seka sisalléltaan ettd ulkonaodltaan taman ohjekirjan kuvissa
esitellyista tuotteista. Tarkistathan myyntipakkauksesta ostamasi hitsauskoneen pakkauksen sisal-
fe]g}

© Wallius Hitsauskoneet Oy / 20210605
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1. DIX 50 -plusliitin 3. DIX 50 -miinusliitin
2. Polttimen ohjausliitin 4. Polttimen suojakaasulitin
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TAKAPANEELI JA VARUSTEET

5. Virtakytkin paalle/pois 8. Maattopuristin
6. Virtakaapeli pistokkeella Q. DIX 50 liitin
7. Suojakaasuliitanta 10. Puikonpidin
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TIG POLTIN
1. TIG-poltin 16. Kiristyshylsyn pesa
12. DIX 50 -liitin 17. Kiristyshylsy
13. Suojakaasuliitin 18. Elektrodisuoja (lyhyt ja pitka) seka elektrodi
14. Ohjausliitin 19. Kaukosaatopolttimen saatopyora ja valintapaini-
15. Kaasusuutin ke (vain RC malli)
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2. TURVALLISUUSOHIJEET

2.1. Huomautus- ja varoitusmerkkien esittely

HUOMAA . Néin on merkitty kdyttbohjeessa kohdat, jotka ovat erityisen huomionarvoi-
sia hitsauskoneen kéytén ja huollon tehokkuuden ja oikeiden tydtapojen kannalta.

VAROITUS « Né&in on merkitty kdyttéohjeen kohdat, joissa kuvatuista toimenpiteista
Saattaa aiheutua vaaratilanteita kéyttajélle, ellei tdméa noudata kédyttéohjeessa annettuja
ohjeita.

VAROITUS . Né&in on merkitty kdyttéohjeen kuvat, kun niihin liittyy jokin turvallisuuteen
liittyvé seikka, joka on tarked huomioida tyoskentelyssa.

2.2. Ohjeita laitteen turvalliseen kayttoon

2.2.1. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi seuraavat hitsauskoneeseen liittyvat yleiset turvallisuusohjeet:

» Lue kayttdohje huolella ennen kuin otat hitsauskoneen kayttoon. Sailyta ohjeet, niiden tulee
seurata hitsauskonetta koko sen elinkaaren ajan. Ota yhteys Wallius Hitsauskoneet Oy:66n mikali
tarvitset laajempia ohjeita mita tassa kayttdohjeessa annetaan.

» Ala koskaan kayta viallista hitsauskonetta.

» Ala kdyta hitsauskonetta, jos se on pudonnut tai siihen on osunut voimakas isku. Valtuutetun
huoltokorjaamon suorittaman tarkastuksen tai korjauksen jalkeen hitsauskonetta on turvallista kayt-
taa.

» Hitsauskoneen rakenteen muuttaminen ilman valmistajan suostumusta on kielletty. Luvattomat
muutokset poistavat valmistajan tuotevastuun.

» Hitsauskoneen ja sen lisdlaitteiden korjaukseen saa kayttaa vain valmistajan hyvaksymia alkupe-
raisia varaosia.

» Siisti tydskentelyalue on turvallisen tydskentelyn perusta. Tarkasta tydskentelyalue aina ennen
tyodn aloittamista. Poista kaikki riskitekijat.

» Al3 hitsaa herkkien elektronisten laitteiden lahelld, ne voivat vioittua.

2.2.2. Turvallisuusohjeet hitsauskonetta kaytettaessa

10

Huomioi seuraavat hitsauskoneen kayttéon ja huoltoon liittyvat turvallisuusohjeet:

» Kayta ihoa suojaavaa vaatetusta hitsauksen aikana. Hitsausvalokaaren UV-sateily polttaa ihon.

» Helposti syttyvien vaatteiden kayttd hitsaustydssa tai sen laheisyydessa on kielletty.

» Kayta riittavan paksuja suojakasineita, jotka suojaavat hitsauskipinéilta ja kuumuudelta.

» Kayta kuulosuojaimia ja muita tarpeellisia suojavalineita.

» Kasittele varoen kuumia tyokappaleita ja hitsauspoltinta. Varoita myds muita henkilita vaaroista.
» Varoita muita vaara-alueella olevia henkil6ita.

» Hitsauskonetta ei saa kayttaa ilman koneiston suojapelteja.

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC
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TURVALLISUUSOHJEET

» Hitsauspolttimen suuntaaminen itseési tai muita henkilditd kohden on kielletty.

» Jos tunnet sahkdiskun, keskeyta hitsaustyo valittdmasti. Irrota hitsauskoneen liitoskaapeli pisto-
rasiasta valittomasti.

» Suurivirtainen magneettikentta saattaa aiheuttaa toimintahairidita elektronisiin laitteisiin (esim.
sydamentahdistimeen).

» Varmista aina ennen hitsauslaitteen kayttda, etté se on séhkdmagneettisesti yhteensopiva mui-
den ympaéristdssa olevien laitteiden kanssa

» Suojaa silmasi hitsaustydhdn soveltuvalla hitsauskyparalla ja riittavan tummalla lasilla (DIN 8 - 13)
» Valokaaren katsominen paljain silmin on EHDOTTOMASTI KIELLETTY! Valokaari voi vahingoittaa
silmia jopa 15 metrin paasta katsottuna.

» Piilolinssien kayttd hitsauksen yhteydessa on kielletty. Piilolinssit saattavat palaa kiinni sarveiskal-
voon hitsauskaaren séateilylammaosta.

» Varo heijastuvaa hitsausvaloal

» Erista hitsauspaikka heijastamattomalla seinamallg, tai mikali mahdollista, tydskentele erillisessa
tarkoitukseen varatussa tilassa.

» Suojaa itsesi. Hitsatessa saattaa irrota terveydelle haitallisia metalleja. Suositeltavia suojautumis-
keinoja ovat savukaasuimurin, ilmastoidun hitsausmaskin ja suojaavan vaatetuksen kaytto.

» Ala hengita hitsaussavuja tai -huuruja.

» Hitsaa vain kasittelemattomia, puhtaita ja ruosteettomia metalleja vahentdaksesi savun ja kaasu-
jen muodostusta.

» Jarjesta hitsauspaikalle kunnollinen tuuletus, savunpoistojarjestelma tai kadyta asianmukaisia suo-
jaimia.

» Happikaasun kayttd ilmanvaihtoon on kielletty!

» Varo pydrivid langansydttorullial Niiden valiin tarttuva kasine voi vetda sormen rullien valiin.

» Pida lapset poissa hitsaustydmaalta.

» Huomioi tulitydmaaraykset. Varmistu sammutuskaluston saatavuudesta ja siirra kaikki palava ja
helposti syttyva materiaali mahdollisuuksien mukaan pois hitsauspaikan laheisyydesta. Varmista,
ettei hitsattavan rakenteen kuumeneminen (lammadnsiirtokyky) aiheuta tulipalovaaraa tai muuta
vahinkoa.

» Hitsauskipinat, roiskeet ja tydkappaleen kuumuus voivat aiheuttaa palovaaran.

» Pida hitsauskone tasaisella alustalla siten, ettd koneen ilmanvaihto on turvattu.

» Koneen ilmanottoaukkojen peittaminen voi aiheuttaa laitteen ylikuumenemisen.

» Hitsaaminen palo- ja réjahdysherkkien aineiden laheisyydessa tai umpinaisessa tilassa on kiellet-
ty! Jos kuitenkin pakottavasta syysta joudut hitsaamaan paloturvallisesti riskialttiissa paikassa, var-
mista varotoimenpitein, etta syttymis- tai rdjahdysvaaraa ei ole. Jarjesta liséksi aina jatkuva valvonta
turvalliselle etéisyydelle pelastautumisen varmistamiseksi.

» Palavia nesteita sisaltavien sailididen hitsauksessa on huomioitava rajahdys- ja palovaara.

» Tarkista, ettei suojavaatteisiisi ole imeytynyt mitdan palavaa nestetta tai puhdasta happea eika
taskussasi ole mitaan palonarkaa esinetta (esim. tupakansytytinta tms.).

» Hitsauskone on séhkdlaite. Liiallinen kosteus, johdinten kuluminen tai koneen mekaaninen vaurio
voi aiheuttaa sahkdiskun vaaran.

» Varmista, ettd vaihe- ja maaliitokset ovat oikein tehtyja ja sddanndsten mukaisia.

» Hitsausvirtalahteen liitantakaapeli on varustettu keltavihrealla johtimella, jonka pitaa AINA olla
kytkettynd suojamaadoitukseen.

» Keltavihredn johdon kytkeminen jannitteelliseksi on ehdottomasti kielletty!

» Tarkasta maadoituksen toimivuus kytkentatydn jalkeen.

» Jos hitsaat kohteessa, joka on maadoitettu sahkdverkkoon, varmista ettei koneessa tai langan-
syottolaitteessa ole hitsausvirran maavuotoa. Vuodon voivat aiheuttaa ylimaaraiset esineet esimer-
kiksi lankatilassa.

» Vuototilanteessa hitsausvirta kulkee sahkdverkon suojamaassa ja tasta voi aiheutua verkkojohti-
men tuhoutuminen ja tulipalovaara.

» Suojaa liitantakaapelia teravilta ja putoavilta esineilta. Korjauta viallinen liitantakaapeli valittomasti.

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC 1
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WVALLIUS® TURVALLISUUSOHJEET

» Kayta hitsauskonetta aina valvonnan alaisena. Katkaise virta, jos poistut koneen laheisyydesta.
» Esta vieraiden esineiden joutuminen koneen sisélle. Ne saattavat vioittaa konetta seké aiheuttaa

hengenvaaran.
» Kasittele konetta varoen kuoppaisella ja/tai pehmealla alustalla (kaatumisvaara). Konetta ei saa
asettaa pinnalle, jonka kaltevuus on yli 10 astetta.
» Sahkolaitteen kayttd kosteissa olosuhteissa on ehdottomasti kielletty. Sailytad kone kuivassa tilas-
sa.
» Huolehdi siita, ettd koneen sahkodjohtimien eristeet ovat kunnossa ja ettei koneessa ole esimerkik-
si rakenteellisia vaurioita tai kolhuja.
» Jos laitteeseen paasee kosteutta esimerkiksi sateella, kondensoitumalla tai muulla tavalla, anna
koneen kuivua kunnolla ennen kayttoa.
» Irrota kone sahkoverkosta, kun et kayta konetta. Salama tai muu jannitepiikki sahkdjarjestelmassa
voi vaurioittaa konetta.
» Irrota hitsauskoneen verkkojohto pistorasiasta huolto- tai puhdistustydn ajaksi séhkdiskun valtta-
miseksi.
» Al kayta konetta ilman koneiston suojapelteja.
» Anna kaapeleiden olla tydtilassa vapaasti, 81a kierra niita esim. metalliputkien ympéari. Metallin ym-
pari kierretyt kaapelit muodostavat kdamin, joka hairitsee hitsausta ja saattaa rikkoa hitsauslaitteen.
- » Hitsauskoneen vetaminen liitdntakaapelista on kielletty.

X * » Kaasupullo on asennettava ja lukittava sille tehtyyn telineeseen kaatumisen estamiseksi.

» Kaasupullo on vaarin kasiteltyna vaarallinen. Tarkasta kaasun toimittajan ohjeet kaasun oikeasta

kasittelysta.

12 BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC



TOIMENPITEET ENNEN KAYTTOA

3. TOIMENPITEET ENNEN KAYTTOA

3.1. Pakkausmateriaalien poisto ja tuotteen tarkastus

Pura hitsauskone ja sen tarvikkeet kuljetuspakkauksesta. Tarkista samalla, ettei kone ole vaurioitunut
kuljetuksen aikana.

Jos hitsauskone on vaurioitunut kuljetuksessa, ota valittdmasti yhteys asianomaiseen kuljetusliikkee-
seen ja tee vahinkoilmoitus.

HUOMAA . Vaurioitunutta hitsauskonetta ei saa kytkea séhkéverkkoon.

Jos toimitus ei vastaa tehtya tilausta, ota yhteys laitteen myyjaan.

3.2. Liittaminen sahkoverkkoon

Wallius® BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC hitsauskone toimitetaan vakiona 1-vaihekytkennalla 230V:n
verkkoon/50 Hz.

Liita pistotulppa aina suojamaadoitettuun pistorasiaan.

HUOMAA . Ennen kuin liitét hitsauskoneen sdhkdverkkoon, varmista verkon oikea
jannitetaso. Jos jannitetaso on liian alhainen tai korkea hitsauskoneen kayttépaneeliin
syttyy AL-alarm varoitusvalo ja hitsaus ei ole mahdollista.

VAROITUS . Suojajohtimen eriste on keltavihred. Ensiékytkennan saa tehdé vain val-
tuutettu séhkdémies!

VAROITUS . Hitsauskoneen virheellinen kytkentéa aiheuttaa hengenvaaran!

3.3. Varusteiden asennus

1. Asenna hitsauspolttimen DIX 50 -pikaliitin (12) hitsauskoneen etupaneelin DIX 50 -miinus liitti-
meen (3).

HUOMAA . Varmista ennen kuin aloitat asennuksen, etté hitsauspolttimen pikaliittimen
ja hitsauskoneen pikaliittimen liitospinnat ovat molemmat ehjia ja puhtaita.

2. Kirista hitsauspolttimen liitos koneeseen kasivoimin kireélle. Loysa liitos saattaa vaurioittaa hit-
sauskonetta seka hitsauspoltinta.

3. Tyonna TIG-polttimen kaasuletkun pikaliitin (13) koneen etupaneelin suojakaasuliittimeen (4).
Pikaliitin naksahtaa lukituksen merkiksi. (Liitin avataan tyontamalla lukitusrengasta sisdan jolloin
kaasuletku ponnahtaa irti liittimesta).

© Wallius Hitsauskoneet Oy / 20210605
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4. Asenna TIG-polttimen ohjausliitin (14) koneen etupaneelin liittimeen (2). Pyorita lukitusrengas
kierteille. Kirista kevyesti.
5. Irrota suojakaasupullon venttiilin mahdollinen suojahattu sekéa tulppamutteri.

HUOMAA . Kéytettdvén suojakaasun tulee olla 100% Argon tai muu TIG- hitsaukseen
tarkoitettu suojakaasu. Hiilidioksidia sisaltavat MAG- hitsaukseen tarkoitetut kaasut
EIVAT sovellu TIG-hitsaukseen.

6. Kiinnita paineenalennus-/virtausmittari suojakaasupullon venttiiliin.

7. Johda virtausmittarista kaasunsyottoletku hitsauskoneen suojakaasuliitantaan (7).

8. Kirista letkuliitoksen letkunkiristin.

9. Avaa suojakaasupullon venttiili varovasti. Seuraa samalla kaasunsyo6ttdletkun virtausmittaria.

10. S4ada oikea kaasuvirtaus paineensaatimessa olevasta ruuvista. Oikea kaasuvirtaus vaihtelee
hitsattavan kohteen, materiaalin ja ympariston mukaan.

11. Tarkista letkuliitosten pitavyys kiertdmalla suojakaasupullon venttiili kiinni. Jos pullonpainemitta-
rin paine alkaa heti laskea, vaikka hitsauskoneen magneettiventtiili on kiinni, jossain on vuoto.

VAROITUS . Jos paineensééddin on viallinen, sulje suojakaasupullon venttiili valittbmasti
ja laske paine pois. Paineenalaisena mittarin ja letkujen irrotus on vaarallista.

Ohessa viitteelinen kuva virtaussaatimesta.
1. Suojakaasupullon painemittari
2. Kaasunsyottoletkun virtausmittari
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4. KAYTTO

4. Kayttopaneeli
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1. AC/DC TIG -hitsaustavan valinta painike. AC mm. alumiinille ja DC mm. terakselle ja ruostumatto-
malle terékselle.

2. Liipaisintoiminnon valintapainike. 2T on normaali toiminto ja 4T monitasovalinta.

3. Kaukosaatimen valintapainike (vain RC malli, ei-RC mallissa tassa kaasutestindppain).

4. HF-suurjannitesytytys paalle/pois painike. Pois asetuksella TIG-hitsaus toimii nostosytytyksella.
B. Pulssi paalle/pois painike. Asettaa kayttéon PWM-pulssihitsauksen.

6. Hitsausarvon valintandppain, vasen

7. Hitsausarvon valintanappain, oikea

8. Valintapyora- ja painike. S4ataa hitsausarvoja. Painike vaihtaa pikamuistipaikkaa.

9. Hitsausmenetelman valintanappain.

10. Hot Start tai Arc Force saatd kohteena.

11. Sdadetyn hitsausvirran nayttd

12. Hitsausarvonayttd, kanavanayttd, hitsausvirta

13. Saadettavan hitsausarvon yksikko

14. Parametri- eli hitsausarvokayra

© Wallius Hitsauskoneet Oy / 20210605
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4.2. TIG-hitsaustyon aloittaminen

Aloita TIG-Hitsaustyo seuraavasti:

1. Valitse TIG hitsausmenetelma valintanappaimesta (9).

2. Valitse TIG-hitsaustapa hitsattavan metallin mukaan AC alumiinille ja sen eri seoksille tai DC
terakselle, ruostumattomalle ja haponkestavalle terakselle TIG-hitsaustavan valintapainikkeesta (1).
3. Kiinnitd maadoituskaapelin DIX 50-liitin (12) hitsauskoneen DIX 50-plus liittimeen (1) ja
maadoituspuristin (8) hitsattavaan kappaleeseen.

4. S4ada hitsausvirta valintapyorasta (8) hitsattavan kohteen aineenvahvuuden mukaan.

5. Vie polttimen elektrodi hitsattavasta kappaleesta 2-10mm etaisyydelle.

6. Paina polttimen liipasinta, kaasuventtiili aukeaa ja valokaari syttyy.

7. S4ada tarvitaessa hitsausvirtaa valintapyorasta (8)

8. Polttimen liipasimen vapautus paattaa hitsauksen loppuramppiajan jalkeen

9. Pida elektrodi lopetuskohdalla viela jalkikaasun virtauksen ajan suojaaksesi jdahtyvan hitsin.

4.3. TIG-elektrodit ja TIG-hitsausvarusteet

Wallius® ORIGINAL™ -sarjan laadukkaita TIG-elekrodeja, kaasukupuja, ym. polttimen osia ja poltti-
mia on saatavissa laaja valikoima. Hitsauskohteeseen ja hitsaustapaan sopiva elektrodin tyyppi, koko
ja teroituskulma seka ulkonema kaasukuvun reunasta 16ytyy TIG-hitsausta kasittelevista opetusma-
teriaaleista ja kokeilemalla.

Aloittevan hitsaajan perusohjeena voidaan suositella Wallius® ORIGINAL™ -sarjan punaista elektro-
dia tasavirralle terdksen ja ruostumattomien materiaalien TIG-DC hitsaukseen. Vihrea elektrodi sopii
vaihtovirralle alumiinin ja sen seosten TIG-AC hitsaukseen.

Elektrodi teroitetaan TIG-DC hitsauksessa teravaksi. Mita teravampi kulma sen kapeampi valokaari
ja suurempi tunkeuma. Tylpempi kulma leventaa valokaarta ja parantaa elektrodin kestoa.
Vaihtovirralla TIG-AC hitsauksessa elektrodin lampdétila saattaa ylittaa sen sulamispisteen. Elekt-
rodin keston parantamiseksi se teroitetaan pyoreaksi. Ohuilla aineenvahvuuksilla on mahdollista
teroittaa elektrodi kulmaan ja pyoristaa karki.

HUOMAA . Teroita elektrodi aina pituussuuntaisesti.
HUOMAA . Teroita elektrodi séénndllisesti sen puhtauden varmistamiseksi. Jos elektro-

di pédasee koskettamaan hitsattavaa kappaletta tai lisdainelankaa lopeta hitsaus vélitto-
masti, teroita elektrodi uudelleen ja tarvittaessa puhdista hitsattava kappale.
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4.4. TIG-hitsauksen parametrien saaté

Parametrikayralla (14) siirrytaan oikealle ja vasemmalle parametrin valintanappaimilla (6) ja (7). Va-
littua parametria sdadetaan valintapyoralla (8). Viimeisimmat kaytetyt hitsausparametrit tallentuvat
automaattisesti kaytdssa olevaan pikamuistipaikkaan. Pikamuistipaikkoja ChO Ch1 Ch2 vaihdetaan
painamalla valintapyorasta (8)

PRE-FLOW

Pre-flow eli esikaasun virtausaika maarittaa ajan kuinka kauan kaasua tulee ennen sytytysta.
» Kaytossa seka 2T etta 4T liipaisin toiminnoilla.

» Saatdalue 0,0-1s

» Tehdasasetus 0,0 s

START

» Start eli [ahtdvirrantaso maarittaa virran, joka on kaytossa 4T toiminnolla sytytyksessa.
» Kaytdssa vain 4T liipaisin toiminnolla

» Saatdalue 10-200 A

» Tehdasasetus 50 A

UPSLOPE

Upslope eli lahtéramppi maarittaa virran nousuajan sytytyksesta hitsausvirtaan (ITG)
» Kaytossa 2T ja 4T liipaisintoiminnolla

» Saatdalue 0,0-5,0s

» Tehdasasetus O s

ITIG
Hitsausvirta
» 10-200 A

BASE

» Base eli pulssihitsauksen aallon pohjavirta

» Kaytdssa vain pulssihitsauksessa

» Saatdalue10 - 200 A

» Huom! pulssin pohjavirta ei voi olla suurempi kuin hitsausvirta (ITIG)

WIDTH

Width eli pulssiaallon leveys maarittaa hitsausvirran (ITG) maaran suhteessa pohjavirtaan
» Kaytdssa vain pulssihitsauksessa

» Saatdalue 5-100%

» Tehdasasetus 5%

HZ

Hz eli pulssitaajuus maarittaa hitsauspulssin taajuuden
Kaytdssa vain pulssihitsauksessa

Saatdalue 0.5 -100 Hz

DESLOPE

» Deslope eli loppuramppi maarittaa virran laskuajan hitsauksen lopetuksessa
» Kaytossa seka 2T ettd 4T liipaisintoiminnoilla

» Saatdalue 0,0-5,0s

» Tehdasasetus 0,0 s

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC
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STOP

» Stop eli loppuvirta maarittaa 4T toiminnon lopetusvirran (kraaterin tayton)
» Kaytdssa vain 4T-liipaisin toiminnolla

» Saatdalue 10-200 A

» Tehdasasetus 15 A

POST-FLOW

» Post-flow eli jalkikaasun virtausaika maarittaa ajan kuinka kauan kaasua tulee hitsauksen jalkeen
»  Kaytossa 2T ja 4T-liipasin toiminnoilla

» Saatdalue 0,1-10,0 s

» Tehdasasetus O,1s

™

BALANCE
» Balance eli vaihtovirran (AC) tasapaino, +/- suhde, elektrodin puhdistus, elektrodin lampétila
» Kaytdssa vain vaihtovirralla (AC)
» Saatdalue 20-50%
» Tehdasasetus 20%
» Perusasetukset:
» 1,6 mm:n elekrodille 15-25 %
» 2,4 mm:n elektrodille 20-40 %
» 3.2 mm:n elektrodille 50%

AC FREQUENCY

» AC frequency eli vaihtovirran taajuus
» Kaytdssa vain vaihtovirralla (AC)

» Saatdalue 10-100Hz

» Tehdasasetus 10Hz

™
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4.5. 2T ja 4T-liipaisintoimintojen kuvaus

2T-LIIPAISINTOIMINTO
Liipaisin
ITIG- vapautettu
.g hitsausvirta
S
(7]
3
[ ] Upslope- Deslope-
7] |ahtéramppi loppuramppi
-'.:I;:' PWM-pulssitus
Liipaisin
painettu
I
Pre-flow i Post-flow
esikaasu Aika Jélkikaasu
4T-LIIPAISINTOIMINTO
Liipaisin
© ITIG- painettu
+ hitsausvirta  /
S
0 L_J_E's_l_ope- ) Deslope-
3 |ahtéramppi loppuramppi
a Liipaisin
e Start- : Sto vapautettu
E l&htévirta PWM-pulssitus lop;,o)uvirta /
Liipaisin  Liivaisi
ainettu iipaisin
5 Sytytys vagautettu
Pre-flow Aika Post-flow
esikaasu jalkikaasu
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4.6. MMA-puikkohitsaustyon aloittaminen

Aloita MMA-puikkohitsausty® seuraavasti:

1. Valitse hitsaustavan valintanappaimella (?) MMA-puikkohitsaus

2. Irrota TIG-hitsauspoltin liittimista (2), (3) ja (4)

3. Kiinnita puikkohitsauskaapelin DIX 50-liitin (9) kaytettavan puikkotyypin mukaan joko DIX 50-
plus- (1) tai DIX 50-miinus (3) -liittimeen. Yleisimmat puikkotyypit hitsataan positiivisella napaisuu-
della

4. Kiinnitd maadoituskaapelin DX50-liitin (?) joko DX50-plus (1)- tai DX50-miinus (3) -liittimeen
kaytettavan puikkotyypin mukaan

5. Saada hitsausvirta valintapydrasta (8) puikon koon ja tyypin mukaan

6. Sytyta valokaari raapaisemalla kevyesti puikkoa hitsattavan kappaleen pintaan

7. Jos puikko tarttuu kiinni ANTI-STICK-toiminto aktivoituu ja katkaisee hitsausvirran. Irrota

puikko, tarkista puiko ja oikea hitsausvirta. Toista kohta 6.

8. S3ada tarvittaessa hitsausvirtaa oikeasta saatopyorasta (4)

9. Saada tarvittaessa HOT-START -sytytyspulssin voimakkuus ja ARC-FORCE -valokaarta
vakauttavan toiminnan voimakkuus hitsauskohteen ja tottumuksen mukaisesti. Painamalla oikeaa-
(7) tai vasenta (6) -valintanappainta siirrytaan IMMA-, ARC FORCE- tai HOT START -valintojen
valilla. Saadettdvan asetuksen led-merkkivalo palaa. Seuraavaan asetukseen siirrytaan painamalla
uudelleen oikeaa (7) tai vasenta (6) valintanappainta. Sa4ada asetuksen arvo halutuksi valintapyoras-
ta (8). Naytto palautuu hitsausvirran saatéoon 5 sekunnin kuluttua.

10. Viimeisimmat kaytetyt hitsausparametrit tallentuvat automaattisesti kadytdssé olevaan pikamuis-

tipaikkaan. Pikamuistipaikkaa ChO, Ch1ja Ch2 vaihdetaan painamalla valintapyéraa (8)
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5. HUOLTO

5.1.Yleista

Walliuksen hitsauskoneet on suunniteltu toimintavarmoiksi ja laadukkaiksi. Kaikki sahkdmekaaniset
laitteet kuten hitsauskoneet tarvitsevat sdanndllistd huoltoa toimiakseen moitteettomasti ja tur-
vallisesti. On suositeltavaa tehda laitteelle huoltotarkistus puolen vuoden vélein. Valtuutettu Wal-
lius-huoltoasentaja tarkistaa ja puhdistaa laitteen seka huolehtii, etta laite on turvallinen ja toimin-
takuntoinen. Kaikkien sahkémekaanisten laitteiden sahkadliitannat voivat |10ystya ja hapettua niita
kaytettdessa vaihtelevissa olosuhteissa.

Hitsauskonetta saa huoltaa ainoastaan sen toimintaan ja kayttoon perehtynyt ammattitaitoinen
henkilo.

Takuuhuoltoja saa suorittaa vain valtuutettu Wallius-huoltoliike. Listauksen huoltoliikkeistamme
|O0ydat osoitteesta www.wallius.com.

5.2. Paivittainen huolto

Tarkasta, ettd kone on péallisin puolin vahingoittumaton.
Tarkasta maadoituskaapelin liitosten kireys.

Tarkasta hitsauspolttimen tai puikkokaapelin liitosten kireys.
Pida kone puhtaana ja kuivana.

Esta metallipolyn kertyminen laitteen sisalle.

Tarkista, etta verkkoliitantakaapeli ja hitsauskaapelit ovat ehjia.

VAROITUS « Lopeta koneen kéyttd, jos huomaat verkko- tai hitsauskaapeleiden kunnon
heikentyneen.

Jos tassa kayttoohjeessa lapikaydyt huoltotoimenpiteet eivat riita hitsauskoneen kunnostamiseen,
ota yhteytta Wallius-huoltoon.

5.3. Puhtaanapito

Virtalahdeyksikkd on hyva puhdistaa 12-1vuoden valein. Puhdistus tulee suorittaa valtuutetulla
huoltoliikkeella.

1. Puhdista virtalahdeyksikkd vuosittain joko imuroimalla se tai puhaltamalla siihen varovasti paineil-
maa.

2. Tarkasta samalla kaikki hitsauskoneen johtoliitokset.

HUOMAA . Verkkoliitantdkaapelin on oltava irti sdhkdverkosta

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC 21
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5.4. Kuluvien osien vaihto
Hitsauskoneen kuluvat osat on uusittava tarvittaessa. Hitsauslaitteen kuluvia osia ovat mm.
» hitsauspolttimen osat

» maadoituskaapelin osat
» virtausmittari

HUOMAA . Kuluvat osat on takuuaikanakin uusittava laitteen omistajan omalla kustan-
nuksella.

5.5. Laitteen poistaminen kaytosta

Ala havita konetta kotitalousjatteen mukana. Kaytdsta poistetut sahkd- ja elektroniikkalaitteet on
palautettava niille osoitettuun hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kaytdsta poistetun laitteen viranomaisen osoittamaan
alueelliseen kerayspisteeseen.

Huolehdithan ymparistostasi!

6. SAILYTYS

6.1. Koneen sailytys
Hitsauskone on sahkoélaite, jota on sailytettava kuivassa tasalampdisessa tilassa. Sailyta konetta
paikassa, joka suojaa sita kolhuilta tai muilta mekaanisilta rasituksilta.

6.2. Lisaainelangan sailytys

Sailyta lisdainekelat aina kuivassa, tasalampdisessa tilassa.
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7. TEKNISET TIEDOT

Tekniset tiedot

10/200 A (TIG DC)

Hitsausvirta-alue (A min/max) 10/200 A (TIG AC)
10/200 A (MMA)
Max. hitsausvirta 200 A
Kuormitettavuus (40°C) 60% ED 180 A/17V
Kuormitettavuus (40°C ) 100% ED 130 A/15V
Tyhjakayntijannite 65V

Kayttopaneeli

Painonapit, saatdépyora, muistipaikat, hitsausohjelmat

Elektrodin halkaisija (mm)

12-1.6-2.4-3,2 (TIG)

1,6-4,0 (MMA)
Liitantajannite 230V
Liitantateho max. 5.7-7.5 kVA
Sulakekoko 16 A, hidas
Suojausluokka IP23S
Suojakaasu Argon 100 %, Ar+He
Kayttdlampatila -10..+40 °C
TIG-poltinkaapelin pituus 3-16 m
Verkkojohdon pituus 3.0m
L/K/P 240x430x580 mm
Paino 21kg

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC
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9. HAJOTUSKUVA

1. Kahva

2. Paalipelti

3. Ohjauspaneeli

4. Toisiomuuntaja

5. Jadhdytyselementin tuki
6. Eristelevy

7. Tasasuuntaaja

8. Polysuoja

9. ladhdytyselementti 1

10. Lampdtila-anturi

11. Jaghdytyselementti 2
12. Tasasuuntaussilta

13. Paakortti

14. Eristelevy

15. Jadhdytyselementin tuki
16. Metallinen takapaneelin tuki
17. Ylempi takapaneeli

18. Vedonpoistin

19. Magneettiventtiili

20. Virtakytkin

21. Virtakaapeli

BLUEARC™ i2000 TIG AC/DC

22. Alempi takapaneeli

23. Tuuletin

25. Pohjapelti

26. Jaahdytyselementin tuki
27. Jadhdytyselementti 3
28. Vastus

29. IGBT-toisiotransistorit
30. Eristelevy

31. Toisiokortti

32. Jaahdytyselementti 4
33. Pidike

34. Eriste

35. Muuntaja

36. Metallinen etupaneelin tuki
37. Kuristin

38. DX50-liitin

39. Suojakaasun pikaliitin
40. Polttimen ohjausliitin
41, Etupaneeli

42. Nuppi

25
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10. TAKUU JA YHTEYSTIEDOT

Wallius Hitsauskoneet Oy myontaa tuotteilleen takuun, joka kasittaa tuotteen valmistusraaka-ai-
neesta tai valmistusvirheesta johtuvat viat. Takuu ei korvaa valillisia vahinkoja.

Tarkemmat tiedot takuuajasta ja takuuehdoista [6ytyvat koneen mukana toimitettavasta takuueh-
dot-dokumentista. Tutustu takuuehtoihin huolellisesti ennen koneen kayton aloittamista.

Hitsauskoneen kuluvat osat kuten mm. hitsauspolttimen osat, maadoituskaapelin osat, langansyot-
tépydrat, langansydttdlaitteen muut kuluvat osat, virtausmittari ja hitsauskoneen pyorat pitda uusia
tietyin valiajoin hitsauskoneen omistajan kustannuksella.

WALLIUS HITSAUSKONEET OY
Muurlantie 510

25130 Muurla

02-728 000 | wallius@wallius.com

www.wallius.com
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