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CERTIFICATE NO.: ZC-09-046/C01 BY EN ISO 9001:2001 A ZC-09-046/C02 BY EN ISO 14001:2005

CSN EN 1SO 14001:2005 CSN EN 1SO 9001:2009

Technické piejimaci podminky BELT-9/06
Hladké dopravni pasy
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1. Vseobecné

1.1.  Tyto technické prejimaci podminky jsou zadvazné pro dodavatele i odbératele pryzovych
hladkych dopravnich pas.

1.2.  Jsou zavazné pro vyrobu , objednavani, dodavani a provozovani pryzovych dopravnich
pasd. 3

1.3 Dopravni pasy hladké odpovidaji normé CSN 26 0378 ( respektive DIN 22 102 ). Kvalita je
garantovana fizenym a certifikovanych systémem managementu jakosti vyrobce a
pridélenym certifikdtem ISO 9001 DET NORSKA VERITAS ( certifikdtem vyrobce Phoenixu
Ltd. ).
Ke kazdé roli pasu je vydavan atest o kvalité. Na pasy je poskytovana standardni zaruka 24
mésicl. Dopravni pasy hladké se pouzivaji pro dopravu materialu do 30 stupnd pokud neni
uvedeno jinak.

1.4 FYZIKALNE-MECHANICKE VLASTNOSTI KRYCI VRSTVY ( §3, odstavec 1, pismeno a) z.102/2001Sb.)

Pevnost

T asu Dle v tahu |Protazeni Obrusivost |[Hustota | Zakladni Tvrdost I:f::::; Pousiti:
ypp normy MPa, %, min. | max. mm? |g / cm?® | surovina °Sh oC )
min.
DOPRAVNi PASY PRO VSEOBECNE POUZITI
Continental | MF/H-13 10 300 250 1,26 SBR 60+5 -45 az |Vhodné pro objemny a
P +60 hrudkovity material
lehkych podminkach.
Continental DIN 17 400 150 1,13 SBR 60+5 -45 az |Otéruvzdorné provedeni.
N 22102 2 +60 Vhodné pro objemny a
1SO hrudkovity materidl v
10247 L béznych pracovnich
BS 490 N podminkach.
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Continental DIN
w 22102 W

1SO
10247 D

Continental DIN
Y 22102Y

Continental DIN
X 22102 X

1SO
10247 H
BS 490 M

24

TEPLUVZDORNE DOPRAVNI PASY

Continental | ISO 4195
HEAT

Continental
HIHEAT

MF/H-1

OHNIVZDORNE DOPRAVNI PASY

Continental DIN
K 22102 K
IS0 433
K

Continental DIN
S 22102 S
IS0 433
S

Continental DIN
vt 22109/

OLEJIVZDORNE DOPRAVNI PASY

Continental DIN
MOR 22102 G

Continental
PITCH

MF/H-6
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Velmi odolny proti
opotrebeni. Doporucovan
pro pfepravu vysoce
obrusivého, objemného
materialu. MGze byt
provozovan pfi
dlouhodobé nizké teploté
az -60°C. Typ R dle DIN
22102.

Otéruvzdorné provedeni.
Vhodné pro objemny a
hrudkovity material v
béznych pracovnich
podminkach.

Vysoky stupen odolnosti
proti otéru a rozfiznuti.
Vhodny pro prepravu
tézkého, ostrého,
hrudkovitého materialu.

Vhodné pro nepfetrzitou
prepravu horkych
materiall o teplot& az
150°C

Vhodné pro pouziti tam,
kde je nutné vyloucit
riziko ohné nebo exploze.

Vhodné pro pouziti tam,
kde je nutné vyloucit
riziko ohné nebo exploze.

Vhodné pro pfepravu
materidlu s nebezpedim
ohné nebo exploze.

Samozhaseci dopravni
pas pro pouZiti na
povrchu. Vhodny pro
prepravu hoflavého
materialu.

Stfedné olejivzdorny.
Vhodny pro materidly s
obsahem zivocisného
tuku nebo rostlinného
oleje. Bobtnani v oleji
ASTM3 (24h, 100°C)
max.+65%

Vhodny pro materidly s
obsahem smdily a
terpentynu. Pfi plsobeni
v terpentynovém oleji po
dobu 24h a pfi 200C
zména objemu max.
+45%. MUze byt
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dlouhodobé provozovan
pfi nizké teploté az do -
60°C. Typ R dle normy
DIN 22102. Bobtnani v
oleji ASTM3 (24h, 100°C)
max.+/-10%

Continental DIN 12 300 200 1,25 NBR 60+5 -20 az |Vysoky stuper odolnosti
OR 22102 G +100 |vG&i mineralnim olejim.
Vhodny pro materialy s
obsahem mineraliniho
oleje. Bobtnani v oleji
ASTM3 (24h, 100°C)
max.+/-10%

SPECIALNI DOPRAVNI PASY

Continental | MF/H-7 17 400 150 1,13 SBR 60+5 -45 az | Tyto pasy mohou byt
ROUGH +60 pouzity pro pfepravu
TOP zbozi baleného do

kartonu, juty, plastu a
papiru. Uhel naklonu v
rozmezi 25 °-40°

Continental | MF/H-9 17 400 150 1,13 SBR 60+5 -45 az |Vhodny pro takové
SLIP +60 instalace, kde je horni
vodici kladka nahrazena
kluznymi destickami.

Dovolené odchylky Sifky dopravnich past jsou uvedeny v nasledujici tabulce :

Rozsah jmenovitého rozméru v mm Pripustné odchylky tf.P2
do 500 mm +/-5 mm
nad 500 do 700 mm +/-6 mm
nad 700 do 900 mm +/-8 mm
nad 900 do 1500 mm +/-12 mm
nad 1500 do 2000 mm +/-18 mm

( €SN ISO 3302-2:1998 Pry? - Tolerance pro vyrobky- Cast 1 : Geometrické tolerance )
Ostatni pouzité normy : ISO 1101:1983; ISO 2230:1973; ISO 4648:1991

2. Znaceni

2.1, Kazda role je znacena v prlivodni dokumentaci a na dodacim listé.

2.2.  V dodacim listé jsou uvedeny zakladni parametry vyrobku dle téchto technickych
prejimacich podminek. y

2.3. Déle je prilozeny ATEST dle CSN EN 10 204. Inspekéni certifikat 3.1 dle €SN EN 10204
:2005 / srpen — Prohlaseni o shodé s objednavkou s uvedenim vysledkd zkousek
provedenych na zakladé specifikované kontroly. Opravnény zastupce vyrobce nezavisly na
vyrobnich Gtvarech. )

2.4.  Vyrobek je dale v souladu se zvlastnim pravnim predpisem ! opatfen Udaji
potfebnymi k identifikaci vyrobce a vyrobku, poptipadé série vyrobku v souladu s
§5, odstavec 1, pismeno b) zakon 102/2001Sb. a odstavec 2.

1 Obchodni zakonik, zakon ¢. 123/2000 Sb., nafizeni vlddy ¢. 181/2001 Sb., ve znéni nafizeni vlddy ¢. 336/2001 Sb., nafizeni vlady ¢. 191/2001 Sb., ve
znéni nafizeni vlady ¢. 337/2001 Sb., a nafizeni vlady ¢. 286/2001 Sb. (3) Oznacovani vyrobku je opatfeni vyrobku Stitkem nebo jakykoli jiny zplisob
oznaceni.
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3. Skladovani

4.1.  Skladovani. Dle CSN 63 0001 PryZové vyrobky. Uskladnéni a

oSetfovani kauCukl a vyrobkd z pryze. ( DIN 7716 )
4, Baleni a doprava

5.1. Dopravni pasy jsou navinuty na drevénych kolech.

5.2. Nespojeny pas se navinuje na civku o prdiméru minimalné 300 mm. Kotouc se
stahne paskem. Obaly spliuji pozadavky stanovené v § 3 a 4. zakona
477/2001Sb.?

5.3. Doprava je provedena dle dohody s odbératelem.

5.4. Dodavatel dopravniho pasu je zapojeny do systému EKO-KOM a.s. a ma uzavienou
smlouvu o sdruzeném pInéni s autorizovanou obalovou spolecnosti EKO-KOM a.s.
za UcCelem zajisténi plnéni zakonné povinnosti vyuzivani a zpétného odbéru obalu.
Klientské cislo EK-FO0050076.

5. Kontrola a reklamace

6.1. Dodavatel a/nebo vyrobce provadi kontrolu vizualni, kontrolu rozmérd, kontrolu dle
standardnich operacnich postupd pro zkouseni fyzikalné chemickych vlastnosti.

6.2. Bez vystupni kontroly neni mozno vyrobek odeslat zakaznikovi.

6.3.  Vystupni kontrola je nezavisla na vyrobé.

6.4. Reklamace vyrobku mize byt uplatfiovana pouze na dopravni pasy, u nichz
odbératel mlze prokazat, Zze byly pouzivany pouze k doporucenym Gceldm a byly
dodrzeny podminky pro jejich namahani.

6.5. Nesmi vykazovat zndmky mechanického poskozeni.

6.6. Kvalita vyrobku je garantovana systémem fizeni jakosti vyroby podlozenym
Certifikatem ISO 9001:2000, Cislo certifikatu CQS 2156/2003 ze dne 31.8.2003,
ktery je kazdoroCné ovérovan auditem CQS Praha certifikatem systému fizeni
jakosti dle citované normy vyrobce.

6.7. Dale spolecnost miZze na pozadani zakaznika vystavit inspekcni certifikat dle bodu
3.1.normy €SN EN 10204 ,Druhy dokumentd kontroly". Inspekéni certifikat je
vydan Utvarem nezavislym na vyrobnich Gtvarech a potvrzeny opravnénym
zastupcem nezavislym na vyrobnich Gtvarech.

6. Pouziti a bezpe&nost vyrobku ( zikon o obecné bezpetnosti vyrobku °)
6.1. Obsluha a udrzba pasového dopravniku musi zarucovat, Ze dopravni pas nebude

poskozeny

6.1.1. Prlrazem vétSich padajicich kust dopravovaného materialu pfi
nevhodné Udrzbé rostll, nasypek a podobné.

6.1.2. Dopravou jinych materiald, nez je predepsano.

6.1.3. Dopravovanym materidlem prilnutych na bubnech

6.1.4. Cizim predmétem, vklinénym mezi bubnem a pasem

6.1.5. Trhanim okrajd, zplsobenych sjizdénim pasu do stran v disledku
zakfiveni drahy transportéru.

6.1.6. Zavaly

6.1.7. Vytrhavanim nebo prosekavanim pryzovych krycich vrstev,
zplsobenym Spatnym sefizenim stéracl a nevhodné feSenou
nasypkou a podobné.

2 477/2001 Novely: 274/2003 Sb. méni 1.10.2003, 94/2004 Sb.méni 3.3.2004, 237/2004 Sb. rusi CAST PATOU 1.5.2004, 257/2004 Sb. méni 1. 5.2004

Zakon C. 348/2004Sb. Uplné znéni zakona ¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpecnosti vyrobkd a p zméné nékterych dalsich zakond (
zakon o obecné bezpecénosti vyrobkd ) jak vyplyva ze zmén provedenych zakonem ¢&. 146/2003 Sb. a zakonem ¢&. 277/2003 Sb.
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6.1.8. Nevhodné volenym préimérem bubnu.

6.1.9. Rozpoustédly, tuky, mazadly, oleji a jinymi agresivnimi latkami,se
kterymi dany typ dopravniho pasu nesmi byt v kontaktu.

6.1.10. Rozbéh pasu na dlouhych tratich musi byt plynuly a nejvétsi tah
pasu pti rozbéhu smi byt jen Tpa = 1,6 T.

6.2. K cisténi Ize pouzit vodu. Maly pfidavek saponatu do myciho roztoku pom{ze
s Cisténim. Nedoporucuje se pouZivat k Cisténi organicka rozpoustédla ¢i myci roztoky
zaloZené na lehkych benzinovych frakcich, které mohou narusovat povrch. Pokud jsou
pouzity pasy oleji_vzdorné, pak se pro Cisténi uziva predem doporuceny postup pro
konkrétni typ pasu.

6.3. Posouzeni bezpecnosti bylo provedeno na zakladé soucasného stavu védy a
techniky, dlouholetych znalosti a zkuSenosti s obdobnymi pryzovymi vyrobky a rozboru
technologickych operaci a vyroby s ohledem na mozné vlivy. Na zakladé panelového testu
nebyla zjisténa rizika, ktera pouziti vyrobku mohou vyvolat. Vysledky panelového testu
jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele.

6.4. Tyto technické prejimaci podminky slouZi téZ jako privodni dokumentace vyrobku.
Viyrobce v nich uvadi zakladni fyzikalné mechanické vlastnosti, zplisob uZiti a dalsi nutné
informace pro k prevzeti a k uzivani zbozi v souladu s § 3,odstavec 1, pismeno a) a dalsi
zakona €. 102/2001Sb. v platném znéni.

6.5. Nedoporucuje se vystavovat vyrobek vysokym teplotam nad 65 °C, kdy mlze
postupné dochazet k naruseni struktury vyrobku a nasledné jeho trvalému poskozeni,
pokud nejsou vyrobcem urceny jiné teploty pro dany konkrétni typ dopravniho pasu (
napriklad dopravni pasy pro vysoké teploty ).

6.6. Pokud je tento vyrobek pouZity pro strojni zafizeni vyrabéné jako celek vyrobcem,
potom posouzeni shody dle zakona €. 22/1997 Sb. provadi vyrobce tohoto zafizeni
v souladu s Nafizenim vlady ¢. 170/1997 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
strojni zafizeni. ve znéni pozdéjsich predpisl ( novelizované Nafizenim viady ¢. 24/2003

Sb. )

6.7. Pokud je vSak dodavan jako dil ke strojnimu zafizeni je posouzena shoda jako
soucast stroje a zafizeni vyrobcem.

6.8. Vyrobek je mozné po skonceni Zivotnosti recyklovat v zafizeni, jehoz provoz je
schvaleny pfislusnym Krajskym Gradem pro zpracovani odpadt z pryze.

6.9. Odpadni obaly - dfevéné palety, dievéna kola je mozné energeticky vyuzit, nebot’

nejsou napustény zadnymi zavadnymi a/nebo nebezpecnymi latkami, které by branily
navrzenému zplsobu vyuZiti. Viz dale:

CSN EN 13427 Obaly - Pozadavky na pouzivani evropskych norem pro obaly a odpady z obald Srpen 2001

CSN EN 13429 Obaly - opakované pouziti Zafi 2001

CSN EN 13430 Obaly - PoZadavky na obaly vyuZitelné k recyklaci materialu  Zafi 2001

CSN 77 0053  Obaly - Odpady z oball - Pokyny a informace pro nakladani s pouZitym obalem Bfezen 2002

CSN 77 0052-2 Obaly - Odpad z oballi . Cast 2 : Identifikacni znaCeni oball pro nasledné vyuziti odpadu z oball; Bfezen
2002

CSN EN 13431 Obaly - Obaly - Pozadavky na obaly vyuZitelné jako zdroj energie, véetné specifikace nejnizéi vyhievnosti

6.10. Vyrobek po ukonceni jeho Zivotnosti se nesmi spalovat v lokalnich topidlech a
podobnych malych zdrojich spalovani. Pfi spalovani se vytvaii tmavy kouf obsahujici
plnidla na bazi sazi y dalsi, ktera se pfi vyrobé pryze pouzivaji a uhlovodiky. Taktéz se
uvolfiuji nebezpecné uhlovodiky CH,. Vyrobek neemituje t€kavé organicke latky ve
smyslu 355/2002Sb. ve znéni 509/2005Sb. Emise zareni ani jiné emise nebyly
analyzovany ani zjistény. Informace o rezidudlnim (zbytkovém) riziku - nejsou
zaznamenana zadna zbytkova rizika ve smyslu OHSAS pfi dodrzeni zakladnich
bezpecnostnich praktik specifikovanych dle § 132a) ZP.

6.11. Rizika pro spotiebitele, ktefi mohou byt ohrozeni pfi uziti vyrobku, zejména déti
a osoby s omezenou schopnosti pohybu a orientace nebyla pfi panelovém testu
bezpecnosti zjiSténa ( §3, odstavec 1, pismeno a) z.102/20018b.) .

6.12. Vliv na dalsi vyrobek pfi obvyklém pouZiti nebyl zjistény.
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7. Seznam provadénych zkouSek a prisluSnych norem

Zkousky jsou provadény na zakladé norem a vypracovanych standardnich operacnich postupd dle téchto
norem. Jednotliva zafizeni vstupujici do téchto zkousek jsou zafazena do metrologického konfirmacniho
systému spoleCnosti a jejich pouzivani je fizeno v souladu s normou CSN EN ISO 10012, listopad 2003 :
Systému managementu méreni - Pozadavky na procesy méreni a mérici vybaveni.

Nazev zkousky Specifikace metody
Stanoveni hustoty pryze CSN 62 1405
Stanoveni tvrdosti vtlacovanim hrotu tvrdoméru (Shore) fss(l)\l 2672 81; 31
Stanoveni odolnosti pryze proti odirani ICSSC')\I 4662 41; 66

8.  Prilohy

Inspekéni certifikat dle bodu 3.1.normy CSN EN 10204 ,Druby dokumentd kontroly". ( Atest o kvalité )
Certifikat systému managementu jakosti vyrobce
Certifikat systému managementu jakosti distributora

Ing.Marcela Kadova Podpis :
vyrobni feditel spolecnosti Teplice, dne 16.1.2006
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