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建筑用有机硅

EdgeSil™ IGS3723
双组分中空玻璃硅酮密封胶

主要特点和典型优势

性能

•	 有机硅耐久性 - 固化硅橡胶表现出色，长期抵抗自然风化包 
括：极端温度变化，紫外线，雨雪，弹性变化可忽略不计。

•	 快速固化 - 可以允许施打中空玻璃胶后的中空单元在完成后数
小时进行运输而没有硅胶位移或玻璃移动。

•	 粘合性能 - 无需底漆，可与许多常规背垫材料建立牢固的粘接

•	 辉煌历史 - 众多中空玻璃中的组件单元设计符合ASTM E 2190
中 对IGU性能和评估规范的要求。

•	 结构能力 - 可用于结构玻璃制造的中空玻璃单元的密封剂二道
密封应用。

应用

•	 低泵送粘度 - 可以实现高单位产量，生产泵送设备的应变低, 密
封胶接头无空隙填充。低凹陷或垂挂 - 易于在自动密封胶生产
线上使用。

•	 低凹陷或垂挂 - 易于在自动密封胶生产线上使用。

•	 不易燃 - 不需要遵守易燃材料相关的特殊处理或储存。 

•	 兼容性 - 兼容Momentive结构和耐候密封胶以及玻璃和玻璃行
业中的许多常用配件。

美学

•	 协调的颜色 - 灰色催化剂可高度匹配于常用的聚异丁烯，起到

密封作用。

潜在的应用

•	 EdgeSil IGS3723 可考虑在双密封中空玻璃单元的制造中作为二
次密封剂。

包装

EdgeSil IGS3723包含以下内容：

基料: IGS3723A基料，55加仑桶装白色浆料，填充重量为585磅

（265千克），带聚乙烯衬里。

催化剂: 有两种催化剂选择:

•	 IGS3723B - 黑色膏状，混合并固化成黑色硅橡胶。可提供5加仑
桶装至40磅（18.16kg）或55加仑桶装至430磅（195公斤）。

•	 IGS3727B - 灰色浆料混合并固化成灰色硅橡胶。可提供5加仑桶
装至40磅（18.16kg）

•	 所有组件均单独出售，不需要套件匹配

颜色

EdgeSil IGS3723有黑色和灰色可供选择。

黑色: 将IGS3723A与IGS3723B混合

灰色: 将IGS3723A与IGS3727B混合

产品描述

EdgeSil IGS3723是一种高模量中性固化有机硅密封胶，用于结构和非结构中空玻璃单元的二次密封。EdgeSil IGS3723是一种双
组分有机硅，可提供可变的施工时间和快速深部固化，以满足日程安排和生产需求。
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典型物理特性

设定供应和固化的EdgeSil IGS3723的典型特性值在下表中列出。 
典型的产品数据值不应该是用作规格标准。 

典型属性

固化前属性 基地 IGS3723

颜色 白色 膏体

比重 1.4 

保存期限 18 个月((1)

固化前属性 固化剂 IGS3723B

颜色 黑色 膏体

比重 1.0

保存期限 12 个月((1)

固化前属性 固化剂 IGS3727B

颜色 灰色 膏体

比重 1.0

保存期限 12 个月((1)

 

 
 
共混复合物属性

IGS2723A+IGS3723B 或 IGS3727B

颜色 Black or Grey 膏体

比重 1.36 重量比12.5:1 

混合比范围 8:1 至 11:1 体积比

抓拍时间 20-75 分钟
取决于 比率、温
度和相对湿度

表干时间 2倍于作业时间
取决于 比率、温
度和相对湿度

粘稠度/垂流率 0.1” (2.5 mm) 无垂流 
 
 
固化后属性(2)

标准实验室条件下完全固化 
IGS3723A+IGS3723B 或 IGS3727B 按 12.5:1 的混合比（重量比）计算

颜色 黑色或灰色
IGS3723B 或 
IGS3727B

硬度（邵氏硬度） 43 ±3 ASTM D2240

抗拉强度 304 psi (2.1 MPa) ASTM D412

伸长率 200% ASTM D412

抗撕裂强度 38.9 ppi (6.81 N/mm) ASTM D624, die B

剪切强度 130 psi (0.90 MPa) ASTM C961

5000小时加速老化实验 优异 ASTM C1369

耐热性 300°F (149°C) 

 

(1) 妥善储存; 请参阅存储部分。 
(2) 典型属性是平均数据，不得用作或制定规范。

安装

安装混合，泵送和搅拌

•	 EdgeSil IGS3723应使用双组分混合和分配搅拌设备。这些混合/
泵送系统是专门设计用于精确泵送计量A组分基料和B组分催
化剂，在密封环境中，混合材料在适当的压力和体积下确保彻底
混合，无空气。

•	 咨询设备制造商或设备手册启动和关闭程序，操作压力，混合设
备和清洗要求。

•	 建 议不要手动混合A 基料 + B催化剂，除非在进行使用前质量
测试时。

•	 在设备上更换B催化剂时，应注意尽量减少暴露在环境中以防止
催化剂过早固化。

•	 EdgeSil IGS3723适用于“在线”混合系统和“无清洗”的枪后
混合设备。请教设备制造商和/或MPM有关混合的信息设备选
项。

•	 适当混合时，材料应为固体，均匀的颜色，没有任何颜色的漩涡
或大理石花纹。如果有混合不完全，则停止操作直到设备可以
进行调整以确保完全混合实现。

质量控制建议

•	 收到后和生产前应从每批材料中取出基础样品（A部分）和催化
剂（B部分），称重至所需的A / B比，混合并检查，在将材料投入
生产之前进行适当的固化测试。 这个程序分别验证材料性能和
生产设备。

•	 强烈建议您使用质量控制计划来帮助您评估操作期间适当和一
致的混合。每日的拉断时间和蝴蝶测试应该在线路启动和设备
材料更改后均需进行。 联系MPM技术服务代表，了解有关的信
息建议质量控制检查。

•	 在质量控制计划内，应包括对生产基材的粘附性测试。
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技术服务 

可从迈图高新材料公司索取完整的技术信息和资料。可应用户请

求由迈图高新材料公司提供实验室设施和应用工程服务。 

EdgeSil IGS3723 重量与体积比的相关比例

按重量 10.88:1 按体积 8:1

按重量 12.25:1 按体积 9:1

按重量 13.60:1 按体积 10:1

按重量 14.96:1 按体积 11:1

IGS3723 工作生活（快闪时间）
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相关标准

EdgeSil IGS3723 中空玻璃硅胶达到或超过以下标准和规范的要求:

•	 美国材料与试验协会

	 • C1369 结构性中空玻璃单元二次边缘密封胶标准规范 结构性
中空玻璃单元二次边缘密封胶标准规范 

	 • E2190 中空玻璃单元标准规范 性能和评估

•	 欧洲技术审批组织 

	 • 欧洲评估文件 ETAG002

•   欧洲标准化委员会 

	 • EN1279 建筑玻璃 - 中空玻璃单元	    
   - 第 2 部分：湿气渗透的长期测试方法和要求 湿气渗透

	   - 第 3 部分：气体泄漏率和气体浓度公差的长期测试方法和要   
求 气体泄漏率和气体浓度公差的要求

	   - 第 4 部分：边缘密封件物理属性的测试方法 边缘密封件 

•	 中国国家标准化管理委员会

	 • GB24266 用于结构性中空玻璃单元的二次边缘硅酮密封胶 结
构性中空玻璃单元

使用限制

客户必须在他们的特殊应用中评估Momentive Performance

Materials（MPM）产品并做出自己的适用性测定。

•	 EdgeSil IGS3723仅应用于中空玻璃的制造，其中使用双密封制
造方法。 硅酮密封胶的蒸气透过率足够高，需排除IGS3723用于
制造单密封绝缘玻璃单元。

•	 避免使用与直接接触的建筑材料使EdgeSil IGS3723迁移，这可
能使二道密封染色，或通过溶剂化或软化剂降低PIB的物理性
质。 联系迈图高性能材料（MPM）技术服务以获取更多信息。

•	 避免使用在固化时产生乙酸的密封剂，这种密封剂的副产物可
能影响第二道密封。

•	 不建议用于水浸应用。

专利状况

本文所包含的任何信息均不得被视为暗示不存在任何相关的专利

或未经专利所有人授权构成对进行任何专利涵盖的任何发明的许

可、劝诱或建议。

产品安全，操作和储存

考虑使用本产品的客户应查阅最新《物质安全资料表》和标签，

了解产品安全信息、操作说明、个人防护设备（如有需要）以及

任何要求的具体储存条件。可在网站www.siliconesforbuilding.

com查阅《物质安全资料表》，或应用户请求向迈图高新材料

公司代表索取。如需了解在我们规定规格范围内保证产品质量的

产品储存和操作程序，请查阅订购中心提供的分析证书。与迈图

高新材料公司密封胶产品同时使用的其他材料（例如底漆）可能

要求遵守其他注意事项。请查阅和遵守此类材料制造商提供的安

全信息。
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CDS: Data EdgeSil IGS3723 CN (02/24)  161-039-40E-GL

siliconesforbuilding.com

MOMENTIVE PERFORMANCE MATERIALS INC. 及其子公司和附属公司（统称 “供应商”）的材料、产品和服务的销售均受供应商标准销售条件的约束，这些标准销售条件包含在适用的经销商或其他
销售协议中，印在订单确认和发票背面，并可根据要求提供。尽管此处包含的任何信息、建议或意见均为善意提供，但供应商不作任何明示或暗示的担保或保证、 (i) 在最终使用条件下将获得此处描述的结
果，或 (ii) 包含其产品、材料、服务、建议或意见的任何设计的有效性或安全性。除供应商的标准销售条件另有规定外，供应商及其代表在任何情况下均不对因使用此处所述的其 材料、产品或服务而造成
的任何损失负责。 每个用户都有责任自行决定供应商的材料、服务、建议或意见是否适合其特定用途。每个用户必须确定并执行所有必要的测试和分析，以确保其包含供应商产品、材料或服务的成品部件
在最终使用条件下的安全性和适用性。本文件或任何其他文件中的任何内容，或任何口头建议或意见，均不得被视为更改、变更、取代或放弃供应商的标准销售条件或本免责声明中的任何规定，除非任何
此类修改在供应商签署的书面文件中得到明确同意。本声明中关于任何材料、产品、服务或设计的可能用途或建议用途的任何陈述，均无意或不应被解释为授予涉及该用途或设计的任何专利或供应商的其
他知识产权的任何许可，或被解释为建议在侵犯任何专利或其他知识产权的情况下使用该材料、产品、服务或设计。
在购买或使用任何 Momentive 产品之前，请访问 www.siliconeforbuilding.com/legaldisclaimer 查看我们完整的产品和销售免责声明。
使用 “TM“ 符号表示 Momentive Performance Materials Inc. 公司或其关联公司的注册或未注册商标。
Copyright 2024 Momentive Performance Materials Inc. 保留所有权利。

顾客服务中心

北美 +1 800 295 2392
电子邮件: commercial.services@momentive.com

拉丁美洲 巴西  
+55 11 4534 9650
电子邮件: contato@momentive.com

墨西哥
+52 55 2169 7670
电子邮件: commercial.services@momentive.com

欧洲、中东、非洲和印度 欧洲 
+39 05 1092 4300

中东、非洲和印度
+ 91 44 7121 2207 直接编号* 
*所有中东国家、非洲、印度、巴基斯坦、孟加拉国、斯里兰卡

电子邮件: 4information.eu@momentive.com

太平洋地区 中国
800 820 0202
+86 21 3860 4892

日本
销售: JP.Silicones@momentive.com

韩国
+82 2 6201 4600

东南亚、澳大利亚和新西兰
+60 3 9206 1543 直接编号*
*东南亚国家（马来西亚、新加坡、泰国、印度尼西亚、越南、菲律宾、柬埔寨、
缅甸/太平洋地区的其他国家）。

MyMomentive™ 订单管理网站 shop.mymomentive.com

http://siliconesforbuilding.com
http://www.siliconeforbuilding.com/legaldisclaimer
mailto:commercial.services%40momentive.com?subject=
mailto:contato%40momentive.com?subject=
mailto:commercial.services%40momentive.com?subject=
mailto:4information.eu%40momentive.com?subject=
mailto:JP.Silicones%40momentive.com?subject=
https://shop.mymomentive.com/

