
mitabook
Hardcover Einhängemaschine ohne Flügel



●	 Deckenanleger

●	 Blockanleger

●	 Buchkanal

●	 Hotmelt-Düsenbeleimung

●	 Buchdecken-Einschlag

●	 Presse

●	 Auslage

●	 Barcode-Kontrolle

●	 Dickenmessung

●	 Falzformstation

●	 Stapeltisch
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Die mitabook ist eine vollautomatische Einhängemaschine, die insbesondere zur Herstellung hochwertiger 
Hardcover-Bücher in Kleinst- bis Mittelauflagen konzipiert wurde. Durch den hohen Automatisierungsgrad 
trotz minimierter Rüstzeiten, einfacher Bedienbarkeit und vergleichbar geringer Komplexität und geringem 
Platzbedarf erlangt sie eine Alleinstellung im Hardcover Book-on-Demand Sektor im unteren Geschwindig-
keitsbereich (bis 400 Exemplare/h).

Besondere Merkmale

P	 Das Konzept des „flügellosen Einhängens“  
vermeidet Markierungen und Kratzspuren innerhalb 
des Buches. PUR klebegebundene Buchblocks  
können bereits vor vollständiger Aushärtung  
verarbeitet werden.

P	 Nur eine Bedienperson, um Buchblock und Decke 
anzulegen und die fertigen gepressten und im  
Falz geformten Bücher abzunehmen.

P	 Einfache Bedienung und motorisierte Formatwechsel 
über zentralen Touchscreen-Bildschirm. Speicherung 
von Formaten bei absoluter Wiederholgenauigkeit 
nach Formatveränderungen.

P	 Einsatz von Hotmelt-Leim, so dass keine Feuchtig-
keit, weder in die Buchdecke noch in den Buch-
block, gelangt.

P	 Sowohl bei unterbrochenem Einsatz als auch bei  
Arbeitsschluss ist es nicht notwendig, das Leim-
system zu spülen.

P	 Extrem geringer Platzbedarf von nur ca. 2 m x 2,6 m.
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Optionen

P	Barcode Erkennung: 
Überprüfung der Zugehörigkeit  
von Decke zu Block.

P	Hotmelt Leimauftragsdüsen:  
Eine zusätzliche Leimspur im Falz ermöglicht 
einen stabilen und dauerhaften Falz.

P	Automatische Dickenmessung:  
Durch Messung von Blockdicke und Schrenz-
breite kann sich die Maschine auf unter-
schiedliche Dicken „on the fly“ umstellen.

P	Falzformstation mitaform:  
Durch Einsatz von Hitze und Druck läßt sich 
der Hotmelt im Falzbereich reaktivieren und 
es wird ein optisch ausgeprägter und exakt 
definierter Falz erzielt.

P	Stapeltisch in der mitaform integrierbar

P	Zuführband insbesondere für Buchblocks 
unterschiedlicher Dicken.



Beleimung Falzformstation mitaformUmschlaganleger Buchdecken-Einschlag
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Arbeitsablauf

Das Set-up der mitabook erfolgt über Dateneingabe, bzw. 
„Rezeptabruf“ am Touchscreen. Die Buchdecken und 
Buchblöcke werden in die entsprechenden Anlegemagazine 
eingelegt. Der Buchblock mit der zugeordneten Decke wird 
gleichzeitig der Einhängestation zugeführt, die Zugehörig-
keit kann per Barcode überprüft werden (Option). 

Der Buchblock verweilt über dem Deckentransport. Da die 
mitabook ohne Schwert arbeitet, wird der Buchblock unge-
öffnet und horizontal liegend, registergenau ausgerichtet. 
Zwei Transportfinger schieben die Decke mit dem Rücken 
quer zur Transportrichtung unter der Leimstation vorbei. 
Diese besprüht exakt die Flächen der Deckeninnenseite, 
die per Hotmelt mit den beiden Vorsätzen des Buchblocks 
verklebt werden. Zur Erhöhung der Stabilität kann im 
Falzbereich eine zusätzliche Hotmelt-Leimspur aufgebracht 
werden (Option). Transportfinger schieben die perfekt 
ausgerichtete Decke zu dem in Warteposition befindlichen 
Buchblock. Die beiden Mitnehmer, die Decke und Block 
gemeinsam transportieren, haben eine Aussparung, die  
den genauen Deckenüberstand gewährleisten. 

Im weiteren Verlauf wird der Buchblock registergenau auf 
einer Deckenhälfte positioniert, die andere Hälfte wird über 
den Buchblock gelegt und ihre Vorderkante gegen die der 
unteren Deckenhälfte exakt ausgerichtet. Nach anfäng- 
lichem Anpressen und einem 90° Richtungswechsel durch-
läuft das nun eingehängte Buch die Press- und Falzstation. 
Um das Buch mit einem exakten, dauerhaften Falz zu  
versehen, kann dieser mit Hilfe der Falzformstation  
mitaform (Option) unter Einsatz eines erhitzten Press- 
werkzeugs von außen in den im Falz aufgetragenen  
Hotmelt geformt werden. 

Das fertige Buch wird zurück in Richtung des Operators 
ausgelegt. Zur Vermeidung von Ausschuss, werden alle 
Komponenten ständig auf Präsenz und präzise Position 
sensorisch überwacht.

min. 150 mm / max. 368 mm

min. 2 mm / max. 40 mm

min. 6 mm / max. 45 mm

min. 130 mm / max. 420 mm
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Produktionsgeschwindigkeit 	 bis max. 7 Bücher / min – formatabhängig

Rüstzeit	 1 – 2 Minuten

Buchblock	 min. 145 mm x 125 mm x 2 mm  

(Breite x Höhe x Dicke)	 max. 350 mm x 410 mm x 40 mm

Aufgeschlagene Decke	 min. 320 mm x 130 mm x 1,5 mm – 6 mm 

(Breite x Höhe x Dicke – Schrenzbreite)	 max. 750 mm x 420 mm x 5 mm – 45 mm

Fertiges Buch	 min. 150 mm x 130 mm x 6 mm 

(Breite x Höhe x Dicke)	 max. variabel *)  x 420 mm x 45 mm

Elektrik	 7 kW, 400 V, 3 PNE, 50 Hz

Druckluftbedarf	 110 Nl /min. (6 bar)

Grundriss (geschlossen)	 2,00 m x 2,60 m  

Gewicht	 ca. 1.000 kg

 
*)	 Limitierung in Abhängigkeit von Blockdicke und Maximalformat der Decke.  
	 Maximale Buchbreite: 368 mm (bei minimaler Schrenzbreite)

Technische Daten

Technische Änderungen vorbehalten


