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mitablock PRO

Automatische Hotmelt Bogenverklebungsmaschine

Die mitablock PRO ist eine vollautomatische Layflat Hotmelt Bogenverklebemaschine, die insbesondere

zur Herstellung hochwertiger Layflat-Buchblocks in Kleinst- bis Mittelauflagen konzipiert wurde. Durch

den hohen Automatisierungsgrad trotz minimierter Ristzeiten, einfacher Bedienbarkeit und vergleichbar
geringer Komplexitat mit guter Uberschaubarkeit erlangt sie eine Alleinstellung im Layflat Book-on-Demand
Sektor im mittleren Geschwindigkeitsbereich (bis 1.700 Verklebungen/h).

Besondere Merkmale

» Modularer Maschinenaufbau
> Ubersichtlicher Arbeitsprozess

» Hotmelt Verleimung mit sehr diinnem Leimauftrag
(Leimfilm).

> Exakter Rickenaufbau durch vertikale Blockaus-
richtung Uber den Ricken. Bei der registergenauen
Ausrichtung der Falzbogen und das Aufstellen des
Blocks beim Verkleben entsteht ein exakt winkliger
Lay Flat Buchblock.

» Computergesteuerter Hotmeltauftrag tUber Kontakt-
dusen-System. Durch die Moglichkeit, die Disen
ab- und zuzuschalten, wird nur die bendtigte Flache
der Bégen beleimt, wodurch unnétiger Leimverbrauch
vermieden werden.

» Einfache Bedienung durch nur einen Operator
und weitgehend motorisierte Formatwechsel
Uber Touchscreen-Bildschirm. Speicherung von
Formaten fur Wiederholauftrage moglich

» Das Leimauftragsystem bedarf keiner Spilung bei
Schichtende oder Produktionsunterbrechung.

» Geringer Platzbedarf von ca. 3,9 mx 4,1 m

Optionen

> Barcode-Leser
im Einlauf zur Vollstandigkeitsverifikation

» Barcode-Drucker
zur Kennzeichnung der neutralen
Buchblocke

» Verbreiterung Leimauftragsbreite
auf 437,5 mm (Standard 337,5 mm)
fur UbermaBe

» Zwischenpappenanleger,
der auch als Vorsatzanleger genutzt
werden kann

» Inline-Presseinrichtung
im Buchauslauf

> Rollen-Abwicklung
mit Querschneidung
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Arbeitsablauf

Das Set-up der mitablock PRO erfolgt tber
Dateneingabe, bzw. , Rezeptabruf” am Touch-
screen. Einseitig bedruckte Bégen werden von
einem Stapelanleger der Rill- und Falzeinheit
zugefihrt.

Die hierin erzeugten einmal gefalzten Viertel-
bogen durchlaufen eine zusatzliche Falzpressung,
die fur einen scharfen Falz sorgt. Mittels eines
Zwischenpappenanlegers ist es moglich, Karton
zwischen die gefalzten Bogen einzubringen.

Danach werden die Bdgen mit einem Kontakt-
dusensystem flachig mit Hotmelt-Leim beleimt
(der erste Bogen eines Blocks bleibt unbeleimt).
Es erfolgt eine registergenaue Platzierung auf
einem Vakuum-Arm.

Durch ein Hochklappen des Armes wird der
einseitig beleimte Falzbogen in eine aufrechte
Position gebracht und mit den vorangegangenen
Bogen auf einer Plattform verpresst. Auf der
Plattform entsteht dadurch ein perfekt recht-
winkliger Buchblock.

Mit Anpressen des letzten Bogens wird
der komplette Buchblock noch ein letztes
Mal verpresst und anschlieBend durch den
Vakuum-Arm tbernommen und horizontal
in die Ablage gebracht.

Als Option ist eine zusatzliche Presstation
am Auslauf erhaltlich.

3.900 mm

400

Formate beleimter Bogen

min. 5mm

min. 12,5 mm / max. 337,5 oder 437,5 mm

min. 10 mm

min. 135 mm / max. 435 mm

min. 10 mm

min. 135 mm/ max. 460 mm

750 mm

4.120 mm

s min.2mm/max.40 mm
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Technische Daten

Produktionsgeschwindigkeit

Druckbogen ungefalzt
(Breite x Hohe x Dicke)

Wichtige Einschréankung!

Maximal beleimte Flache auf dem
gefalzten Bogen (Breite x Hohe)

Blockstarke

Elektrik

Druckluftbedarf

Grundriss (geschlossen)

Gewicht
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bis max. 1.700 Bogen/h — formatabhangig und papierabhangig

(max. mechanische Laufleistung)

min. 270 mm x 135 mm x 0,15 mm
max. 920 mm x 435 mm x 0,30 mm

Bogenbreite und -hdhe beziehen sich auf die MaBe der Fiihrungen
der Maschine — die beleimte Flache weicht hiervon ab

min. 2 mm
max. 40 mm

337,5 mm x 415 mm (Leimkopf Standard)
437,5 mm x 415 mm (Leimkopf erweitert)

15 kW, 400 V, 3 PNE, 50 Hz

500 NI/min. (6 bar)

3,90 mx4,12m

ca. 3.500 kg
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