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mitatrim
3-Seiten-Schneider

Der mitatrim ist ein vollautomatischer 3-Seiten-Schneider, der insbesondere zum Schneiden von Hardcover-Buch-
blécken und/oder Softcover-Bichern in Kleinst- und Kleinauflagen konzipiert wurde. Durch die Inline-Anbindung
und den hohen Automatisierungsgrad trotz minimierter Rustzeiten, einfacher Bedienbarkeit und vergleichbar
geringer Komplexitdt und geringem Platzbedarf erlangt er eine Alleinstellung im Hardcover Book-on-Demand
Sektor im unteren Geschwindigkeitsbereich (bis 220 Exemplare/h).

Besondere Merkmale

» Automatisiertes Schneiden von Broschuren und/oder
Buchblocks (auch Layflat).

» Einfache Bedienung durch nur einen Bediener (im offline-Betrieb)
und motorisierte Formatwechsel Uber zentralen Touchscreen-
Bildschirm. Speicherung von Formaten bei absoluter Wiederhol-
genauigkeit nach Formatveranderungen. Menlgefihrte
Programmerstellung durch Eingabe nur weniger Formatdaten.

» Inline- und Offline- Betrieb mdglich. Die Inline-Kombination
insbesondere mit der mitablock PRO und der mitabind unter
Zuhilfenahme der Barcode-Optionen erlauben den Aufbau einer
leicht zu bedienenden Fertigungszelle mit geringem Personal-
einsatz.

» Formatvariabel von Produkt zu Produkt ohne Wechselteile
und Ristzeiten.

» Schneidzelle leicht zuganglich fir einen schnellen und
einfachen Messerwechsel.

» Extrem geringer Platzbedarf von nurca. 1,8 mx 2,2 m
(offline Setup)
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Arbeitsablauf

Der 3-Seiten-Schneider mitatrim ist die Maschine zum
automatisierten Schneiden von klebegebundenen oder
layflat verklebten Produkten.

Das Set-up des mitatrim erfolgt Uber Dateneingabe,
bzw. ,Rezeptabruf” am Touchscreen oder Uber Bar-
code-Steuerung. Die Maschine kann Stand-alone oder
inline betrieben werden. In beiden Fallen wird das zu
schneidende Produkt in die Maschine eingebracht und
dort von einem beweglichen und rotierenden Greifer
in die 3 jeweiligen Schneidpositionen gebracht. Die
Schnitte erfolgen hydraulisch und erméglichen damit,
die Verweildauer des Messers im unteren Totpunkt
auf das Material anzupassen.

Die robuste Schneideinheit garantiert einen prazisen
und materialschonenden Schnitt. Die Silikonisiereinheit
(Option) sorgt dafir, dass keine Schneidriickstande am
Messer haften.

Der Pressdruck kann innerhalb eines groBen Verstell-
bereichs stufenlos auf jedes Schneidgut eingestellt
werden. Nach den 3 Schnitten wird das fertig
beschnittene Produkt auf einen in der Maschine
befindlichem Stapeltisch abgelegt.

Wiederkehrende Schnittfolgen kénnen abgespeichert
und jederzeit angepasst werden. Die Ristzeiten lassen
sich somit auf nahezu null reduzieren.

Formate unbeschnitten

min. 152 mm / max. 330 mm

min. 2 mm/ max. 51 mm

min. 107 mm / max. 305 mm

Formate beschnitten

min. 148 mm / max. 326 mm

min. 2 mm/max. 51 mm

min. 105 mm/ max. 303 mm

Abfallkorb
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1.830 mm

1.450 mm



Technische Daten

Produktionsgeschwindigkeit

Buchblock unbeschnitten

(Breite x Hohe x Dicke)

Buchblock beschnitten

Kopf- / Front- / FuBbeschnitt

bis zu 220 Bucher/h (Einzelblock)

bis zu 600 Buicher/h (Mehrfachblock)

min. 107 x 152 mm x 2 mm
max. 305 x 330 mm x 51 mm

min. 105 x 148 mm
max. 303 x 326 mm

min. 2 mm/2 mm/2 mm

max. 91 mm /200 mm /91 mm

Presskraft min. 200 daN
max. 600 daN
Elektrik 3,5 kW, 400 V, 3 PNE, 50 Hz

Druckluftbedarf 380 NI/min. (6 oder 8 bar)

Grundriss (geschlossen) 1,83 mx 2,22 m
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