
上胶后书页传送 组书平台 纸板或环衬飞达（选装件）  书芯成品
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max 337,5 / 437,5 mm

折页后宽度
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书芯成型

上热熔胶
纵向压折痕

折页

压线

平堆纸飞达

收书

定位

OPTION 
纸板飞达（选装件）

高压喷嘴热熔胶上胶系统

mitablock PRO 
全自动热熔胶蝴蝶装对裱生产线

设备亮点     

 热熔胶上胶系统使用高压喷嘴，胶层薄而精准。

 

 

 

 

mitablock PRO是一条专门生产蝴蝶装书芯的全自动热熔胶对裱生产线，它
采用了模块化的设计，基于其出色的设计而非常易于操作。

这项设备可以广泛用来生产照片书、儿童书和宣传册。它采用了最新技术，
使得无论采用何种纸材均可轻松制作蝴蝶装书芯。

折叠书页准确对齐，确保形成漂
亮精致的方背脊书芯。该过程由
书页定位系统在组书之前完成。

程控热熔胶上胶过程，可以自动
关闭或开启喷嘴。仅对需要的区
域进行上胶，避免浪费。

操作简单，绝大多数书芯尺寸变
更仅需触屏输入即可完成。重复
作业幅面数据可储存。

仅需一人操作。平堆纸飞达可以
装载高达80厘米的已印刷书页，
一名操作员可以轻松完成装纸与
收书两道工序。


